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Vazeny zakazniku,

dékujeme za nakup vyrobku firmy Metallkraft.

Stroje firmy Metallkraft uréené k obrabéni a zpracovavani kovl nabizeji maximalni kvalitu, optimalni
technické feSeni a pfesvédci Vas vynikajicim pomérem cena:vykon. Neustaly dalSi vyvoj a vyrobni inovace
zajistuji, ze vyrobky vzdy odpovidaji aktualnimu stavu techniky a bezpeénosti.

Pred uvedenim stroje do provozu si dikladné proctéte tento navod k pouziti a seznamte se se

zarizenim. Ujistéte se, ze vSechny osoby, které maji obsluhovat pfistroj, si predtim precetly navod
k obsluze a pochopily ho. Tento navod k obsluze peclivé uschovejte v blizkosti stroje.

Informace

Navod k obsluze obsahuje Udaje k bezpe¢né a odborné obsluze a udrzbé. Stalé dodrzovani pokynl
obsazenych v tomto manualu zajisti bezpe€nost osob a stroje.

Manual stanovuje ucel pouZiti stroje a obsahuje informace potfebné k hospodarnému provozu stroje a jeho
dlouhé Zivotnosti.

V oddile Udrzba jsou popsany v§echny tdrzbarské prace a kontroly fungovani stroje, které musi uzivatel
pravidelné provadét.

Obréazky a informace v tomto manualu se mohou pripadné liSit od aktualniho typu konstrukce Vaseho stroje.
Vyrobce se snazi své vyrobky neustale vylepSovat a inovovat, proto mohlo dojit k ur€itym vizudlnim a
technickym zménam, aniz by byly pfedem ohlaseny. Vyhrazujeme si pravo na zmény a chyby.

VaSe podnéty ohledné tohoto provozniho navodu jsou dulezitym pfinosem pro optimalizaci nasi prace,
kterou nabizime naSim zakaznikim. Se svymi dotazy nebo navrhy na zlepSeni se obratte na nas servis.

Pokud po prec¢teni tohoto provozniho navodu budete mit néjaké otazky, spojte se se svym
specializovanym prodejcem.
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1. Technické udaje

TYP WPP 50 M
Technické udaje
Maximalni sila tlaku (t) 50
Hmotnost (kg) 420
Elektricka parametry
Napéjeci napéti (V) 400
Vykon motoru (kW) 1,5
Pfipojka napajeciho kabelu (mm?) 5x 1,5 mm?
Hydraulicky systém
Tlak (bar) 400
Priblizovaci rychlost valce (mm/s) 20
Priblizovaci rychlost valce (mm/s) 1,7
Pratok (litr/min) 16/1,2
Objem nadrze (litr) 30
Objem vedeni, v&. vélce (litr) 18
Rozméry
Vyska (mm) 2290
Sitka (mm) 1350 s gerpadlem

985 bez Cerpadla
Hloubka (mm) 650
Sitka ¢erpadia (mm) 350
Vnitini prachodnd Sitka (mm) 790
Hloubka podstavce s otvory (mm) 210
Vys$ka prichodu (mm) min. 65
max. 1050

Zdvih pistu (mm) 250
Parametry prostredi
Prepravni/Skladovaci teplota 0 °C-40 °C
Provozni teplota 0 °C-40 °C
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2. Predepsany ucel pouziti

Hydraulicky dilensky lis WPP 50 M je ur€en pro pouziti v mechanickych dilndch ve strojirenském nebo
automobilovém pramyslu. Je nepohyblivy a je pevné pfipevnén k podlaze na misté svého uréeni.

Lis se nejvice hodi k vylisovavani a zalisovavani lozisek, pouzder, hfideli a Eepu jakoz i vytlaGovani, ohybani a razeni.
Hydraulickou energii zajiStuje elektrické Cerpadlo. PresvédCi svoji snadnou obsluhou. Nastaveni vySky stolu se
provede pomoci vestavéného valce.

U dilenskych lisG se jedna o stroje, které jsou pohanény hydraulickym systémem s integrovanym elekiromotorem.
Stroj se smi pouzivat a ovladat pouze takovym zplisobem, jak je popsano vtomto navodu. Nesmi se na ném

provadét zmény, manipulovat s nim nebo ho pouzivat v rozporu s pfedepsanym ucelem pouziti. Na dilenském lisu
smi pracovat pouze osoby, ktery byly vycvic¢eny a vySkoleny v praci a tdrzbé na tomto stroji.

3. Bezpecnostni opatieni

Vyrobce neruéi za zranéni osob a Skody na prfedmétech, ke kterym doSlo v disledku pouzivani stroje k Gcelu,
k némuz stroj neni ur€en, ¢i nedodrzovanim bezpecnostnich pfedpist nebo instrukci v ndvodu k obsluze. Rovnéz tim
zanika nérok na poskytnuti zaruky!

3.1. Normy a smérnice

Pfi konstrukci se postupovalo podle zakladnich bezpe&nostnich a zdravotnich pozadavkd pfislusnych zakon(, norem
a smeérnic. Bezpecnost dilenského lisu dokumentuje znacka CE a prohlaseni o shodé.

Veskeré Gdaje o bezpeénosti se vztahuji k aktualné platnym vyhlaSkam Evropské unie.
V ostatnich zemich se musi dodrzet pFislusné zakony a mistni vyhlasky.

Vedle bezpecnostnich pokyn uvedenych v tomto provoznim navodu se musi respektovat a dodrzovat i vSeobecné
platné predpisy ohledné pfedchazeni nehod a ochrany Zivotniho prostredi.

3.2. Pouzité symboly a signalni slova

V provoznim navodu se pro oznaceni nebezpeci a varovani pouzivaji néasledujici symboly a signalni slova.
Bezpecnostni pokyny jsou vzdy pred vlastnim popisem funkce resp. pracovnimi pokyny.

Nebezpeci:

Upozornéni na situace, které mohou vést k bezprostfrednimu poranéni osob.

POZOR:

Upozornéni na situace, které mohou zpusobit poskozeni stroje nebo Skody v jeho okoli nebo mohou vést

k finanénim $kodam.

Nebezpeci poranéni skfipnutim
Upozornéni (informace)

Noste ochranné bryle!

Noste ochrannou obuv!

Pouzivejte ochranné rukavice!
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Termin ,stroj* nahrazuje v nasledujicim textu obvyklé obchodni oznaéeni zafizeni, o kterém pojednava tento
provozni navod (viz titulni strana).

U terminu ,odborny personal” se jedna o persondl, ktery je na zakladé svych zkuSenosti, pfedchoziho technického
vzdélani a znalosti zdkonnych predpisi schopen provadét nezbytné prace a pfi provozu, instalaci, uzivani a
udrzbé stroje rozpozna hrozici nebezpeci a predejde jim.

3.3. Bezpecnostni znaceni na stroji

Poskozené nebo chybéjici bezpe€nostni symboly na lisu mohou zplsobit chybné jednani a poranéni osob di
materidlni Skody. Bezpecénostni symboly umisténé na lisu se nesmi odstranit. PoSkozené bezpeénostni symboly
se bez odkladu nahradi za nové.

Dodrzujte nasledujici body:

e Za vSech okolnosti postupujte podle pokynd na bezpecénostnim znaceni. Jestlize ¢asem dojde k vyblednuti
nebo poskozeni bezpe€nostniho znaceni, musi se neprodiené nahradit novymi Stitky.

e Od okamziku, kdy Stitek neni hned na prvni pohled patrny a pochopitelny, bude lis mimo provoz, dokud se
nepfipevni nové Stitky.

3.4. Technicky stav

Hydraulicky sloupovy lis odpovida ve své konstrukci a provedeni aktualné platnému stavu techniky a je vyroben
podle uznavanych bezpeénostné-technickych pravidel. Prohlaseni o shodé CE se vyslovné tyka pouze stroje ve
stavu pfi jeho dodani.

Nebezpeci:
Se strojem miizete pracovat pouze tehdy, kdyz je v bezvadném technickém stavu. Pfripadné poruchy se
musi okamzité odstranit.

Dodrzujte nasledujici body:

e Musi byt zajiSténa funkénost ochrannych kryt( a oddélujicich bezpeénostnich prvku.

Je zakazana jakakoli manipulace s ochrannymi kryty ¢€i dalSimi pojistnymi prvky.

PFed kazdym pouzitim by se méla provést kontrola stroje, zda na ném nejsou patrna vnéjsi poskozeni.

Po del§i pracovni pauze pozorujte chovani stroje pfi provozu.

V pfipadé, ze se zjisti relevantni bezpecnostni odchylky oproti stavu pfi vydeji, necha se na stroj provést

znalecky posudek autorizovanym odbornikem a pfipadné se uvede do puvodniho stavu.

e Od okamziku, kdy stroj jiz neodpovida fadnému provoznimu stavu, se odstavi mimo provoz do té doby, nez
se uvede do puvodniho stavu.

Nebezpeci:

Z principu jsou zakazany svévolné prestavby nebo zmény, zejména pak takové, které maji vliv na
bezpecnost obsluhy stroje.

Technické zmény, prestavby a rozsireni, ktera na stroji provede uzivatel, mohou zrusit platnost prohlaseni
o shodé CE stroje a odpovédnost za né ponese provozovatel.

POZOR:

S ohledem na pokracujici technicky vyvoj a ménici se predpisy si vyrobce vyhrazuje pravo provést kdykoli
a bez predchoziho oznameni zmény vlastnosti svého vyrobku.

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. V8echna prava a chyby vyhrazeny.
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3.5. Bezpecny provoz stroje

Nebezpeci:

Jestlize dilensky lis neni pouzit v souladu se stanovenym ucelem jeho pouziti nebo je pouzit neodborné,
muze predstavovat nebezpeci pro své okoli.

Vedle pokynu tykajicich se bezpecnosti prace, jez jsou obsazeny v tomto provoznim navodu, se musi
respektovat a dodrzovat i vSeobecné platné bezpecnostni predpisy a predpisy bezpecnosti prace.
Postupujte podle pracovnich pokynti uvedenych v jednotlivych kapitolach tohoto provozniho navodu.
Nasledujici bezpeénostni pokyny a bezpeénostni opatieni se musi dodrzovat za vSech okolnosti.

VSeobecnha bezpecnostni opatreni

Dodrzujte nasledujici body:

e | pfes dodrzovani vSech pracovnich pokynu, bezpecnostnich a preventivnich pfedpisu zlstava pfi praci se
strojem jista mira nebezpedi. Koncentrovanou a promysSlenou praci a svym jednanim miZzete tato rizika
redukovat.

e Obsluhu a udrzbu lisu smi provadét pouze osoby, které si precetly a pochopily tento provozni navod. Personal
obsluhy musi byt dostateéné vyskolen v pouzivani, sefizovani a obsluze.

e Pokud je tento lis postoupen déle, musi se spolu s nim vydat vesSkeré podklady a nastroje dodané spolu
s lisem.

e Na pracovisti a podlaze kolem lisu neméjte zadné predméty, které by mohly ohrozit Vasi rovnovahu
respektive o které byste mohli zakopnout. Na pracovisti udrzujte pofadek. Neporadek mize zplsobit nehody.

e Pred a béhem své prace prabézné kontrolujte rizikovou oblast, zda se v ni nenachazeji nepovolané osoby.
Nedovolte, aby se lisu dotykaly nebo ho obsluhovaly jiné osoby, zejména déti.

e Stroj pouzivejte pouze v suchych mistnostech resp. v suchém prostfedi a zajistéte, aby pracovisté bylo
dostate¢né osvétleno.

e Peclivé se starejte o stroj. Udrzujte ho v Cistém stavu, abyste s nim mohli dobfe a bezpecné pracovat dlouhou
dobu. Dodrzujte pokyny k udrzbé.

e Po skonceni zivotnosti se pro stroj a vSechny jeho opotfebené a nahradni dily, jakoz i veSkery pomocny
material, jako napfiklad hydraulicky olej, zajisti likvidace v souladu s pfedpisy a sohledem na zivotni
prostredi.

Bezpecnostni opatieni pro ochranu osob

Dodrzujte nasledujici body:

e Pripraci se soustfedte a pfemyslejte. S lisem nepracujte, pokud nejste koncentrovani.

e Obsluha nebo udrzba lisu je zakazana osobam mladSim 16 let, nebo osobam, které jsou pod vlivem alkoholu,
drog nebo Iéku.

e Pred zahajenim prace na stroji se informujte o druhu zpracovavaného materialu a o pfipadnych zdravotnich
rizicich z uvolnéného prachu. Pfipadné provedte vhodna preventivni opatfeni.

e  Pripraci s lisem noste vzdy ochranné bryle. Je zakdzano nosit volné obleceni (kravaty, $aly, rozepnuté bundy
¢i nepfiléhavé ¢asti obleceni). Existuje zde nebezpedi poranéni v disledku uvaznuti nebo vtazeni. V pfipadg,
ze mate dlouhé vlasy, noste sitku na vlasy.

e Eventudlné se chrarite pred hlukem noSenim vhodné a schvalené ochrany sluchu.

e Obrabéné dily mohou mit ostré hrany. Nedotykejte se jich proto nikdy holyma rukama. Noste ochranné
rukavice.

e Vyhybejte se nepfirozenym poloham svého téla, vzdy si udrzujte rovnovahu. Noste pracovni obuv abyste
zvysily svoji stabilitu. Noste vhodny pracovni oblek.

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. V8echna prava a chyby vyhrazeny. 7
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Bezpecnostni opatieni pro praci na stroji

Dodrzujte nasledujici body:

e  Stroj pouzivejte pouze k provadéni praci odpovidajicich stanovenému tcelu pouziti.

Stroj nepouzivejte k Gcelum, pro které neni uréen.

Respektujte maximalni rozméry uvedené v technickych udajich (viz ,Technické udaje” na strané 4).

Stroj nepretézujte. Lépe a bezpecnéji pracuje v uvedeném vykonovém rozsahu. Nepouzivejte lis pro tézké

prace, které vyzaduiji stroje se silnéjS§im vykonem.

Lis nepouzivejte nikdy pro lisovani tlaénych pruzin nebo podobnych soucastek.

VZzdy dodrzujte maximalni lisovaci tlak 30 tun a stéle sledujte stav tlaku na manometru.

Pravidelné kontrolujte stabilitu stroje a pfipadné i jistici Sroubové spojeni s fundamentem.

Uvédomte si, ze pouzivani jinych nastroju a pfisluSenstvi, nez jaké doporuéuje vyrobce, znamena pro Vas

nebezpedi poranéni.

e Nezapomerite zadny nastroj zasunuty ve stroji. Pfed zapnutim zkontrolujte, zda jste odstranili vSechny
nastroje pro opravu a sefizovani.

e Nelisujte zadné obrobky, které nelezi bezpe€né na pracovnim stole resp. nejsou dostatecné zafixovany.

Bezpecnostni opatieni pfi udrzbé

Nebezpeci:
A Veskeré prace na elektrickych a hydraulickych systémech smi provadét pouze odborny personal, ktery je
k tomu vyskolen a je seznamen s riziky, jez jsou s tim spojena.

Dodrzujte nasledujici body:

e Po provedeni udrzby, opravy nebo Cisticich praci zkontrolujte, zda jsou na stroji opét fadné namontovany
vSechny kryty a ochranné prvky a zda se uvnitf stroje nebo v pracovni oblasti nenachazeji zadné nastroje.

e PoSkozené ochranné prvky a strojni dily se musi odborné vyménit resp. opravit u uznavané odborné dilny.

4. Obsah dodavky

Hydraulicky dilensky lis, pfedmontovany
Dosedaci ¢epy

Ocelovy fetéz

Provozni navod

Volitelné prislusenstvi

e Dosedaci hranoly

e  Sada tlakovych trnd bez pfitlacné desky

e Sada tlakovych trna s pfitlacnou deskou (viz obrazek)

8 © Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. VSechna prava a chyby vyhrazeny.
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5. POPIS STROJE
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1. Manometr

2. Hydraulicky valec

3. Beran lisu

4. Podstavec stroje

5. Otvory pro dosedaci ¢epy

6. Navijak pro nastaveni vySky stolu
7. Lisovaci stil

8. Dosedaci ¢epy pro lisovaci stul

9. Noha stroje

10. Hydraulicka hadice pro pohyb doll
11. Hydraulick& hadice pro pohyb nahoru
12. Tlacitko pro vypinani

13. Tlacitko pro zapinani

14. Dosedaci hranol

15. Ridici paka

16. Ridici ventil

17. Tlakovy regulaéni ventil

18. Hydraulicky agregat
se zubovym cerpadlem (s nizkym tlakem a velkou propustnosti > vysoka rychlost)
s pistovym Cerpadlem (s vysokym tlakem a malou propustnosti > nizka rychlost)
19. Nadrz na olej

A

10

6. Uvedeni do provozu

6.1. Preprava

Nebezpeci:

PFi transportu a zvedani vezméte v potaz hmotnost stroje. Dejte pozor na to, aby prepravni a zvedaci
prostredky unesly zatéz.

Prepravu smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou seznameni s riziky tohoto Ukolu.

Stroj nestohujte. Abyste stroj neposkodili, neodkladejte na stroj béhem transportu a pfi skladovani zadné jiné
predméty.

Jako ochrana pred vlhkem a necistotami jsou vSechny holé kovové dily namazany. Pfi opétovném uskladnéni
nebo delSi pfepravé dejte pozor na to, aby tato ochrana zlstala nedotéena, pfipadné ji obnovte. Stroj chrarite
pred mokrem a desStém.

Pro pfepravu se stroj musi zajistit na lozné ploSe podle predpisu. VeSkeré volné dily se musi bud’ napevno spojit
se strojem, nebo zajistit zvIast &i ulozit do zvlastni, bezpecné nadoby.

Pro pfepravu po rovné podlaze pouzivejte dostatecné dimenzované nizkozdvizné voziky nebo vysokozdvizné
voziky

6.2. Skladovani

Upozornéni:
Pokud stroj nepouzivate, pak ho skladujte v suchém prostredi se zajetym beranem lisu.

Pti skladovani nesmi byt pfedepsana teplota skladu (viz Technické Gdaje, strané 4) vySSi resp. nizsi.

Béhem skladovani by vSechny dily stroje mély byt zakryty umélohmotnou félii. VeSkeré holé kovové Easti se
oSetfi vhodnou antikorozni ochranou.
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6.3. Vybaleni a cisténi

Stroj je pfi dodéani jiz smontovan, s vyjimkou nékolika dodate¢nych dill. Dodavka kromé toho obsahuje jesté
rlizné pfislusenstvi.

nesmi koufit. Zakaz ohné a nekrytého svétla!

Upozornéni:

Oleje, tuky a cistici prostfredky jsou prostiredky ohrozujici zivotni prostfedi a nesmi tak prijit do
odpadnich vod nebo do normalniho domovniho odpadu. Tyto prostredky likvidujte s ohledem na Zivotni
prostfedi. Hadry na ¢isténi nasaklé olejem, tukem nebo cisticim prostfedkem jsou snadno vznétlive.
Shirejte proto hadry na ¢isténi a Eistici bavinu do vhodné, uzaviené nadoby a jejich likvidaci provedte s
ohledem na Zivotni prostredi - nevyhazujte je do domovniho odpadu!

Nebezpedi:
A Mnoho ¢isticich prostiedki je hoflavych a snadno vznétlivych. Béhem prace s Cisticimi prostfedky se

Kvli ochrané jsou vSechny dily stroje, jez jsou ohrozeny korozi, opatfeny jiz z tovarny ochrannymi vosky a tuky.

Pfed prvnim uvedenim do provozu ocistéte stroj vhodnym, ekologicky Setrnym Cisticim prostfedkem (K ¢isténi
doporucujeme pouzit petrolej).

K Cisténi nepouzivejte zadna rozpoustédla, nitrofedidla nebo jiné Cistici prostfedky, které by mohly poskodit lak
stroje. Dodrzujte udaje a pokyny vyrobce cisticiho prostfedku.
Zajistéte dobré vétrani pfi Cisténi, abyste predesli ohrozeni zdravi jedovatymi parami.

Po dikladném vycisténi stroje musite lehce naolejovat vSechny holé strojni dily.
PouZijte mazaci olej bez obsahu kyselin.

6.4. Instalace

POZOR:

A Pred umisténim stroje na jeho stanovisté se musi nechat ovérit u odbornika nosnost podkladu. Podlahy
resp. stropy hal musi unést hmotnost stroje plus hmotnost vSech pridavnych dili a dodateénych
agregatd, jakoz i obsluhy a zasoby materialu. V pripadé potieby se postarejte o potiebné zesileni
podkladu.

Upozornéni:
Abyste dosahli dobré funkénosti a dlouhé Zivotnosti stroje, mélo by stanovisté stroje spliovat jista
kritéria.

=

Dodrzte tyto body:

Zafizeni se smi umistit a provozovat pouze v suchych a vétranych prostorach.

Vyhnéte se mistim v blizkosti stroju, které produkuji piliny nebo prach.

Misto uréené k instalaci se nesmi chvét, musi byt tudiz vzdaleno od list, hoblovaéek atd.
Musi se jednat o vhodny podklad pro obrabéni. Dejte pozor na nosnost a rovnost podlahy.
Musi byt k dispozici dostatek mista pro personal pfipravy a obsluhu a pro transport materialu.
Vezméte v Uvahu i pfistupnost stroje pro sefizovaci a Gdrzbarské prace.

Postarejte se o dostate¢né osvétleni (minimalni hodnota: 300 lux().

6.5. Pripojeni k siti elektrického napéti

Nebezpeci:
A Nasledujici prace ohledné pripojeni stroje k elektrické siti smi provadét pouze vyskoleny odbornik
z oboru elektro.
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.
Hydraulicky dilensky lis WPP 50 M

;’ H t ”l ﬂ(,) Navod k pouziti Platnost k 07. 2008

Metallbearbeitungsmaschinen

POZOR:
A Pokud se motor pfipoji chybné a bude se proto otacet k opacném sméru, miize dojit k nevratnému a
vaznému poskozeni hydraulického ¢erpadla.

Provedte tyto kroky:

e Otevrete rozvodnou desku a vedte sitovy kabel pfisluSnym kabelovym prichodem. Ten se nachazi na
spodni ¢asti rozvodné desky.

e  Pfipojte kabel ke svorce na spodni ¢asti rozvodné desky, v¢. zlutozeleného zemniciho kabelu.
Stroj pfipadné oddélené uzemnéte.
Po pfipojeni lisu se ujistéte, ze se motor otaci ve sméru Sipky (viz Sipka na elektromotoru resp. kolu
ventilatoru).

Pro obsazeni pfipojovacich svorek viz vedlejsi obrazek.

6.6. Montaz a uvedeni do provozu

POZOR:
Pfed prvnim uvedenim do provozu se musi bezpodmineéné provést nasledujici kroky.

POZOR:
Stroj napust'te pouze vhodnym hydraulickym olejem. Nepouzivejte zadny brzdovy ole;j.
Nadrz na olej se nesmi preplnit; zvySené mnozstvi oleje mize zpusobit poruchy.

POZOR:

Pokud je hydraulické ¢erpadlo naplnéno priliS malo nebo prili§ hodné, mize béhem provozu dojit
k porucham a poskozeni cerpadia.

Pomoci mérky oleje davejte pozor na spravné naplnéni nadrze na ole;j.

Upozornéni:
Lis nemontujte sami! Zajistéte si minimalné jednoho pomocnika.

SbbDPb

Dilensky lis se dodava ve stavu, aby byl co mozna nejvice pfipraven k provozu. To znamena, ze béhem uvadéni
do provozu se musi provést jen nékolik malo pracovnich krokd.

Provedte tyto kroky:

e  Pro smontovani lisu pouzijte vykres rozmontovaného stroje (viz ,Nahradni dily“, strana 19).

e  Prfed prvnim pouzitim utdhnéte bezpodmine&né vSechny Sroubové spoje smontovaného lisu!

o Dilensky lis pfipevnéte k fundamentu pomoci vhodnych podlahovych kotev. Dejte pfitom pozor na nosnost
podkladu. Lis nesmi byt mozné prevratit ani plsobenim vnéjSich sil.

e Napustte hydraulicky olej do ¢erpadla.

typ oleje: bézné dostupny hydraulicky olej
s viskozitou od 22 mm2/s az 25 mm2/s (pfi 40 °C)

mnozstvi oleje: cca 48 litrii (nadrz a vedeni)
Spravny stav naplnéni nadrze na olej odectete na integrované olejové mérce.

Zajistéte, aby se stav oleje nachazel vzdy mezi zna¢kami na olejové mérce, které oznaduji minimalni a
maximalni stav oleje.

|
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e Pri lisovacim procesu méjte vSechny casti svého téla mimo pracovni stal a tlakovy pist. Pri
nedodrzeni tohoto pokynu muze dojit k vaznému télesnému zranéni.

é ¢ Nalozeny lis nenechavejte nikdy bez dozoru a pfi lisovani nesttijte pfimo pred lisem.

Nastaveni vysky stolu

e  Zvednéte lisovaci stll ota€enim kliky navijaku ve smeéru
hodinovych rucicek.

e  Pokud chcete lisovaci stll snizit, tak nejprve vytahnéte
dosedaci ¢epy z otvorl ve stojanu.

e Nastavte stll na pozadovanou vysSku. Nechte pfitom
dostatek mista pro zasunuti dosedacich ¢ept.
Zasurite dosedaci ¢epy do otvorl ve stojanu.

o  Otéacejte klikou navijaku proti sméru hodinovych ruci¢ek
a spustte lisovaci stul az na dosedaci Cepy.

POZOR: Veskeré prace se smi provadét pouze tehdy,
kdyz lisovaci stul zcela lezi na obou dosedacich ¢epech
a pohyb rucniho kolecka navijaku je naprosto volny.
Studl nesmi viset na lanech.

POZOR: Ruéniho kolecka se nikdy nedotykejte, pokud
se v blizkosti kladky nachazeji prsty. Je zakazano
odstrafiovat dosedaci c¢epy, kdyz lana rfadné nesedi
na ruénim kolecku.

Nastaveni pracovniho rozsahu

e Polozte dosedaci hranoly nebo jiné prostfedky pro
upevnéni nebo upnuti obrobku na lisovaci stul.

e Polozte obrobek do pracovni resp. upinaci oblasti
lisovaciho stolu.

POZOR: Pri vybéru pripravki pro dosednuti obrobku
vezméte v potaz tu skutecnost, ze musi byt sto
pojmout maximalni lisovaci tlak. Pripravky pro
dosednuti obrobku musi byt provedeny tak, aby pro
obrobek zajistily béhem celého pracovniho procesu
bezpecné uchyceni a obrobek se nemohl prevratit z
lisovaciho stolu.

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. V8echna prava a chyby vyhrazeny.
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Nastaveni horizontalni pracovni polohy
Text v hornim ramecku:
Ridici pdka dozadu, hydraulicky vdlec vyjizdi. e Sefidte upinaci prostfedek nebo obrobek tak, aby jeho
horizontélni  poloha lezela v pracovnim  bodu
hydraulického €erpadla.

Steuerhebd nach

hirt en, Hydraulik- A POZOR: Pro rovhomérné rozdéleni zatéze by se mél
ainder f3hrt aus. pracovni bod na lisovaném obrobku nachazet podle
moznosti v jeho stredu.

Ujistéte se, ze privadéni sily probiha co mozna nejvice
na stied.

Zvysovani tlaku c¢erpadla

e Pro odblokovani fidici paky zatlaéte drzadlo kolmo
dopfedu.

e Pohybujte pakou na fidicim ventilu doleva, abyste
uvolnily cestu pro plnéni hydraulického vélce.

e Drzte paku v zadni poloze, aby se hydraulicky véalec
naplnil olejem, dokud se beran lisu nedotkne obrobku.
K tomu dojde s vy$Si priblizovaci rychlosti.

e Péaku drzte v zadni poloze i nadédle a provedte tak zdvih
beranu lisu, dokud se pracovni krok neukonci. Toto

%ﬁ j probéhne s nizkou pracovni rychlosti.

POZOR: Béhem lisovaciho procesu stridavé sledujte
Heuerhebd nach pracovni oblast a manometr, abyste zabranili moznému

w‘;‘;g":rf:lhﬁr?:mk poskozeni lisu nebo obrobku v disledku pretizeni.

Navrat hydraulického valce

e Pohybujte zablokovanou pakou na fidicim ventilu
doprava, ¢imz uvolnite cestu plnéni hydraulického
valce vopacném sméru. Hydraulicky olej se bude
Cerpat dolt do valce. Olej nad pistem bude samovolné
vytékat zpatky do nadrze na olej.

Text v dolnim ramecku:
Ridici paka dopredu, hydraulicky vdlec jede zpdtky.

Princip ¢innosti

Ve fazi pfiblizovani (= vysoka rychlost) se hydraulicky olej
nasava Cerpadlem prvniho stupné skrz filtr a cerpa se k
fidicimu ventilu, kam rovnéz pfitéka olej z druhého stupné.
Od hydraulického Fizeni se dostane olej az do
hydraulického valce.

Na konci pfiblizovaci faze stoupa tlak v hydraulickém
okruhu a zpusobi tak prepnuti mezistupriového ventilu,
ktery necha vytéct olej prvniho stupné zpatky do nadrze na
olej. Druhy stuperi zatim vytvafi lisovaci tlak az do dosazeni
nastavené hodnoty maximalniho tlaku (= nizka rychlost)

|
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Nastaveni lisovaciho tlaku

Jak nizky tlak, tak i vysoky tlak hydraulického Cerpadla se
mohou ménit.

e Pro nastaveni nizkotlakého stupné odstrarite
odnimatelny kryt (obrazek poz. 1) a povolte matku (poz.
2). Regulace se provadi vnitfnim Sroubem.

POZOR: Nastaveni nizkého tlaku je jiz prednastaveno
vyrobcem. Jeho zmény jsou nutné resp. povoleny jen
po udrzbarskych pracich nebo opravach.

e Regulaci vysokého tlaku provedete ruénim koleckem
(obrazek poz. 3) na tlakovém regulaénim ventilu.

Toto sefizeni by se mélo provadét pomoci manometru.

Doporucuje se minimalné jednou ro¢né stroj dikladné vycistit a nechat zkontrolovat registrovanou servisni firmou.

8.1.  Vizualni kontrola

Interval udrzby

Bod udrzby

kazdy den Vizuélni kontrola stroje, zda neni znegistén a pfip. ogisténi (viz ,Cisténi*, strana 16)
kazdy tyden Vizualni kontrola stroje, zejména komponent ke zvedani stolu (fetéz, zavésny Sroub), nahrazeni
poskozenych komponent pfip. zajisténi jejich opravy.
kazdy tyden Vizualni kontrola stroje, zejména funkénosti hydraulickych komponent a kontrola ztraty oleje

(Cerpadlo, hadice, valec, manometr, atd.), pfipadné nahrazeni poSkozenych komponent.

kazdych 200 provoznich

Kontrola funkénosti celého stroje ohledné Uplnosti resp. Fadného a bezpeéného provozu, pfipadné

hodin zajiSténi opravy.
8.2.  Ukoly udrzby
Interval udrzby Wartungsaufgabe
kazdych 200 provoznich | Namazani stroje (viz ,Provozni latky“, strana 15 a ,Mazani*, strana 16).
hodin
kazdych 3000 provoznich | Vyména hydraulického oleje (viz ,Provozni latky“, strana 15 a ,Vyména oleje”, strana 16).
hodin
8.3. Doporucené provozni latky
Provozni latka Specifikace Vyrobce / Typ (nezavazné Mnozstvi
doporuceni)
Hydraulicky olej ISO 32 OMV HYDRAL 32 cca 120 litra
viskozita od 22 do 25 mm?/s
Mazaci tuk ISO XM 2 OMV SIGNUM M 283 podle potfeby
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8.4. Cisténi

e VSechny dily z umélé hmoty a lakované povrchy by se mély €istit mékkym, navihéenym hadrem s troSkou neutralniho
Cisticiho prostredku.

e  Pro ¢isténi dild z umélé hmoty a lakovanych ploch nikdy nepouzivejte zadné rozpoustédlo. Mohlo by dojit k naleptani
povrchu a k dal$im skodam s timto spojenym.
Nejprve tfeba otestujte chovani Cistidla a rozpoustédla na malém kousku na néjakém nendpadném misté stroje.

o Prebyteé¢ny mazaci tuk nebo vytékajici olej setfete suchym hadrem, ktery nepousti viakna.

8.5. Mazani

Na nasledujicich mistech se musi provadét mazani komponent podle Ukold Udrzby:

Komponenta stroje Mazaci misto Mazaci prostredek

Navijak Klikové lozisko Mazaci tuk
Prevodovka PFi mazani se mazaci tuk nanasi pomoci
Vodici kladky Stétce na uvedenou komponentu.

Hydraulické ru¢ni ¢erpadlo Beran lisu Prebyte¢ny mazaci tuk se setfe suchym
Hridel méniciho ventilu hadrem, ktery nepousti vliakna.

8.6. Vymeéna oleje

Pro vypusténi oleje se otevie Sroubovy spoj pfi zajetém hydraulickém valci.
Nasledné Ize vypumpovat hydraulicky olej, ktery se bude zachycovat na konci potrubi.

Pfi vyméné oleje nebo ztraté oleje v hydraulickém Cerpadlu je nezbytné olej doplnit pfes plnici otvor. BEhem tohoto procesu
musi byt pist v klidové poloze, tzn. zcela zajety.

8.7. Poruchy provozu a jejich odstranéni

V nasledujicim textu je uveden vycet poruch, které se na zakladé zkusenosti mohou objevit na stroji nebo pfi praci se strojem.

V pfipadé jakychkoli jinych poruch se obratte na svého specializovaného prodejce nebo zkusené pracovniky servisu.

Porucha Opatieni pro jejich odstranéni

Hydraulické fizeni nevytvari zadny tlak. Zkontrolujte stav oleje v nadrzi.
Vycistéte saci filtr.

Hydraulické fizeni nevytvaii maximalni tlak. Zkontrolujte pretlakovy ventil.

Tlak stoupa trhané. Odvzdusnéte hydraulicky okruh.

Doplrite hydraulicky olej.
Zkontrolujte, zde se pouziva vhodny olej.

Prehfivani motoru. Porucha motoru.
Informujte zakaznicky servis.

Nevhodné napdjeci napéti
Zkontrolujte napajeci napéti.
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9. Nahradni dily

9.1. Schéma hydrauliky

Pozice | OZNACENI

1 Pfipojeni hydraulického vélce

|
| |
| |
Ota@1 ||
g I .
i E{IE#:EP ! 2 Bezpecénostni pretlakovy ventil
ot i
|
I
1

3 Zpétny ventil

4 Ridici ventil, tok dopFfedu/dozadu

Z
z

Regulaéni ventil — nizkotlaky stupen
L ¥E
L 6 Regulaéni ventil — vysokotlaky stupen
| H
i i 7 Hydraulické ¢erpadlo, dvoustupriové
I 1
i A
: i 8 Elektromotor
| I
9 Filtr
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9.2. Seznam nahradnich dilt

€. dilu Nazev €. dilu | Nazev

A0231 MATICE M10 R1060 | OCELOVY KABEL 3/4X100

A0346 PODLOZKA 12 X 24 R1061 | PODLOZKA HEDTMANN @ 10 DIN128A
A0723 SROUB TCEI M8X20 R1062 | PODLOZKA GROWER @8.4x2,5
B0749 ZAVITOVY KOLIK 8X67 R1063 | MEDENA PODLOZKA > BSPP
B5428 GROWER PODLOZKA 8,4 UNI 1751 ZB R1064 | MEDENA PODLOZKA 3/4 BSPP
C0062 PODLOZKA @10,5X21 R1065 |DVOJITA ZAVITOVA VSUVKA 3/4“ 1/2¢
C0185 SROUB TCCE M8X30 UNI5931 ZB R1066 | KOLENO TRUBKY 90° M-F 3/4"
R0046 MATICE M12 E R1067 | CERPADLO MLPD/GA 211 (11 cc) - 665
R0056 PODSTAVEC X R1069 |UZAVER NADRZE

R0059 MANOMETR @ 100 R1070 |VIKO

R0073 DRZAK A “V” R1071 |VIKO

R0080 PRACOVNI DESKA R1072 | TESNENI VICKA NADRZE

R0095 KOLIK @ 35 X 380 R1073 | TESNENI

R0125 SPINAC R1074 | TESNENI

RO141 KLADKA LANA RUCNI KOLECKO R1075 |DRZAK

R0142 OCELOVY KABEL PRO RUCNI KOLECKO |R1076 |KOLENO TRUBKY DIN 20022

RO172 SADA TESNENI R1077 | KOLENO TRUBKY SAE100 R1
R0228 HLAVA PISTU R1078 | PiST CERPACI SADA (1,0 CC) - 665
R0229 ZATKA + HMOZDINKA (8X10 UNI 5923) R1080 | SADA EXCENTRU

R0245 ELEKTROMOTOR R1081 | KOMPLETNI ROZDELOVAC

R0246 HADICE R1082 | NASAVACI HADICE

R0249 “L"-PRIPOJKA M 1/2X16 R1083 | ODTOKOVA HADICE

R0274 OTOCNE KOLECKO R1085 |HYDRAULICKY PRISTROJ K3 - - 665
R0275 ROZPERKY R1100 |VALEC

R0276 SVORKA PRO SROUBOVY KABEL R1101 | VALCOVA TRUBKA

R0289 LANO R1102 |PIST

R1047 PRIRUBA R1103 | SROUB

R1049 PAKA R1104 | DISTANCNI VLOZKA

R1050 FILTR R1105 | ROZVODNA DESKA

R1052 KLOUB CERPADLO R1106 | KOLEJNICE-PRODLOUZENI

R1054 PRUZINOVA PRIPOJKA R1107 | SPOJENI

R1055 BLOK CERPADLO R1108 | ODTOKOVA HADICE

R1057 TESNENI O-KROUZEK 3043 R1210 | RUCNIi KOLECKO KOMPLET

R1058 SROUB TCEI M8X16 UNI 5931 R3295 | TESNENI O-KROUZEK 119

R1059 SROUB TCEI M8X60 UNI 5931

Pfi objednavani ndhradnich dili se musi zohlednit tyto body:

Priklad:
Nazev stroje: Nazev stroje: WPP 50 M
C. dilu: C. dilu: R0245
Oznaceni nahradniho dilu: Oznaceni nahradniho dilu: Elektromotor
Objednany pocet: Objednany pocet: 1
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9.3. Vykres nahradnich soucastek - lis
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9.4  Vykres nahradnich soucastek — hydraulicky agregat
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Metallbearbeitungsmaschinen

10. Zaruka

Za naSe vyrobky prebirame v ramci nasich zaruénich podminek zaruku za jejich bezvadny stav. Doba zaruky je 24
meésicl, v souladu se zakonnymi ustanovenimi v dané zemi, a zacina bézet od predani vyrobku. Tento okamzik
prokazete dokladem o nakupu (pokladni listek, faktura, dodaci list apod.). Tyto podklady si proto peclivé uschovejte.

Zaruka se nevztahuje na Skody vzniklé v disledku pfetiZeni stroje nebo jeho pouZiti v rozporu se stanovenym Gcelem
pouziti. To samé plati pro Skody vzniklé béhem pfepravy a obvyklé opotfebeni dané pouzivanim stroje. Skody
zplsobené vadou materidlu nebo chybou vyrobce se odstrani bezplatné prostfednictvim nahradni dodavky nebo
opravy.

V pfipadé reklamace nebo opravy se obratte na svého specializovaného prodejce. Pfedpokladem kazdého naroku na
garanci je, ze stroj nebyl predtim otevien ani nijak ménén a Ze spolu s fakturou, dokladem o koupi nebo zaru¢nim
listem predate stroj svému obchodnikovi.

11. Prohlaseni o shodé CE

Distribuce: Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Typ stroje: Hydraulicky sloupovy dilensky lis
s rucnim cerpadlem

Oznaceni stroje: WPP 50 M

Cislo zbozi: 400 3100

Oznaceny vyrobek je v souladu s predpisy nasledujicich evropskych smérnic a jejich harmonizovanymi
normami jakoz i normativnimi dokumenty:

Prislusné smérnice ES: - smérnice ES o strojnim zarizeni 98/37/ES

- nizkonapétova smérnice 2006/95/ES

- smérnice ES elektromagnetické kompatibility 89/336/ES
Kilian Stirmer (jednatel)

V Hallstadtu, dne 01.07. 2008.
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.
Prvni hanacka

BOW

Zarucni list

tel.: +420 585 154 522
fax: +420 585 154 998

e-mail: servis@bow.cz
www.bow.cz/reklamace

Zaznam o prodeji

Produkt Hydraulicky lis

Typové oznaceni WPP 50 M

Vyrobni Cislo

Datum prodeje

Podpis prodejce

Razitko prodejce

VSeobecné zaruéni podminky

Zaru¢ni doba na vyrobek prodany koncovému spotiebiteli je 24 mésicl od data zakoupeni. Pravo z odpovédnosti za
vady se uplatriuje u prodavajiciho pisemné a to pomoci reklamacniho formulare, ktery je k dispozici na webovych
strankach www.bow.cz v sekci Ke stazeni.V ném je tfeba srozumitelné a jednoznacné popsat zavadu vyrobku a jak
se projevuje.

K pisemné reklamaci je nutné dolozit kopii zaru¢niho listu a dokladu o zakoupeni vyrobku.

Zarucni list nebo doklad o zakoupeni vyrobku zménény, nevyplnény, bez pGvodnich tdajd nebo jinak poskozeny,
nebude povazovan za doklad prokazujici zakoupeni reklamovaného vyrobku u prodavajiciho.

Kupuijici je povinen vady reklamovat u prodavajiciho neprodlené po jejich zjisténi, nejpozdéji do konce zaru¢ni doby.
Pokud je to nutné, kupujici umozni prodavajicimu pfistup do prostor za Ucelem posouzeni a odstranéni vad zbozi.
Déle kupujici sdéli prodavajicimu svého zastupce, ktery je opradvnén potvrdit odstranéni vady a pfevzeti vyrobku
(nebo sdélit dlivody, pro které toto potvrzeni odmitd vydat).

Zaruka se nevztahuje na bézné opotiebeni vyrobku zplisobené jeho obvyklym uzivanim (§ 619 odst. 2 ob¢. zakoniku).

Zaruka zanikd, pokud vyrobek:
+ Byl pouzivan k jinému ucelu, nez ke kterému je urcen a ktery je popsan v pfilozeném navodu k pouziti
« Byl vystaven pUsobeni zZivl{ (napt. ohni, vodé, blesku)
+ Je poskozen mechanicky, tepelné nebo pisobenim chemickych latek
«  Pfi poskozenich vzniklych v dlsledku zanedbané udrzby a sefizeni dle navodu k pouziti

Za rozpor s kupni smlouvou (§ 616 odst. 3 obc¢anského zakoniku) neni prodavajicim povazovano:
Opotiebeni vyrobku nebo jeho ¢asti zplsobené jeho obvyklym uzivanim
Poskozeni vyrobku zplsobené manipulaci (napf. pfi jeho dopravé, vybalovani apod.) zejména pfi nedodrzeni
instrukci danych navodem k pouziti
Reklamace parametr(, které nejsou uvedeny v navodu nebo v jiné obchodné-technické dokumentaci
prodavajiciho ¢i v zadvaznych technickych normach
« Domnélé vady, které neni schopen koncovy spotiebitel prodavajicimu hodnovérné predvést i jinak dolozit.
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Prvni hanacka

BOW

Prvni hanéclié B(‘),W,,spol. sro. , .
Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz
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