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1 Bezpecnost

Legenda symbolt

Iy upozorniuje na dalSi pokyny

=»  vyzyva k akci

. vycCet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

» vysvétluje vyznam a zplsob pouZiti vystraznych pokyn( uvedenych v tomto navodu
k obsluze,

» vysvétluje zpusob pouziti pfevodové vrtacky,

» uvadi pfipadna nebezpedi, ktera Vam &i jinym osobam hrozi v pfipadé nedusledného
dodrzovani téchto pokyn,

» Vas informuje o zplisobu pfedchazeni téchto nebezpedi.

Kromé tohoto navodu k obsluze rovnéz prihlédnéte k:

* platnym zakonim a pfedpistim,

» pravnim bezpeénostnim predpisiim,

» zakazovému, vystraznému &i povinnému znaceni a vystraznym informacim uvedenym na
prevodové vrtacce.

V prubéhu instalace, obsluhy, udrzby a oprav pfevodové vrtacky je nutno dodrzovat evropské
normy.

Jestlize v ramci narodni legislativy dané zemé ur€eni neplati evropské normy, je nutno dodrzo-
vat odpovidajici platné pfedpisy konkrétni zemé.

Pfed prvnim pouzitim pfevodové vrtacky je v kazdé zemi nutno v pfipadé potfeby provést opat-
feni nezbytna pro spinéni pfislusnych predpist.

NAVOD K OBSLUZE VZDY UCHOVAVEJTE V BLiZKOSTI PREVODOVE
VRTACKY K PRIPADNEMU NAHLEDNUTI.

INFORMACE
Pokud nelze problém vyfesit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou radu
vaSeho dodavatele.

Informace Ize také ziskat u vyhradniho dovozce:
Prvni hanacka BOW spol. s r.o.

PFicna 84/1

779 00 Olomouc

Ceska republika

Telefon: +420 585 378 012

Fax: +420 585 378 013
e-mail: bow@bow.cz
web: www.bow.cz
@)
S
N
Bezpelnost B50 GSM CZ
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1.1 Bezpeénostni upozornéni

1.1.1 Rozdéleni rizik

Rozdélujeme bezpecnostni upozornéni do rdznych stupfid. NiZze uvedena tabulka Vam posky-
tuje prehled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim
nebezpeim a moznym nasledkdm.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky
NEBEZPECI! Bgzprostrgdnl nebezpedi, které vede ke zranéni osob nebo
jejich smrti.
VAROVANi! RI"ZIKOZ qune nebezpecli by mohlo vést ke zranéni osob nebo
jejich smrti.
POZOR! Nebezvpemvnebo ngjlste metody mohou vést ke zranéni osob
nebo Skodé na majetku.
Situace, které mohou vést k poskozeni stroje a vyrobku, jakoz
i k jinym Skodam.
'“‘ POZOR! Z4dné riziko poranéni osob.
]
Tipy pro pouziti a jiné dulezité / uzite¢né informace a pokyny.
Z&adné nebezpeéné nasledky &i moznost poranéni.
INFORMACE

Konkrétni symbol pro nebezpedi

f t E nebo
obecné nebez- nahrazujeme poranénim nebezpecnym rotujicimi dily.
pedi varovanim pfed  rukou, elektrickym
napétim,
©
3
S
Bezpelnost BSOGSM  CZ

Verze 1.0.5 ze 2.4.13
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1.1.2 DalsSi symboly

9
@

Zapnuti zakazano! Vytahnéte Pouzijte ochranné  Pouzijte ochranna  Pouzijte ochranné
zastréku z elek- bryle! sluchatka! rukavice!
trické sité!
7 E‘,
Pouzijte ochran- Pouzijte pracovni  Dbejte naochranu  Kontakini adresa
nou obuv! odév! zivotniho pro-
stfedi!

1.2 Spravny ucel pouziti

VAROVANI!

Pfi nespravném pouziti prevodové vrtacky:

. vznika nebezpeci pro personal,

. dochazi k ohrozeni prevodové vrtacky a dalSiho majetku provozovatele,

. muze dojit k poSkozeni funkce prevodové vrtacky.

Pfevodova vrtacka je zkonstruovdna a vyrobena pro vrtani otacejicim se feznym nastrojem
s riznymi upinacimi drazkami do chladnych kov(i a dalSich nehoflavych materialt ¢i materialt
nepredstavujicich zdravotni riziko.

Pfevodova vrtaCka smi byt provozovana jen s rychloupinacim skli¢idlem. Skli¢idla, pro ktera je
pfi upinani vrtdku potfebny kli€, se na vrtatce nesméji pouzivat.

Pouziti prevodové vrtacky jinym nez vySe uvedenym zplsobem, jeji Upravy bez souhlasu Opti-
mum Maschinen Germany GmbH ¢&i jeji provozovani s jinymi provoznimi Udaji se povazuje za
nespravné pouZiti.

Za jakékoli $kody zpusobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdGraznit, Ze jakymikoli konstrukénimi, technickymi ¢&i technologickymi upravami,
které nebyly schvaleny spole¢nosti Optimum Maschinen Germany GmbH, rovnéz zanika
zéruka.

Soucasti spravného pouziti je rovnéz:

* dodrzovani maximalnich hodnot pro pfevodovou vrtacku,

* dodrzovani navodu k pouziti,

» dodrzovani pokynt ke kontrole a udrzbé.

I ,Technicka data“ na strané 17

VAROVANI!

Vazna zranéni.

Provadéni jakychkoli uprav €i zmén provoznich hodnot prevodové vrtacky je
zakazano! Muze jimi dojit k ohrozeni osob a k poSkozeni vrtacky.

Bezpelnost B50 GSM CZ
Verze 1.0.5 ze 2.4.13 Pfeklad originalniho navodu Strana 7
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1.3 Predvidatelné chyby v pouziti stroje

Jiné pouziti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouziti, je nespravné a tudiz zakazané.
Jakékoli takové pouZiti vyzaduje konzultaci s vyrobcem.

Pfevodova vrtaCka smi pracovat vyhradné s kovovymi, studenymi a nehoflavymi materialy.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouziti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.

1.3.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledk

-> Pouziti vhodnych pracovnich nastroji.
-> PFizplsobeni nastaveni ota¢ek a posuvu dle materialu a obrobku.
-> Spravné a pevné upnuti nastroje.

POZOR!
wl
Obrobek musi byt vzdy upevnén pomoci vhodného upinaciho zafizeni jako je (_j

napf. strojni svérak, skli¢idlo, atd.

VAROVANI!

Poranéni odmrsténym obrobkem.

Upnéte obrobek ve strojnim svéraku. Pfesvédcte se, Ze obrobek ve svéraku pevné drzi, pfip. Zze
svérak pevné drzi na pracovnim stole.

-> Pouziti chladicich a mazacich kapalin pfispiva k prodlouzeni Zivotnosti nastroje a ke
zlepSeni kvality povrchu.

-> Nastroje upnéte na Cisté upinaci plochy.

-> Duakladné stroj promazavejte.

-> Spravné nastavte vlli loZisek a vedeni.

Doporucujeme:

-> Vrtak upnéte pfesné mezi tfi Celisti rychloupinaciho sklicidla.

Pfi vrtani dbejte na nasleduijici:

-> vhodné otacky zvolte na zakladé priméru vrtaku,

-> pfitlak nastavte pouze tak silny, aby mohl vrtak vrtat nezatizeny,

-> pfi pfili§ silném pfitlaku mdze dojit k pfed€asnému opotfebeni vrtaku, pfip. i zlomeni
vrtaku &i jeho sevfeni ve vyvrtu. V pfipadé sevfeni ihned vypnéte pfevodovou vrtacku
stisknutim nouzového vypinace,

-> u tvrdych materialu, napf. oceli, musite pouzit chladici a mazaci kapaliny,

-> vrtak vZdy vytahnéte z vyvrtu pfi otacejicim se vietenu.

1.4 Mozna rizika prevodové vrtacky

Pfevodova vrtacka odpovida stavu techniky.

Presto v§ak existuji zbytkova rizika, nebot’ pfevodova vrtacka pracuje s:
* vysokymi otackami,

* rotujicimi dily a nastroji,

» elektrickym napétim a proudem.

Riziko pro zdravi osob zplsobené témito nebezpecimi jsme pomoci konstrukce a bezpeénostni
techniky minimalizovali.

Pokud by obsluhu a udrzbu pfevodové vrtacky provadél nekvalifikovany personal, mohlo by
chybnou obsluhou &i nespravnou udrzbou vzniknout nebezpedi.

210z O
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INFORMACE

VSechny osoby, které maji co do ¢inéni s montazi, uvedenim do provozu, obsluhou ¢&i udrzbou
pfevodoveé vrtacky, musi:

* mit doporuéenou kvalifikaci,
* pfesné plnit pokyny tohoto navodu k obsluze.

PFi nespravném pouziti pfevodové vrtacky:

* vznika nebezpedi pro personal,

» dochazi k ohroZeni pfevodové vrtacky a dalSiho majetku provozovatele,
* muze dojit k poSkozeni funkce prfevodové vrtacky.

Pfed provadénim cisticich a udrzbarskych praci vzdy nejprve pfevodovou vrtacku vypnéte.

VAROVANI!

Prevodova vrtacka smi byt provozovana pouze s plné funkénimi bezpeénostnimi
prvky.

Vzdy prevodovou vrtacku ihned vypnéte, pokud zjistite, ze je néjaky
bezpeénostni prvek zavadny.

VSechna provozovana pridavna zafizeni musi byt vybavena vsemi
pozadovanymi bezpe¢nostnimi prvky.

Jste za to jako provozovatel odpovédny!
> ,,Bezpecnostni prvky“ na strané 11

1.5 Kvalifikace personalu

1.5.1 Cilova skupina

Tento navod k obsluze se obraci na:

* provozovatele,

* obsluhu stroje,

» personal provadéjici udrzbu.

Vystrazné informace se tedy vztahuji jak na obsluhu, tak udrzbu vrtacky.

Jednoznaéné a s trvalou platnosti stanovte osobu odpovédnou za rGzné €innosti provadéné na
zafizeni (obsluha, udrzba a Upravy).

Nejasné a nejednoznacné pfifazeni odpoveédnosti pfedstavuje bezpeénostni riziko!

Po vypnuti pfevodové vrtacky zajistéte hlavni vypinaé pomoci visaciho zamku. Zamezite tak
neopravnénému zapnuti pfevodové vrtacky.

Tento navod k obsluze popisuje potfebnou kvalifikaci personalu pro jednotlivé ¢innosti:
Elektrikari

Elektrikafi jsou na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, v pozici, ktera jim umoznuje vykonavat praci na elektrickych zafize-
nich a samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Odborny personal

Odborny personal je na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfi-
slusnych ustanoveni, v pozici, ktera mu umoziuje vykonavat svéfené prace a samostatné roz-
poznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Poucené osoby

Poucené osoby byly pouceny provozovatelem o svych ukolech a moznych rizicich pfi nevhod-
ném chovani.

Bezpelnost B50 GSM CZ
Verze 1.0.5 ze 2.4.13 Pfeklad originalniho navodu Strana 9
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1.5.2 Opravnéné osoby

VAROVANI!

Nespravné pouziti a udrzba vrtacky predstavuji nebezpedi pro personal,
predméty i okoli.

Obsluhu vrtacky smi provadét vyhradné opravnéna osoba!

Osobami opravnénymi k obsluze a udrzbé by mél byt kvalifikovany technicky personal a jejich
zasSkoleni by mély provést osoby pracujici pro provozovatele zafizeni a pro vyrobce.

Provozovatel stroje je povinen

» vySkolit personal, Povinnosti

» pravidelné (nejméné jednou ro¢né) podavat personalu informace o: provozova-
- veSkerych bezpec€nostnich normach platnych pro provoz vrtacky, tele stroje
- obsluze,

- akreditované technické metodice.
» kontrolovat znalosti personalu,
» dokumentovat zaskoleni / informovanost,
* pozadovat, aby personal stvrdil svou ucast na Skoleni / informacnim setkani svym podpisem,

» kontrolovat povédomi personalu o bezpecnostnich pravidlech a nebezpecich na pracovisti
tak, aby bylo zajisténo dodrzovani navodu k pouziti.

Obsluha stroje je povinna
» sledovat Skoleni k obsluze vrtacky, Povinnosti
+ znat funkci a chovani vrtacky, obsluhy stroje
» pred uvedenim vrtacky do provozu:

- si pfecist navod k obsluze a porozumét mu,

- se seznamit se vdemi bezpecnostnimi prvky a pfedpisy.
Pro praci na nasledujicich ¢astech zafizeni plati dal$i pozadavky: DalSi kvalifi-
kacni

» Elektrické dily nebo ovladaci prvky: prace smi provadét pouze elektrikai nebo se tyto smi ”
pozadavky

provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.
Pfed zahajenim praci na elektrickych dilech nebo ovladacich prvcich je nutno v nize uvedeném
pofadi provést tyto ukony.
» Odpojte vSechny poly.
» Zajistéte vrtacku proti zapnuti.
* Provedte kontrolu obvodu bez napéti.

1.6 Pozice obsluhy stroje

Za provozu prevodové vrtacky
musi stat obsluha bezpro-
stfedné pred strojem.

Obr.1-1:  Pozice obsluhy stroje

Bezpelnost B50 GSM
Verze 1.0.5 ze 2.4.13 Pfeklad originalniho navodu Strana 10
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INFORMACE

Hlavni napajeci kabel pfevodové vrtacky musi byt volné pfistupny.

1.7 Bezpecnostni opatreni béhem provozu

POZOR!

Nebezpedi inhalace Skodlivého prachu a mihy.

V zavislosti na zpracovavanych materidlech a pfi tom pouzitych pomocnych
prostfedkil miize vznikat prach a mlha, které mohou ohrozit Vase zdravi.

Postarejte se o to, aby vznikajici, zdravi ohrozujici prach a mlha byly bezpe¢né
odsavany na misté svého vzniku a odvedeny ¢&i odfiltrovany z pracovniho
prostoru. Pouzijte pro to vhodny systém odsavani.

POZOR!
Nebezpeci pozaru €i vybuchu pfi pouziti hoflavych latek, chladicich ¢i mazacich
kapalin.

Pfed zpracovanim hoflavych materiald (napf. hlinik, hof¢ik) nebo pouzitim
hoflavych pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpecénostni
opatreni.

1.8 Bezpecnostni prvky
Pfevodovou vrtacku provozujte pouze s piné funkénimi bezpecnostnimi prvky.

V pfipadé&, Ze je néktery bezpecnostni prvek vadny nebo nefunkéni, ihned pfevodovou vrtacku
vypnéte a ustavte ji mimo provoz. Jste za to zodpovédny!

Po poruse bezpecnostniho prvku mizete pfevodovou vrtacku pouzit teprve tehdy, kdyz:

* byly odstranény pficiny poruchy,
+ jste se pfesvéddili, Ze nehrozi Zadné nebezpeci pro osoby ¢i majetek.

VAROVANI!

Pokud bezpecénostni prvky obejdete, odstranite nebo vyradite z provozu,
ohrozujete tim sebe a dalSi osoby, které s prevodovou vrtaékou pracuji. Mozné
nasledky jsou:

. poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho ¢éasti,
. poranéni kontaktem s rotujicimi dily,

. smrtelny uder elektrickym proudem.

VAROVANI!

Dodané bezpeénostni prvky slouzi ke snizeni rizika vymrsténi obrobku, pfip.
jeho zlomeni. Tyto prvky toto riziko ale Uplné neodstrani. Vzdy pracujte opatrné
a dodrzujte spravné upinani obrobku.

Pfevodova vrtaCka ma nasledujici bezpecnostni prvky:

* nouzovy vypinag,

* uzamykatelny hlavni vypinac,

» vrtaci stll s T-drazkami pro upnuti obrobku nebo strojniho svéraku,
» ochranny kryt sklicidla.

Bezpelnost B50 GSM CZ
Verze 1.0.5 ze 2.4.13 Pfeklad originalniho navodu Strana 11
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1.8.1 Nouzovy vypinaé

Prevodova vrtacka je vybavena nou-
zovym vypinacem.

1.8.2 Hlavni vypinaé

Uzamykatelny hlavni vypina¢ Ize
v poloze "0" zajistit proti neopravné-
nému zapnuti pomoci visaciho
zamku.

Po vypnuti hlavniho vypinace zlstavaji mista oznacena timto symbolem pod napétim.

1.8.3 Pracovni stul

Pracovni stll je vybaven T-drazkami.

VAROVANI!

Nebezpedi poranéni pfi
odmrsténi obrobku. Vzdy
upevnéte obrobek pevné na
pracovnim stole.

Nouzovyvypinaé 3

Obr.1-2: Nouzovy vypinaé

Obr.1-3: Hlavni vypinac

Obr.1-4: Pracovni stul

210z Q)

Bezpecénost
Verze 1.0.5 ze 2.4.13

Preklad originalniho navodu
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1.8.4 Ochranny kryt sklicidla

-> Pfed zacatkem prace nastavte
vy$ku ochranného krytu
a zaklapnéte jej.

. Prevodovou vrtacku Ize
zapnout az poté, co je ochranny

e g Ochranny kryt
kryt skli¢idla zaklapnuty. sklicidla \

Obr.1-5: Ochranny kryt skli¢idla

1.8.5 Zakazové, piikazové a vystrazné stitky

INFORMACE

VSechny vystrazné Stitky museji byt Citelné. Pravidelné je kontrolujte.

1.9 Bezpecénostni kontrola

Minimalné jednou za sménu provadéjte kontrolu vrtacky. V pfipadé zavady nebo jakychkoli
zmén ve funkci vrtacky ihned informujte odpovédnou osobu.

Zkontrolujte vSechny bezpe&nostni prvky:

* na zacatku kazdé smény (u nepferuSeného provozu),

* jednou tydné (u pferuSovaného provozu),

* po kazdé udrzbé a oprave.

U zakazovych, vystraznych a informaénich $titkd a u dalSiho znaceni na vrtaéce zkontrolujte
jejich:

+ Citelnost,

* uplnost.

INFORMACE

Nasledujici pfehled pouZijte pro organizaci bezpecnostnich kontrol.

Obecna kontrola
Zarizeni Kontrola OK
Ochranné kryty Namontované, dostate€né upevnéné a neposkozené
étl’tky, znaceni Instalované, c&itelné
Datum: Zkontrolovano (podpis):

©

S

S

Bezpecnost BS0GSM  CZ
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Kontrola funkénosti

Zarizeni Kontrola OK

Nouzovy vypinaé Pokud je nouzovy vypinac stisknuty, vrtacka se musi zastavit.

Ochranny kryt skli¢idla | Vrtacku Ize zapnout, pouze kdyZ je ochranny kryt skli¢idla zavieny.

Datum: Zkontrolovano (podpis):

1.10 Osobni ochranné pomiticky
U nékterych praci se vyzaduji osobni ochranné pom(cky jako napf:

¢ ochranna helma,

» ochranné bryle nebo ochranny kryt obliceje,

¢ ochranné rukavice,

* ochranna obuv s ocelovou Spickou,

* ochranna sluchatka.

Pfred zacatkem prace se pfesvédcte, Ze jsou potfebné ochranné pomucky k dispozici na praco-
visti.

POZOR!

Znecisténé c¢i kontaminované osobni ochranné pomicky mohou zplsobit
onemocnéni. Své osobni ochranné pomucky Cistéte:

. po kazdém pouziti,

. pravidelné jednou tydné.

Osobni ochranné pomicky pro zvlastni prace

Chrante si obli¢ej a o¢i: pfi kazdé praci noste ochrannou pfilbu s maskou, zejména pak pfi praci,
pfi niz jsou vas obli¢ej a oci vystaveny rizikim.

Pfi manipulaci s pfedméty s ostrymi hranami pouzivejte ochranné rukavice.

Pfi samotné praci s vrtackou je pouzivani ochrannych rukavic zakazano!
PFi montazi, demontazi ¢i prepravé téZzkych dild pouzivejte ochrannou obuv.

1.11 Bezpecnost béhem provozu

U popisu prace na vrtace uvadime nebezpeci, ktera jsou vlastni konkrétni praci.

VAROVANI!

Pred spusténim vrtacky se presvédcte, zda:
. neohrozuje zadné osoby,
. nemuze poskodit Zadné objekty.

> @0P

Vyhnéte se nebezpeénym pracovnim postupim:

» Zajistéte, aby Vase prace nikoho neohrozovala.

» Béhem montaze, obsluhy, udrzby a opravy stroje je nutné dodrzovat pokyny uvedené
v tomto navodu.

» S vrtackou nepracujte, je-li snizena vase schopnost soustfedéni, napf. uzivanim Iéku.

* Dodrzujte bezpeénostni pfedpisy vydané v ramci prevence nehod a zaji$téni bezpecnosti na
pracovisti vasi organizaci nebo kontrolnimi organy.

» Osobu provadéjici kontrolu informujte o veskerych nebezpecich &i poruchach.

» Zustante u vrtacky, dokud se v8echny otacejici se dily nezastavi.

+ Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomucky. Vzdy pouZivejte vyhradné dobfe pad- ®

nouci pracovni oblek a pfipadné sit'’ku do vlasu. N

« P¥i vrtani nepouzivejte ochranné rukavice. N
Bezpelnost BSOGSM  CZ

Verze 1.0.5 ze 2.4.13 Pfeklad originalniho navodu Strana 14
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1.12 Bezpeénost béhem udrzby
Informujte pracovniky obsluhy o dobé pfipadné opravy &i udrzby.

Veskeré zmény nebo Udaje o chovani souvisejici s bezpec€nosti vrtacky ihned ohlaste. VSechny
zmény zdokumentujte, nechte nalezitym zplisobem zménit navod k obsluze a zaSkolte obsluhu
stroje.

1.12.1 Vypnuti a zajiSténi vrtacky
Pfevodovou vrtaku vypnéte pomoci hlavniho vypinae a zajistéte jej pomoci visaciho zamku
proti neopravnénému zapnuti.

Veskeré dily stroje jsou nyni odpojeny od nebezpeéného napéti. Vyjimkou jsou pouze mista
oznacena timto symbolem.

Na zafizeni umistéte vystrazny Stitek.

1.13 Pouziti zdvihaciho zarizeni

VAROVANI!
P¥i pouziti nestabilniho zdvihaciho a zavésného zafizeni, které pod zatézi povoli,
muize dojit k velmi vaznému zranéni nebo i amrti.

U zdvihaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte:
. dostate¢nou nosnost,
. bezvadny stav.

Dodrzujte bezpeénostni predpisy vydané v ramci prevence nehod a zajisténi
bezpeénosti na pracovisti vasi organizace nebo kontrolnimi organy.

Zatéz peclivé upevnéte. Pod zdvizenym nakladem neprochazejte!

1.13.1 Mechanicka udrzba

Pfed zahajenim udrzby sejméte vSechny kryty a bezpecnostni prvky a po dokon&eni prace
vSechny tyto prvky znovu osadte. Toto plati pro:

+ kryty,
* bezpecnostni pokyny a vystrazné napisy,
» zemnici kabel.

Jestlize jste provedli sejmuti krytd & bezpeénostnich prvkl, osadte je ihned po provedeni
udrzby. Zkontrolujte jejich spravnou funkci!

1.14 Zapis nehody

Své nadfizené i spol. Optimum Maschinen GmbH ihned uvédomte o nehodach, moznych zdro-
jich rizik a o veSkerych ¢innostech, které vedou k moznym nehodam a nebezpecnym situacim.

Nebezpecna situace mlze mit celou fadu moznych pficin.

Cim drive jsou tyto pfiginy zjistény, tim rychleji je Ize odstranit.

1.15 Elektrické soucasti

Zajistéte pravidelnou kontrolu celého zafizeni a/nebo jeho elektrickych soucasti, a to nejméné
kazdych Sest mésicl.

Zajistéte okamzité odstranéni veskerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné konektory, vadné
vodice apod.

V pribéhu prace na dilech pod napétim je nutno zajsitit pfitomnost druhé osoby, ktera v pfi-
padé nouze provede odpojeni od elektrické energie.

V pfipadé zavady na napajeni ihned vrtacku odpojte ze sité!
1 ,Udrzba“ na strané 37

GERMANY

Bezpelnost
Verze 1.0.5 ze 2.4.13 Pfeklad originalniho navodu
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2 Technicka data
Nize uvedené rozmérové a hmotnostni Udaje pfedstavuji autorizované Udaje o stroji poskyto-
vané vyrobcem.
2.1 Elektrické napajeni
Celkovy pfikon 3x400V 3,2 kW ~50Hz
Cerpadlo chladici kapaliny 400 V;40W
Povolena tolerance napéti 380V -420V
Typ kryti IP 54
2.2 Vrtaci vykon
Vrtaci vykon v oceli [mm] @ 50
Rezani zavit v oceli [mm] M 42
Vrtaci vykon v litiné [mm] @ 60
Rezani zavith v litiné [mm] M 50
Vylozeni [mm] 375
Zdvih pinoly [mm] 230
2.3 Ulozeni vietene
Kuzel vietene MK4
Posuv pinoly [mm/ot.] 6 stupnia, 0,05-0,3
1=, Automaticky posuv pinoly” na strané 31
2.4 Pracovni stul
Rozmlery St?l,lvj [mm] 600 x 600
délka x Sitka
Velikost T-drazek [mm] 18
Maximalni vzdalenost [mm]
N . 800
vieteno - stul
Rozméry patky [mm] 600 x 860
délka x Sitka
MaX|mavIn| vzdalenost [mm] 1300
vieteno - patka
Mavx. zatizeni st?lu [ka] 200 - 250
stfed sloupu - vieteno
Ma>v(. zatizeni stolu [kg] 250 - 300
stfed sloupu - patka
Rychlost strojniho zdvihu stolu [mm/min] 450
2.5 Pracovni prostor
VySka [mm] 3000
Hloubka [mm] 1800
Sitka [mm] 1200
©
3
S
Technicka data BSOGSM  CZ
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2.6 Otacky
Otagky vietene [min™] 54 - 2090
Pocet rychlosti 18

2.7 Zatizeni podlahy

Nosnost podlahy [kN/m?] 14

2.8 Provozni podminky

Teplota [°C] 5-35
Relativni vlhkost vzduchu [%] 25-80

2.9 Provozni kapaliny

Prevodovy olej do skfiné pinoly 2,5 | HLP 46 nebo srovnatelny olej
I ,Tabulka maziv* na strané 44

Ozubena ty¢ a sloup Bezny mazaci tuk
1> ,Tabulka maziv“ na strané 44

2.10 Cerpadlo chladici kapaliny

Cerpaci vyska [m] 3
Objem nadrze [I] 5
Cerpané mnozstvi [I/min] 2
211 Emise
Emise hluku pfevodové vrtacky jsou nizsi nez 78 dB (A).
INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi, pfip. opotfebeni stroje se mohou hlukové vlastnosti stroje zménit.

Mimo to zavisi velikost hluku také na vyrobné-technickych faktorech, jako napf. poétu otacek,
materialu, podminkach napéti.

INFORMACE
Vy8e uvedena hodnota je Urovern emisi a ne nutné bezpe€na provozni uroveri.

| kdyZ existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatiZzeni, nemuze byt
toto spolehlivé pouzito pro uréeni, zda jsou dalSi opatfeni nutna &i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviiuji skutecnou troven hlukového zatizeni obsluhy stroje:

« charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,

» dalsi zdroje hluku nap¥. pocet stroja,

« daldi bézici procesy v blizkosti a Casové obdobi, béhem kterého byla obsluha stroje vysta-
vena hluku.

Kromé toho se muze pfipustna uroven hluku na zakladé pravnich predpisl stat od statu lisit.

Tato informace o hlukovych emisich by méla ale provozovateli stroje umoznit lepSi ohodnoceni
nebezpedi a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha
stroje pouzit vlastni ochranna sluchatka.

Doporucéujeme pouzit obecna ochranna sluchatka.

>@® @

210z O
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3 Montaz
INFORMACE
Pfevodova vrtacka je dodavana ve smontovaném stavu.
3.1 Rozsah dodavky
Ihned po dodani zkontrolujte stroj na pfipadna poskozeni pfi pfepravé, chybéjici dily a uvolnéné
Srouby. Porovnejte obsah dodavky s udaji na dodacim listu.
3.2 Preprava
- Tezisté ‘$‘
* Mista pro pfichyceni I /
III il
III ;I
(] !
» Pfedepsana prepravni poloha (oznaceni
stropu)
* Pouzity dopravni prostredek
* Hmotnost
VAROVANI!
Tézka az smrtelna zranéni zplsobena poskozenymi nebo nedostateéné nosnymi
zdvihacimi ¢i vazacimi prostredky.
Zkontrolujte, zda zdvihaci a véazaci prostiedky nejsou poskozeny a maji
dostate€nou nosnost.
Dodrzujte vSechny bezpeénostni predpisy.
Opatrné pripojte naklad.
Nikdy se nepohybujte pod nadzvednutym nakladem!
VAROVANI!
Vazna az smrtelna zranéni zpisobena padem stroje nebo jeho dilu z prepravniho
prostiedku ¢i vysokozdvizného voziku. Postupujte podle pokyntll a specifikaci
uvedenych na krabici.
3.3 Skladovani
POZOR!
Nespravné a nevhodné skladovani mize poskodit a znicit elektrické a
mechanické komponenty stroje.
® Skladujte zabalené ¢i jiz vybalené stroje pouze za stanovenych podminek okoli.
N . o Y - , ..
= Postupujte podle pokynt a specifikaci uvedenych na krabici:
Montaz B50 GSM CZ

Verze 1.0.5 ze 2.4.13
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» Krehké zbozi
(zbozi vyzaduje peclivé zachazeni)

» Chrarite pfed vlhkosti

' L
' 4 g
Iz ,Provozni podminky“ na strané 18 T

» Predepsana skladovaci poloha (ozna&eni stropu)

|—>
—

* Maximalni skladovaci vyska

Pfiklad: Na prvni krabici nesmi byt skladovana ><
dalsi. ‘ ]

V pfipadé&, Ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez 3 mésice v jinych nez idedlnich
podminkach, se informujte u svého prodejce. I=5° ,Informace” na strané 5

3.4 Sestaveni a montaz

3.4.1 Montaz

VAROVANI!
Nebezpedi prevraceni.

Montaz prevodové vrtacky musi provadét minimalné 2 osoby.

3.4.2 Pozadavky na misto sestaveni

INFORMACE

Pracovni prostor pro pfevodovou vrtacku musi odpovidat mistnim bezpeénostnim predpistim.

» Pracovni prostor pro obsluhu, udrzbu a opravu pfevodové vrtaCky nesmi byt stisnény. (1=
,Rozméry“ na strané 19 a I=" ,Pracovni prostor” na strané 17)

Montaz B50 GSM
Verze 1.0.5 ze 2.4.13 Pfeklad originalniho navodu Strana 22
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3.4.3 Mista pro uchyceni bfemene

Sroub s okem

Zavésné lano

Obr.3-1: Ptiklad zvedani bfemene
-> Upevnéte zavésné lano za Sroub s okem nebo pod vrtaci hlavu.
-

Upevnéte zavésné lano za vhodné zvedaci zafizeni, napf. jefab. I=¥ ,Rozméry“ na
strané 19.

3.4.4 Instalace

-> Pomoci vodovahy zkontrolujte, zda je podlaha pod vrtackou vodorovna.

3.4.5 Pripevnéni

-> Pro zaijisténi dostatecné stability pfevodové vrtacky ji musite pomoci otvord na podstavci
stroje pfipevnit k podlaze. 15> ,Zatizeni podlahy na strané 18.

\\ Otvory pro pfi- //’/

pevnéni (4)

210z O

Obr.3-2: Podstavec B50 GSM

Montaz B50 GSM CZ
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Obr.3-3: Pfipevnéni k podlaze

POZOR!

Upeviovaci Srouby utahnéte pouze tak, aby pfi provozu vrtacka pevné stala
a nemohla se prevratit ¢i vytrhnout.

PFilis utazené upeviovaci Srouby, pfedevSim ve spojeni s nerovnou podlahou, mohou vést ke
zlomeni podstavce stroje.

3.5 Prvni uvedeni do provozu

POZOR!

Pred uvedenim do provozu zkontrolujte vSechny Srouby a upevnéni a pripadné
je dotahnéte!

VAROVANI!

Mozné nebezpeci pfi pouziti nevhodnych upinacich nastroja i jejich provozu
Vv nepfripustném rozsahu otacek.

Pouzivejte pouze upinaci nastroje (napr. skli¢idlo), které byly dodany se
strojem, nebo doporuc¢ené OPTIMUM prislusenstvi.

Upinaci nastroje pouzivejte pouze ve stanoveném rozsahu otacek.

Upinaci nastroje smi byt zménény pouze se souhlasem spole€¢nosti OPTIMUM
nebo vyrobce daného nastroje.

Montaz B50 GSM
Verze 1.0.5 ze 2.4.13 Pfeklad originalniho navodu Strana 24
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VAROVANI!

Uvedeni do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni.

Neprebirame zadnou odpovédnost za Skody zplisobené nespravnym uvedenim
stroje do provozu.

POZOR!

Prevodova vrtacka je dodavana bez provoznich kapalin (olej, chladici kapalina).
Pred uvedenim vrtacky do provozu proto tyto kapaliny doplite. 1= ,,Stav oleje
prevodové skiiné vrtaci pinoly“ na strané 41

3.5.1 Zahrati stroje

POZOR!

Nebezpecdi poskozeni vrtacky a jejiho vietene pfi vysokém zatizeni ve studeném
stavu.
Studeny stroj, napf. ihned po pfevozu, musi byt postupné zahfaty provozem po dobu alespori

30 minut pfi maximalné 500 ot./min.

3.5.2 Elektrické napajeni

-> PFipojte napajeci kabel do elektrickeé sité.

-> Zkontrolujte pojistky, zda odpovidaji technickym udajum pfevodové vrtacky.
POZOR!

Vétsinu poruch motortl zplisobuje nespravné zapojeni, naprfiklad kdyz je
neutralni vodi¢ (N) pfipojeny k fazi. To mlize mit nasledujici dusledky:

. motor se velice rychle zahfiva,
. zvySeny hluk motoru,
. motor nema vykon.

Pfi Spatném zapojeni fazi zanika platnost zaruky stroje.

POZOR!

Zkontrolujte smér otaceni motoru.

Pfi nastaveni volice do polohy pravy chod (R) se musi vrtaci vieteno otacet ve
sméru hodinovych rucicek. Nespravny smér otaceni motoru mize vést
k poskozeni vrtacky.

Pfi nespravném zapojeni stroje zanika platnost zaruky.

P Cerpadlo chladici kapaliny

Obr.3-4: Cerpadlo chladici kapaliny B50 GSM

210z O
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POZOR!

Zkontrolujte spravny smér otaceni €erpadla chladici kapaliny.

Cerpadlo chladici kapaliny dopravuje kapalinu také tehdy, jestlize se otagi
nespravnym smérem. Nespravhym smérem otaceni se c¢erpadlo mize v kratké
dobé znicit.

Otvor pro doplnéni chladici kapaliny

Obr.3-5: Otvor pro doplnéni chladici kapaliny

3.5.3 Kontroly
-> Zkontrolujte prevodovou vrtacku, jak je popsano, zde 15> ,Bezpecnostni kontrola“ na
strané 13.

-> Zkontrolujte pfevodovou vrtacku, jak je popsano, zde 15> ,Stav oleje pfevodové skfiné
vrtaci pinoly® na strané 41.

210z O

Montaz
Verze 1.0.5 ze 2.4.13 Pfeklad originalniho navodu

B50 GSM
Strana 26

cz



OPTIMUM

210z O

MASCHINEN - GERMANY

Provoz

41 Bezpecnost
Pfevodovou vrtacku pouzivejte vyhradné za téchto podminek:

» Technicky stav stroje je bezvadny.

» Vrtacka se pouziva predepsanym zpusobem.

* DodrZuje se navod k obsluze.

* VeSkeré bezpec€nostni prvky jsou nainstalovany a jsou aktivni.

Veskeré zavady je nutno ihned odstranit. V pfipadé jakékoli provozni zavady stroj ihned
zastavte a zajistéte, aby nemohlo dojit k jeho nahodnému ¢&i nepovolenému spusténi.

O veskerych Upravach ihned uvédomte odpovédnou osobu.

1=z ,Bezpecnost béhem provozu“ na strané 14
4.2 Ovladaci a signalizacni prvky

4.2.1 Ovladaci prvky stroje

Voli€e rychlostnich stupfid

Ovladaci panel

3 l

Paka pinoly se spinaci posuvu

-

—
I

"H acesese

Ochranny kryt sklic¢idla

Cerpadlo chladici kapaliny ’/
\

Obr.4-1: Pfevodova vrtacka B50 GSM

Pracovni stul

Upinaci paka otaceni stolu

Klika vySkového nastaveni stolu

B50 GSM CZ
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panelu

Obr.4-2: VySkové nastaveni stolu

4.2.2 Ovladaci panel

Voli¢ rychlostniho stupné — M8 Voli¢ rychlostniho stupné

Tabulka rychlosti

Cerpadlo chladici kapaliny ZAP/

VYP Provozni kontrolka

Osveétleni stroje ZAP/VYP
Voli¢ rozsahu otacek

Voli¢ rychlosti posuvu

W/\

Stupnice vrtaci hloubky

7
e
s
0

Voli¢ vrtani/fezani zavitu

R Ruéni kolo pfisuvu pinol
Voli¢ sméru otaceni ucni kolo prisuvu pinoly

Krokovaci tlacitko

Tlagitko ZAP n OPTIMUM’

MASCHINEN - CERMANY

Nouzovy vypinac

Tlacitko VYP

Obr.4-3: Ovladaci prvky na ovladacim panelu

Tlacitka vySkového nastaveni
stolu na zadni strané ovladaciho

210z O

Provoz
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Voli¢ rezimu vrtani/fezani zaviti n Eg:
Pomoci voli¢e rezimll se nastavuje rezim vrtani nebo fezani zavit(.

Rezim vrtani

Funkce mikrospinacu v hloubkovém dorazu je deaktivovana.

Rezim fezani zavitu

Funkce mikrospinact v hloubkovém dorazu a funkce zmény sméru otaéeni pomoci spina¢e na

pace pinoly jsou aktivovany.
Hloubkovy doraz

Pfevodova vrtatka ma v dorazu vrtané hloubky dva mikrospinace. K
Poloha prestavitelného mikrospinace se méni pojistnym Sroubem hloubkového dorazu. 4

Prestavitelny mikrospina¢ vypina automaticky posuv pinoly. V rezimu fezani zavitd mikrospinac
aktivuje dosazenim spinaci polohy funkci pfepinate zmény sméru otaceni. g

Voli¢ sméru otaceni

o=
[

Smér otaceni se méni pomoci volie sméru otaceni.

Voli¢ rozsahu otacek

—
=
()

O's

Rozsah otacek Ize nastavit pomoci voli¢e rozsahu otacek.

Tlacitko ZAP

Tlacitkem ZAP se zapne otaceni vietene.

Spina€ posuvu vietene

Spinace na pace pinoly zapinaji a vypinaji posuv vietene.
V rezimu fezani zavitli Ize zaroven stisknutim spinace zménit smér otaceni. Posuv vietene je
vypnuty.

Tlacitko VYP

Tlagitkem VYP se vypina otaceni vietene.

@ -

Cerpadlo chladici kapaliny ZAP / VYP

Zapina a vypina ¢erpadlo chladici kapaliny.

Osvétleni stroje ZAP / VYP

6

Zapina a vypina osvétleni pracovniho stolu.

Provozni kontrolka

Provozni kontrolka na ovladacim panelu signalizuje pfipravenost k provozu.
Hlavni vypinaé

PreruSuje a zajidtuje pfivod elektrického proudu.

9

Provoz

B50 GSM CZ
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Voli€e rychlostniho stupné

Pomoci voli¢t pfevodového stupné a voli€e rozsahu otacek nastavite pozadované otacky vre-

tene.

POZOR!

Zména otacek pfi otacejicim se vietenu miize stroj poskodit.
. Pied zménou otacek stroj vypnéte.
. Pockejte, az se vieteno zcela zastavi.

m Voli¢e prevodového stupné

Tabulka rychlosti

Obr.4-4: Voli¢e pfrevodového stupné

Pro usnadnéni zapadnuti pfevodu stisknéte pfi zméné rychlostniho stupné krokovaci tla¢itko.

INFORMACE

K vybéru rychlosti otaek pouzijte tabulku rychlosti na vrtaci hlave.

4.3 Hloubkovy doraz

~ = RLVERIIV
MASCHINEN - GERMANY 0

—e

Nastavovaci Sroub hloubkového

dorazu é
Upinaci Sroub @mg
@

Obr.4-5: Hloubkovy doraz
» Pfivrtani vice otvorll se stejnou hloubkou pouzivejte hloubkovy doraz.

Ukazatel vrtaci hIoubkyM

mm
20
20
210

190

17
160
150
140
130
120,

83883

o &

-> Povolte nastavovaci Sroub hloubkového dorazu a posouvejte jej, az se pozadovana

vrtaci hloubka kryje s ukazatelem.
-> Nastavovaci Sroub opét dotahnéte.
» Vfeteno Ize nyni spustit pouze na nastavenou hodnotu hloubky vrtani.

JOG- —=

o

210z O

Provoz
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4.4 Posuv pinoly

Posuv pinoly mlize probihat rué¢né nebo automaticky.

441 Rucéni posuv pinoly

Pomoci paky pinoly pohnéte pinolou dold. Pinola se silou pruziny vrati zpét do své vychozi
polohy.

4.4.2 Automaticky posuv pinoly

Posuv Ize aktivovat pomoci tlaitek na pace pinoly. Posuv probiha pomoci elektromagneticke
spojky. Vypnuti posuvu probiha dorazem vrtané hloubky nebo opakovanym stisknutim tlaCitka
na pace pinoly.

Voli¢ rychlosti posuvu

Tlagitko paky pinoly /
Obr.4-6: Automaticky posuv pinoly

-> Pomoci voli¢e zvolte pozadovanou rychlost posuvu:

« 0,05mm/ot.
« 0,710 mm/ot.
« 0,15 mm/ot.
* 0,20 mm/ot.
« 0,25 mm/ot.
*+ 0,30 mm/ot.
INFORMACE

Cim vy38i jsou nastavené otacky, tim vy3si je rychlost posuvu pinoly. Nastavte spravnou rych-
lost v zavislosti na pouzitém materialu a na priméru vrtaného otvoru.

-> Nastavte hloubkovy doraz. 15> ,Hloubkovy doraz” na strané 30

=)  Stisknéte tladitko na pace pinoly. Tim se aktivuje elektromagneticky posuv pinoly.

» Pfi dosazeni nastavené vrtané hloubky deaktivuje hloubkovy doraz mikrospina¢ posuvu.

Pinola se pomoci vratné pruziny vrati zpét do horni pozice.
4.4.3 Rucni kolo jemného prisuvu pinoly

=)  Otocte voli¢ rychlosti posuvu do polohy "0".
=>»  Pro pohyb pinoly otadejte ruénim kolem.

Ruéni kolo
jemného pfisuvu pinoly

Voli¢ rychlosti posuvu

Obr.4-7: Jemny pfisuv pinoly

B50GSM CZ
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4.5 Ulozeni nastroje

4.5.1 Demontaz skli¢idla pomoci integrovaného vyrazece

VAROVANI!

Nasledujici prace provadéjte teprve poté, co jste vypnuli a zajistili hlavni vypinac.

POZOR!
Pevné drzte nastroj nebo skli€idlo.

Pomoci nasledujiciho postupu uvolnite kuzelovy trn ze sklic¢idla. Nastroj poté
vypadne smérem dol(.

-> Posurite paku pinoly @ trochu doll, dokud nebu-
dete moct paku @ posunout vpravo.

POZOR!
Drzte nastroj (3) nebo sklicidlo pevné!
Provedenlm nasledujlcmo postupu se kuzelovy e

vypadne doli. Pfi padu by mohlo dojit
k poskozeni nastroje, skli¢idla, obrobku nebo
pracovniho stolu.

=)  Stlagte paku pinoly (2) nahoru.
» Kuzelovy trn se vytlaci z pinoly.

Obr.4-9: Demontaz nastroje

4.5.2 Montaz sklicidla

=)  Zkontrolujte, popf. ogistéte kuzelové ulozeni vrtaciho vietene a kuZelového trnu nastroje
nebo sklicidla.

210z O

Provoz BSOGSM  CZ
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-> Vtlacte kuzelovy trn do vietene.
POZOR!

Posuiite paku (1) doleva do své plivodni polohy.
Nastroj a/nebo skli¢idlo nelze jinak vtisknout.

N
Obr.4-10: Montaz sklicidla

4.6 Chlazeni
Pfi toCivém pohybu vznikaji na ostfi nastroje plisobenim tfeni vysoké teploty.
Nastroj pfi vrtani chladte. Dosahnete tak lepSich pracovnich vysledkl a delSi Zivotnosti nastroje.

Plnici otvor chladici kapaliny

Obr.4-11: Plnici otvor

Davkovaci kohout chladici kapaliny

Obr.4-12: Davkovaci kohout chladici kapaliny
-> Pritokové mnozstvi chladici kapaliny nastavte pomoci davkovaciho kohoutu.

POZOR!

Provoz za sucha poskozuje €erpadlo.

Cerpadlo je promazavano chladici kapalinou. Nespoustéjte éerpadlo, neni-li v
zasobniku chladici kapalina.

INFORMACE

Pouzivejte ve vodé rozpustnou, ekologickou vrtaci emulzi, ktera je k dispozici u autorizovanych
distributoru.

Zajistéte, aby bylo mozno provést sesbirani chladici kapaliny.
Likvidaci jakychkoli mazacich a chladicich kapalin provedte ekologicky $etrnym zplsobem.

Provoz

B50GSM CZ
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Pfi likvidaci se fidte pokyny vyrobce.

4.7 Prace se strojem

4.7.1 Priprava
VAROVANI!

Pfi vrtani je treba obrabény kus pevné uchytit tak, aby nedoslo k zachyceni
vrtaku v obrobku. K pfikladim vhodného uchyceni patfi strojni svérak nebo
upinaci Celisti.
Obrobek podlozte dfevénou nebo plastovou deskou, kterou zabranite provrtani az na pracovni
stll, svéfak apod.

V pfipadé nutnosti upravte pozadovanou hloubku vrtdni pomoci hloubkového dorazu. Zajistite
tak konstantni vysledky pfi vrtani.

Pfi praci se dfevem pouzivejte odsavaci zafizeni. Piliny mohou byt zdravi nebezpecné.
PFi veskeré praci, pfi niz vznika prach, rovnéz pouzivejte vhodnou ochrannou masku.

-> Otacky nastavte v zavislosti na pouzitém priméru vrtaku a na materidlu. I* ,Tabulka
vrtacich otacek® na strané 34

4.7.2 Béhem vrtani

VAROVANI!

Nebezpecdi zachyceni odévu a/nebo viasu.

. P¥i vrtani noste vhodné padnouci pracovni odév.
. Nepouzivejte rukavice.

. V pripadé potreby pouzijte sitku na vlasy.

UPOZORNENI!

Nebezpedi pfimacknuti!

Nevkladejte ruku mezi vrtaci hlavu a objimku vietene.
Nebezpedi stietu s pakami pinoly.

Zpétny pohyb pinoly probiha pomoci vratné pruziny.

Pfi navratu objimky vietene do plvodni polohy neponechavejte paky pinoly
volné.

4.7.3 Vrtak

-> Tenké vrtaky se snadno zlomi. U hlubokych vyvrtli vytahujte asto vrtak z vyvrtu, abyste
usnadnili vyvod tfisek z vyvrtu.

Chladici kapalina snizuje tfeni a zvySuje Zivotnost vrtaku.

4.8 Tabulka vrtacich otacek

Smérné hodnoty otacek [min'1]:

\l[rr;élrl:]]z Seda litina Nerez Ocel St 37 Hlinik Bronz
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800 ®
6 1270 800 1100 4800 4000 8
Provoz BSOGSM  CZ
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Vrtak o Seda litina Nerez Ocel St 37 Hlinik Bronz
[mm]
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950
4.9 Smérné otacky pro HSS Sroubovité vrtaky
Priimér vrtaku Chlazeni ®
Material
2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ocel, nelegovana, n' | 5600 | 3550 | 2800 | 2240 | 2000 | 1600 | 1400 | 1250 | 1120 |E
5 2
a2 600 N7mm 20 | 0,04 | 0,063 0,08 | 0,10 |0,125|0,125| 0,16 | 0,16 | 0,20
Konstrukéni ocel, lego- n 3150 | 2000 | 1600 | 1250 | 1000 | 900 | 800 | 710 | 630 |E/Olej
vana, zulechténa, az 900 ™t 637 | 0,05 | 0,063 | 0,08 | 0,10 | 0,10 | 0,125 | 0,125 | 0,16
N/mm
Konstrukéni ocel, lego- n 2500 | 1600 | 1250 | 1000 | 800 | 710 | 630 | 560 | 500 |Olej
mr’:%g“s'ecme”a’ az 1200 ™10 032 | 0,04 | 0,05 |0,063| 0,08 | 0,10 | 0,10 | 0,125 | 0,125
Nerezova ocel az 900 N/ n 2000 | 1250 | 1000 | 800 | 630 | 500 | 500 | 400 | 400 |Olej
2
mm f 0,032 | 0,05 | 0,063 | 0,08 | 0,10 | 0,10 | 0,125 |0,125| 0,16
napf. X5CrNi18 10
1): Otacky [ n ] v ot./min
2): Posuv [ f] v mm/ot.
3): Chlazeni: E = Emulze; Olej = Rezny olej
* VySe uvedené hodnoty jsou pouze orientacni.
» P¥i vrtani se neobejte bez chladici a mazaci kapaliny.
» U nerezovych materiall neprovadeéjte pfedvrtavani, nebot’ by mohlo dojit k rychlému otupeni
vrtaku.
*  Obrobky musi byt vzdy jisté a stabilné upnuty pomoci vhodného zafizeni (napf. svérak).
©
3
S
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5 Udrzba

V této kapitole jsou uvedeny dulezité informace tykajici se:

* kontroly,

e UdrZby,

* oprav pievodové vrtacky.

Nize uvedeny nakres znazorfiuje, jaké ukony spadaiji do jednotlivych téchto kategorii.

UDRZBA
| |

‘ Kontrola I ‘ Udrzba I ‘

Testovani

Kompletace

Sefizeni

Obr.5-1:  Udrzba — definice podle DIN 31051

POZOR!

Radné provedena udrzba je zakladnim predpokladem pro:
. bezpecny provoz,

. bezporuchovy provoz,

. dlouhou zivotnost stroje a

. kvalitu Vami vyrabénych vyrobka.

Rovnéz technologické prvky a zafizeni od jinych vyrobct museji byt v optimalnim stavu.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

PFi praci na vrtaci hlavé dbejte na to, aby:

. se pouzivaly sbérné nadoby s dostateénym objemem na mnozstvi kapa-
liny, jez je tfeba zachytit,
. nedochazelo k rozliti kapalin a olejti na zem.

Veskere rozlité kapaliny ¢i olej ihned uklidte pomoci vhodné absorpéni metody a zajistéte prove-
deni likvidace v souladu s platnou legislativou o ochrané Zivotniho prostiedi.

Uklid rozlitych kapalin

Kapaliny rozlit¢ mimo systém v pribéhu opravy nebo v dlsledku netésnosti zasobni nadrze
znovu nepouzivejte: soustfedte je v zasobni nadobé k nasledné likvidaci.

Likvidace
6 Za zadnych okolnosti nevyléveijte olej €i jiné znecist'ujici latky do vodnich toki, fek ¢i kanald.
N Pouzité oleje je nutno dorucit do sbérného stfediska. Nevite-li, kde se takovéto sbérné stfedisko
N nachazi, poradte se se svym nadfizenym.
Udrzba B50 GSM CZ
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I ,Zpracovani mazacich a chladicich kapalin“ na strané 71

5.1 Bezpecnost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné udrzby a opravy patfi:

. velmi vazné zranéni osob pracujicich na vrtacce,

. poskozeni vrtacky.

Udrzbu a opravy vrtaéky smi provadét vyhradné kvalifikovany personal.

5.1.1 Priprava

VAROVANI!

Udrzbu na vrtaéce provadéjte pouze, pokud je stroj odpojen z elektrické sité.

1=z ,Vypnuti a zajisténi vrtacky” na strané 15

Umistéte na stroj vystrazny Stitek.

5.1.2 Opétovné spusténi stroje

Pfed opétovnym spusténim vrtacky provedte bezpe&nostni kontrolu.
1z ,BezpelCnostni kontrola“ na strané 13

VAROVANI!

Pred pfipojenim vrtaéky do elektrické sité se presvédcte, ze:
. neexistuje zadné nebezpedi pro pracovniky,
. vrta¢ka neni poskozena.

5.2 Kontrola a udrzba

Typ a rozsah opotiebeni zavisi do velké miry na konkrétnim pouziti a servisnich podminkach.

Uvedené intervaly tedy plati vyhradné pro schvalené provozni podminky.

Interval

Kde? | Co? Jak?

Zacatek

Po kazdé
udrzbé ¢i
opraveé

smény

Stroj

I , Bezpeénostni kontrola®“ na strané 13

210z O
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Interval Kde? | Co? Jak?
-> Namazte maznice olejem.
3
<)
o
7}
[}
<
c Maznice
>
<)
o
o
o
t] -
" 5 Obr.5-2: Maznice na vrtaci hlavé
Denné c N
3 = =»  Namazte maznice olejem.
© . :
S Ty
[= M
= .
[ bl
>
L
=
S
[}
kS
>
Maznice
Obr.5-3: Maznice na pinole a unaseci pracovniho stolu
©
3
S
Udrzba B50GSM CZ
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Interval Kde? | Co? Jak?
POZOR!
Nebezpedi vymrsténi dild! Pfi demontazi Qg4
krytu pruziny je tfeba dbat na to, aby udrzbu
a opravy stroje provadél pouze kvalifiko-
vany personal.
V pfipadé potfeby vratnou pruzinu sefidte.
=»  Uvolnéte $rouby s vnitinim Sestihranem (3) na
télese pruziny.
-> Otocte téleso pruziny ve sméru "+" o jednu polohu
Sroubu.
o =%  Srouby s vnitfnim Sestihranem (3) opét utahnéte.
=
g -> Nastavené napnuti zavisi na maximalni pouzité
S hmotnosti nastroje. Kontrolujte nastaveni zvlasté u
S ‘g t&Zkych nastroj.
Podle potieby N N |
2 5
: |3 o
g & ® | __—-
% Srouby s vnitfnim L o) Ta ..
'>- Sestihranem (3) £leso pruziny
Smér nastaveni
Obr.5-4: Téleso pruziny

210z O

Udrzba
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Interval Kde? | Co? Jak?
=»  Zkontrolujte stav oleje pomoci priizoru. Prizor musi
byt z poloviny zakryt.
'\—l‘y Plnici Sroub oleje
o : " . Pritok oleje béhem pro-
vozu
Vypoustéci Sroub oleje
>
o
£
=
S
©
t
>
Zacatek smény © 2
g |
Po kazdém = [
provedeni ‘5 '@ Prizor

udrzby nebo £ S
opravy > 9
2
o
2
o
o
g

b DIN 51502

HLP 46

ATTENTION!
Do not surpass
center of visor

IATTENTION!
Ne pas depasser

le niveau

ACHTUNG!
Schauglasmitte nicht
iiberschreiten
IATTENTION!
No rebasar el
centro del visor

Obr.5-6: Provozni schéma systému mazani

POZOR!
Prevodova vrtacka je dodavana bez provoz-

nich kapalin (olej, chladici kapalina). Pied
prvnim uvedenim stroje do provozu tyto
kapaliny doplnte.

Doplfite pfevodovy olej do pfevodové skfiné.

210z ©

Verze 1.0.5 ze 2.4.13

B50GSM CZ

Preklad originalniho navodu Strana 41



MASCHINEN - GERMANY

Interval Kde? | Co? Jak?
=» Napliite otevieny mazaci systém pfevodové vrtacky
asi 2,5 litry oleje.
=)  Zapnéte prevodovou vrtacku.
=Y  Zkontrolujte stav oleje v prazoru. Prazor musi byt
zakryt do poloviny.
-> PFi vyméné oleje pouzijte vhodnou zachytnou
nadobu s dostate€nym objemem.
=%  Vysroubuijte pinici $roub oleje.
>
o
£
a
'S
1]
t
>
@
Poprvé po 200 ;E
. 1 X
provoznich - n
hodinach, poté = Q
kazdych 2000 "g )
provoznich £ 1
hodin = g
(2]
)
o
©
c
O
£
>
Obr.5-8: Vyména oleje pfevodové skFiné vrtaci pinoly
-> Prevodovou skfin opét naplrite olejem. Potfeba cca
2,5 litrd. Dbejte na spravné mnozstvi oleje.
Iz ,Provozni kapaliny® na strané 18
Iz ,Tabulka maziv* na strané 44
@
3
S
Udrzba B50 GSM cz
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Interval Kde? | Co? Jak?
=4 -> Sloup vrtacky pravidelné namazte béznym olejem.
Z E -> Ozubenou ty¢ pravidelné namazte béznym mazacim
3 g £ tukem.
@ § %' I ,Tabulka maziv* na strané 44
Mésiéné £
L 2> § -> Pravidelné namazte ozubenou ty¢ (ozubeni) a vrtaci
=2 £ pinolu béznym olejem.
c o ©
o -4
2 ©
3 £
o >
‘= 'S Cerpadlo chladici kapaliny je bezidrzbové.
ﬁ E - -> Chladici kapalinu vymériujte dle potfeby.
e
Podl tieb 8 S = -> PFi pouzivani chladicich kapalin, které zanechavaji
odle potreby © % 8 usazeniny, proplachujte ¢erpadlo chladici kapaliny.
g | § &
£ | e
S |.8
Pokud je Zarovka nefunkéni
=%  Odsroubuijte kryt osvétleni.
-> Povolte Zarovku Sroubovanim doleva a lehkym stla-
¢enim objimky.
=»  Vyméte Zarovku.
=)  NaSroubujte zpét kryt osvétleni.
>
i4
>
‘e (<
2 '
Podle potieby ] P
) [=
Q
© E
>
>

Obr.5-9: Osvétleni stroje
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5.3 Opravy

Vyzadujte pro vSechny opravy autorizované servisni techniky nebo pfimo servis firmy Prvni
hanacka BOW, spol. s r.o. — blizsi informace na www.bow.cz/servis.

Jestlize opravu provadi Vas kvalifikovany personal, tak se musi dodrzovat tento navod k
obsluze.

Neprejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou dusledkem nedodrzZeni tohoto
navodu k obsluze.

Pro opravy pouzivejte:

* vhodné nastroje v perfektnim stavu,
» originalni dily nebo dily ze sérii vyslovné schvalenych spoleénosti Optimum Maschinen

GmbH.

5.4 Tabulka maziv

Prevodovka’a ’obecne Mazani vodicich drah Mazani tukem
mazani
HLP CGLP K
DIN 51502
46 68 2K
ISO HM 46 G 68 XM 2
AGIP Agip OSO 46 Agip Exidia 68 Agip GR MU 2
Aral Vitam GF 46 Aralub HL 2
ARAL i Aral Deganit B 68
Aral Vitam DE 46 Aralub LF 2
BP Energol HLP 46 BP Maccurat 68
BP BP Energrase LS 2
BP Energol HLP-D 46 BP Energol HP-C 68
Hyspin AWS 46 Spheerol AP 2
CASTROL ysp ) Magna BDX 68 P
Vario HDX Grease MT
CEPSA Hidraulico HM 46 Guias 68 Arga EP 2
CS CS HLP 46 Zeus G 62
) Elf Rolexa 2
ELF Elf OlIna-DS-46 ELF Moglia 68 i
EIf Multi
Nuto H 46
ESSO Febis K 68 Beacon 2
HLPD OIL 46
Hydran 46
FINA ydran Artac EP 68 Marson L 2
Hydran HLP-D 46
Renolin MR 15 VG 46
FUCHS ) Renep 2VG 68 Renolin FWA 160
Renolin B 15 VG 46
Mobil DTE 25 Mobilux 2
MOBIL . Mobil Vactra 2 ]
Hydraulic Oil HLPD 46 Mobilux EP 2
Repsol EP 2
REPSOL Tellex E 46 Guia 68 p
Multipurpose 2
Tellus Oil 46
SHELL Tonna Qil T 68 AlvaniaR 2
Hydrol DO 46
Rando Oil HD B 46 Multifak 20
TEXACO Way lubricant 68 )
Alcor DD 46 Multifak 2
TOTAL Azolla ZS 46 Drosera MS 68 Mulus 2
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6  Nahradni dily

6.1 Vrtaci hlava

210z O

Nahradni dily B50 GSM CZ
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6.2 Vrtaci hlava 1-7

Ersatzteilzeichnung Bohrkopf ab Baujahr 2008 -
Sparts drawing drilling head from year of construction 2008

210z O
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6.3 Vrtaci hlava 2-7
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6.4 Vrtaci hlava 3-7

O
@
3
S
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6.5 Vrtaci hlava 4-7

MASCHINEN - GERMANY
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6.6 Vrtaci hlava 5-7
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6.7 Vrtaci hlava 6-7
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6.8 Vrtaci hlava 7-7
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6.9 Sloup a pracovni stul
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6.10 Motorové vyskové nastaveni pracovniho stolu
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6.11 Ochranny kryt sklicidla
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6.11.1 Seznam nahradnich dilG

03_ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Oznaceni Velikost Obj. €islo

2 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB5783-86 M12x30

3 Unterlegscheibe Washer 4 GB97.1-86 12

4 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB70-85 M8x25

5 Schaltarm rechts Right Rock Arm 1 Z5050-03-48 2G200-400 0303450305

6 Blindstopfen Blind Plug 1 Z5050-03-49 0303450306

7 Welle Shaft 1 Z5050-03-46 0303450307

8 Verschiebegabel rechts Right Fork 1 Z5050-03-47 QT400-18 0303450308

9 Kugel Ball 2 GB308-84 10 0303450309
10 Druckfeder Compression Spring 2 GB2089-80 1x9x18 0303450310
11 Schaltarm rechts Right Handle Support 1 Z5050-03-45 0303450311
12 Kegelstift Taper pin 2 Z5035-02-39 0303450312
13 Schmierung Rohr Zufuhr-Kas- | Feed Case Lubrication Pipe 1 Z5050-03-54 0303450313

ten

14 Verschiebegabel links Left Fork 1 Z5050-03-44 QT400-18 0303450314
15 Schaltarm links Left Rock Arm 1 Z5050-03-43 2G200-400 0303450315
16 Welle Shaft 1 Z5050-03-42 0303450316
17 Federstift Spring Pin 2 GB879-86 5x16 0303450317
18 Schaltarm links Left Handle Support 1 Z5050-03-41 0303450318
19 Handgriff Handle 2 Z5035-02-42 0303450319
20 Drehknopf Handle Sleeve 2 GB4141.14-84 BM10x50black 0303450320
22 Gehause Bohrkopf Drilling head housing 1 Z5050-03-01 0303450322
23 Geschwindigkeitstabelle Speed Board 1 Z5050-03-50 0303450323
24 Kreuzschlitzschraube Crossed Pan Head Screw 30 GB818-85 M5x8 black

27 Verschlussstopfen Hexagon Oil Plug 3 G38-2A M27x2 0303450327
28 Passfeder Key 1 GB1096 C8x50 0303450328
29 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-03 722 m2 0303450329
30 Endscheibe Motorachse Motor Axle End Washer 1 Z5050-03-04 8 0303450330
31 Federring Lock Washer 1 GB/T862.2-1987 0303450331
32 Sechskantschraube Hexagon bolt 1 GB5783-86 M8x20

33 Dichtung Gasket 1 Z5050-03-52 0303450333
34 Deckel Cover 1 Z5050-03-51 0303450334
35 Innensechskantschraube Socket head screw 11 GB70-85 M8x20

36 Oelschauglas Oil glass 1 GB1160.2-86 B20 0303450336
37 Aluminium Oelschauglas Aluminum Oil glass 1 WG-25035-02 M27x1.5 0303450337
38 Flexibler Schlauch Flexible tube 1 M24x1.5 0303450338
39 Gewindestift Setscrew 2 GB79-86 M8x16

40 Gewindestift Setscrew 2 GB77-86 M8x10

41 Ringschraube Eye Bolt 1 GB825-88 BM20 0303450341
42 Sechskantmutter Hexagon nut 1 GB6170-86 M20

43 Endstopsel End Cap 1 Z5050-03-36 0303450343
45 Niet Rivet 4 GB827-86 2x5 0303450345
45-1 Deckel Cover 1 Z5050-04-06 0303450345-1
45-2 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB70-85 M6x20
45-4 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB70-85 M8x60
45-5 Deckel Cover 1 Z5050-04-13 0303450345-5
45-6 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB70-85 M8x12
45-7 Gehause Box 1 Z5050-04-05 0303450345-7
46 Oeltabelle Oiling Board 1 Z5050-03-128 0303450346
46-1 Dichtung Gasket 1 Z5050-03-52 0303450346-1
46-2 Deckel Cover 1 Z5050-03-51 0303450346-2
46-3 Flansch Motor Flange motor 1 Z5050-03-131 0303450346-3
46-5 Federring Lock Washer 1 GB/T862.2-1987 12 0303450346-5
46-7 Sechskantschraube Hexagon bolt 1 GB5783-86 12x30 0303450346-7
46-8 Hebel Lever Z5050-03-59 0303450346-8
47 Dichtungsring Sealing Ring 1 GB3452.1-82 51.5x3.55 0303450347
48 Wellendichtring Oil seal 1 Z5050-03-111 0303450348
49 Lager Grooved Bearing 2 6009/45x75x16 0406009.2R
50 Nutmutter Groove nut 1 Z5050-03-126 0303450350
51 Kugellager Ball Bearing 1 51208/ 40x68x19 04051208 ®
52 Wellendichtring Oil seal 1 GB13871-1992 40%60%8 N
53 Passfeder Profile Key 1 75050-03-123 0303450353 I}
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nB: Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Oznaceni Velikost Obj. cislo
54 Federstift Spring Pin 2 GB879-86 5x24 0303450354
55 Welle Shaft 1 Z5050-03-121 0303450355
56 Sicherungsring Support Bush 1 Z5050-03-124 0303450356
57 Gewindestift Lock Screw 4 Z5050-03-81 0303450357
58 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB70-85 M8x50
59 Pinole Pinole 1 Z5050-03-119 0303450359
60 Welle Shaft 1 Z5050-03-29 0303450360
61 Spindel Spindle 1 Z5050-03-120 0303450361
62 Druckfeder Compression Spring 1 GB2089-80 2.5x37x70 0303450362
63 Halter Holder 1 75050-03-114 0303450363
64 Schmiernippel Grease nipple 1 GB1155-79 8 0303450364
65 Gewindestift Lock Screw 1 75050-03-113 0303450365
66 Gewindestift Lock Screw 1 Z5050-03-81 0303450366
67 Hilse Bushing 1 Z5050-03-115 0303450367
68 Federstift Spring Pin 1 GB879-86 6x32 0303450368
69 Passfeder Key 2 GB1567-79 8x5x25
70 Gewindestange Threaded rod 1 Z5050-03-116 0303450370
71 Bohrtiefenanschlag Drilling depth stop 1 75050-03-118 0303450371
72 Hilse Bushing 1 Z75050-03-117 0303450372
73 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB70-85 M10%20
74 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB70-85 M8x35
75 Halterung-Welle Shaft bush 1 75050-03-35 0303450375
76 Dichtung Seal 1 GB13871-1992 45x65%8 0303450376
77 Lager Grooved Bearing 1 6209/ 45x85x19 0406209
78 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-34 Z=42 m=2 0303450378
79 Distanzscheibe Spacer 1 75050-03-33 0303450379
80 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-31 Z=60 m=2.25 0303450380
81 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-32 Z=0 m=2.25 0303450381
82 Halter-Welle Axle retainer 1 GB894.1-86 60 0303450382
83 Distanzscheibe Spacer 1 Z5050-03-30 0303450383
84 Lager Grooved Bearing 1 6009/ 45x75x16 0406009.2R
85 Lagerbock Bearing block 1 Z5050-03-28 0303450385
86 Schmiernippel grease nipple 2 GB1155-79 10 0303450386
87 Handrad Hand Wheel 1 Z75050-03-90-1 0303450387
88 Handrad Ring Hand Wheel Spacer 1 Z5050-03-90-2 0303450388
89 Endstopsel End Cap 1 Z75050-03-88 0303450389
90 Lager Grooved Bearing 1 6304/ 20x52x15 0406304.2R
91 Mutter Nut 1 Z5050-03-86 0303450391
92 Tellerfeder Dish Spring 3 GB/T1972-1992 25.4x50x2x3.4 0303450392
93 Auflage Friction Pad 1 Z75050-03-85 0303450393
94 Distanzscheibe Spacer 1 Z5050-03-122 0303450394
95 Schnecke Double Thread Worm 1 Z5050-03-77 Z=2 m=2 0303450395
96 Auflage Friction Pad 1 Z5050-03-85 0303450396
97 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-69 Z=22 m=2 0303450397
98 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-74 Z=26 m=2 0303450398
99 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-70 Z=33 m=2 0303450399
100 Zahnrad Gear 1 Z5050-103-71 Z=41m=2 03034503100
101 Scheibe Washer 1 Z5050-03-89 03034503101
102 Gewindestift Lock Screw 1 Z5050-03-81 03034503102
103 Scheibe Washer 1 Z5050-03-87 03034503103
104 Adapter Socket Flat Adapter 1 GB77-85 M8x10
105 Welle Shaft 1 Z5050-03-75 03034503105
106 Federstift Spring Pin 2 GB879-86 6%26 03034503106
107 Passfeder Key 1 GB1567-79 8x5x60
108 Kugellager Ball Bearing 1 6304/ 20x52x15 0406304.2R
109 Endkappe End Cap 1 Z5050-03-88 03034503109
110 Zahnstange-Welle Rack Shaft 1 Z5050-03-60 03034503110
111 Rolle Roller 1 Z5050-03-61 03034503111
112 Scheibe Washer 1 Z5050-03-62 03034503112
113 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB70-85 M6x16

@ 114 Kugel Ball 18 GB308-84 8 03034503114

N1 115 Hohlwelle Hollow shaft 1 Z5050-03-92 03034503115

S| 116 Lager Grooved Bearing 1 6006/ 30x55x13 0406006.2R
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nB: Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Oznaceni Velikost Obj. cislo
117 Scheibe Washer 1 Z5050-03-78 03034503117
118 Schneckenrad Worm Gear 1 Z5050-03-76 Z=37 m=1.75 03034503118
119 Gewindestift Lock Screw 3 25050-03-81 03034503119
120 Zahnrad Gear 1 Z75050-03-72 Z=48 m=2 03034503120
121 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-65 Z=47 m=2 03034503121
122 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-66 Z=44 m=2 03034503122
123 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-73 Z=39 m=2 03034503123
124 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-67 Z=33 m=2 03034503124
125 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-68 Z=22 m=2 03034503125
126 Scheibe Washer 1 Z75050-03-79 03034503126
127 Lager Grooved Bearing 1 6006/ 30x55x13 0406006.2R
128 Endkappe End Cap 1 Z75050-03-80 03034503128
129 Spannstift Spring Pin 2 GB879-86 5x16 03034503129
130 Halterung Vorschub Feed Support 1 75050-03-02 03034503130
131 Kugel Ball 1 GB308-84 8 03034503131
132 Druckfeder Compression Spring 1 GB2089-80 1x7x20 03034503132
133 Einfaung flacher Adapter Socket Flat Adapter 1 GB77-85 M10x10 03034503133
134 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB70-85 M6x16 03034503134
135 Zahn-Welle Gear shaft 1 Z5050-03-63 Z=17 m=2 03034503135
136 Gewindestift Lock Screw 1 Z5050-03-81 03034503136
137 Distanzscheibe Spacer 1 Z5050-03-64 03034503137
138 Halter-Welle Axle Retainer 1 GB894.1-86 20 03034503138
139 Wahldrehschalter Pinolenvor- Selector wheel 1 Z5050-03-84 03034503139
schub
140 Zahn-Welle Gear shaft 1 Z5050-03-07 03034503140
141 Spannstift Spring Pin 1 GB879-86 5x18 03034503141
142 Endkappe End Cap 1 Z5050-03-05 03034503142
143 Lager Grooved Bearing 2 6204/ 20x47x14 0406204.2R
144 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-06 Z=44 m=2 03034503144
145 Halter-Welle Axle Retainer 1 GB894.1-86 28 03034503145
146 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-08 Z=24-29-19 03034503146
147 Dichtung Frame Oil Seal 1 GB13871-1992 20x35x7 03034503147
148 Zahn-Welle Teeth Axle 1 Z5050-03-11 03034503148
148-1 Endkappe End Cap 1 Z5050-03-10 03034503148-1
149 Lager Grooved Bearing 2 6304/ 25x52x15 0406304.2R
150 Distanzscheibe Spacer Ring 1 Z5050-03-12 03034503150
151 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-13 Z=36 m=2.25 03034503151
152 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-14 Z=20 m=2.25 03034503152
153 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-15 Z=30 m=2.25 03034503153
154 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-16 Z=40 m=2.25 03034503154
155 Scheibe Spacer 1 Z5050-03-17 03034503155
156 Zahn-Welle Gear shaft 1 Z5050-03-19 03034503156
157 Passfeder Key 2 GB1096-79 8x18 03034503157
158 Endkappe End Cap 1 Z5050-03-18 03034503158
159 Lager Grooved Bearing 2 6305/ 25x62x17 0406305.2R
160 Distanzscheibe Spacer 1 Z5050-03-20 03034503160
161 Sicherungsring Support Bush 1 GB894.1-86 45 03034503161
162 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-22 Z=40 m=2.25 03034503162
163 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-21 Z=24 m=2.25 03034503163
164 Lager Grooved Bearing 1 NK 25/16- 25x33x16 | 03034503164
165 Lager Grooved Bearing 1 NK 25/2025%33x20 | 03034503165
166 Distanzscheibe Spacer 1 Z5050-03-23 03034503166
167 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-24 Z=40 m=2.25 03034503167
168 Distanzscheibe Spacer 1 Z5050-03-25 03034503168
169 Zahnrad Gear 1 Z5050-03-26 Z=19 m=2.25 03034503169
170 Scheibe Washer 1 Z5050-03-27 03034503170
171 Schnecke Worm 1 Z5050-03-37 03034503171
172 Passfeder Key 1 GB1096-79 6x22 03034503172
173 Sicherungsring Axle Retainer 1 GB894.1-86 20 03034503173
174 Schneckenrad Gear 1 Z5050-03-39 Z42 m2 03034503174
175 Lager Grooved Bearing 2 6204/ 20x47x14 0406204.2R @)
176 Dichtung Seal 1 GB13871-1992 20%35%x7 03034503176 N
177 Dichtungsring Sealing Ring 1 GB3452.1-82 42.5%2.65 03034503177 o
Nahradni dily BSOGSM  CZ
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nB: Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Oznaceni Velikost Obj. cislo
178 Buchse Bushing 1 Z5050-03-40 03034503178
179 Sitz-Handgriff Handle Seat 1 Z5050-03-95 03034503179
180 Mutter Round Nut 1 Z5050-03-94 03034503180
181 Lager Grooved Bearing 1 6006 0406006.2R
182 Sicherungsring Retainer 2 GB893.1-86 55 03034503182
183 Halterung-Lager Bearing Holder 1 Z5050-03-96 03034503183
184 Innensechskantschraube Socket head screw 3 GB70-85 M8x20
185 Keil Spline Bush 1 Z5050-03-97 03034503185
186 Distanzscheibe Spacer 1 Z5050-03-103 03034503186
187 Distanzscheibe Spacer 1 Z75050-03-101 03034503187
188 Zylinderstift Cylindrical Pin 8 GB119-86 4x10
189 Ring Connection Ring 1 75050-03-102 03034503189
190 Schraube Screw 3 Z5050-03-125 03034503190
191 Scheibe Washer 1 75050-03-100 03034503191
192 Ring Connector ring 1 Z5050-03-99 03034503192
193 Zylinderstift Cylindrical Pin 6 GB119-86 5x16
194 Schneckenrad Worm gear 1 Z5050-03-98 03034503194
195 Scheibe Spacer 1 75050-03-104 03034503195
196 Nadellager Needle Bearing 1 NK 45-20 03034503196
197 Nadellager Needle Bearing 1 NK 30-20 03034503197
198 Laufbuchse Bushing 1 Z5050-04-18-7 03034503198
199 Buchse Bushing 1 Z5050-04-18-6 03034503199
200 Sicherungsring Axle Retainer 1 GB894.1-86 25 03034503200
201 Kreuzschlitzschraube Crossed Pan Head Screw 3 GB818-85 M4x6
202 Abdeckung Cover 1 Z5050-03-108 15 03034503202
203 Ruckholfeder Return spring 1 75050-03-107 03034503203
204 Abdeckung Spring cover 1 75050-03-106 03034503204
205 Innensechskantschraube Socket head screw 3 GB70-85 M8x16
206 Pinolenvorschubgriff Spindle sleeve handle 4 Z25050-04-09 03034503206
207 Kreuzschlitzschraube Crossed Pan Head Screw 4 GB818-85 M5x16
208 Abdeckung Cover 1 Z5050-03-93 03034503208
209 Passfeder Key 2 GB1567-79 10%6x25
210 Schaftritzel Pinion shaft 1 Z5050-03-105 Z13,m3 03034503210
211 Passfeder Key 1 GB1567-79 8x5x18
212 Sicherungsring Axle Retainer 1 GB894.1-86 12
213 Filter Filter unit 1 Z5050-03-58-08 03034503213
214 Verschraubung Fitting 1 Z75050-03-58-04 03034503214
215 Verschraubung Fitting 1 Z5050-03-58-02 03034503215
216 Welle Shaft 1 Z5050-03-58-03 03034503216
217 Zylinderstift Spring Pin 1 GB897-86 4x18
218 Schmierpumpe Lubrication Pump 1 Z5050-03-58-01 03034503218
219 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB70-85 M8x16
220 Dichtungsring Sealing Ring 1 GB3452.1-82 60%2.65
221 Nutenstein Sliding block 4 Z5050-03-58-06
222 Feder Spring 4 GB2089-80 0.5x7x16 03034503222
223 Zylinderstift Spring Pin 1 GB897-86 2.5%x20
224 Regler Regulator 1 Z75050-03-58-07 03034503224
225 Abdeckung Cover 1 Z5050-03-58-05 03034503225
226 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB70-85 M4x16
226-1 Rohr Pipe 1 Z5050-03-09 03034503226-1
227 Standfuss Base 1 Z5050-01-01 03034503227
228 Kuhlmittelschlauch Cooling tube 1 16x1.5 [=1450 03034503228
229 Anschlussplatte Plate 1 Z5035-07-06 03034503229
230 Schraube Screw 4 GB/T70 M6x12
231 Anschlussstutzen Fitting 1 JB/T8870 03034503231
232 Schlauchanschluss Tupe connector 1 Z5035-07-05 03034503232
233 Schraube Screw 4 GB/T70 M6x12
235 Kuhlmittelschlauch Cooling tube 1 16x1.5 03034503235
235-1 Kurbel Crank 1 Z5050-01-09 2G400 03034503235-1
235-2 Griff Handle 1 GB/T 41415 M10%80
©)235-3 Schraube Screw 1 GB/T 70 M8x30
N [235-4 Buchse Bushing 1 Z5050-01A-25 Buchse 03034503235-4
S [235-5 Scheibe Gasket 1 Z5050-01A-13 03034503235-5
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nB: Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Oznaceni Velikost Obj. cislo
235-6 Schnecke Worm 1 Z5050-01A-07 03034503235-6
235-7 Zylinderstift Spring Pin 1 GB879-86 6x35
236 Bolzen Stud 3 GB/T898 M6%60
237 Klemmhebel Lock Handle 2 HY8310.12-3 A-M16x114 03034503237
238 Scheibe Washer 3 GB/T97.1 16
239 Sechskantschraube Screw 3 GB/T5782 M16x65
240 Scheibe Washer 2 GB/T97.1 16
241 Mutter Nut 2 GB/T6170 M16
242 Scheibe Washer 1 GB/T97.1 16
243 Halterung Bohrsaule Bracket 1 Z5050-01A-26 03034503243
244 Zahnrad Gear 1 Z5050-01-10 03034503244
245 Welle Shaft 1 Z5050-01A-27 03034503245
246 Schmiernippel Grease nipple 1 JB/T7940.4 8 03034503246
247 Schraube Screw 1 GB/T78 M8x20
248 Mutter Nut 1 GB/T6170 M8
249 Zahnstange Rack 1 Z5050-01-06 03034503249
250 Bohrsaule Column 1 Z5050-01-02 03034503250
251 Scheibe Washer 1 JB/T8870 22-32 03034503251
252 Mutter Nut 1 GB/T6171 M20x2
253 | Flexibler Kihimittelschlauch Flexible cooling Pipe 1 JB/TGQ0627-88 G3/8? 03034503253
254 Aufnahme Bohrtisch Table support 1 Z5050-01A-03 03034503254
255-1 Sieb Screen 1 Z5050-01-14 03034503255-1
255 Bohrtisch Table 1 Z5050-01-04 03034503255
256 Klemmhebel Lock Handle 1 HY8310.12-3 A-M16x114 03034503256
257 Scheibe Washer 1 GB/T97.1 16
258 Gewindestange Thread rod 1 GB/T898 M16x75
259 Platte Plate 1 Z5050-01-05 03034503259
260 Schraube Screw 3 GB/T70 M6x20
261 Schlauchanschluss Pipe Connector 1 Z5035-07-03 03034503261
262 Anschlussstutzen Fitting 1 JB/T8870 22-32 03034503262
263 KuhImittelschlauch Coolant tube 1 16x1.51=1500 03034503263
264 Winkelstlick Elbow 1 GB/T3289.2 G3/8 03034503264
265 Aufnahme Winkelstiick Fitting 1 Z5050-01-11 03034503265
266 Anschlussstutzen Fitting 1 JB/T8870 22-32 03034503266
267 Schlauchanschluss Pipe Connector 1 Z5035-07-03 03034503267
268 Winkelstlick Elbow 1 GB/T3289.2 2G1/2? 03034503268
269 Platte Plate 1 Z5035-07-04 03034503269
270 Schraube Screw 1 GB/T70 M8x25
271 Sieb Screen 1 Z5050-01-15 03034503271
272 Scheibe Washer 6 GB/T97.1 16
273 Sechskantschraube Screw 6 GB/T5782 M16x70
277 Welle Shaft 1 Z5050-01A-24 03034503277
278 Kupplung clutch 1 Z5050-01A-22 03034503278
279 Kegelrad Taper Gear 1 Z5050-01A-19 03034503279
280 Welle Shaft 1 Z5050-01A-21 03034503280
281 Scheibe Washer 1 Z5050-01A-20 03034503281
282 Passfeder Key 1 GB1096-79 6x25
Motor Motor 1 GLF18-180-30 400V ~ 50 Hz 03034503283
283
200W
284 Unterlegscheibe Spring Washer 4 GB93-85 8
285 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB70-85 M8x25
286 Passfeder Key 1 GB1096-79 6x25 03034503286
287 Kegelrad Taper Gear 1 Z5050-01A-23 03034503287
288 Gehause Case 1 Z5050-01A-26 03034503288
289 Unterlegscheibe Spring Washer 4 GB93-86 8
290 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB70-85 M8x25
295 Abdeckplatte Cover 1 Z5050-01A-18 03034503295
296 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB70-85 M5x12
297 Zylinderstift Cylindrical Pin 1 GB119-86 5x12
298 Handrad Hand wheel 1 Z5050-01A-17 03034503298
299 Kugel Ball 1 GB308-89 5 03034503299 @)
300 Feder Compression Spring 1 GB2089-80 1x4x20 03034503300 N
301 Gewindestift Socket Flat Adapter 1 GB77-85 M6x10 o
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nE:' Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Oznaceni Velikost Obj. cislo
302 Gewindestift Socket Cap Adapter 1 GB79-86 M10x25
303 Mutter Nut 1 GB6170-85 M10
304 Passfeder Key 1 GB1096-79 6x25 03034503304
305 Sicherungsring Retainer 1 03034503305
306 Innensechskantschraube Socket head screw 1 03034503306
307 Halterung Holder 1 03034503307
308 Randelschraube Knurled screw 1 03034503308
309 Innensechskantschraube Socket head screw 1 03034503309
310 Alu-Profil Aluminum profile 1 03034503310
311 Innensechskantschraube Socket head screw 2 03034503311
312 Bohrfutterschutz Drill chuck protection 1 03034503312
313 Drucktaster Press button 1 03034503313
314 Schalterplatte Switch plate 1 03034503314
315 Filter Filter 1 03034503315

©
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6.12 Stitky na stroji
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Obr.6-1:  Stitky na stroji
6.12.1 Seznam stitkl na stroji
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. €islo
1 Frontschild Front label 1 03034503L01
2 Maschinenschild Machine label 1 03034503L02
3 Motorschild Motor label 1 03034503L03
4 Schild KihImittelpumpe Colant pump label 1 03034503L04
5 Hinweisschild Instruction label 1 03034503L05
6 Hinweisschild Instruction label 1 03034503L06
7 Sicherheitsschild Safety label 1 03034503L07
8 Getriebeschild Gear box label 1 03034503L08 ®
8
N
Nahradni dily B50 GSM cz
Verze 1.0.5 ze 2.4.13 Pfeklad originalniho navodu Strana 62



GERMANY

MASCHINEN

OPTIMUM
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6.14.1 Seznam elektrickych dilu
N , N , . . . s
o Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
o
120 Netzfilter Line filter 1 DNF-3PH-3x10 03034503120
SAO0 Hauptschalter Main switch 1 LW8GS-25/0402 03034503SA0
1A8 PLC Logical control 1 030345031A8
1M1 Antriebsmotor Antriebsmotor 1 YbL1 02"4%('2\/\//485'3/ 030345031M1
1M3 Motor Tischvorschub Table feed motor 1 030345031M3
1M5 Motor Kihlmittelpumpe Coolant pump motor 1 YAYB-12 030345031M5
DT1 Elektromagnet Solenoid 1 DA24V 03034503DT1
EL1 Maschinenlampe Machine lamp 1 AC24V/50W 03034503ELA1
Gz1 Gleichrichter AC-DC Inventer 1 KMPC25-10 03034503GZ1
HL Betriebskontrollleuchte Working light 1 CL-100W 03034503HL
3TS3101/AC24V/50-
K1 Steuerrelay Control relay 1 60HZ
KM1 Schitz Antribsmotor Contactor drive motor 1 3TSS10;(/)/;\_|C£24V/50—
KM2 Schutz Antribsmotor Contactor drive motor 1 STS3101/AC24V/50-
60HZ 03034503K1
KM3 Schiitz Kiihimittelpumpe Coolant pump contactor 1 3T8310;6ﬁ%24\//50'
KM4 Schitz Tischvorschub Contactor table feed 1 3T8310;(/)/;\_|%24V/50_
KM5 Schitz Tischvorschub Contactor table feed 1 3TS310§6’;“_|%24W50'
SB8 | Sicherheitsschalter Werkzeugaustreiber Drill ejector safety switch 1 GV2-10A 03034503QM1
SB7 Sicherheitschalter Bohrfutterschutz Drill chuck safety switch 1 GV-0,63A 03034503SB7
QM1 Sicherungsautomat Automatic fuse 1 GV2-10A/6-10A 03034503QM1
QM2 Sicherungsautomat Automatic fuse 1 GV2-0,63A/0,4-0,63A 03034503QM2
QM3 Sicherungsautomat Automatic fuse 1 Dz451-63-D1/2P 03034503QM3
QM4 Sicherungsautomat Automatic fuse 1 Dz451-63-C3/1P
QM5 Sicherungsautomat Automatic fuse 1 DZ451-63/C1-1P 03034503QM4
QM6 Sicherungsautomat Automatic fuse 1 DZ451-63-C3/1P
SA Stufenschalter Motor Motor step switch 1 LW8PS-20/4D503 03034503SA
SA1 Schalter Maschinenbeleuchtung Machine light switch 1 C2SS2-10B-10 03034503SA1
SA2 Schalter Betriebsart Functional switch 1 C2SS2-10B-10 03034503SA2
SA3 Schalter Kihimittelpumpe Coolant pump switch 1 C2S8S2-10B-10 03034503SA3
SA4 Drehrichtungsschalter Change-over switch 1 C2SS2-10B-10 03034503SA4
SBO Not-Aus-Schalter Emergency stop button 1 ABB MCB-01 03034503SB0
SB1 Taster Ein Button On 1 CP1-10W-10 03034503SB1
SB2 Taster Aus Button Off 1 CP1-10B-01 03034503SB2
SB3 Taster Autom. Vorschub Button automatical feed 1 LAS1-A 03034503SB3
SB4 Taster Tischvorschub "Hoch" Button table "Top" 1 CP1-10B-11 03034503SB4
SB5 Schalter Tischvorschun "Runter"” Button table "Down" 1 SP1-10B-11 03034503SB5
SB6 Momenttaster Direct run 1 CP1-10B-10 03034503SB6
SQ1 Endschalter "Endstellung oben" Top limit swich 1 LWX5-11Q1 03034503SQ1
SQ2 Endschalter "Endstellung unten" Down limit switch 1 LWX5-11Q1
SQ3 Endschalter End switch 1 LXW16-5/1C2 03034503SQ3
JBK5-160-380V/24V,
TC Transformator Transformer 1 28V, 220V 03034503TC
©
N
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7 Poruchy
Porucha Pfic¢ina / mozné dusledky Reseni
Hlu€nost za provozu. * Vfeteno bézi bez maziva. + Namatzte vieteno.
* Tupy nebo nespravné upnuty » Pouzijte novy nastroj a zkontro-
nastroj. lujte jeho upnuti (pevné upnuti
vrtaku, skli¢idla a kuzelového
trnu).

“Spaleny” vrtak. * Nespravnarychlost/ pfili§ vysoka | « Zvolte jinou rychlost.

rychlost. + Béhem vrtani vrtak castéji vyta-
« Zvrtaného otvoru nevychazi hujte.

tisky. * Vrtak nabruste nebo vymérite.
* Tupy nastroj. » Pouzijte chladici kapalinu.
* Provoz bez chladici kapaliny

nebo pfi jejim nedostatecném

mnozsti.

Hrot vrtaku odbiha, » Tvrdé vliakno v obrobku. * Vrték nabruste nebo vymérite.

vrtany otvor neni kulaty. * Nerovnomérna délka fezné spi-

raly nebo nerovhomérné uhly na
vrtaku.
» Deformovany vrtak.

Vadny vrtak. * Nebyla pouZita podloZka. * PodloZte obrobek dfevénou
deskou a sepnéte ji s obrob-
kem.

Vybihani vrtaku mimo » Deformovany vrtak. *  Vyménte vrtak.

stfed nebo odskakovani * Opotiebena loZiska. * Nechte vyménit loziska.

vrtaku. * Nespravné upnuty vrtak. *  Vrték spravné upnéte.

e Vadné sklicidlo. * Vymérnte sklicidlo.

Skli¢idlo nebo kuzelovy * Nedistota, tuk nebo olej na + Povrchy peclivé vycistéte.

trn nelze nasadit. kuzelovité strané sklicidla nebo * Udrzujte povrchy bez mastnot.

na kuzelovitém povrchu vietene.

Motor nebézi. * Motor je nespravné zapojeny. * Nechejte pfekontrolovat odbor-

* Vadna pojistka. nikem.

Motor se pfehfivaanema | « Motor je pfetiZzeny. * ZmenSete posuy, pfipadné

vykon. vypnéte stroj a nechejte prekon-
trolovat odbornikem.

+ Nizké sitové napéti. * Nechejte piekontrolovat odbor-
* Motor je chybné pfipojeny. nikem.

Nedostate€na pracovni * Nevyrovnaneé téZzky nebo nad- * Upnéte obrobek tak, aby byl

presnost. mérné upnuty obrobek. vyvazeny a bez pnuti.

* Nepfesna horizontalni poloha * Vyrovnejte drzak obrobku.
drzaku obrobku.

Vrtaci pinola se nevraci. * Nefunkéni vratna pruzina. «  Zkontrolujte, pfip. vyménte vrat-

+ Zastréeny pojistny kolik. nou pruzinu.
+ Vytahnéte pojistny kolik.

Vrtaci pinolu nelze posu- | « Zastréeny pojistny kolik. + Vytahnéte pojistny kolik.

nout dol. » Aktivované nastaveni vrtané » Deaktivujte nastaveni vrtané

hloubky. hloubky.
©
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Porucha

Pricina / mozné dasledky

eSeni

Teplota loZiska pinoly je
pFilis vysoka.

LoZisko je opotfebované.
PFedpéti loziska je pFilis velké.
Pracujete s vysokymi otaCkami
po delSi dobu.

Vymérnte loZisko.

ZmenSete vili pevného lozZiska
(kuzelikové lozisko).

Snizte otacky.

Chvéni pracovniho vie-
tene pfi hrubém povrchu
obrobku.

Prilis velka vile lozZiska.

Pracovni vieteno se pohybuje
nahoru a dola
Sefizovaci lista je volna.

Uvolnéné sklicidlo.
Tupy nastroj.
Obrobek neni upevnén.

Sefidte vuli loziska nebo lozisko
vymeérnite.

Sefidte vili loziska (pevné
lozisko)

Nastavte spravnou vli listy
pomoci sefizovaciho Sroubu.
Zkontrolujte, dotahnéte.
Naostfete nebo vymérite
nastroj.

Pevné upnéte obrobek.

210z O

Poruchy
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8 Priloha
8.1 Autorska prava
© 2012
Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo piekladu,
dotisku, odejmuti obrazku, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou
cestou a uloZeni v zafizenich na zpracovani dat zlistavaji vyhrazena, také jen pfi vytazkovém
pouziti.
Technické zmény vyhrazeny.
8.2 Terminologie / slovnik
Pojem Vysvétleni
Vyraze¢ Nastroj na uvolnéni vrtaku nebo skli¢idla z vietene vrtacky.
Vrtaci skli¢idlo Pfipravek na upnuti vrtaku.
Vrtaci hlava Horni dil pfevodové vrtacky.
Pinola Pevna duta &ast uvnitf vietene vrtacky.
Vieteno Hridel pohanéna motorem.
Pracovni stll PFilozna plocha, upinaci plocha.
Kuzelovy trn Kuzel vrtaku, vrtaciho sklicidla.
Paka pinoly Ruéni obsluha pro posuv pfi vrtani.
Rychloupinaci skli¢idlo Pripravek slouzici k ruénimu upnuti vrtaku.
Obrobek Vrtany, obrabény dil.
Nastroj Vrtak.
Pojistny kolik Kolik pro zablokovani pinoly v dané vysce, coz umozriuje
uvolnéni skli¢idla ¢i nastroje.
©
3
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8.3 Odpovédnost za vady / zaruka

Mimo uzakonénou odpovédnost za vady neposkytuje vyrobce — Optimum Maschinen Germany
GmbH, Robert-Pfleger-Strasse 26, D-96103 Hallstadt - zadnou jinou zaruku, pokud zde neni
vypsana.

* PInéni zaruky vyfizujte s Vasim prodejcem nebo pfimo vyrobcem - firmou Optimum. Defektni
vyrobky nebo jejich ¢asti budou opraveny nebo vyménény. Vyménéné produkty nebo jejich
Casti pfechazeji do naseho vlastnictvi.

» Predpokladem k zaruénimu plnéni je dodani originalniho dokladu o koupi, ktery obsahuje
datum koupé a typ stroje. Bez tohoto dokladu nemohou byt poskytnuty zadné sluzby.

* Ze zaru€niho plnéni jsou vyjmuty zavady, které vznikly za téchto okolnosti:

- uzivani stroje mimo technické moznosti a mimo ur¢eni, zejména u pretéZovanych stroju,

- chybna obsluha nebo nerespektovani pracovnich pokynu,

- nedbalé nebo nespravné nakladani se strojem a jeho uziti, pfip. nevhodné pracovni pro-
stfedi,

- neautorizované Upravy a opravy stroje,

- nedostatecné vybaveni a zajisténi stroje,

- nedbani na instalacni pozadavky a podminky pouZivani,

- atmosféricky vyboj, pfepéti, uder blesku jakoz i chemickeé vlivy.

* Rovnéz nepodléha zarucnimu plnéni:

- naméahané dily, které podléhaji normalnimu opotfebeni dle uréeni, jako napf. klinovy
femen, kuliCkovée loZisko, osvétlovaci prostredky, filtr, t&€snéni atd.,

- chyba v softwaru,

- prace, které vyrobce v ramci doplfujici zaruky provede, jesté nejsou uznanim zaruéniho
plnéni.

8.4 Zpracovani odpadu

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly odborné
zlikvidovany.

Prosim zlikvidujte baleni a pozdéji i samotny vyslouzily stroj dle platnych smérnic.

8.4.1 Ukonceni provozu

POZOR!

Vyslouzilé stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo
pozdéjSim moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostredi ¢i osobach.

. Vytahnéte zastrcku z elektrickeé sité.

. Protnéte pripojovaci kabel.

. Odstrante vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostredi, ze stroje.

. Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny,

. Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢éasti.
. Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

8.4.2 Zpracovani obalu stroje

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi zasadné dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo miize byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano. Kartonové &asti mohou byt rozdrceny
a dany do sbéru papiru. Folie jsou z polyetylenu (PE) a polstafové dilce z polystyrenu (EPS).
Tyto latky mohou byt po zpracovani opét pouzity, pokud je pfedate do uréené sbérny ¢i podniku
zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predejte dal, aby doslo k jeho op&tovnému pouZiti.
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8.4.3 Zpracovani vyslouzilého stroje

INFORMACE

Postarejte se prosim o to, aby vSechny &asti stroje byly zlikvidovany pouze zamyslenou cestou.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostfedi Sko-
dicich latek. Zlikvidujte tyto &asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte prosim
na komunalni spravu likvidace odpadd. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s odbor-
nym podnikem pro zpracovani odpadu.

8.4.4 Zpracovani elektrickych a elektronickych komponentt

Prosim zpracujte odpady odborné, dle platnych predpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2002/96 o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shro-
mazdovany oddélené opotfebované elektrické nafadi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k jejich
recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbé&rném systému, ktery je
pro Vas platny.

Prosim odborné zpracuijte baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

8.4.5 Zpracovani mazacich a chladicich kapalin

POZOR!

Ujistéte se prosim, ze likvidujete mazaci a chladici kapaliny ohleduplné vuéi
zivotnimu prostredi. Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisteé.

INFORMACE

Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot’ pouze nesmichané pouZité oleje jsou
recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce dané mazaci ¢i chladici kapaliny. Obratte se proto na kon-
krétni udaje vyrobku.

8.4.6 Likvidace odpadu pres sbérnu odpadt

Zpracovani odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroji je uplatnéno v zemich EU
a dalSich evropskych zemich.

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Zze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfisluSnou sbérnou elektrickych a elektronic-
kych pfistroju. Spravnym zachazenim s pfistrojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace
pomaha snizit spotfebu surovin.

8.5 ROHS, 2002/95/ES

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu udava, Ze tento vyrobek odpovida evropské smérnici
2002/95/ES.
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8.6 Sledovani vyrobku

Jsme povinni sledovat naSe vyrobky i po dodani.

Prosim sdélte nam v$e, co nas zajima o:

* zméné nastavovacich udaju,

» zkuSenostech s prevodovou vrtackou, které mohou byt dalezité pro jiné uzivatele,

» opakujicich se poruchach.

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D-96103 Hallstadt

Telefax +49 (0) 951 - 96 555- 888
E-Mail: info@optimum-maschinen.de
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8.7 ES -Prohlaseni o shodé B 50 GSM

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek

Oznaceni stroje: Prevodova vrtacka
Typ stroje: B 50 GSM
Sériové cislo: J
Rok vyroby: 20

odpovida v8em ustanovenim pfislusné strojni smérnice (2006/42/ES).

Tento stroj dale odpovida véem ustanovenim smérnice o elektrickych zafizenich (2006/95/ES) a elektro-
magnetické snasenlivosti (2004/108/ES).

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

DIN EN 12100-1:2003/ Bezpecnost stroji - zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci, ¢ast

A1:2009 1: Zakladni terminologie, metodologie

DIN EN 12100-2:2003/ Bezpecnost stroji - zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci, ¢ast
A1:2009 2: Technické zasady a specifikace

DIN EN 60204-1 Bezpecnost stroju - elektricka zafizeni strojli, €ast 1: VSeobecné pozadavky

Byly pouzity nasledujici technické normy:

EN 12717: 2001 Bezpecénost obrabécich a tvarecich strojl - Vrtacky

Zodpovédna osoba: Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96 555-800
Kontaktni adresa: Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D - 96103 Hallstadt
&LL /Z(

Kilian Stirmer
(Obchodni feditel)

Hallstadt, 19.ledna 2013
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