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2. Identifikace produktu

Nazev: Pasova pila na kov
Vyrobce: O©Metallkraft

Typ: MBS

Vyhradni dovozce: Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Piicna 84/1
77900 Olomouc

Telefon: 585 378 012
Fax: 585378013
email: bow@bow.cz
Internet: www.bow.cz

Datum vydani: 21.08.2013

© Stiirmer-Maschinen GmbH, Hallstadt, Deutschland. Obsah tohoto
navodu k obsluze je vlastnictvim Stlirmer Maschinen GmbH. Tento
navod byl vytvoren podle nejlepsiho védomi a svédomi. Tento navod je
uréeny pro provozovatele stroje a jeho personél. Bez souhlasu vyrobce
nesmi byt zadna Cast tohoto navodu k obsluze rozmnozovéna nebo
predavana.

3. Uvod

Tento navod k obsluze slouzi vyhradné pro Vasi bezpeénost a pro
zajisténi dlouhé Zivotnosti Vaseho stroje. Dodrzovani vSech pokynd,
které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, zajistuje hladky

a bezpeény chod provoz stroje. Tato konstrukce stroje nabizi maximalni
bezpeénost a efektivni vykon.

Tento navod k obsluze poskytuje informace o:

= spravném ustaveni stroje,

= jednotlivych ¢astech stroje,

= nastaveni stroje,

= sprdvné a pravidelné udrzbé stroje,

= jednoduchych bezpeénostnich pravidlech a pokynech pro
pfedchazeni nehodam.

V tomto navodu k obsluze naleznete u bezpeénostnich pokynl
nasledujici symboly a vystrazna slova, ktera se vztahuji k riznym
stupfiim nebezpedi.

NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova
upozorfiuje na nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

netallisraft
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VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova
upozorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

VAN
A POZOR!
£

Tato kombinace symbolu a signélového slova
upozorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést k lenkému zranéni.

UPOZORNEN:I!

Tato kombinace symbolu a signélového slova
upozorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, kterd by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostfedi.

Tipy a doporuceni
Tento symbol upozorriuje na uziteéné tipy a doporuceni

l pro lep$i a ucinngjSi provoz bez zavad.

Personal obsluhy musi dbat na vSechny pokyny oznacené slovy
NEBEZPECI, VAROVANI, POZOR a UPOZORNENI a dikladné si je
pfed praci se strojem precist.

Pfi jakémkoli kontaktu se strojem musi byt na prvnim misté vzdy
bezpecnost personalu. Pi zjisténi poruchy stroje se nejdfive obratte

na tento névod k obsluze. Pokud v ném nenaleznete feSeni daného
problému, kontaktujte svého prodejce ¢i autorizované servisni stfedisko.

N&3 technicky personal se V&m bude snazit co nejlépe pomoct.

4. Spravny ucel pouziti

na kov i dalSi hmotny majetek a mlze byt ovlivnén také
spravny chod stroje.
Tato pasova pila na kov je navrZena a vyrobena pro pouziti v prostfedi,
kde nehrozi nebezpeCi vybuchu. Pasova pila je urena pro fezani
studenych kovovych material(i, litinovych materiald a plastd &i jinych
materiald, které nejsou zdravi nebezpecné a neprodukuji prach.
Pasovou pilu na kov je zak&zéno pouZzivat pro fezani dfeva.

VAROVANI! V pfipadé nespravného pouziti pasové pily
A na kov vznika nebezpe¢i pro personal, pasovou pilu
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Obrobky, které maji byt fFezany, musi byt takovych rozmérd, aby bylo
mozné je bezpené uchytit ve svéraku a tim zajistit jejich naprostou
stabilitu pfi Fezani.

Stroj smite provozovat pouze v suchych a vétranych prostorech. PouZiti
pasové pily na kov jinym nez vySe uvedenym zplsobem, jeji Upravy bez
souhlasu vyrobce, & jeji provozovéni s jinymi provoznimi Udaji
se povazuje za nespravné pouZiti.

Za jakékoli $kody zplsobené nespravnym pouZitim neneseme
odpovédnost. Pro dosazeni pozadovaného Fezného vykonu a thlové
tolerance mé rozhodujici vyznam spravna volba pilového pasu, posuvu,
fezného tlaku, fezné rychlosti a chladici kapaliny. Pasovou pilu na kov
Ize univerzalné pouzit ve Skolach, dilnach & pro doméci kutily.

netallisraft
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@  INFORMACE
V8echny osoby, které se U¢astni montaze, uvedeni
do provozu, obsluhy a tdrzby musi:

- mit poZadovanou kvalifikaci,

- postupovat presné podle tohoto navodu k obsluze.

Pfi nespravném ucelu pouZiti stroje:

- vznika nebezpedi pro personal,

- jeohroZena pasova pila na kov a dal$i hmotny majetek,
- mlZe byt ovlivnén spravny chod stroje.

5. Rozsah dodavky

MBS 105;125;150:

Pasova pila na kov, doraz materialu, bimetalovy pilovy pas
MBS 155K:

Pasova pila na kov, doraz materialu, bimetalovy pilovy pas, podstavec,
chlazeni

10.  VSeobecné pokyny

6. Preprava

Po dodani zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni stroje béhem prepravy.
Pripadné poSkozeni ihned reklamujte u pfepravce, pfip. prodejce.

7. Informace o elektrickém vybaveni

VSechna nutna opatfeni pro zapojeni stroje jsou uvedena v tomto
navodu k obsluze. Zapojeni stroje provedte az po precteni

a porozuméni vSem pokyntm. Pii nejasnostech se obratte na svého
prodejce. Zapojeni stroje smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafi!
Pfipadné chyby pfi ustaveni stroje, véetné elektrického zapojeni,
nespadaji do zaruky. Pfed zapojenim &i odpojenim stroje musi byt
pfivod elektrického proudu preruseny.

8. Hladina hluku

1. Hladina akustického tlaku béhem provozu stroje se nachazi v rozmezi
60-65 dB (A).
2. Tato hodnota se mize zvysit v zavislosti na fezaném materiélu.

A%  Uprozoméni: Proto miZe byt potfeba pouzit vhodné

{ | ochranné pomiicky (napf. ochranna sluchatka).

\

A

9. Kvalifikace personalu

Cilova skupina

Tento navod k obsluze je uréen pro:
- provozovatele stroje,
- obsluhu stroje,
- personal provadéjici udrzbu.
Upozornéni se proto vztahuji na provoz i Udrzbu pasové pily na kov.

Po ukonceni prace s pasovou pilou na kov ji odpojte od zdroje
elektrického proudu. Zabranite tim neopravnénému provozu stroje.

Postupujte podle nasledujicich pokynu:
o | pfirespektovani vSech bezpeénostnich
a pracovnich pokynu z(stava pfi praci se strojem

zbytkoveé riziko. Toto riziko miZete snizit zvySenou koncentraci
a opatrnosti pfi praci a zachazeni se strojem.

e Pasovou pilu na kov mohou obsluhovat a provadét na ni Gdrzbu
pouze osoby, které si pfedetly a porozumély tomuto navodu k obsluze.
Obsluha stroje musi byt vySkolena pro pouZiti, nastaveni a obsluhu
stroje.

Pfi pfedani pily dalSimu majiteli je tfeba pfedat i vSechny dodané
nastroje a podklady ke stroji.

e Pasovou pilu na kov zapnéte az tésné pred zacatkem fezani. PFi
pracovnich prestavkach ¢&i kratkodobém nepouzivani pily ji vypinejte.
Nenechavejte stroj pfipraveny k provozu bez dozoru.

o Nikdy neotvirejte ochranné kryty pily za chodu pilového pésu.

e Pracovni prostor a podlahu v okoli stroje udrzujte v Cistoté a bez

jakychkoli pfekéZek, aby nedo$lo k ohrozeni Vasi bezpecnosti b&éhem
prace. UdrZujte na pracovisti pofadek. Nepofadek na pracovisti mize
mit za nasledek nehody.

e Pred a béhem prace zkontrolujte, zda se v nebezpecéné blizkosti
stroje nezdrZuji nepovolané osoby. Nepovolané osoby, zejména déti,
nesmi pfijit do kontaktu s pilou.

o Nepracuijte na pile v blizkosti hoflavych latek, kapalin nebo plynd.
Mohlo by dojit ke vzniku poZéru odletem jisker pfi fezani.

e Péasovou pilu na kov pouZivejte pouze v suchém prostiedi
a zajistéte dostate¢né osvétleni pracovisté.

e Pracovisté chrante pfed destém a vihkosti, aby nedo$lo
k elektrickému zkratu pily.

o Pfi praci se strojem postupuijte opatrné. Pro zajisténi spravné
a dlouhodobé funkénosti stroje jej udrzujte v Cistoté. Respektujte pokyny
pro udrzbu stroje a vyménu pilového pasu.

o  P¥ifezani pouzivejte fezny olej nebo chladici kapalinu. V zavislosti
na materialu obrobku Ize fezat i bez chlazeni. Je vSak tfeba se postarat
o fadné odstranéni tfisek vhodnou Cistici metodou.

o Na konci Zivotnosti fadné zlikvidujte stroj a vdechny vyménéné dily,
jakoZ i provozni kapaliny.
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Osobni ochranné pomticky

Ochranna helma a sluchatka

Ochranna sluchatka chrani usi pred poskozenim hlukem.
Ochranné helma chréni hlavu pfed padajicimi pfedméty
¢i jinymi adery.

©

Pouzit ochranné bryle
Ochranné bryle chrani o€i pfed odlétnutymi dily.

)

Ochranné maska
Ochranna maska chrani obli¢ej pfed odlétnutymi dily.

25

Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hranami,
stejné jako tfenim, opotiebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

Bezpecnostni obuv

Bezpecnostni obuv chrani nohy pred rozdrcenim, padem
predmétd a uklouznuti na kluzkém povrchu.

Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

Postupuijte podle nasledujicich pokynu:

e Pracujte soustfedéné a s rozumem. Nepouzivejte
pilu, kdyZ nejste koncentrovani.

>

e Obsluha a Udrzba stroje je zakazana osobam, které jsou pod vlivem
alkoholu, drog, lék(i nebo mladsi 18 let.

netallisraft
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o Pred zacatkem fezani se informuijte o typu zpracovavaného
materialu @ mozném zdravotnim ohrozeni vzniklym prachem. V pfipadé
potfeby pfijméte nezbytna ochranna opatfeni.

o Pripréaci s pasovou pilou vzdy pouzivejte ochranné bryle. Pfi praci je
zakazano nosit volné oblegeni (kravaty, Saly, rozepnuté bundy)! Existuje
totiz nebezpegi vtahnuti tohoto obleceni do rotujicich dilt stroje. Dlouhé

vlasy opatfete sitkou na vlasy!

e Pfed hlukem se chrarite vhodnymi ochrannymi sluchatky.

o Kovové trisky mohou byt velmi horké. Nedotykejte se proto trisek
holyma rukama. Pouzijte vhodné ochranné rukavice.

o Neméjte t€lo pfi praci v nepfirozené poloze a vzdy udrzujte
rovnovahu. PouZivejte pracovni obuv, abyste zvySili svou stabilitu.
PouZivejte vhodny pracovni odév.

Bezpecnostni opatreni pri styku s elektfinou

Postupujte podle nasledujicich pokynu:
e Pro préci s pasovou pilou plati podminky pro
elektricka zafizeni. Proto je potfeba v pravidelnych

¢asovych intervalech nechat stroj zkontrolovat kvalifikovanym
elektrikarem. Intervaly kontrol jsou zavislé na pfisluSnych ustanovenich.

o Pro zajisténi bezpeénosti stroje musi jeho zapojeni provést pouze
kvalifikovany elektrikar.

o Nepouzivejte pilu, pokud ji nelze Fadné vypinat a zapinat
vypinaCem, €i pokud nejsou dal$i oviadaci prvky funkéni.

o Napajeci kabel chrarite pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.

Bezpecénostni opatieni pro pouziti pilovych past

Postupujte podle nasledujicich pokynu:
A e Pouzivejte pouze pilové pasy, které nejsou
poskozené nebo deformované.

e Pouzivejte pouze originaini pilové pasy Metallkraft.

o Deformované nebo poskozené pilové pasy ihned vymérite. Provoz
pily je zakazany, dokud pilové pasy nevyménite.

o Vzdy pouzivejte pouze ostré pilové pasy a dodrzujte mezni hodnoty
pilového pasu.

o Vzdy pouzivejte pilovy pas, ktery je vhodny pro zpracovavany
obrobek. U tenkosténnych obrobki (profild) je zapotfebi pouzit pilovy
pas s jemnym ozubenim.

e Pouzivejte pouze pilové pasy o patficnych rozmérech.

e Zkontrolujte, zda neni pilovy pas znecistény. Pfed montazi ocistéte
oblast upinani pilového pasu.

Bezpecnostni opatieni pro praci

Postupujte podle nasledujicich pokynu:

e  Stroj pouzivejte pouze pro Uely, pro které je uréeny.

o Nepouzivejte stroj pro Ucely, pro které neni uréeny,
jako je napf. fezani dfeva nebo mineralnich latek.
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o Respektujte omezujici technické Udaje, které jsou uvedené
v kapitole Technicka data, jako napf. maximalni rozméry obrobku.

e  Pasovou pilu nepfetézujte. Lépe a bezpecnéji pracujte v uvedeném
rozmezi vykonu. Nepouzivejte pasovou pilu pro tézké prace, které
vyZaduiji vykonngjsi stroj.

e  Zkontrolujte stabilitu stroje a pfipadné jej pfipevnéte k podstavci.

o Pouziti jinych, neZ vyrobcem doporucenych, nastroji a dalSiho
prisluSenstvi zplsobuje nebezpeci poranéni.

o Nenechavejte v okoli stroje Zadné néfadi. Pfed zapnutim stroje
zkontrolujte, Ze jste odstranili vSechno nafadi pouZité pro opravy
a nastaveni stroje.

o Nefezte Zadné obrobky, které nejsou dostatecné pevné zajistény
na pracovnim stole.

e U malych obrobki dbejte na to, aby doslo k jejich dostate¢nému
upnuti v upinacim zafizeni, aby byla zajisténa fadna upinaci sila béhem
fezani.

o Dlouhé obrobky a profily podepfete vhodnymi podpérami.

o Nenechavejte pasovou pilu na kov v poloautomatickém rezimu bez
dozoru a udrZujte od stroje bezpecnou vzdalenost, aby nedoslo
k poranéni pohybujicimi se dily.

o  DoporuCujeme, abyste se pfed zapnutim poloautomatického reZimu
fezani pfesvédCili chodem bez obrobku, zda se v3echny dily pohybuii,
jak maji.
[ ) e Stroj zapnéte pouze tehdy, kdyz pilovy pas mize volné
l obihat. Pilovy pas nesmi pfi zapnuti pily doléhat na obrobek.

o Pockejte, dokud pilovy pas nedosahne nastavené
rychlosti, nez zacnete provadét fez.

e Pokud se pilovy pas béhem fezéni zasekne v obrobku, zastavte
motor stisknutim nouzového vypinace.

e Upnuti nebo vyjmuti obrobku ze svéraku mlzete provést pouze
tehdy, kdyz je pilovy pas v piné klidovém stavu.

o Zbytky materialu v blizkosti oblasti fezani odstraite az, kdyz se
pilovy pas jiz nepohybuije. Pouzijte pro to vhodné pomocné prostiedky
(napf. pinzeta, magneticka ty¢, atd.).

o Pilovy pas se béhem fezani zahfiva. Nedotykejte se jej
bezprostfedné po ukonéeni prace.

netallisraft
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POZOR!

A Spinavé nebo znegisténé osobni ochranné pomdicky
mohou zpUsobit onemocnéni.
Své osobni ochranné pomcky Cistéte:

e po kazdém pouziti,

e pravidelné jednou tydné.

Udrzba a opravy

Postupuijte podle nasledujicich pokynu:

e Pfed udrzbou ¢i opravou stroje jej vypnéte hlavnim
vypinagem a zajistéte proti neopravnénému zapnuti.
e Pov3ech udrzbafskych a Cisticich pracich

zkontrolujte, zda jsou vSechny ochranné kryty a bezpecnostni prvky
spravné namontované a zda se v okoli stroje nenachazi zadné naradi.

o PoSkozené bezpecnostni prvky, ochranné prvky a ostatni dily stroje
musi byt neprodlené opraveny ¢i vyménény.

o Dbejte na to, aby opravy elektrickych dild provadéli pouze
kvalifikovani elektrikari. Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni
dily. V opaéném pfipadé vznika nebezpeci pro personal.

11. Bezpecnostni kontrola

Informace
Pravidelné kontrolujte pasovou pilu na kov.
V8echny bezpeénostni prvky kontrolujte:

e pfed zacatkem prace,
e jednou tydné (pfi nepfetrzitém provozu),

e po kazdé drzbé i opravé.

12. Technicka data

Osobni ochranné pomucky

Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pomdcky. Tyto
jsou:

e ochranna pfilba,

e ochranné bryle nebo maska,

e ochranné rukavice,

e ochranna obuv s ocelovou $pickou,
e ochranna sluchatka.

Pfed zahjenim praci zkontrolujte, zda se na pracovisti nachazeji
pfedepsané ochranné pomdcky.

Typovy stitek

I
Zmetallisraft

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-g6103 Hallstadt

MBS 105

Metallbandsdge

Artikelnummer 363 0105

Schnittkapazitat 105 X 101 mm

Sdgebandlange 1335 mm
Stromanschluss 230V / so Hz
Motorleistung B50W

Seriennummer
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Pasové pily na kov maji nasleduijici specifikace:

Model MBS 105 | MBS 125 | MBS 150 | MBS155K

netallisraft
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14.  Ustaveni stroje

Vykon motoru
230Vis0Hz | 850W | LOKW | 20kW | 20kW

Rychlost pasu 30-80 m/min

1335x13x | 1440x13x [ 1735x13 | 1735x 13

Rozmery pasu | o 6s'mm | 0,65mm | x0,65mm | x 0,65 mm

Plochapro | 720x 320 | 720 x 320 | 1000 x 390 | 1000 x 390

ustaveni mm mm mm mm
Hmotnost 18 kg 19 kg 30 kg 86 kg
o Informace: Rozméry stroje jsou pfiblizné hodnoty.

Minimélni pozadavky pro misto ustaveni stroje jsou nasledujici:

- Sitové napéti a frekvence musi odpovidat hodnotdm motoru stroje.
- Okolni teplota v rozmezi - 10°C az + 50°C.

- Relativni vihkost vzduchu niz$i nez 90%.

- Podstavec stroje nebo pracovni stdl musi byt stabilni a rovny.

Stroj ustavte na stabilni a rovné podloZi. Odstup od zdi musi Einit
miniméalné 800 mm. Zkontrolujte napéti elektrického napéjeni. To se
musi shodovat s napétim stroje.

Stroj nevystavuijte vihkosti, desti ¢i snéhu.

Pravidelné provadéjte Udrzbu stroje.

13.  Popis stroje

15.  Uvedeni stroje do provozu

1. Rameno pily 7. Doraz materialu
2. Sroub napnuti pilového pasu 8. Vedeni pilového pasu
3. Ochranny kryt vedeni pilového 9. Uhlovy podstavec

pasu
4. Vfeteno svéraku 10. Motor
5. Upinaci kolo svéraku 11. Kryt
6. Strojni loze 12. Pilovy pas
= %) AR ™
| b r\I\'u- f 7
[\ 1)&““_, ,‘(f{"—,
q’*’L M) ™
|,' ‘ \\ ] w]\/
Y
\ «:/"“.—_I-—.—:”“—()
\N
| Upinaci Sroub M  Paka
J  Kontramatice N Zajisténi
L Koncovy doraz O  Stupnice

1. Pasovou pilu nikdy neuvadéjte do provozu bez ochranného krytu
pilového pésu.

2. Pfesvédcte se, Ze se pilovy pas nedotyka obrobku pfed tim, nez
zapnete motor.

3. Zapnéte motor a pockejte, dokud pila nedosahne piné rychlosti.

4. Nikdy nenechejte rameno pily spadnout ani na néj nevyvijejte Zadnou
silu. Nastaveného pfitlatného tlaku dosahnete pouze, pokud nechate
rameno pomalu spoustét na obrobek.

5. Spravny pfitlacny tlak je velmi dlleZity. PFili§ vysoky tlak mize vést ke
zlomeni pilového pasu nebo zablokovani pasoveé pily. Prili§ nizky tlak
zpUsobi rychlé otupeni pilového pasu.

6. Pro dokonéeni zapocatych fezu nikdy nepouzivejte novy pilovy pas.
7. Nikdy nezacinejte fezat na ostré hrané.

16.  Montaz pilového pasu

Vyména pilového pasu

Zvednéte rameno do svislé polohy, oteviete kryt pilového pasu
a uvolnéte napinaci Sroub pasu tak, aby Slo pas sejmout z vodicich
kladek.

Pfi montazi nového pilového pasu postupujte nasledovné:

1. VloZte pilovy pas mezi vodici loZiska.

2. Levou rukou zvednéte pas nad pohanénou kladku a drzte jej v této
poloze.

3. Pravou rukou pas natahnéte na pohanénou kladku.

4. Levou rukou zatdhnéte pas na druhém konci.

5. Pravou rukou nastavte napinaci Sroub pasu tak, abyste jej mohli
levou rukou pretadhnout pfes horni kladku.

6. Pilovy pas napnéte tak, aby nedochazelo k jeho prokluzovani.
Nenapinejte jej vSak pfilis.

7. Na pilovy pas nakapejte par kapek oleje.

8. Nastavte vedeni pilového pasu.

9. Zaviete ochranny kryt.

Nastaveni pilového pasu

1. Sejméte ochranny kryt pilového pasu.

2. Mirmné povolte napinaci Sroub pilového pasu.

3. Otéacejte inbusovym Sroubem napinaciho bloku, dokud nebude horni
kladka pfesné v ose s pohanénou kladkou.
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4. Poté opét pilovy pas spravné napnéte.

5. Zapnéte stroj, abyste zkontrolovali chod pilového pésu. Pokud pas
bézi pili§ dopfedu, je tfeba zopakovat nastaveni, dokud se pilovy pas
nedotyka zadni stranou okraje horni kladky.

6. Opét stroj vypnéte.

7. Opét namontuijte ochranny kryt.

Nastaveni vedeni pilového pasu (leva vodici kolejnice)

Pozor! Odpojte stroj z elektrické sité.
Povolte inbusovy Sroub na vodici kolejnici. Pomoci
rukojeti pfiblizte vodici kolejnici co nejblize k materialu.
Opét utahnéte inbusovy Sroub. Stroj pfipojte do elektrické sité.
R-
Q_

R Stavéci Sroub Q  Ochranny kryt

Nastaveni vodicich loZisek

bez spravného nastaveni vodicich lozisek.
Vle smi ¢init maximalné 0,1 mm.
Postupujte nasledovné:
1. Obé vodici loziska jsou namontovana na vystfedném Cepu a Ize je
nastavit.
2. Povolte matici a pfitom drzte ¢ep pomoci klice.
3. Otacenim ¢epu vznika pozadovana viile (pfi spravném nastaveni je
pilovy pas béhem Fezani v UpIné kolmé poloze).
4. Poté opét utahnéte matici.
5. Druhé vodici lozisko nastavte stejnym zpGsobem.

Pozor! Toto je nejduleZitéjsi nastaveni na pasové pile
A na kov. Neni mozné dosahnout presnych vysledku prace

S Vodici kladka T Matice

netallisraft
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Pro zapnuti nebo vypnuti stroje je tfeba stisknout vypina€ na ramenu
pily.

Pfed kazdym Fezem se ujistéte, Ze je materidl spravné upnuty
ve svéraku a jeho konec je podepfeny. Nasledujici obrazky ukazuji
nékolik pfiklad, jak by mély byt rizné materialy upnuty, abyste dosahli
co nejlepSiho vysledku fezani a dlouhé Zivotnosti pilového pasu.

-~ T
A lj?ﬁﬁ:ﬁﬁ

1. Zvednéte rameno do svislé polohy.

2. Nastavte vypinac tak, aby se stroj vypnul po profezani obrobku.

3. Nastavte doraz materialu na poZadovanou délku.

4. Povolte svérak pomoci ruéniho kola, abyste mohli obrobek vyjmout.
Pokud je material pfilis dlouhy, je tfeba jej podepfit vhodnou podpérou
nebo valeckovou trati.

5. Utahnéte svérak pomoci rucniho kola.

6. Nastavte vhodnou rychlost pilového pasu pro dany material a zapnéte
pilu.

7. Pomalu spoustéjte rameno pily dold, dokud se pilovy pas nedotkne
obrobku.

8. Poté provedte kompletni fez obrobkem.

Upozornéni:

1. Cim je material tvrd$i, tim niz&i musi byt nastavena rychlost.

2. Pro zvy$eni fezného tlaku otocte stavéci Sroub spoustéciho valce
(na levé strané zakladové desky) proti sméru hodinovych rugicek; pro
shizeni po sméru hodinovych rucicek.

Rychlost pilového pasu
Pfi pouziti pilovych past je vzdy potfeba zvolit pro fezany material tu
nejvhodnéjsi rychlost.

18.  Rezny rozsah

17. Provoz

Tento stroj se hodi pro fezani riznych kovovych materiall rozli$nych
tvar( a predevsim se proto doporucuje pro kovoobrabéni.
Tento stroj je uréeny pro obsluhu jednou osobou.

Rezny rozsah MBS 105

O [ 1
90° 105 101 101 x 105
45° vlevo 70 70 70x 70
60° vlevo - - -
Rezny rozsah MBS 125

O ] 1
90° 125 125 130 x 125
45° vlevo 80 80 80 x 80
60° vlevo 50 50 50 x 50
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Rezny rozsah MBS 150 / MBS 155 K

O [ [
90° 150 140 150 x 140
45° vlevo 100 90 100 x 90
60° vlevo 70 65 65x 70

19.  Udrzba

Tento stroj je zkonstruovan pro efektivni a plynuly provoz, kterého Ize
dosahnout pfi spravném zachazeni se strojem. Pro zaji$téni dlouhé
Zivotnosti stroje je tfeba respektovat nasleduijici pokyny, které se tykaji
fadné Udrzby. V pFipadé potreby je tfeba vzdy pouzivat pouze originalni
nahradni dily. Za zadnych okolnosti stroj nepfetézujte. Neopravnéné
pfestavby stroje jsou také zakazané.

Denné

- Odstrarite tfisky.

- Vy€istéte odtok chladici kapaliny.

- Zkontrolujte stav chladici kapaliny.

- Zkontrolujte pilovy pas.

- Zvednéte rameno pily do horni polohy a lehce povolte pilovy pas.
- Zkontrolujte ochranné prvky a nouzovy vypina¢.

Kazdy tyden

- Dlkladné stroj oCistéte, odstrarite tfisky, zejména z odtoku chladici
kapaliny.

- Rozeberte Cerpadlo chladici kapaliny a vycistéte filtr, stejné jako
nasavaci oblast. Pfi vysokém zatiZeni Cistéte filtr kazdy den Cistou
vodou a stlatenym vzduchem.

Filter

- Odistéte vedeni pilového pasu, kuliCkova loziska a pfivod chladici
kapaliny pomoci stlageného vzduchu.
- Ocistéte kryt kladek, stejné jako jejich povrch.

Kazdy mésic

- Zkontrolujte zajiStovaci Srouby vodicich kladek.

- Zkontrolujte vodici loziska pilového pasu.

- Zkontrolujte zajistovaci Srouby pfevodovky, Eerpadla chladici kapaliny,
stejné jako ochrannych krytd.

2 x rocné

- Nechejte provést kontrolu elektrickych bezpeénostnich prvka.

Chladici kapalina

Jako chladici kapalinu miiZete v podstaté pouzit jakékoli vodou Feditelné
chladici médium, pfi¢emz by podil chladiciho média nemél klesnout pod
10% z celkového mnozstvi chladici kapaliny.

20.  Poruchy

Porucha

Pfic¢ina / mozné disledky

Reseni

* Vy8Si zajisténi.

Stroj nelze + Uvolnéni chranéného . i
. . * Pojistky ve stroji jsou
spustit. spinace Fl. vadné
Nasavani chladiciho
vzduchu do motoru je
omezeno.
Motor pily se * Motor neni spravné + Zkontrolovat a vycistit.
nadmérné upevnén. * Pfipad pro servis! Stroj
zahfiva. + Pohon pilového pasu odevzdejte k opravé.

neni spravné upevnén.
* Nespravné elektrické

zapojeni.
* Nadrz Ch|E’ldICI !(apallny je + Dopliite chladici
prazdnla.' . kapalinu.
) Kohoyty chlaqlm !<apa||ny + Otevfete kohouty.
1Sou zavrene. + VVyCistéte kohouty
Pfivod chladici | » Kohouty chladici kapaliny : v
kapali ; : . * Zkontrolujte a vyCistéte
apaliny neni jsou ucpané. ]
. ) L . vedeni.
funkeni. + Vedeni chladici kapaliny . R
C . | * Provedte odvzdusnéni
je skfipnuté nebo ucpané. o .
. , kratkym vytaZenim
* Vzduch v systému, napf. o
po opétovném naplnéni tiakové hadice.
« Cerpadio nebé3i, + Zkontrolujte Cerpadlo.
+ Nevhodna kvalita
pilového pasu pro tento
. material. * Zvolte pés vysSi kvality
+ Spatné ¢lenéni zubl (bimetalovy).
vedlo k vylomeni zubl + Zvolte spravné ¢lenéni
Pilovy pas se (vylomenim zubu zubd.
rychle tupi. v obrobku se otupi ostatni + Pouzijte chladici
zuby). zafizeni.

* Provoz bez chlazeni.
« Pili§ vysoka fezna
rychlost.

* Pili§ rychly posuv.

+ Snizte Feznou rychlost.
+ ZmenSete posuv.

Viylomeni zub(

* Prostor pro tfisky u
pilového pasu je
pfeplnény, nespravné
¢lenéni zubd.

* Pouzijte pilovy pas s
jinym €lenénim zubd
nebo zmensSete posuv.

Trhlina v
pilovém pasu.

+ Napnuti pilového pasu je
pfili§ silné nebo prilis
slabé.

+ Vadny pilovy pas.

+ Vedeni pilového pasu
neni nastaveno spravné.

+ Zkontrolujte napnuti
pilového pasu.
+ \Vyméfite pilovy pas.
+ Nastavte vedeni
pilového pasu spravné.

Kfivy fez (pilovy
pas zabiha).

* Vzdalenost vedeni
od obrobku je prili§ velka.
* Pilovy pas je tupy.

+ Pili§ nizké napnuti
pilového pasu.

+ Nastavte vedeni co
nejblize k obrobku.
* Vyménte pilovy pas.
+ Spravné napnéte
pilovy pés.
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* Posuv je pfili velky. + Zmen3ete posuv.
* Rezny tlak je pfili + ZmenS3ete fezny tlak.
vysoky. + Vlymé#ite pilovy pés.
* Pilovy pas je vadny (neni + Nastavte vedeni
rozveden rovnomémé). | pilového pasu spravné.
+ Spatné nastavené vedeni
pilového pasu.

+ Material nedoseda na | « Material spravné vlozte
obé Celisti svéraku. do svéraku.
+ Rameno pily neni + Nastavte Celisti
nastavené na 90°. spravné.

Rez neni kolmy,
ale rovnobé&zny.

21.  Likvidace vyslouzilého stroje

Zlikvidujte prosim sv(j stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly

do prostredi, ale byly odborné zlikvidovany.

Prosim zlikvidujte baleni a pozdéji i samotny vyslouzily stroj dle platnych
smérnic.

Vyjmuti z provozu

Pozor! VyslouZilé stroje se musi ihned ustavit odborné
A mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéj§im moznym

zneuzitim a $kodam na Zivotnim prostedi &i osobéch.

= Vytahnéte zastrcku z elekirické sité.

= Protnéte pfipojovaci kabel.

= QOdstrante vSechny latky, které ohrozuiji Zivotni prostfedi, ze stroje.

= Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny.

= Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuZitkovatelnych
Casti.

= Zpracujte provozni latky a &asti stroje.

Zpracovani baleni stroje

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklovateiné a musi
zasadné dojit k jejich hmotné recyklaci.

Drevo mlZe byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.

Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a dany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polstarové dilce z polystyrenu (EPS).
Tyto latky mohou byt po zpracovani opét pouzity, pokud je predate

do uréené sbérny ¢i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predejte dal, aby doslo k jeho opétovnému
pouziti.

Zpracovani starého stroje

Informace: Postarejte se prosim o to, aby vechny Casti stroje byly
zlikvidovany pouze zamyslenou cestou.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho
recyklovatelnych, jakoZ i prostfedi Skodicich latek. Zlikvidujte tyto asti
oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte prosim

na komunalni spravu likvidace odpadu. Pro zpracovani odpadu se
pfipadné poradte s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

Zpracovani elektrickych a elektronickych komponenti

Prosim zpracuijte odpady odborné, dle platnych pfedpis.

netallisraft
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Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt
likvidovan jako domovni odpad. Podle smérnice EU 2002/96

o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shromazdovany
oddélené opotiebované elektrické nafadi a elektrické stroje, aby mohlo
dojit k jejich recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném
sbérném systému, ktery je pro Vas platny.

Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité
akumulatory do sbémych mist.

Zpracovani mazacich a chladicich kapalin

Pozor: Ujistéte se prosim, Ze likvidujete maziva a chladici kapaliny
ohleduplIné vici Zivotnimu prostfedi. DodrZujte pokyny svého
komunélniho shromazdisté.

Informace: PouZité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot
pouze nesmichané pouZité oleje jsou recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udavéa vyrobce daného maziva ¢i chladici kapaliny.
Obratte se proto na konkrétni Udaje vyrobku.

Likvidace odpadu pies komunalni shromazdisté

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu
poukazuije na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat
pfislunou sbérnou elektrickych a elektronickych
pfistrojli. Spravnym zachazenim s pfistrojem
chrénite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace pomaha
snizit spotfebu surovin.
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22. ES - Prohlaseni o shodé

netallisraft
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Vyrobce:

Stlirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Timto prohlaSujeme, Ze nize uvedeny produkt odpovida na zakladé své
koncepce a provedeni pfislusnym bezpe€nostnim poZadavkim smémic
platnych v Evropské unii. Pfi neodsouhlasenych zménach na stroji ztraci
toto prohl&3eni platnost.

Skupina vyrobku: Metallkraft® Kovoobrabéci stroje
Oznaceni stroje: MBS 105

MBS 125

MBS 150

MBS 155 K
Typ stroje: Pasova pila na kov

Objednaci €islo: 363 0105 ; 363 0125

363 0150 ; 363 0152

Sériové Cislo:

Rok vyroby:

Pfislusné EU smérnice:

2006/42/ES Strojni smémice
2006/95/ES Smérnice o nizkém napéti
2004/108/ES Elektromagneticka kompatibilita

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

EN 60204-1:2007  Bezpeénost strojli - elektricka zafizeni strojl - ¢ast
1: V8eobecné pozadavky (IEC 60204-1:2005)

DIN ENISO 12100 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy,
vSeobecné zasady pro konstrukci — Posouzeni
rizika a snizovani rizika

Odpovédna osoba:
Kilian Stiirmer, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 21.08.2013

X

Kilian Stirmer
Obchodni feditel

23. RoHS, 2002/95/ES

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu udava, ze
tento vyrobek odpovida evropské smérnici 2002/95/ES.
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24. Schéma zapojeni
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25. Rozpadové schéma MBS 105/125

Poz. Obj. ¢cislo Obj. ¢cislo Poz. Obj. cislo Obj. ¢islo
MBS 105 MBS 125 Nazev (DE) Nazev (IT) Ks MBS 105 MBS 125 Nazev (DE) Nazev (IT) Ks
1 0363010501 0363012501 | Schraube Vite 1 39 0363010539 | 0363012539 | Winkelhalter Guidalama mobile 1
2 0363010502 0363012502 | Scheibe Rondella 1 40 0363010540 0363012540 | Lager Cuscinetto 2
3 0363010503 | 0363012503 | O-Ring O-Ring 4 41 0363010541 0363012541 | Stift Perno 2
4 0363010504 0363012504 | Antriebsriemenscheibe Puleggia Motrice 4 42 0363010542 0363012542 | Scheibe Rondella 2
5 0363010505 | 0363012505 | Scheibe M6 Rondella M6 4 43 0363010543 | 0363012543 | Scheibe Rondella 2
6 0363010506 0363012506 | Antriebsriemenscheibe Puleggia Motrice 1 44 0363010544 0363012544 | Lager Cuscinetto 2
9 0363010509 0363012509 | Halterung Perno puleggia 1 45 0363010545 0363012545 | Lager Cuscinetto 2
10 0363010510 | 0363012510 | Laufrad Puleggia condotta 1 46 0363010546 | 0363012546 | Schraube Vite 2
1 0363010511 0363012511 | Lager Cuscinetto 2 47 0363010547 0363012547 | Gehéuse Carter Coprilama 1
12 0363010512 0363012512 | Schraube Vite 1 48 0363010548 0363012548 | Verriegelungshebel Leva aripresa 1
13 0363010513 0363012513 | Gehause Carter Coprilama 1 49 0363010549 0363012549 | Schraube Vite 1
14 0363010514 0363012514 | Schraube Vite 4 50 0363010550 0363012550 | Klemmbacken Piastra d'appoggio
15 0363010515 | 0363012515 | Schraube Vite 4 morsa 1
16 0363010516 0363012516 | Scheibe Rondella 4 51 0363010551 0363012551 | Ségebandspannung Knopf pomello Tendilama 1
17 0363010517 | 0363012517 | Schraube Vite 1 52 0363010552 | 0363012552 | Scheibe Rondella 1
17A | 0363010517A | 363012517A | Sagebandspannung Tendilama 1 53 0363010553 0363012553 | Scheibe Rondella 8
17B | 0363010517B | 363012517B | Laufschiene Guida per tendilama 2 54 0363010554 0363012554 | Laster Morsa 1
Ségebandspannung 54A | 0363010554A | 363012554A | Schraubzwingenkopf Vite 1
18 0363010518 | 0363012518 | Scheibe Rondella 4 55 0363010555 | 0363012555 | Schraube Vite 1
19 0363010519 | 0363012519 | Scheibe Rondella 4 56 0363010556 | 0363012556 | Flansch Flangia 1
20 0363010520 | 0363012520 | Schraube Vite 4 56A | 0363010556A | 363012556A | Schraubzwinge Vite per morsa 1
21 0363010521 0363012521 | Schalter Interruttore 1 57 0363010557 | 0363012557 | Sperrbolzen Blocca perno 2
22 0363010522 0363012522 | Handgriff Impugnatra 1 58 0363010558 0363012558 | Griff inserto per morsa 1
23 0363010523 | 0363012523 | Griffarm Braccio Impugnatura 1 59 0363010559 | 0363012559 | Stift Perno 1
25 0363010525 0363012525 | Schraubenmutter Dado 2 60 0363010560 0363012560 | Schraubstock Base morsa 1
26 0363010526 0363012526 | Scheibe Rondella 2 61 0363010561 0363012561 | T Nut stopper inserto bloccamorsa 1
27 0363010527 | 0363012527 | Schraube Vite 2 62 0363010562 | 0363012562 | Schraube Vite 1
28 0363010528 | 0363012528 | Scheibe Rondella 2 62
29 0363010529 | 0363012529 | Schraube Vite 1 (1) | 03630105621 | 3630125621 | Scheibe Rondella 1
30 0363010530 | 0363012530 | Scheibe Rondella 1 63 0363010563 | 0363012563 | Schraube Vite 6
31 0363010531 0363012531 | Abdeckung Rasal 1 63
32 0363010532 | 0363012532 | Wir Guidalama mobile 1 (1) | 03630105631 | 3630125631 | Scheibe Rondella 4
32A | 0363010532A | 363012532A | Lager Cuscinetto 1 64 0363010564 | 0363012564 | Gummiful Piede antigraffio 1
32B | 0363010532B | 363012532B | Stift Pemo 1 65 0363010565 | 0363012565 | Grundgestell Base 1
33 0363010533 | 0363012533 | Scheibe Rondella 2 66 0363010566 | 0363012566 | Mutter Dado 1
34 | 0363010534 | 0363012534 | Lager Cuscinetto 2 67 | 0363010567 | 0363012567 | Klemmhebel Leva a rispresa 1
35 0363010535 0363012535 | Lager Cuscinetto 2 68 0363010568 0363012568 | Anschlaghalter Barra fermapezzo 1
36 0363010536 0363012536 | Schraube Vite 2 69 0363010569 0363012569 | Anschlag Fermapezzo 1
37 0363010537 | 0363012537 | Schraubenmutter Dado 2 70 0363010570 | 0363012570 | Schraube Vite 1
38 0363010538 | 0363012538 | Scheibe Rondella 2 71 0363010571 0363012571 | MaRstab Scala graduata 1
72 0363010572 | 0363012572 | Schraube Vite 1
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Poz. Obj. ¢islo Obj. ¢islo Poz. | Obj. Cislo MBS Obj. ¢islo
MBS 105 MBS 125 Nazev (DE) Nazev (IT) Ks 105 MBS 125 Nézev (DE) Naézev (IT) Ks
73 0363010573 0363012573 | Schraube Vite 2 M 03630105M 03630125M Motor Motor completo di corpo 1
74 0363010574 | 0363012574 | Scheibe Rondella 2 M1 03630105M01 03630125M1__ | Motorwelle Albero 1
75 0363010575 0363012575 | Schraube Vite 1 M2 03630105M02 03630125M2 | Passfeder Chiavetta 1
76 0363010576 | 0363012576 | Mutter Dado 1 M3 03630105M03 03630125M3 | Kugellager Cusinetto 2
77 0363010577 0363012577 | Schraube Vite 1 M4 03630105M04 03630125M4 | Sicherrungsring Seegner 1
78 | 0363010578 | 0363012578 | Sicherungsstift Perno bloccaggio 1 M5 03630105M05 03630125M5 | Zahnrad Ingranaggio 1
79 0363010579 0363012579 | Mutter Dado 1 M6 03630105M06 03630125M6 | Passfeder Chiavetta 1
80 0363010580 | 0363012580 | Mutter Dado 1 M7 03630105M07 03630125M7 | Zahnwelle Albero dentato 1
81 0363010581 0363012581 | Mutter Dado 1 M8 03630105M08 03630125M8 | Getriebegehduse Scatola Ingranaggi 1
82 0363010582 0363012582 | Klemmhebel Leva a rispresa 1 M9 03630105M09 03630125M9 | Lager Cuscinetto 2
83 0363010583 0363012583 | Feder Molla 1 M10 03630105M10 03630125M10 | Dichtring Paraolio 1
84 | 0363010584 [ 0363012584 | Gewindestift Perno arco 1 M1 03630105M11 | 03630125M11 | Getriebe Ingranaggio 1
85 0363010585 0363012585 | Drehfuf Piede Girevole 1 M12 03630105M12 | 03630125M12 | Motorabdeckung Corpo in Plastica 1
86 0363010586 | 0363012586 | Scheibe Rondella 1 M13 03630105M13 | 03630125M13 | Schraube Vite 1
M14 03630105M14 03630125M14 | Mutter Dado 1
M15 03630105M15 03630125M15 | Fligelrad Ventola 1
M16 03630105M16 | 03630125M16 | Schraube Vite 1
M17 03630105M17 | 03630125M17 | Elektrische Inverter- Scheda Elettroica
Karte Inverter 1
M18 03630105M18 03630125M18 | O-Ring 0O-Ring 1
M19 03630105M19 | 03630125M19 | Motorspule Motore completo 1
M20 03630105M20 03630125M20 | Schalter mit Spule Interrutore con bobina
di min 1
M21 03630105M21 03630125M21 | Schlaterbox Scatola interutteroe 1
M22 03630105M22 | 03630125M22 | Kabel mit Stecker Cavo con spina 1
M23 03630105M23 | 03630125M23 | Kabel Cavetto 1

26. Rozpadové schéma MBS 150

4
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Poz. Obj. &islo Nézev (DE) Nézev (IT) Ks | 8 | | Gummifuny | piedini di gomma 4
1 0363015001 Abdeckung Rasalama 1
2 0363015002 Gewindestift Perno arco 1
3 0363015003 | Feder Molla 1 Poz. Obj. cislo Nazev (DE) Nazev (IT) Ks
4 0363015004 | Gehause Carter Coprilama 1 M 0363 0150M Motor Motor completo di corpo | 1
5 0363015005 Gewindestift Perno arco 1 M 03630150M01 Schraube Vite 1
6 0363015006 Schraubenmutter Dado 2 M2 03630150M02 Scheibe Rondella 1
7 0363015007 Scheibe Rondella 2 M3 03630150M03 O-Ring ORing 7
8 0363015008 | Winkelhalter Guidalama mobile 1 M4 03630150M04 Sicherrungsfing Seegner 1
8(1) 03630150081 | Abdeckung Rasalama 1 M5 03630150M05 Zahnrad Ingranaggio 1
9 0363015009 | Schraube Vite 2 M6 | 03630150M06 | Passfeder Chiavetia 1
9(1) | 03630150091 | Scheibe Rondella 2 M7_|_03630150M07 | Zahnwelle Albero dentato 1
10 0363015010 | Schraube Vite ! M8 | 03630150M08 | Gelriebegehuse Scatola Ingranaggi 1
1 0363015011 | Scheibe Rondella 2 M9 03630150M09 Lager Cuscinetto 2
12 0363015012 | Lager Cuscinefto 2 M10 | 03630150M10__| Dichtring Paraolio 1
13 0363015013 | Lager Cuscinetto 2 M11 03630150M11 | Getriebe Ingranaggio 1
14 0363015014 | Schraube Vite 2 M12 | 03630150M12__| Motorabdeckung Corpoin Plastica 1
15 0363015015 | Schraubenmutter Dado 2 M13 03630150M13 Schraube Vite 1
16 0363015016 | Scheibe Rondella 2 Wi 1 03630150M14 | Mutter Dado 1
17 0363015017 Winkelhalter Guidalama mobile 1 M5 03630150M15 Fligelrad Ventola 1
18 0363015018 | Stift Perno 2 M16 | 03630150M16 | Schraube Vite 1
18(1) | 03630150181 | Lager Cuscinetto 2 M17 | 03630150M17 | Elektrische Inverter- | Scheda Elettroica 1
19 0363015019 | Scheibe Rondella 2 Karte Inverter
20 0363015020 Scheibe Rondella 2 M18 03630150M18 0O-Ring 0-Ring 1
21 0363015021 | Lager Cuscinetto 2 M19 | 03630150M19 | Motorspule Motore completo 1
22 0363015022 | Lager Cuscinetto 2 M20 | 03630150M20 | Schafter mit Spule Interrutore con bobina di | 1
23 0363015023 | Schraube Vite 2 min
24 0363015024 | Gehause Carter Coprilama 1 M21 | 03630150M21 | Schalterbox Scatola interutteroe 1
25 0363015025 | Verriegelungshebel Leva aripresa 1 M22 | 03630150M22 | Kabel mit Stecker Cavo con spina 1
26 0363015026 | Schienehalter 1 M23 | 03630150M23 | Kabel Cavetto 1
27 0363015027 | Griffarm Braccio Impugnatura 1 M24 03630150M24 Motorwelle Albero 1
28 0363015028 | Handgriff Impugnatra 1 M25 | 03630150M25 | Passfeder Chiavetta 1
Sagebandspannung M26 | 03630150M26 | Kugellager Cusinetto 2
29 0363015029 | Knopf pomello Tendilama 1 M27 03630150M27 Dichtung Guanire 1
30 0363015030 | Scheibe Rondella 1
31 0363015031 Scheibe Rondella 8
32 0363015032 Abdeckung Rasalama 1
33 0363015033 | Scheibe Rondella 1
34 0363015034 | Lager Cuscinetto 2
35 0363015035 Welle albero 1
36 0363015036 O-Ring 0O-Ring 1
37 0363015037 | Schiene binaro 2
38 0363015038 | Schienen gestell binaro base 1
39 0363015039 | Laufrad Puleggia condotta 1
40 0363015040 | Bandségenblatt foglia 1
4 0363015041 Antreibsrad routa conduttrice 1
41(1) 03630150411 | Schraube Vite 1
41(2) 03630150412 | Scheibe Rondella 1
42 0363015042 Schraube Vite 4
43 0363015043 | Gehause Carter Coprilama 1
44 0363015044 | Mutter Dado 1
45 0363015045 | Scheibe Rondella 1
46 0363015046 Flansch Flangia 1
47 0363015047 Lager Cuscinetto 1
48 0363015048 | Schraube Vite 1
49 0363015049 | Scheibe Rondella 1
50 0363015050 | DrehfuR Piede Girevole 1
51 0363015051 Mutter Dado 1
52 0363015052 Scheibe Rondella 1
53 0363015053 | Stange asta 1
54 0363015054 | Mutter Dado 1
55 0363015055 Flachstahl banda 1
56 0363015056 Klemmhebel Leva a rispresa 1
57 0363015057 | Scheibe Rondella 1
58 0363015058 | Schraube Vite 1
59 0363015059 MaRstab Scala graduata 1
60 0363015060 Schraube Vite 2
60(1) 03630150601 | Scheibe Rondella 2
61 0363015061 Schraube Vite 1
62 0363015062 | Scheibe Rondella 2
63 0363015063 Schraube Vite 1
64N 0363015064N [ Grundgestell Base 1
65N 0363015065N | Schraube Vite 6
66N 0363015066N | Schraubstock Base morsa 1
67N 0363015067N | T Nut stopper inserto bloccamorsa 1
68N 0363015068N_| Scheibe Rondella 1
69N 0363015069N | Schraube Vite 1
70N 0363015070N [ Schraubzwinge Vite per morsa 1
71N 0363015071N__ [ Stift Perno 1
72N 0363015072N | Griff inserto per morsa 1
73N 0363015073N__| Sperrbolzen Blocca perno 2
74N 0363015074N__ | Flansch Flangia 1
75N 0363015075N | Schraube Vite 1
76N 0363015076N | Schraubzwingenkopf Morsa 1
77N 0363015077N | Schraube Vite 1
78N 0363015078N | Schraube Vite 1
79N 0363015079N | Klemmbacken Piastra d'appoggio
morsa 1
80 0363015080 Mutter Dado 1
81 0363015081 Anschlaghalter Barra fermapezzo 1
82 0363015082 | Klemmhebel Leva a rispresa 1
83 0363015083 Schraube Vite 1
84 0363015084 Anschlag Fermapezzo 1
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27.  Rozpadové schéma MBS 155 K

Poz. Obj. cislo Nazev (DE) Nazev (IT) Ks
! 0363015201 | Abdeckung Rasalama ! Poz. Obj. &islo Nézev (DE Nazev (IT Ks
2 0363015202 | Gevindesfif Pemo arco ! 43 036;015243 Gehause 08 Carter Coprilém:a 1
3 0363015203 | Feder Mol ! 44 0363015244 | Mutter Dado 1
4 0363015204 Gehéuse Carter Coprilama 1 VT 0363015245 Scheibe Rondella T
5 0363015205 Gewindestift Perno arco 1 75 0363015246 Flansch Flangia T
6 0363015206 Schraubenmutter Dado 2 7 0363016247 Lager Cuscinetio T
7 0363015207 | Scheibe Rondella 2 % 33015208 o Vie 0
8 0363015208 Winkelhalter Guidalama mobile 1 ) 0363015249 Scheibe Rondella T
8(1) | 0363015281 | Abdeckung Rasalama ! 50 0363015250 | Drehfu® Piede Girevole 1
9 0363015209 Schraube Vite 2 51 0363016251 Mutter Dado T
9(1) 0363015291 | Scheibe Rondella 2 52 0363015252 | Scheibe Rondella 1
10 0363015210 | Schraube Vite 1 o 0363018283 | Stange oo 1
1 0363015211 | Scheibe Rondella 2 o a0t e Dads 3
12 0363015212 | Lager Cuscinetto 2 55 0363015255 | Flachstahl banda 1
13 0363016213 _ | Lager Cuscinetto 2 56 0363015256 | Klemmnebel Leva a rispresa 1
14 0363015214 | Schraube Vite 2 57 0363015257 | Scheibe Rondela 1
15 0363015215 Schraubenmutter Dado 2 &) 0363015258 Schraube Vite T
16 0363015216 | Scheibe Rondela___ 2 59 0363015259 _| Mafistab Scala graduata 1
17 0363015217 Winkelhalter Guidalama mobile 1 0 0363016260 Schraube Vite 2
18 0363015218 | S Pemo 2 60(1) | 03630152601 | Scheibe Rondella 2
18(1) 03630152181 [ Lager Cuscinetto 2 o1 0363015261 Schraube Vite T
19 0363015219 | Scheibe Rondela 2 62 0363015262 | Scheibe Rondela 2
20 0363015220 Scheibe Rondella 2 53 0363016263 Schraube Vite T
21 0363015221 Lager Cuscinetto 2 o4 0363016264 | Schraube Vie 1
2 0363016222 | Lager Cuscinetto 2 & 0363015265 | Scheibe Rondella 5
23 0363015223 | Schraube Vite 2 66 0363015266 | Schraube Vite 1
2 0363015224 | Gehéuse Carter Copriiama ! 67 0363015267 | Klemmbacken Piastra d'appoggio 1
25 0363015225 | Verriegelungshebel Leva a ripresa 1 morsa
26 0363015226 | Schienehalter 1 68 0363015268 | Schraube Vite 1
27 0363015227 | Griffarm Braccio Impugnatura 1 69 0363015269 | Scheibe Rondella 1
28 0363015228 | Handgriff Impugnatra 1 70 0363015270 | Schraubzwinge Vite per morsa 1
29 0363015229 | Sagebandspannung pomello Tendilama 1 71 0363015271 Scheibe Rondella 1
Knopf 72 0363015272 | Stift Perno 1
30 0363015230 Scheibe Rondella 1 73 0363015273 Flansch Flangia 1
31 0363015231 Scheibe Rondella 8 74 0363015274 Stift Permno 1
32 0363015232 | Abdeckung Rasalama 1 75 0363015275 | Handrad volantino 1
33 0363015233 | Scheibe Rondella 1 76 0363015276 | Scheibe Rondella 1
34 0363015234 | Lager Cuscinetto 2 77 0363015277 | Schraube Vite 1
35 0363015235 | Welle albero 1 78 0363015278 | Schraubstock Base morsa 1
36 0363015236 | O-Ring O-Ring 1 79 0363015279 | Klemmbacken Piastra d'appoggio 1
37 0363015237 | Schiene binaro 2 morsa
38 0363015238 | Schienen gestell binaro base 1 80 0363015280 | Mutter Dado 1
39 0363015239 | Laufrad Puleggia condotta 1 81 0363015281 | Anschlaghalter Barra fermapezzo 1
40 0363015240 | Bandsagenblatt foglia 1 82 0363015282 | Klemmhebel Leva a rispresa 1
41 0363015241 Antreibsrad routa conduttrice 1 83 0363015283 Schraube Vite 1
41(1) 03630152411 | Schraube Vite 1 84 0363015284 | Anschlag Fermapezzo 1
41(2) 03630152412 | Scheibe Rondella 1 85 0363015243 | Grundgestell Base 1
42 0363015242 | Schraube Vite 4
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Poz. Obj. cislo Nazev (DE) Nazev (IT) Ks

M 03630152M Motor Motor completo di corpo 1

M1 03630152M1 Schraube Vite 1 T05—]

M2 03630152M2 Scheibe Rondella 1 - ]

M3 03630152M3 O-Ring O-Ring 4

M4 03630152M4 Sicherungsring Seegner 1

M5 03630152M5 Zahnrad Ingranaggio 1 »

M6 03630152M6 Passfeder Chiavetta 1 Tio —~

M7 03630152M7 Zahnwelle Albero dentato 1

M8 03630152M8 Getriebegehause Scatola Ingranaggi 1

M9 03630152M9 Lager Cuscinetto 2

M10 03630152M10 Dichtring Paraolio 1 T -

M11 03630152M11 Getriebe Ingranaggio 1

M12 03630152M12 Motorabdeckung Corpo in Plastica 1

M13 03630152M13 Schraube Vite 1

M14 03630152M14 Mutter Dado 1

M15 03630152M15 Fligelrad Ventola 1

M16 03630152M16 Schraube Vite 1

M17 03630152M17 Elektrische Inverter- Scheda Elettroica

Karte Inverter 1 Poz. Ob)j. cislo Nazev (DE) Nazev (IT) Ks

M18 03630152M18 O-Ring O-Ring 1 Podstavec Podstavec

M19 03630152M19 Motorspule Motore completo 1 T01 | 03630152701 Frontgehduse Frontealloggi 1
M20 03630152M20 Schalter mit Spule Interrutore con bobina di T02 | 03630152702 Seitengehéuse Side alloggio 2

min 1 T03 | 03630152703 Unterlegscheiben Rondelle 2
M21 03630152M21 Schalterbox Scatola interutteroe 1 T04 | 03630152704 Schrauben Vite 2
M22 03630152M22 Kabel mit Stecker Cavo con spina 1 T05 | 0363015205 Schrauben Vite 2
M23 03630152M23 Kabel Cavetto 1 T06 | 03630152706 Unterlegscheiben Rondelle 2
M24 03630152M24 Motorwelle Albero 1 T09 | 03630152109 Muttern Nuts 8
M25 03630152M25 Passfeder Chiavetta 1 T10 | 03630152710 Muttern Nuts 8
M26 03630152M26 Kugellager Cusinetto 2 T11 | 03630152T11 Frontgehduse Frontealloggi 1
M27 03630152M27 Dichtung Guanire 1
28.  Prislusenstvi k MBS 155 K
.‘Qh 702
@ 106
M30
- Q&\ K2
85-3
M3p
/ M31
M32
Poz. Obj. cislo Nazev (DE) Nazev (IT) Ks
Chlazeni Chlazeni
85-1 | 03630152851 Auffangwanne Pan 1
85-2 | 03630152852 Griff 1
85-3 | 0363015853 Kiihimittelbehalter Serbatoio liquido 1
refrigerante

K1 | 03630152K1 Seitenblech Coperchio laterale 1

K2 | 03630152K2 Filterblech Filtro piatto 1

K8 | 03630152K8 Dosierventil Valvola di erogazione 1
M30 | 03630150M30 Kiihimittelschlauch Tubo del liquido di 2

raffreddamento
03630152M31 Pompa del
M31 Kiihimittelpumpe refrigerante 1
M32 | 03630152M32 Filter Filtro 1
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Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...
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