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Uvod

1 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni tohoto
elektrického fetézového kladkostroje s pojezdem

od firmy Unicraft a jsme pfesvédc&eni, ze jste tim ucinili
spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje
do provozu, jeho Ucelu pouziti, stejné jako informace
0 bezpecném a efektivnim provozu a udrzbé stroje.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakékoli dal$i pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pricna 84/1
779 00 Olomouc

Tel: + 420585 378 012
Fax: +420585378013
Email: bow@bow.cz
Web: www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zku$enosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlep$eni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly
vypracovaneé v souladu s platnymi normami a pfedpisy,
pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech
a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrZeni pokynu v navodu k obsluze,
- nespravném pouziti stroje,
- pouziti nepovolanych pracovniki,
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- neopravnénych Upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dild.

Skuteény vzhled vyrobku se muze v dusledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych bez-
pec¢nostnich prvku stroje, které zaijistuji bezpeénost osob
i bezporuchovy provoz stroje. Dal$i bezpe€nostni
pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se
vztahuiji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpecénostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznaceny symboly. Bezpecnostnim pokynim pfedchazi
signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na nebezpecénou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

VAROVANI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje ha moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

NEBEZPECI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostiedi.

o UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozor-
fiuje na moznou nebezpednou situaci, ktera by mohla
vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim prostiedi.
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Tipy a doporuceni

® : e
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite¢né tipy a doporu-
¢eni pro lepSi a UuCinnéjSi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel

Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj

pro komeréni nebo obchodni ucely a nese pravni odpo-
védnost za ochranu uzivatel, zaméstnanct nebo tfetich
stran.

Povinnosti provozovatele

Pokud se stroj pouziva pro komeréni ucely, je provozo-
vatel ze zakona odpovédny zajistit pracovni bezpecnost.
Proto je tfeba dodrzovat bezpecnostni pfedpisy

a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpecénostni predpisy, pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati
nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalSi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi béhem celé doby provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu pfedpisl a upravovat pokyny dle
potfeby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si v8echny osoby,
které maji co do Cinéni se strojem, precetly a poro-
zumély tomuto navodu k obsluze. Musi také zajistit
pravidelné Skoleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pfe-
depsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpecnostnich prvka.

2.3 Pozadavky na personal

Kvalifikace

RUzné ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovniku.

Q VAROVANI!
Nebezpecdi pri nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpedi tézkych zra-
néni, i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostateéné kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici,
od nichz Ize o¢ekavat, Ze praci spolehlivé provedou.
Osoby, jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem,
¢i drogami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu
pro jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Zarizeni smi obsluhovat pouze pracovnici s platnym
opravnénim (vazac, jefabnik).

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem o jed-
notlivych ¢innostech a moznych rizicich pfi nespravném
chovani.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce
Neékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace

provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

Rada EKZF | Verze 2.01
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Spravny ucel pouziti

2.4 Osobni ochranné pomicky

Osobni ochranné pomlicky slouzi k ochrané bezpecnosti
a zdravi obsluhy stroje. Personal musi tyto pomucky
pouzivat dle pokynu tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduiji jednotlivé ochranné
pomicky:

Ochranna helma

©

Ochranna helma chrani hlavu pfed padajicimi pfed-
méty €i jinymi udery.

Ochranna sluchatka

@

Ochranna sluchatka chrani usi pfed poSkozenim hlu-
em.

=

Ochranné bryle

@

Ochranné bryle chrani o€i pfed odlétnutymi dily.

Ochranné rukavice

@

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

Pracovni obuv

@

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

0 Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.5 VsSeobecné bezpecnostni predpisy

0 UPOZORNENI!

Je nutné dodrzovat platné predpisy v zemi, kde tento
stroj pouzivate.
Viz “Revize a revizni kontroly” na strané 14.

Kontroly a udrzbu stroje smi provadét pouze vySkoleny
personal na stroji, ktery neni v provozu.
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Upozorfujeme na to, Ze jakékoli svévolné zmény &i pre-
stavby stroje jsou z bezpecnostnich diivodl zakazany.

Personal obsluhy stroje musi vzdy dbat na to, aby nebyla
prekroena maximalni nosnost stroje.

Je zakazano zdrzovat se pod zvednutym nakladem,
nebot muze kdykoli dojit k padu volnych dil{.

Je zakazano zvedat pomoci tohoto stroje osoby. Je
zakazano stoupat na zavésné prostredky.

2.6 Bezpecnostni pokyny pro personal
obsluhy

Neprovadéjte Zzadné nebezpecné prace, které mohou
ohrozit Vasi bezpecnost.

Personal obsluhy stroje musi zajistit, aby se strojem
nepracovaly nepovolané osoby (napf. zajistit stroj proti
neopravnénému pouziti).

Personal obsluhy stroje je povinen pfed pouZzitim stroje
zkontrolovat jeho mozné vnéjSi poskozeni, jeho zmény
(v€etné provozniho chovani), které mohou ovlivnit bez-
pecnost a neprodlené je ohlasit.

Provozovatel musi zajistit, aby byl stroj provozovan
pouze v bezvadném stavu.

Pokud je to potfeba, musi provozovatel zajistit osobni
ochranné pomucky pro personal.

Je zakazano demontovat nebo vyradit z provozu jakékoli
bezpecnostni prvky (nebezpedi vaznych poranéni
i ohrozeni zivota).

PFi demontazi bezpeénostnich prvki pro Gcel udrzby
nebo opravy je nutné ihned po jejim ukonceni proveést
jejich opétovnou montaz.

2.7 Kontroly

Zvedaci stroje a zafizeni vyzaduji pravidelnou kontrolu.
Je proto tfeba dodrzovat platné smérnice pro zvedaci
zafizeni. Seznam norem Viz “Revize a revizni kontroly”
na strané 14.

Do servisni knihy provedte zapis provedenych kontrol
a oprav (napf. sefizeni brzdy nebo spojky).
3 Spravny ucel pouziti

Elektricky fetézovy kladkostroj s pojezdem slouzi
vyhradné ke zvedani, spousténi a posouvani nakladu
o hmotnosti nepfekracujici maximalni nosnost klad-
kostroje.

Stroj smi obsluhovat pouze poucené osoby.
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Ke spravnému ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani
vS§ech udajl a pokynl uvedenych v tomto navodu

k obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné
pouziti. Je zakazano zvedat pomoci tohoto stroje osoby.

Pfi svévolnych konstrukénich a technickych zménach
stroje zanika zaruka vyrobce za nasledné skody.

Na jakékoli naroky na zaruéni pInéni pfi nespravném
pouziti stroje nebude bran zretel.

3.1 Zbytkova rizika

| pfi dodrZeni véech bezpecnostnich predpist existuji
pfi praci se strojem zbytkova rizika.

VSechny osoby, které pracuji se strojem, se musi sezna-
mit se zbytkovymi riziky a postupovat podle pokyn,
ktera tyto rizika snizuji.
- Béhem provozu stroje hrozi nebezpedi skfipnuti
hornich a dolnich kongetin.

- Béhem udrzby stroje mlze byt nutné odmontovat
ochranné prvky. Vznikne tak potencialni nebez-
peci, které musi brat personal na zfetel.

4 Technicka data

EKZF 500 1000 2000
Nosnost [kg] 500 1000 2000
Zvedaci vyska [m] 6 6 6
Rychlost zvedani [m/ 5 5 2,5
min]

Elektrické napéti [V]/ 230 400 400
50 Hz

Jmenovity proud [A] 6,5 3,7 3,7
Vykon [kW] 0,65 1,1 1,1
Rychlost zvedani [m/ 20 20 20
min]

Vykon pojezdu [kW] 0,45 0,6 0,6
Tlou$tka &lanku fetézu 8 8 8
[mm]

Min. 8ifka kolejnic nos- 100 100 100
niku [mm]

Max. §itka kolejnic nos- 150 150 150
niku [mm]

Stupen kryti IP 54 IP 54 IP 54
Hmotnost [kg] 118 119 125

4.1 Typovy stitek

C€ Zunicar

www.unicraft.de
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26 D-96103 Hallstadt

Elektro-Kettenzug
electric chain hoist

Modell model EKZF 2000 Net.-Gew. net-weight = 125 kg
Artikel-Nr. item no. 619 9200 Seriennr. serial-no.

Hubkraft capacity 2000 kg Baujahr )

Stromversorgung year of construction

power 230V ~50 Hz Hub lifting height 6m
Bemessungsstrom Hubgeschwindigkeit r

rated current 37A lifting speed 5 m/min.
Schutzart P Betriebsart -Einschalt- - 209 7
protecting grade i dauer work rate 53-30% 20 min.
Antriebsleistung Laufgeschwindgkeit N

Input power 1,1 kW moving speed 20 m/min.

Fahrwerkleistun
trolley power € 6oow

Obr. 1: Typovy Stitek elektrického fetézového kladkostroje s pojezdem
EKZF 1000

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Preprava

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoslo k jeho posko-
zeni béhem prepravy. Pokud doslo k poskozeni, ihned
to oznamte pfepravci i prodejci.

0 UPOZORNENI!

Chrarite stroj pred vihkosti.

5.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.
Folie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové &asti

z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte k fadné likvi-
daci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

5.3 Skladovani

Stroj namazte a skladujte jej v suchych prostorech
pfi teploté nad bodem mrazu. Na stroj jiz nic nepokla-
dejte.

Rada EKZF | Verze 2.01
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6 Popis stroje

Obr. 2: Popis stroje

Pohanéné kola pojezdu
Hnaci motor pojezdu
Distan¢ni podlozky
Hnaci motor fetézu
Retéz

Hak s pojistkou
Ovladaci panel

Pytel na fetéz

© 00 N O O b WODN -

Volné bézici kola

Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze
se mohou liSit od skutec¢nosti.
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6.1 Funkce

Funkce kladkostroje:

'
ey \

J

P
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Obr. 3: Ovladaci panel

1 Nouzovy vypina¢
PFi stisknuti se uzamce. Pro jeho odemknuti vypinac
otocte ve sméru hodinovych rucicek (viz Sipka).

2 Tlacitko ,,nahoru®
Zvedani nakladu.

3 Tlaéitko ,,dolti*
Spousténi nakladu.

4 Tlagitko ,,vpravo“
Posunuti pojezdu doprava.

5 Tlacitko ,,vlevo*
Posunuti pojezdu doleva.

Tlagitka 2 az 5 nemaiji aretaci a tak jejich funkce zUstava
v ¢innosti pouze po dobu, kdy je tlacitko stisknuté.

Pfi dosazeni maximalnich a minimalnich limita dojde
k pferu$eni pfivodu elektrického proudu a hak zlstane
stat na misté.

A POZOR!

PFi provozu nenajizdéjte az na koncové spinace.

Pojistka proti pretizeni:

Kladkostroje EKZF 1000 a EKZF 2000 jsou vybavené
pojistkou proti pfetizeni ve formé kluzné tfeci spojky.
PFi prekro€eni max. nosnosti 1000 kg (typ EKZF 1000),
resp. 2000 kg (typ EKZF 2000) nelze naklad zvednout.

6.2 Rozsah dodavky

- Elektricky fetézovy kladkostroj
- Navod k obsluze
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7 Montaz

7.1 Pojezd, pytel na fetéz

@ Pouzijte ochrannou helmu!

Pouzijte ochranné rukavice!

@ Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

Pojezd Ize pfizpusobit dle Sifky nosniku (Sifka kolejnic
100 - 150 mm).

f POZOR!
Nebezpecéi pfimacknuti!

Pfi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci

poranéni prstd ¢i rukou.

- Pf¥i povolovani Sroubd a nosniku volné bézicich kol
méjte na paméti hmotnost stroje. PouZijte vhodna
podpérna zafizeni, aby nedoslo k padu stroje.

Obr. 4: Pojezd

Krok 1: VySroubuijte matice (1) obou Sroub.

Krok 2: Vytahnéte Srouby tak daleko, aby bylo mozné
vyjmout distanéni podlozky (2).

Krok 3: Nastavte pozadovany rozchod pfidanim nebo
vyjmutim distan¢nich podlozek (2).

Krok 4: Opét na zasurite Srouby a nasroubujte a utah-
néte matice (1).

Krok 5: Nasadte kladkostroj na nosnik a posunite jej,
abyste zkontrolovali volnost pohybu.

Poté namontujte pytel na fetéz (poz.8).

Obr. 5: Namontovany pytel na fetéz

7.2 Napajeni elektrickym proudem

c POZOR!
Vazné nebezpedi poranéni elektric-

kym proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohroZeni Zivota moZnym uderem elektrického
proudu.
- Stroj smi pfipojit do elektrické sité pouze kvalifiko-
vany elektrikar.
- Prace na elektrickém vybaveni stroje smi provadét
pouze kvalifikovani elektrikari.

Krok 1: Zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida udajum,
které jsou uvedené na typovém Stitku.

A POZOR!

Stroje s elektrickym napétim 400 V jsou vybavené
ochranou zapojeni fazi: pfi Spatném zapojeni se pfi-
vod elektrického proudu automaticky prerusi.

Krok 2: PFipojte napajeci kabel do elektrické sité.

Krok 3: Stisknéte ovladaci tlacitka na ovladacim panelu
a zkontrolujte funkce kladkostroje.

Krok 4: Pokud stroj nereaguje (doslo k ochrannému pre-
ruSeni elektrického proudu), vypnéte pojistku
a opravte sled fazi.

7.3 Pred prvnim uvedenim do provozu

Uvedeni stroje do provozu musi provést kvalifikovany
odbornik.

Krok 1: Pfed prvnim uvedenim do provozu namazte
fetéz.

Krok 2: Zkontrolujte vSechny funkce kladkostroje. Zkont-
rolujte lehkost chodu vSech tlagitek.

Rada EKZF | Verze 2.01
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8 Provoz
Q POZOR!
Vazné nebezpedi pfri zficeni
nakladu!

Spadnuti ¢i zficeni nakladu maze vést k tézkym zra-

nénim &i dokonce ke smrti.

- Nikdy se nepohybujte nebo nezdrzujte pod zvednu-
tym nakladem.

- Nevhodné zvolené zavésné body bremene mohou
zpusobit zficeni nakladu. Hak pfipevriujte pouze
k vhodnym zavésnym bodim bfemene.

- Nenechavejte zvednuty naklad bez dozoru.

- Zvednuty naklad nesmi byt v Zzadném pfipadé
vystaven udertim.

- Nikdy nezvedejte naklad, ktery prokluzuje, pada,
nebo jehoz dily nejsou pevné smontované.

Nepouzivejte kladkostroj, pokud je poSkozeny nebo
vykazuje znamky koroze.

- Nikdy nenechavejte zvednuty naklad bez dozoru.

- Béhem zvedani a spousténi nakladu dbejte na to,
aby se v dosahu nakladu nevyskytovaly zadné
osoby.

- P¥i opusténi pracovisté naklad spustte na zem.

e POZOR!
Vazné nebezpeci ohrozeni zivota

pri pretizeni!
Nosniky, které nejsou pro kladkostroj vhodné, mohou
pod zatézi povolit.
- Kladkostroj namontujte pouze na nosniky s dosta-
te€nou nosnosti.
P¥i pretizeni nosniku muze dojit ke zficeni nakladu.
- Pomoci stroje zvedejte pouze naklad, jehoz hmot-
nost neprekracuje maximalni nosnost stroje.

POZOR!
A Nebezpeéi pfimacknutil

Pfi nespravné préaci se strojem vznika nebezpeci
poranéni prstd ¢i rukou.

- Nikdy se b&hem provozu nesnazte uchopit fetéz.

/_\ POZOR!

Rada EKZF | Verze 2.01

- Nikdy nezvedejte pomoci stroje osoby.

Nikdy nepfemistujte naklad nad osobami.

Nezvedejte naklady, jejichz hmotnost prekracuje
maximalni nosnost stroje (viz typovy Stitek).

Nezvedejte pevné ukotvené nebo seviené naklady.

Naklad je mozné zvedat pouze svisle.

Vyhnéte se ,cukavému® provozu stroje (Casté
a kratké zapinani a vypinani motoru).

Neprovadéjte nahlé zmény smeéru pohybu pfi pro-
vozu.

Nenechavejte t&Zké naklady viset ve zvednuté
poloze po delSi dobu, mohlo by dojit k nadmérnému
opotfebeni nékterych dild a vzniknout tak riziko
nehody.

Pouzijte ochrannou helmu!

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

UPOZORNENI!

e @O

- Obsluha stroje musi byt diverné seznamena s ovla-
danim a funkcemi stroje, stejné jako s bezpecnost-
nimi pfedpisy a pokyny pfi jeho provozu.

- Provozovatel stroje musi zajistit potfebné Skoleni
pracovnika.

8.1 Provozni podminky

Rada EKZF

Provozni teplota -20 az +40 °C
Max. relativni vlhkost 85%
vzduchu

Max. nadmofrska vyska 1000 m
pouziti

Pracovni prostfedi bezprasné, suché,

nevznétlivé

Pracovisté musi byt suché, chranéné pred vybuchy
a bez korozivnich a toxickych latek.
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Nebezpecné latky, jako napf. hoflavé kapaliny, toxické
nebo radioaktivni materialy, nesmi byt zvedany pomoci
tohoto stroje.

Je zakazano pouzivat tento kladkostroj ve venkovnim
prostfedi za desté.

Provozni doba: S3-40% 20 minut

Pracovni cyklus 20 minut, z ¢ehoz 8 minuty je stroj v pro-
vozu a 12 minut je v klidu.

8.2 Provozni zkouska

Pfed samotnym provozem zkontrolujte vS§echny funkce
stroje bez zatizeni. PfedevSim zkontrolujte funkci konco-
vych spinacu pro omezeni zvedaci a spoustéci polohy.

8.3 Zvedani nakladu.

Krok 1: Zahaknéte hak za vhodny zavésny bod bfemene
a zkontrolujte, zda je pojistka haku zajisténa.

0 UPOZORNENI!

- Neomotavejte fetéz okolo nakladu.
- Retez se nesmi zamotat.

Zkontrolujte tézisté zavésného bodu bfemene,
abyste zamezili pohybim nebo smeknuti nakladu.

Zavésné prostiedky (oka, fetézy) musi volné lezet
v haku.

Spitka haku nesmi byt zatizena.

Zavrete bezpec&nostni pojistku.

Krok 2: Stisknéte ovladaci tlacitko ,nahoru® a drzte jej
tak dlouho, dokud neni fetéz napnuty.

Krok 3: Poté naklad zvednéte jen o nékolik centimetrt
a zkontrolujte stabilitu nakladu i fetézu.

Krok 4: Rovnomérné a klidné naklad zvednéte
do poZadované vysky.

0 UPOZORNENI!

- Obsluha stroje musi mit dostateénou volnost
k pohybu.

- Pfi dosazeni maximalni zvedaci polohy dojde
k preruseni pfivodu elektrického proudu a hak
s nakladem se zastavi v dané poloze.

- Pri pretizeni dochazi k deformaci haku.

10

8.4 Pfesouvani nakladu

Q POZOR!

- P¥i pfesouvani nakladu nesmi byt v zamyslené
cesté zadné prekazky.

- Dbejte na to, aby nedoslo k rozhoupani nakladu.

Krok 1: Zvednéte néklad tak, aby byl prostor ve sméru
jeho zamysleného pohybu volny.

Krok 2: Stisknéte a drzte tlacitko ,vpravo® nebo ,vlevo*
a klidné a rovnhomérné naklad posunte
v pozadovaném sméru.

Krok 3: Klidné a rovnomérné naklad spustte na zem.

8.5 Spousténi nakladu.

Krok 1: Stisknéte ovladaci tlagitko ,dold".

Krok 2: Rovnomeérné a klidné naklad spustte dolu.

POZOR!
A Nebezpecdi pfimacknuti!

Pfi spousténi nakladu hrozi nebezpeci pfimacknuti

hornich a dolnich koncetin.

- Pfi spousténi nakladu nesmite mit koncetiny mezi
nakladem a podlozim.

Krok 3: Naklad ustavte na pevny a stabilni podklad.

Krok 4: Uvolnéte pojistku haku a odhaknéte hak
z nakladu.

9 Cisténi, adrzba a opravy
9.1 Cisténi

Udrzujte stroj v Cistoté.

@ Pouzijte ochranné rukavice!

o UPOZORNENI!

Pfi Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostredky.
Mohlo by dojit k poSkozeni zafizeni.

VSechny plastové a lakované dily Cistéte navihéenym
hadfikem a trochou neutralniho €isticiho prostfedku.

Pfrebytecné mazivo nebo olej odstrante suchym hadfi-
kem.

Rada EKZF | Verze 2.01
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9.2 Udrzba a opravy

A POZOR!

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifiko-
vany personal.

Pfi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis. Kontaktni udaje najdete v kapi-
tole 1.2 Zakaznicky servis.

VSechny odmontované bezpecnostni a ochranné prvky
je tfeba po ukonceni udrzby opét namontovat.

Plan udrzby

Jakmile pfi pravidelné kontrole zjistite zvySené opotre-
beni, je tfeba zkratit intervaly udrzby. PFi dotazech
ohledné udrzby se obratte na zakaznicky servis. Kon-
taktni udaje najdete v kapitole 1.2 Z&kaznicky servis.

Krok 1: VSechny pohyblivé dily namaZzte podle potieby
kvalitnim mazacim tukem. Radné také namazte

fetéz.

Krok 2: Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte stroj ohledné
mozného vnéjsiho poskozeni.

Krok 3: Dbejte na to, aby byly vSechny vystrazné Stitky
na stroji dobfe Citelné.

Kontrola a tdrzba

Interval Predmét udrzby

udrzby

40 provoz- Ocistéte brzdovy kotouc.

nich hodin

200 provoz- Zkontrolujte a zméite opotfebeni brz-

nich hodin dového kotouce.

200 provoz- | Zkontrolujte a zmérfte opotfebeni

nich hodin fetézu a obou haku.

Podle Vymeérite brzdovy kotouc.

potfeby

Podle Zkontrolujte a zméfte opotiebeni

potieby fetézu a obou haku.

1 x roné Revizni kontrola: Pfi pouziti stroje
Vv provozu, je tfeba kazdy rok provést
revizni kontrolu a dokumentaci pro-
vozni bezpecénosti.

Interval Predmét udrzby

udrzby

Pred Zkontrolujte, zda neni stroj posko-
kazdym zeny, prfedevSim mozné ohnuti,
pouzitim prasknuti nebo korozi lana.

Pred Zkontrolujte mozné poskozeni ¢i opo-
kazdym tfebeni brzdy. V pfipadé potfeby odis-
pouzitim téte brzdovy kotoug¢. Pfi silném opo-

tfebeni jej vyménte.

Pred Zkontrolujte opotfebeni obou haku.

kazdym Pokud ¢ini opotfebeni vice jak 10 %

pouzitim z pGvodniho rozméru, je tfeba hak
vyménit.

Po kazdém Stroj dukladné ocistéte a namazte.

pouZiti Ret&z a haky radné& namazte.

40 provoz- Radné& namazte prevodovku

nich hodin a loziska.

40 provoz- Zkontrolujte funkci brzdy.

nich hodin

Rada EKZF | Verze 2.01

Kontrola brzdového systému

A POZOR!

Brzdovy systém je tfeba kontrolovat pravidelné!

Kontrolu brzdového systému provedte nasledujicim zpu-
sobem:

Krok 1: Zavéste naklad za hak.

Krok 2: Naklad zvednéte.

Krok 3: Zvedejte a spoustéjte naklad do rdzné vysky.

Krok 4: Zkontrolujte, zda je zajiSténo udrzeni nakladu
v jakékoli poloze.

11
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Nastaveni brzdy: Otaceni proti sméru hodinovych rucicek: Zvét-
Seni rozestupu.

Krok 3: Opét zaklapnéte aretaci sefizovaciho krouzku
(obr.6 uprostred).

A POZOR!

Brzdovy kotoug€ je tfeba vyménit, pokud jiZ neni zajis-
téno udrZzeni nakladu o povolené hmotnosti v jaké-
koli poloze.

Vyménu brzdového kotouce smi provadét pouze
kvalifikovani pracovnici zakaznického servisu.

Kontrola opotiebeni Fetézu

Prabézna kontrola fetézupodléha pravidelné kontrole
a udrzbé. Kontroly se fidi platnymi normami a smérni-
cemi, Viz “Revize a revizni kontroly” na strané 14.

Retéz je tfeba za normalnich provoznich podminek kont-
rolovat kazdych 200 provoznich hodin, resp. 10 000 pra-
covnich cyklech. Pfi t&Zkych provoznach podminkach,
jej kontrolujte Castéji.

Pfi kontrole je tfeba se zaméfit zejména na opotfebeni,
deformaci, i korozi kontkatnich mist jednotlivych ¢lankd
fetézu.

Retéz je treba vyménit, pii:
- zmen$eni tloustky materialu v kontaktnich mistech
010 %,

- roztazeni jednotlivého ¢lanku o 10 %, nebo roz-
tazeni fetézu pres 11 ¢lankd o 4 %.

- deformaci (zkrouceni, pokfiveni) €lanku fetézu.

PFi vyméné fetézu zkontrolujte vedeni fetézu a pfipadné
jej také vyménite.

Obr. 6: Nastaveni brzdy

Nastaveni brzdy smi provadét pouze kvalifikovani

. s . Pouzivejte pouze originalni nahradni fetéz
pracovnici zakaznického servisu.

od vyrobce.

Polohu brzdového kotouce je tfeba nastavit tak, aby
rozestup mezi brzdovym kotou€em a valcem ¢inil
0,5 mm (obr.6 nahore).

Krok 1: Odklapnéte aretaci sefizovaciho krouzku (obr.6
uprostred).

Krok 2: Otacenim sefizovaciho krouzku (obr.6 dole)
nastavte pozadovany rozestup mezi brzdovym
kotou¢em a valcem (0,5 mm).

Otaceni po sméru hodinovych ruci¢ek: Zmen-
Seni rozestupu.

12 Rada EKZF | Verze 2.01
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— Méreni opotiebeni haku
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——
| I~ | ¢ 20-0. 021
L i i
I I
(5 1
- v p \\ )\\-‘/-"3;\ | \.‘\.\
2\
A “"ﬂl— l ! \\ \\

DN

Limin - %2\ \ \
Parh i':/\ \
\

Le max

Obr. 7: Rozméry fetdzu \"\. \ J//// /
EKZF 500 1000 2000 \\ /7/ m//

Rozméry 8x24 8x24 8x24 ~

- _// 1

¢lanku [mm]
107
Pramér ¢lanka | 8+/-0,2 8+/-0,2 8+/-0,2 - -
D [mm] KUAN
Vnitfni délka P | 120,4 120,4 120,4
[mm]
] [}

Min. vnitfni 10,3 10,3 10,3 ﬁ
§Sitka Li [mm] a
Max. vnéjsi 26,1 26,1 26,1

Sitka Le [mm]

Hmotnost 1,38 1,38 1,38
fetézu [kg/m]

Zvedaci kapa- 1000 kg 1000 kg 1000 kg
cita

Min. pevnost 80,6 kN 80,6 kN 80,6 kN
v tahu

Max. protazeni | 10% 10% 10%
Min. tvrdost 49 49 49 '
HRC

Obr. 8: Rozméry haku EKZF 500 (nahote), EKZF 1000 a EKZF 2000
(dole)

Hak je tfeba vyménit pfi odchylce nékterého rozméru
o vice nez 10 %.

A POZOR!

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily od vyrobce.

Rada EKZF | Verze 2.01 13
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10 Revize a revizni kontroly

Dle CSN 270142 se musi provést revize/inspekce zve-
daciho zafizeni jednou ro¢né nebo po vyznamnych zmé-
nach (opravy apod).

Revize a zkou$ky provadi revizni technik zdvihacich
zafizeni.

Zarizeni smi obsluhovat pouze pracovnici s plathym
opravnénim (vazac, jefabnik).

Provozovatel musi dle uréeni zafizeni vypracovat na
z&kladé Systému bezpeéné prace (SBP) bezpecnostni
zasady a pracovni postupy a ur¢it pracovni skupinu zve-
daciho zafizeni (dle CSN 270142) a na zakladé toho pak
provadét revizni kontroly.

O revizich a reviznich kontrolach je tfeba vypracovat
zaznam.

Provoz stroje podléha nasledujicim normam:

CSN 270142
Jefaby a zdvihadla - Zkou$eni provozovanych jefabt
a zdvihadel

CSN EN 14492-2+A1

Jefaby - Vratky, kladkostroje a zdvihové jednotky se
strojnim pohonem - Céast 2: Kladkostroje a zdvihové jed-
notky se strojnim pohonem

CSN EN 60204-32 ED.2

Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni strojl
- Cast 32: Pozadavky na elektricka zaFizeni zdvihacich
strojl

CSN IS0 4309
Jefaby - Ocelova lana - PéC€e a udrzba, inspekce a vyfa-
zovani

CSN 332550
Elektrotechnické predpisy. Jefaby a zdvihadla. Pfedpisy
pro elektricka zafizeni

CSN EN 818-6
Prohlidky a kontroly fetéza

14 Rada EKZF | Verze 2.01
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11 Reseni poruch

Reseni poruch

Porucha

Mozné priciny

Reseni

Motor kladkostroje nefunguje.

1. Nedostate¢né napéjeni elektric-
kym proudem.

. Nespravné zapojeni fazi.

. Vadny vypinac.

. Vadny usmérnovac.

. Vadny transformator.

. Vadny motor.

ok wWN

o wWN -

. Zkontrolujte napajeni.

. Vyméiite faze.

. Vymérite vypinag.

. Vymeérite usmérnovac.
. Vyméiite transformator.
. Vymérite motor.

Motor pojezdu nefunguje.

-

. Nedostate€né napajeni elektric-
kym proudem.

. Vadny vypinac.

. Vadny usmérnovac.

. Vadny transformator.

. Vadny motor.

a b~ wbN

a b wWwN =

. Zkontrolujte napajeni.

. Vymérite vypinag.

. Vymeérite usmérnovac.
. Vymérite transformator.
. Vymérite motor.

Motor bézi i po uvolnéni ovladaciho
tlacitka.

Vadny vypinag.

Vyménte vypinac.

Motor se nadmérné zahfiva.

Nadmérné zatézovani stroje.

Snizte zatéZovani stroje (provadéjte
delSi prestavky).

P¥ili§ dlouha setrvacnost po vypnuti.

. Brzdovy kotou¢ je mastny.

. Brzdovy kotou¢ je opotfebovany.
. Vadna pruzina.

. PretiZeni stroje.

A WODN =

A WON =

. Ocistéte brzdovy kotouc.

. Vymérite brzdovy kotoug.

. Vymérite pruzinu.

. Snizte zatéZovani stroje (prova-

déjte delSi prestavky).

Nepfijemny hluk pfi provozu stroje.

1. Ret&z je suchy, resp. siln& opotfe-
bovany.

2. Ozubena kola jsou silné opotfebo-
vana.

N —

. Retéz namazte, resp. vymérte.
. Vymérite ozubend kola.

Horni i doIni koncovy spina€ nefun-
guje.

. Nespravné zapojeni.
. Vadny koncovy spinac.

N —

N =~

. Zkontrolujte zapojeni.
. Vymérite koncovy vypinag.

Unikajici svodovy proud.

N

. Nespravné uzemnéni.

. Vnitfni vedeni pfiSlo do kontaktu
s krytem stroje.

. Prili§ vysoka vihkost vzduchu.

4. Vodivé dily jsou zaSpinéné.

N

w

N =~

. Zkontrolujte uzemnéni.
. Zkontrolujte vedeni.
. Nepracujte pfi prili§ vysoké vih-

kosti vzduchu.

. Udrzujte dily v Gistoté.

12 Likvidace odpadu

Zlikvidujte prosim svUj stroj ekologicky, aby se odpad

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych
a zuzitkovatelnych ¢asti.

nedostal do Zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-

van.

12.1 Vyjmuti z provozu

Krok 3: Zpracujte provozni kapaliny a €asti stroje.

12.2 Likvidace maziv

Uniklé nebo pouzité mazaci kapaliny fadné zlikvidujte.

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborné mimo pro-
voz, aby se vyhnulo pozdéj$im moznym zneuzitim a Sko-
dam na Zivotnim prostfedi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrarte vSechny latky, které ohrozuji Zivotni
prostfedi, ze stroje.

Rada EKZF | Verze 2.01

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva.
Obratte se proto na konkrétni udaje vyrobku.
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13 Nahradni dily

Q POZOR!
Nebezpeci poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
PF¥i pouZiti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild mGze vzniknout nebezpeéi pro obsluhu stroje,
stejné jako muze dojit k poSkozeni stroje.
- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.

- P¥i nejasnostech se obratte na svého prodejce.

o : e
1 Tipy a doporuéeni

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dilt zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

13.1 Objednani nahradnich dila

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce. Kontaktni Udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky
servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci ¢&islo

- Cislo pozice néhradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vyse uvedenych udajli objednat.
VSechny tyto udaje jsou uvedeny na typovém Stitku.
Priklad

Je tfeba objednat hak pro kladkostroj EKZF 1000.

- Typ stroje: Elektricky retézovy kladkostroj
s pojezdem EKZF 1000

- Objednaci ¢&islo: 619 9100

- Cislo pozice néhradniho dilu: 103
Objednaci &islo nahradniho dilu tedy je: 0-6199100-103
Objednaci ¢islo Vaseho zafrizeni:

Elektricky fetézovy kladkostroj EKZF 500: 619 9050
Elektricky fetézovy kladkostroj EKZF 1000: 619 9100
Elektricky fetézovy kladkostroj EKZF 2000: 619 9200
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13.2 Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadové schéma Vam pomuze pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

Obr. 9: Rozpadové schéma EKZF
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13.3 Schémata zapojeni
EKZF 500 (230 V)
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Obr. 10: Schéma zapojeni EKZF 500 (230 V)

EKZF 1000 a EKZF 2000 (400 V)

_____ Negative phase protector AK SP;’WCT supply o Moving Vehicle
Hoist Motor "T"W - : 1 ”i’g” Motor
MY dl i i 7 M
3= | jemmsnm L
T |_ """ Upper limit switeh || | || | = |—mm8 | | ||| = J T
H — Transforner 244 e
__!: Transformer __! —
N Lower limit switch | r
ikl - | oo,
Magn contactor | Magn contactor

Obr. 11: Schéma zapojeni EKZF 1000 a EKZF 2000 (400 V)
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14 ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

timto prohlaSuje, Ze nasledujici vyrobek
Skupina vyrobkid: ©Unicraft Manipula¢ni technika
Oznaceni stroje: EKZF 500

EKZF 1000

EKZF 2000

Objednaci €islo: 619 9050

619 9100

619 9200
Typ stroje: Elekticky fetézovy kladkostroj s pojezdem
Sériové ¢islo:
Rok vyroby: 20

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (niZze uvedenym) smérnicim a nor-
mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislusné EU smérnice:

2014/35/EU Smérnice o nizkém napéti

2014/30/EU Smeérnice o o elektromagnetické kompatibilité

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

EN 14492-2:2006+A1:2009

Jefaby - Vratky, kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pohonem - Cast 2: Kladkostroje a zdvihové jednotky se

strojnim pohonem

EN 60204-1:2007-06
Bezpecnost strojli - Elektricka zafizeni strojl - ¢ast 1: VSeobecné pozadavky (IEC 60204-1:2005)

EN ISO 12100-1:2010
Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika

Odpovédna osoba:
Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 7.10.2014
[]L“[/‘

Kilian Stirmer
Obchodni feditel
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15 Plan udrzby
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