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Navod k obsluze

Rucni ohybacka plechu

—— FSBM 1020-25 E, FSBM 1270-20 E
—— FSBM 1520-15 E, FSBM 2020-12 E
—— FSBM 1020-20 S2

——— FSBM 1270-20 S2

——  FSBM 1020-20 HSG

. Zmetaliisar FSBM 1020-20 HsG
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FSBM 1020-20 HSG
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Metallbearbeitungsmaschinen

Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam za zakoupeni vyrobku firmy Metallkraft. Kovoobrabéci stroje Metallkraft nabizeji maximalni
miru kvality, technicky optimaini feSeni a pfesvédéuji optimalnim pomérem cena / vykon. Neustaly vyvoj
a inovace vyrobku zaru€uji aktualni stav techniky a bezpecnosti.

Pozor!

Pfed uvedenim stroje do provozu si prectéte prosim dikladné tento navod k obsluze a seznamte se
se strojem, Zajistéte, aby si vSechny osoby, které budou stroj obsluhovat, vzdy predem navod
k obsluze pirecetly a pochopily jej. Tento navod k obsluze peclivé uschovejte pro pozdéjsi pouziti.

Informace

Navod k obsluze obsahuje udaje, které potfebuje uzivatel k fadné obsluze a udrzbé, stejné jako
i bezpe¢nostni opatfeni. Jsou zde popsany funkce duleZité pro bezpe¢nost, které musi uZivatel zavazné
brat na zretel. V kapitole Udrzba jsou popsany vSechny udrzbové prace a funkéni zkousky, které musi byt
provadény.

Obrazky a informace, které jsou k dispozici v tomto navodu, se mohou lisit od Vaseho stroje. Vyrobce se
stale snazi o zlepSeni a inovace vyrobku, proto mohou byt provedeny vizualni a technické zmény, aniz by
byly pfedem oznameny. V3echny zmény a chyby jsou vyhrazeny.

Vas$e navrhy na zlepSeni tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dilezitym prinosem ke zlepSeni sluzeb,
které naSim zakaznikim nabizime.

Navod k obsluze pevné stanovuje spravny Ucel pouziti stroje a obsahuje vSechny potfebné informace

k jeho bezpeénému a spravnému provozu. Stalé dodrZzovani pokynt obsaZenych v tomto navodu zarucuje
bezpeénost osob, ekonomicky provoz i dlouhou Zivotnost stroje.

Vysvétlivky
Pozor! .

Upozornéni na situace, které mohou zapricinit ohrozeni osob, stroje a/nebo okoli.

Pozor! Rotujici dily. Nebezpeci poranéni!

Pouzijte ochranné bryle. Nebezpeci poranéni!

Upozornéni

Oznaceni ,stroj* nahrazuje bézny obchodni nazev vyrobku, na ktery se tento navod k obsluze vztahuje.

U oznaceni ,kvalifikovany personal‘ se jedna o pracovniky, ktefi jsou schopni na zakladé svych
zkuSenosti, technického vzdélani a znalosti pracovnich predpisu provést nutné prace a rozpoznat
pfipadna rizika b&hem provozu &i udrzby stroje a vyhnout se jim.

V pripadé dalSich otazek se prosim obratte na VVaseho prodejce.
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1. Spravny ucel pouziti

Ohybacky plechu s vykyvnym ramenem FSBM 1020-20 S2, FSBM 1020-25 E, FSBM 1270-20 E, FSBM
1520-15 E, FSBM 2020-12 E a FSBM 1020-20 HSG jsou vyhradné uréeny pro ohybani a ohranovani
plechd. Provedeni FSBM 1270-20 E, FSBM 1020-20 S2, FSBM 1020-20 HSG mohou zpracovavat plech
a maximalini tloustce 2 mm. Ohyba¢ka FSBM 1020-25 E je vhodna pro ohybani plechu do tloustky
2,5 mm. Maximalni pracovni $itka ¢ini u FSBM 1020-20 S2, FSBM 1020-25 E a FSBM 1020-20 HSG az
1020 mm. Ohybacka FSBM 1270-20 E ma maximalni pracovni Sitku 1270 mm. Ohybacka FSBM 1520-
15 E mlzZe poté zpracovavat plech do tloustky 1,5 mm a jeji pracovni $itka ¢ini 1520 mm. Ohybacka
FSBM 2020-12 E muze zpracovavat plech do tloustky 1,2 mm a jeji pracovni $itka ¢ini 2020 mm.

1.1 Popis

Upinani plechu na ohybackach s vykyvnym ramenem se provadi se$lapnutim nozniho pedalu. Tim
zustanou obé ruce volné pro manipulaci s materidlem. Neustéle dbejte na to, abyste zabranili jakémukoliv
nebezpedi Urazu!

Drzak plechu se nastavuje vpravo a vlevo na sloupu. Segmenty jsou variabiln& vyménné, coZ umoziuje
vyrobu rtznych ohybu. Zpracovavana sila plechu je plynule nastavitelna na ohybaci €elisti.

Silny pomocny valec ulehéuje ohybani.

Pozor!

Stroj provozujte pouze v technicky bezvadném stavu. Eventudlni poruchy nechejte neprodlené
odstranit. Svévolné zmény na stroji nebo pouziti neodpovidajici jeho urceni, nedodrzovani
bezpeénostnich predpisti nebo navodu k obsluze a z toho vyplyvajici poskozeni osob nebo
predméta zpusobi zanik zaruky!

2. Technicka data

Model FSBM FSBM FSBM FSBM FSBM FSBM FSBM

1020-25 E | 127020 E | 1520-15E | 2020-12 E | 1020-20 S2 | 1270-20 S2 | 1020-20 HSG
Max. $ifka plechu 1020 mm 1270 mm 1520 mm 2020 mm 1020 mm 1270 mm 1020 mm
Max. sila plechu 2,5mm 2,0 mm 1,5 mm 1,2 mm 2,0 mm 2,0 mm 2,0 mm
Max. ohybovy uhel 135° 135° 135° 135° 135° 135° 135°
Hmotnost 285 kg 315 kg 385 kg 490 kg 300 kg 350 kg 285 kg
Rozméry d x § x v 1348 x 850 | 1600 x 950 | 1960 x 710 | 2470 x 940 | 1348 x 850 | 1600 x 950 | 1346 x 810 x

X 1175 mm | x 1200 mm | x 1300 mm | x 1320 mm | x 1175 mm | x 1200 mm 1243 mm
Objednaci ¢islo 377 2125 377 2127 377 2129 377 2130 377 2102 377 2128 377 0103
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3. VSeobecné bezpecnostni pokyny

Pozor!

A Pfed pouzitim, idrzbou a opravou stroje si musite peclivé precist vSechny provozni a udrzbové
pokyny. Prace se strojem je povolena pouze osobam, které jsou divérné seznameny s ucinky
a zachazenim se strojem. Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovany personal,

Opravy a udrzbu stroje smi provadét pouze kvalifikovany personal!

e Stroj se nesmi ve své koncepci ménit a nesmi se pouzivat pro jiné ucely, nez pro jaké je urCen
vyrobcem,

e Pouzivejte ochranna zafizeni. Nikdy nepracujte bez ochrannych zafizeni a udrzujte je funkeni.
Funkénost kontrolujte pfed zacatkem prace.

e Stroj a jeho pracovni okoli udrZujte stale v Cistoté a bez prekazek!
¢ Postarejte se o dostatecné osvétleni, aby se minimalizovalo nebezpeci poranéni.
e Nepracujte nikdy pod vlivem nemoci, nadmémé unavy, drog, alkoholu nebo Iéku.

e Po montazi nebo opravé odstrante ze stroje nastroje a ostatni volné dily, nez budete stroj opét
pouzivat.

e Dodrzujte vSechny bezpeénostni pokyny a udrZujte stroj v bezvadném stavu.

e Zabrarite pristupu déti a neopravnénych osob do pracovniho prostoru stroje.

e Stroj smi obsluhovat a udrZzovat pouze kvalifikované osoby, které jsou seznameny s moznymi
nebezpedimi.

e PouzZivejte ochranné bryle a pracovni obuv. Dlouhé vlasy si svazte. Pfi praci nenoste hodinky,
naramky, prstynky, Satky anebo rukavice (pohyblivé dily!).

e Chrarite stroj pfed vihkosti,
e Poruchy, které ovliviiuji bezpeénost, musi byt neprodlené odstranény.

e Pfed kaZzdym pouzitim stroje se ujistéte, Ze nejsou Zadné dily poSkozené. Poskozené dily musi byt
ihned vyménény!

e Stroj nepretézujte! Lépe a bezpecnéji pracujte v predepsaném rozsahu vykonu. PouzZivejte spravné
nastroje. Dbejte na to, aby nastroje nebyly poskozené.

e Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a pfisluSenstvi.

3.1 Bezpecnostni pokyny pro ohybacky

DodrZujte nasledujici bezpeénostni pravidla:

e Stroje FSBM se mohou pouzivat pouze s dodanou vybavou. Technicka prestavba stroje nebo jina
technicka vybava, ktera neni pro FSBM uréena, je zakazana.

e Ohybani plechu, ktery prekro¢i max. povolenou tloustku plechu, se nedoporucuje. (Maximalni tloustka
plechu se uvadi v kapitole , Technicka data".)

e Stroj se musi uvadét do provozu jen pfi stabilni instalaci.
¢ Na stroji smi pracovat vzdy jen jedna osoba.

¢ P¥i nedodrZeni pokynu zanika zaruka vyrobce.
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3.2 Zbytkova rizika

| pfi dodrzovani veskerych bezpecnostnich predpist existuji zbytkova rizika:
e Kontakt s pohyblivymi ¢astmi nebo nastroji

e Poranéni obrobky nebo ¢astmi obrobk

Upozornéni

Kazdy stroj vykazuje zbytkova rizika. Provadéni veSkerych pracovnich operaci (i t&ch nejjednodussich)
vyzaduje obezietnost. Bezpecna prace zavisi predevsim na uzivateli!

4. Instalace

POZOR! Ohybacky maji znaénou vlastni hmotnost — viz tabulka technickych parametrt. Pfi manipulaci
postupujte s nejvy$si opatrnosti. Stroj dodany na paleté je mozZno prepravovat nizko- nebo
vysokozdviznym vozikem. Dbejte na fadné a odborné zajisténi pfi pfepravé.

Stroj nainstalujte na rovném a pevném podkladu. Pro optimalni pracovni vysledky a bezpecnost prace
pfipevnéte podstavec k podkladu.

Na vSechny holé kovové dily byl nanesen ochranny prostfedek proti vihkosti. Pfed uvedenim stroje do
provozu jej odstranite.

Pozor!

Stroj uvadéjte do provozu pouze, pokud je dostateéné a stabilné upevnén! Nebezpedi urazu!
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Y Ovladaci prvky

llustrace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od skute¢ného provedeni lisit.
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Nozni pedal pro upnuti horni Celisti
Dolni celist
Segmenty pro horni Celist
Segmenty pro dolni celist
Rukojet
Nastaveni vy$ky a lisovaci sily horni Celisti
Doraz ohybového Ghlu
Nastaveni tloustky plechu
Aretace nastaveni tloustky plechu
0 Pomocny vélec
1 Upevnovaci Srouby dolni celisti
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6. Obsluha stroje

Nez zacnete se strojem pracovat, uvolnéte doraz ohybového uhlu (7). Poté nastavte regulaénimi Srouby
(6) pozadovany upinaci tlak. Srouby zaSroubujte tak, aby pfi seSlapnuti jesté doslo k aretaci nozniho
pedalu (1).

ZaSroubovanim a vySroubovanim regulaénich Sroubl (8) nastavite mezeru mezi liStami pro konkrétni
tloustku zpracovavaného materialu.

Tip: Mezera mezi ohybacimi liStami by méla byt rovnomérna a o néco Sir§i nez sila plechu, aby se dosahlo
optimalniho vysledku.

Nyni mGzete seslapnutim aretace (1) zdvihnout horni €elist a zasunout plech.

Seslapnutim nozniho pedalu (1) spustite horni elist a plech bezpe¢né upnete.

Pozor! Nebezpeci turazu.

Nadzdvizenim spodni Celisti nyni muzete ohybat svij plech v pozadovaném uhlu. Pomocny valec (10)
zmenSuje silu nutnou k ohybu. Pro opakované ohyby muZzete nastavit doraz ohybového uhlu (7) do
pozadované polohy.

Vyjimatelné segmenty umoZzriuji snadnou vyrobu sloZitéjSich tvara napf. krabi€ek a komplexnich profil.
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7. Cisténi, udrzba a servis

Cisténi

K ¢isténi nepouzivejte agresivni rozpoustédla, ktera by mohla poskodit lak nebo jiné konstrukéni dily
stroje. Mazaci tuk ve vedenich a mezi pohyblivymi €astmi neodstranujte — zvySené opotrebeni snizuje
zZivotnost stroje.

Upozornéni

Oleje, tuky a cCistiCe ohroZuji Zivotni prostfedi a nesméji se odvadét do odpadnich vod nebo do bézného
komunalniho odpadu. Tyto latky je nutno zlikvidovat ekologicky. Cistici hadry nasaklé olejem, tuky nebo
gisti¢i jsou lehce hoflavé. Cistici hadry nebo G&istici bavinu sbirejte do vhodné, uzaviené nadoby
a odevzdeijte je k ekologickeé likvidaci — ne do komunalniho odpadu!

Udrzba
Vedeni a liSty se museji mimo denniho CiSténi a péce priblizné kazdych 100 provoznich hodin namazat

tukem. Dbejte na pravidelné mazani obou maznic, které se nachazeji vpravo a vlevo od sloupt. Vedeni
sloupt, ktera ukladaji horni Celist, by se méla rovnéz pravidelné udrzovat mazacim tukem.

Servis
V dusledku opotiebeni se mize stat, Ze na stroji je nutno provést servisni prace.
Upozornéni:

Servisni prace mizZe provadét jen odborny personal s mechanickymi znalostmi.

8. Nahradni dily

Rozpadova schémata

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebnych nahradnich dild.

Objednani nahradnich dila
Pfi objednani nahradnich dili prosim uvedte:

Typ stroje

Objednaci &islo stroje

Rok vyroby

Cislo pozice nahradniho dilu
Rok vyroby

Pocet kusu

Pfiklad

Objednani nastavovaci matice pro ohybacku FSBM 1020-25 E.

Typ stroje: Ruéni ohybacka plechu FSBM 1020-25 E
Objednaci Eislo: 377 2125

Cislo pozice nahr. dilu: 01

Cislo objednavky je: 0-3772125-01
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8.1 Rozpadové schéma FSBM 1020-25 E, FSBM 1270-20 E, FSBM 1520-
15E
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8.2 Rozpadové schéma FSBM 1020-20 S2, FSBM 1270-20 S2
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8.3 Rozpadové schéma FSBM 1020-20 HSG
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8.4

Rozpadové schéma 2020-12 E
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0. Prohlaseni

Vyrobce:
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Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohla3uje, Ze niZze uvedeni stroje odpovidaji na zakladé své koncepce a konstrukce pfislusnym

bezpeénostnim pozadavkum.

Tyto stroje vSak nevyzaduje ES prohlaSeni o shodé dle Strojni smérnice 2006/42/ES. Pfi neopravnénych
konstrukénich zménach stroje ztraci toto prohlaseni svoji platnost.

Typ stroje:

Oznaceni stroje:

Sériové cislo:

Rok vyroby:

Odpovédna osoba:

Hallstadt, 4.3.2012

fdbs

Kilian Stiirmer
Obchodni feditel

Ruéni ohybacka plechu

FSBM 1020-25 E
FSBM 1270-20 E
FSBM 1520-15 E
FSBM 2020-12 E
FSBM 1020-20 S2
FSBM 1270-20 S2
FSBM 1020-20 HSG

20

Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103, Hallstadt
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