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1 Bezpecnost

Ustalena vyobrazeni

(i upozornuje na dalSi pokyny
U vyzyva k akci
Q vyCet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O  vysvétlujte vyznam a pouziti varovani, ktera jsou v tomto ndvodu k obsluze obsazena,
Q pevné stanovuje spravny ucel pouziti univerzalni frézky,
Q upozorfiuje Vas na rizika, ktera mohou vzniknout pfi nerespektovani tohoto navodu

k obsluze,

o informuje Vas o tom, jak se rizikim mizete vyhnout.
Kromé tohoto navodu k obsluze také dbejte na:

Q pfislusné zakony a predpisy,

o] zakonné predpisy pro prevenci nehod,

O  zdkazové, vystrazné a pfikazové znacky, stejné jako vystrazné napisy na univerzalni
frézce.

NAVOD K OBSLUZE UCHOVAVEJTE V BLiZKOSTI UNIVERZALNIi FREZKY.

INFORMACE

Pokud nelze problém vyfeSit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou
radu vaSeho dodavatele.

Informace Ize také ziskat u vyhradniho dovozce:
Prvni hanacka BOW spol. s r.o.

PFicna 84/1

779 00 Olomouc

Ceska republika

Telefon: +420 585 378 012

Fax: +420 585 378 013
e-mail: bow@bow.cz
web: www.bow.cz

MF 1 Vario

Cz
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1.1

1.1.1 Rozdéleni rizik

Bezpecnostni upozornéni

Rozdélujeme bezpecénostni upozornéni do rGznych stupri. Nize uvedena tabulka Vam
poskytuje pfehled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke kon-
krétnim nebezpe¢im a moznym nasledkam.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky

NEBEZPEGi Bezprostregin"l nebezpem, které vede ke zranéni
0sob nebo jejich smrti.

VAROVANi! Riziko: mozné nebezpem by mohlo vést ke zranéni
0sob nebo jejich smrti.

POZOR! Nveb’ezpem nebovnejlsvte meto.dy mohou vést ke zra-
néni osob nebo $kodé na majetku.
Situace, které mohou vést k poskozeni stroje
a vyrobku, jakoz ik jinym Skodam.

POZOR! Z4dné riziko poranéni osob.
Tipy pro pouziti a jiné dllezité / uzitecné informace
a pokyny.

INFORMACE Z4dné nebezpedné nasledky & moznost poranéni.

Konkrétni symbol pro nebezpedi

A\

[\

obecné nebez- nahrazujeme poranénim nebezpecnym rotujicimi dily.
peci varovanim pfed  rukou, elektrickym
napétim,

©
»
o
MF 1 Vario CZ
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® ®

1.1.2 DalsSi symboly

%
D

Zapnuti zakazano! Nestoupejte na Nehaste vodou! Pristup zakazan!
stroj!
Pouzit ochrannou Pouzit ochranna Pouzit ochranna Prectéte si navod k
obuv! sluchatka! bryle! obsluze!
Nebezpedi pfi zve- Nebezpedi pozaru!  Nebezpeéi vybuchu!  Nebezpedi uklouz-
dani bfemen! nuti!

a
=

Dbejte na ochranu Kontaktni adresa
zivotniho prostfedi!

1.2  Spravny ucel pouziti

VAROVANI!

P¥i pouziti univerzalni frézky mimo spravny ucel pouziti:

O vznika nebezpeci pro personal,

O dochazi k ohrozeni univerzalni frézky a dalSiho majetku provozovatele,

O muze dojit k poSkozeni funkce univerzalni funkce.

Univerzalni frézka je zkonstruovana a vyrobena pro vrtani a frézovani studeného kovu nebo
jinych, zdravi neohrozujicich a nehoflavych material(l za pouziti bézné dostupnych vrtacich
a frézovacich nastroju.

Pomoci univerzalni frézky mizete provadét suché obrabéni i obrabéni s pomoci chladici
kapaliny. i=> ,Provozni kapaliny“ na strané 21

Dodrzujte mezni hodnoty nastroju. 1> ,Upinaci prostfedky obrobku a nastroje” na strané 17

Univerzaini frézka nesmi byt provozovana ve vybusném prostfedi. Univerzalni frézka smi
byt sestavena a provozovana pouze v suchych a vétranych prostorech.

Pokud je univerzalni frézka provozovana bez souhlasu vyrobce pro jiné Gcely, nez jaké jsou
uvedeny vyse, je univerzalni frézka pouzita mimo spravny ucel.

Neprebirame Zadnou odpovédnost za Skody na zakladé jiného pouZiti nez dle urceni.
Poukazujeme na to, Ze provedenim, firmou Optimum neschvalenych, konstruk&nich, tech-

nickych a proceduralnich zmén ztratite narok na zaruku. Souc&asti spravného pouziti dle
uréeni je, ze:

ELVLY QO

MF 1 Vario Cz
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O dodrzujete mezni hodnoty univerzalni frézky,
O respektujete navod k obsluze,
O dodrzujete pokyny ke kontrolam a udrzbé.

VAROVANI!
Tézka poranéni pfi nespravném pouziti stroje.
Prestavby a zmény hodnot univerzalni frézky jsou zakazany!

1.3  Predvidatelné chyby v pouziti stroje

Jiné pouZiti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouziti, je nespravné a tudiz zaka-
zané.

Jakékoli takové pouziti vyZaduje konzultaci s vyrobcem.
Univerzalni frézka smi pracovat vyhradné s kovovymi, studenymi a nehoflavymi materialy.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dukladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouziti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.

1.3.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledkt

=» Pouziti vhodnych pracovnich nastrojd.
=) PFizpusobeni nastaveni otacek a posuvu dle materialu a obrobku.
=% Spravné a pevné upnuti obrobku.

POZOR!

Obrobek musi byt vzdy upevnén pomoci vhodného upinaciho zafizeni jako je napf.
strojni svérak, sklicidlo, atd.

VAROVANI!

Poranéni zplisobené odmrsténym obrobkem.

Upnéte obrobek ve strojnim svéraku. Pfesvédcte se, Ze obrobek ve svéraku pevné drzi, pfip.
Ze svérak pevné drzi na pracovnim stole.

=» Pouziti chladicich a mazacich kapalin pfispiva k prodlouZeni Zivotnosti nastroje a ke zlep-
Seni kvality povrchu obrobku.

=» Nastroje upnéte na Cisté upinaci plochy.
=) Dukladné stroj promazavejte.
=) Spravné nastavte vlli loZisek a vedeni.

Doporucujeme:

=) Vrtak upnéte pfesné mezi tfi Eelisti rychloupinaciho sklicidla.

=» Frézu upnéte pomoci vhodného upinaciho pouzdra a klestin.

=» Celni frézy upinejte prostfednictvim upinaciho trnu.

Pri vrtani dbejte na nasleduijici:

=» Vhodné otacky zvolte na zakladé prdméru vrtaku.

=) Pritlak nastavte pouze tak silny, aby mohl vrtak vrtat nezatizeny.

=) Pi prili§ silném pritlaku mize dojit k pfedéasnému opotrebeni vrtaku, pfip. i zlomeni
vrtaku Ci jeho sevfeni ve vyvrtu. V pfipadé sevfeni ihned vypnéte univerzalni frézku stisk-
nutim nouzového vypinace.

=» U tvrdych materialu, napf. oceli, musite pouzit chladici a mazaci kapaliny.
=» Vrtak vzdy vytahnéte z vyvrtu pfi otacejicim se vietenu.

ELVLY Q

MF 1 Vario Ccz
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POZOR!

V zadném pripadé nepouzivejte rychloupinaci skli€idlo pro upnuti fréz. Pro upnuti fréz
pouzivejte upinaci pouzdro a odpovidajici klestiny.

P¥i frézovani dbejte na nasleduijici:

rychlost fezu musi byt spravné zvolena,

pro obrobky s normalni pevnosti, napf. ocel 18 — 22 m/min,

pro obrobky s vy3si pevnosti 10 — 14 m/min,

pritlak musi byt zvolen tak, aby rychlost fezu zlstala konstantni,

u tvrdych materialli pouzivejte bézné dostupna maziva a chladici kapaliny.

C00O0O0

1.4  Mozna rizika univerzalni frézky

Univerzalni frézka odpovida stavu techniky. Pfesto vSak existuje zbytkova rizikovost, nebot
univerzalni frézka pracuje s:

O vysokymi otackami,
O rotujicimi dily a nastraoji,
O elektrickym napétim a proudem.

Riziko pro zdravi osob zpusobené témito nebezpecimi jsme pomoci konstrukce a bezpec-
nostni techniky minimalizovali.

Pokud by obsluhu a udrzbu univerzalni frézky provadél nekvalifikovany personal, mohlo by
chybnou obsluhou €i nespravnou udrzbou vzniknout nebezpedi.

INFORMACE

VSechny osoby, které maji co do €inéni s montazi, uvedenim do provozu, obsluhou ¢&i
udrzbou univerzalni frézky, musi:

O mit doporucenou kvalifikaci,
Q presné plnit pokyny tohoto navodu k obsluze.

PFi nespravném pouziti univerzalni frézky:
Q vznika nebezpedi pro personal,

O dochazi k ohrozeni univerzalni frézky a dal§iho majetku provozovatele,
O muze dojit k poSkozeni funkce univerzalni frézky.

Pfed provedenim gisténi &i udrzby univerzalni frézky vzdy odpojte frézku od zdroje napéti.

VAROVANI!

Univerzalni frézku smite provozovat pouze s funkénimi bezpe€nostnimi prvky. Pokud
je néktery bezpeénostni prvek vadny nebo odmontovany, ihned univerzalni frézku
ustavte mimo provoz!

VSechna pridavna zafrizeni musi byt také vybavena predepsanymi bezpecnostnimi
prvky. Jste za to jako provozovatel odpovédny!

1> ,,Bezpeé€nostni prvky“ na strané 10
1.5 Kvalifikace personalu

1.5.1 Cilova skupina

Tento navod k obsluze se obraci na:

Q provozovatele,

Q obsluhu stroje,

O personal provadéjici udrzbu.

Proto se varovné pokyny vztahuji nejen na obsluhu stroje, ale i na udrzbu stroje.

MF 1 Vario Ccz
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Jednoznacné a s trvalou platnosti stanovte osoby odpovédné za riizné ¢innosti provadéné na
stroji (obsluha, udrzba, opravy).

Nejasné a nejednoznacné pfifazeni odpovédnosti pfedstavuje bezpecnostni riziko!
Tento navod k obsluze popisuje potfebnou kvalifikaci personalu pro jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Provozovatel musi informovat obsluhu stroje o jeho &innosti a potencialnim nebezpedi pfi
nespravném chovani. Nadstandardni ukoly, které pfesahuji &innost pfi standardnim provozu,
smi obsluha vykonat pouze tehdy, pokud jsou tyto uvedeny v tomto ndvodu k obsluze a pro-
vozovatel stroje ji k nim vyzval.

Elektrikari

ElektrikaFi jsou na zakladé svého vzdeélani, znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pFislus-
nych norem a ustanoveni, v pozici, ktera jim umoznuje vykonavat praci na elektrickych zafi-
zenich a samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Odborny personal

Odborny personal je na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti
pfislusnych ustanoveni, v pozici, ktera mu umozfuje vykonavat svéfené prace a samostatné
rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Poucené osoby

Poucené osoby byly pou€eny provozovatelem o svych ukolech a moznych rizicich pfi
nevhodném chovani.

1.5.2 Opravnéné osoby

VAROVANI!

Pfi neodborné obsluze a udrzbé univerzalni frézky vznikd nebezpeéi pro osoby,
majetek a okoli.

S univerzalni frézkou sméji pracovat pouze opravnéné osoby!

Opravnéné osoby pro obsluhu a udrzbu jsou pouceni a zaSkoleni pracovnici provozovatele
a vyrobce.

1.6  Povinnosti provozovatele
Provozovatel je povinen poucit zaméstnance alespori jednou ro¢né o:

O  v3ech bezpecnostnich normach, které se vztahuiji ke stroji,
o obsluze,
) akreditovanych technickych smérnicich.

Provozovatel musi rovnéz:

o provéfovat znalosti zaméstnancd,
dokumentovat Skoleni / pouceni,
pozadovat po zaméstnancich potvrzeni ucasti na Skoleni jejich podpisem,

kontrolovat, zda maji zaméstnanci znalosti o bezpeénosti a nebezpecich na pracovisti
a zda dodrzuji pokyny navodu k obsluze.

© 00

1.7  Povinnosti obsluhy stroje
Obsluha stroje musi:
o) precist si navod k obsluze a pochopit jeho obsah,

ELVLY Q

Verze 1.0.4 ze 4.1.13 Pfeklad originalniho navodu k obsluze
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©) seznamit se s bezpe€nostnimi zafizenimi a smérnicemi,
Q byt schopna obsluhovat stroj.

1.7.1 Dodateé¢né kvalifika€ni pozadavky

Pro prace na elektrickych dilech nebo zafizenich existuji dodate¢né pozadavky:

O Praci na elektrozafizeni smi provadét pouze kvalifikovany elektrikaf nebo osoba, ktera
pracuje podle pokynl a pod dohledem kvalifikovaného elektrikare.

1.8  Pozice obsluhy stroje
Obsluha stroje musi pfi praci stat pfed univerzalni frézkou nebo u ovladaciho panelu.

Obr.1-1: Pozice obsluhy stroje

1.9 Bezpecnostni prvky
Univerzalni frézku provozujte pouze s plné funk&nimi bezpeénostnimi prvky.

V pfipadé, Ze je néjaky bezpecnostni prvek vadny nebo nefunkéni, ihned univerzalni frézku
vypnéte. Jste za to zodpovédny!

Po poruse bezpecnostniho prvku mlzete univerzalni frézku pouzit teprve tehdy, kdyz:

O byly odstranény pfi€iny poruchy,
O jste se presvédcili, Ze nehrozi Zadné nebezpedi pro osoby &i majetek.

VAROVANI!

Pokud bezpecnostni prvky obejdete, odstranite nebo vyradite z provozu, ohrozujete
tim sebe a dalSi osoby, které s univerzalni frézkou pracuji. Mozné nasledky jsou:

O poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho &asti,

O poranéni kontaktem s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem.

Univerzalni frézka ma nasledujici bezpe€nostni prvky:

uzamykatelny hlavni vypinac,

nouzovy vypinac,

dva ochranné kryty femenic frézovaci hlavy,

kfizovy stal s T drazkami pro upnuti obrobku nebo upinaciho zafizeni.

00O

ELVLY QO

MF 1 Vario CZ
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1.9.1 Uzamykatelny hlavni vypinaé

Hlavni vypina¢ mazete po jeho vypnuti zajistit visacim zamkem proti neopravnénému zapnuti
stroje.

Mista oznadena vedle vyobrazenym symbolem mohou byt pod napétim i po vypnuti hlavniho
vypinace.

Hlavni vypina¢

Obr.1-2: Hlavni vypinaé

1.9.2 Nouzovy vypinaé

POZOR!
Po aktivaci nouzového vypinace se univerzalni frézka ihned zastavi.

Nouzovy vypinac¢ stisknéte pouze v nebezpecnych situacich! Pouzivani nouzového
vypinace pro bézné zastaveni stroje mize zptlisobit poskozeni nastroje ¢i obrobku.

Po aktivaci nouzového vypinace jej oto¢te doprava, abyste mohli stroj opét zapnout.

OPTI MF1 Vario ©

Nouzovy vypinac

L HIGH SPEED R
RLOW SPEED L

o ®0Q — ®

Obr.1-3: Ovladaci panel

ELVLY Q

MF 1 Vario Cz
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1.9.3 Ochranné kryty remenic

Na frézovaci hlavé jsou umistény dva ochranné kryty femenic.

Ochranné kryty femenic

Obr.1-4: Ochranné kryty
INFORMACE
Univerzalni frézku lze zapnout pouze, kdyz jsou tyto ochranné kryty v zaviené poloze.

1.9.4 Ochranny kryt vietene

Pred zacatkem prace nastavte pozadovanou vysku ochranného krytu.

Upinaci $roub

Ochranny kryt vietene

Obr.1-5: Ochranny kryt vietene

INFORMACE

Univerzalni frézku Ize zapnout pouze, pokud je ochranny kryt v uzaviené poloze.

v

1.9.5 Krizovy stil
KFizovy stul slouzi k upnuti obrobku pomoci T-matic.

VAROVANI!

Nebezpedi poranéni pfi odmrsténi dili. Upnéte proto obrobek pevné na kfizovém
stole.

IR 46)

Verze 1.0.4 ze 4.1.13 Preklad originalniho navodu k obsluze
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1.10 Vystrazné, zakazové a prikazové stitky

INFORMACE

VSechny vystrazné §titky, které jsou umistény na stroji, pravidelné kontrolujte a zajistéte jejich

Citelnost.

Obr.1-6: Vystrazné a pfikazové Stitky - MF1 Vario

1.11 Bezpecnostni kontroly

Pravidelné provadéjte na univerzalni frézce bezpecnostni kontroly.
Kontrolujte vSechny bezpec€nostni prvky:

o pfed zaCatkem prace,

O  jednou tydné (pfi nepretrzitém provozu),

o) po kazdé udrzbé ¢&i opravé.

INFORMACE

Pro organizaci kontrol pouZijte nasledujici pfehled.

VsSeobecna kontrola

Zarizeni Kontrola

Ochranné kryty Instalované, pevné pfiSroubované a neposkozené
Stitky, oznadeni Instalované a ditelné

Datum: Zkontroloval (podpis):

Kontrola funkce

Zarizeni Kontrola

Nouzovy vypina€ Po stisknuti nouzového vypinace se musi univerzalni frézka zastavit.
Opétovné zapnuti je mozné teprve tehdy, kdyz je nouzovy vypinac
odblokovany, poté stisknéte vypinac.

Datum: Zkontroloval (podpis):

AR

Verze 1.0.4 ze 4.1.13 Pfeklad originalniho navodu k obsluze
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1.12 Osobni ochranné pomtcky
PFi nékterych pracich budete potfebovat osobni ochranné pomdcky.

Chrante si oblicej a oci: Pouzivejte pfi vSech pracich, pfi kterych jsou VasSe ocCi a oblicej
v ohrozeni, helmu s ochranou obli¢eje.

VZdy pouzivejte ochranné rukavice, pokud budete mit ostré dily v ruce.

Pouzivejte pracovni obuv, pokud budete sestavovat, rozebirat nebo prenaset tézké dily.
Pouzivejte ochranna sluchatka, pokud expozice hluku na Vasem pracovisti prekro¢i 80 dB
(A).

Pred zacatkem prace se presvédcte, ze jsou predepsané ochranné pomucky k dispozici na
Vasem pracovisti.

POZOR!

Znecisténé, pripadné kontaminované ochranné pomicky mohou zpusobit
onemocnéni. Cistéte ochranné pomicky po kazdém pouziti a minimalné jednou
tydné.

1.13 Bezpeénost béhem provozu

VAROVANI!

Pred zapnutim univerzalni frézky se presvédcte, ze nemlizete ohrozit zadné osoby ani
majetek.

Zdrzte se jakychkoli nebezpeénych pracovnich postupd.

O Priinstalaci, obsluze, udrzbé i opravé univerzalni frézky dodrzujte pokyny tohoto navodu
k obsluze.

O Nepracujte na univerzalni frézce, pokud je Vase schopnost soustfedit se z néjakého
dlivodu - napf. vlivem Iékd — snizena.

O Upevnéte bezpetné obrobek pred tim, nez zapnete univerzalni frézku.

POZOR!

Nebezpeci inhalace Skodlivého prachu a mihy.

V zavislosti na zpracovavanych materialech a pfi tom pouzitych pomocnych pro-
stfredkd muiize vznikat prach a mlha, které mohou ohrozit Vase zdravi.

Postarejte se o to, aby vznikajici, zdravi ohrozujici prach a mlha byly bezpec¢né
odsavany na misté svého vzniku a odvedeny ¢i odfiltrovany z pracovniho prostoru.
Pouzijte pro to vhodny systém odsavani.

VAROVANI!

Pri obrabéni materiald, které obsahuji horcik (slitiny hliniku a hofciku), mize dojit
k samovzniceni €astic (prach, trisky), které maze vést k vybuchu (vzplanuti).

Hofrcik patfi na seznam nebezpecnych latek.

Pozar s pfritomnosti horéiku se miize hasit pouze povolenymi hasicimi prostredky.
Nehaste horici hor€ik vodou. Haseni hor€iku vodou vede k nebezpec¢né chemické
reakci (tfaskavy plyn).

Povolené hasici prostredky jsou pouze:

praskovy hasici pristroj tridy D,

suché hoiéikové kryci soli,

pisek nebo litinové trisky,

argon (Ar) nebo dusik (N).

00O

{

> b @@
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Pfi vzniku jemné mlhy a dymu na pracovisti je tfeba instalovat vhodné odsavaci
zarizeni.

Na konkrétni nebezpedi pfi praci upozorfiujeme pfi popisu jednotlivych praci.

1.14 Bezpecénost béhem udrzby
Informujte obsluhu stroje v€as o opravarskych a udrzbarskych pracich.

Hlaste vSechny zmény univerzalni frézky, které mohou mit vliv na bezpec¢nost, jakoz i zmény
jejiho chovani za provozu.

Dokumentujte vSechny zmény, nechte provést aktualizaci navodu k obsluze a provadéijte Sko-
leni personalu.

1.15 Vypnuti a zajisténi univerzalni frézky

Pfed zaCatkem udrzby a oprav vypnéte hlavni vypina¢ a zajistéte jej visacim zamkem.
V8echny dily stroje a veSkera nebezpeéna napéti a pohyby je tfeba odpojit.

Na stroj umistéte vystrazny Stitek.

NICHT EINSCHALTEN
REPARATURAREEITEN !

DO NOT SWITCH ON - MEN WORKING !

MACHINE EN REPARATION - NE PAS
METTRE EN ROUTE !

NO CONECTAR -TRABAJOS
DE REPARACION !

MACCHINA IN RIPARAZIONE -NON
METTERE IN CIRCUITO !

Obr.1-7: Vystrazny S§titek
VAROVANI!
Vodivé dily a pohyby dilii mohou zptsobit vazna poranéni. Postupujte proto velmi

opatrné pri provadéni kontrol a praci na stroji, ktery neni odpojen z elektrické sité.

1.15.1 Pouziti zdvihacich prostredkii

VAROVANI!

Tézka az smrtelna zranéni zplisobena poskozenymi nebo nedostateéné nosnymi

zdvihacimi &i vazacimi prostiedky.
Zkontrolujte, zda zdvihaci a vazaci prostredky nejsou poSkozeny a maji dostate€nou A
nosnost.

Dodrzujte vSechny bezpeénostni predpisy.

Opatrné pripojte naklad.

Nikdy se nepohybujte pod nadzvednutym nakladem!

ELVLY Q
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1.15.2 Mechanické udrzbové prace
Odstrarite pfip. instalujte pfed, pfip. po Vasi praci vSechny ochranné a bezpecnostni prvky,
namontované pro provadéni udrzby, jako jsou:

O ochranné kryty,

O bezpecnostni pokyny a vystrazné 8titky,

O uzemnovaci kabel.

Pokud demontujete kryty &i bezpeénostni prvky, osadte je ihned po skon&eni prace.

Zkontrolujte jejich spravnou funkci!

1.16 Zapis nehody

Své nadfizené i prodejce ihned uvédomte o nehodach, moznych zdrojich rizik a o veskerych
¢innostech, které vedou k moznym nehodam a nebezpeénym situacim.

Nebezpecné situace mohou mit celou fadu pFicin.
Cim dfive jsou tyto pFiciny zjistény, tim rychleji je Ize odstranit.

INFORMACE

Na konkrétni nebezpedi pfi provadéni praci s univerzalni frézkou a na ni upozoriujeme pfi
popisu téchto praci.

1.17 Elektrické soucasti

Zajistéte pravidelnou kontrolu celého zafizeni a/nebo jeho elektrickych soucasti, a to nej-
méné po Sesti mésicich. Zajistéte okamzité odstranéni veskerych zavad jako jsou napf.
uvolnéné konektory, vadné vodice apod.

V prabéhu prace na souc¢astech pod napétim je nutno zajistit pfitomnost druhé osoby, ktera
v pfipadé nouze provede odpojeni od elektrické energie. V pfipadé zavady na napajeni
ihned univerzalni frézku odpojte ze sité!

1 ,Udrzba“ na strané 48
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1.18 Upinaci prostiedky obrobku a nastroje

POZOR! #,

[l
Kriticky zkontrolujte stavajici upinaci prostiedky, zda jsou vhodné pro univerzalni _‘
frézky.

O Pouzivejte pouze upinaci prostredky, které vykazuji uplnou tuhost.

O Po poskozeni upinacich prostredkt je tfreba kontaktovat vyrobce upinacich pro-
stfedk ohledné mozného dalSiho pouziti upinacich prostredka.

O Obrobek fadné upnéte na €istou upinaci plochu prostredku.

1.19 Osobni ochranné pomucky

Chrarite si obli¢ej a oci. Pfi vSech pracich, pfi kterych je ohrozen Vas obli¢ej a oci, noste
pfilbu a ochranny §tit.

Pouzivejte ochranné rukavice, pokud berete do ruky soucasti s ostrymi hranami.

Noste bezpecnostni obuv, kdyz provadite montaz, demontéz nebo piepravu tézkych dild.

Pouzivejte ochranna sluchatka, pokud hluk na pracovisti pfekro&i 80 dB (A).

POZOR!

Znecisténé, pripadné kontaminované ochranné pomicky mohou zplsobit
onemocnéni.

Cistéte ochranné pomcky po kazdém pouziti a minimalné jednou tydné.

1.20 Bezpecénost béhem provozu

Na konkrétni nebezpedi pfi pracich s univerzalni frézkou a na ni Vas upozornime v popisu
téchto praci.

VAROVANI!

Pfed zapnutim univerzalni frézky se ujistéte, ze tim nevznika zadné nebezpeci pro
osoby ¢i majetek.

Vyvarujte se nebezpecénych pracovnich postup:

Ujistéte se, Ze vade prace nikoho neohrozuje.

Pouzivejte ochranné bryle.

Béhem montaze, manipulace, udrzby a oprav dodrzujte pokyny tohoto navodu.
Nepracujte s univerzalni frézkou v pfipadé, Zze je omezena vase schopnost soustfedit se,
napfiklad proto, Ze berete Iéky.

Dodrzujte pravidla pro prevenci Urazu vydana vasi asociaci pro prevenci pracovnich
urazll a bezpecnost na pracovisti nebo jinymi kontrolnimi organy.

Informujte dozorujici osobu o jakémkoliv nebezpedi nebo selhani.

Zustante u univerzalni frézky az do uplného zastaveni jejiho pohybu.

Pouzivejte pfedepsané ochranné pomicky. Dbejte na to, abyste nosili padnouci pracovni
odév a v pfipadé, Ze je to nezbytné, i sitku na vlasy.

O P¥i vrtani nepouzivejte ochranné rukavice.

O Pred méfenim obrobku ¢i vyménou nastroje vypnéte univerzalni frézku.

© 0000

000

1.21 Bezpecénost béhem udrzby
Informujte obsluhu stroje v€as o opravarskych a udrzbarskych pracich.

Hlaste vSechny zmény univerzalni frézky, které mohou mit vliv na bezpec¢nost, jakoz i zmény
jejiho chovani za provozu. Dokumentujte vSechny zmény, nechte provést aktualizaci navodu
k obsluze a provadéjte Skoleni personalu.

ELVLY Q
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1.21.1 Vypnuti a zajisténi univerzalni frézky
Pfed zaCatkem udrzby a oprav vypnéte hlavni vypina€ a zajistéte jej zdmkem proti opétov-
nému spusténi.
VSechny dily stroje a veSkera nebezpeéna napéti a pohyby je tfeba odpojit.
Na stroj umistéte vystrazny Stitek.

1.22 Pouziti zdvihaciho zarizeni

VAROVANI!

PFi pouziti nestabilniho zdvihaciho zafizeni, které pod zatézi povoli, mtize dojit k velmi
vaznému zranéni nebo i umrti.

U zdvihaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte dostateénou nosnost a dobry stav.

Dodrzujte bezpecénostni predpisy vydané v ramci prevence nehod a zajisténi
bezpeénosti na pracovisti vasi organizace nebo kontrolnimi organy.

Zatéz peclivé upevnéte.
Pod zdvizenym nakladem neprochazejte.

1.22.1 Mechanické udrzbové prace
Odstrante pfip. instalujte pfed, pfip. po Vasi praci vSechna ochranna a bezpecnostni zafi-
zeni, namontovana pro provadéni udrzby, jako jsou:

Q  kryty,
Q bezpecnostni pokyny a vystrazné Stitky,
QO zemnici kabel.

Pokud sejmete kryty €i bezpec€nostni prvky, osadte je ihned po skonc€eni prace.
Zkontrolujte jejich spravnou funkci!

1.23 Zapis nehody

Své nadfizené i spol. Optimum Maschinen GmbH ihned uvédomte o nehodach, moznych
zdrojich rizik a o veSkerych Cinnostech, které vedou k moznym nehoddm a nebezpeénym
situacim.

Nebezpecéna situace mlze mit celou fadu moznych pficin.
Cim dfive jsou tyto pFiciny zjisté&ny, tim rychleji je Ize odstranit.

INFORMACE

Na konkrétni nebezpeéi pFi provadéni praci s univerzalni frézkou a na ni
upozornujeme pfi popisu téchto praci.

1.24 Elektrické soucasti

Zajistéte pravidelnou kontrolu celého zafizeni a/nebo jeho elektrickych soucasti, a to nej-
méné po Sesti mésicich.

Zajistéte okamzité odstranéni veskerych zavad jako napf. uvolnéné konektory, vadné vodice
apod.

V priibéhu prace na dilech pod napétim je nutno zaijistit pfitomnost druhé osoby, ktera v pfi-
padé nouze provede odpojeni od elektrické energie.

V pfipadé zavady na napajeni ihned univerzalni frézku odpojte ze sité!
1= ,Udrzba“ na strané 48

MF 1 Vario Cz
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

ELVLY QO

2 Technicka data
21 Typovy stitek

@)

\

Optimum Maschinen

ifra Germany GmbH
MUI'tIfrase Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

MF 1 Vario D-96103 Hallstadt c E

Germany
Artikel-Nr. 333 6015
Serien-Nr J XXXXXX
Baujahr 20
Motorleistung 2.2 kW
Netzanschluss 230V ~50 Hz
Drehzahl max. 6300 1/min.
Gewicht 930 kg

optimum-maschinen.de 0 o)

Obr.2-1:  Typovy §titek

Nasledujici udaje jsou udaje o rozmérech a hmotnostech a vyrobcem schvalena data stroje.

MASCHINEN

GERMANY

2.2  Elektrické napajeni
Motor 230 V; 50 Hz; 2,2 kW

2.3 Rozméry
Upnuti vietene ISO 40 (DIN 2080)
Priimér pinoly 85 mm
Rozméry kfizového stolu 200 mm x 915 mm
Vyska stroje 2015 mm
Sitka stroje 1 300 mm
Hloubka stroje 1270 mm
Celkova hmotnost 930 kg
Max. nosnost kfizového stolu 160 kg
Pocet T-drazek 3
Rozestup T-drazek 64 mm
Velikost T-drazek 16 mm

24 Rozsah posuvi

Zdvih pinoly 127 mm
Rozsah posuvu kfizového stolu - osa X 600 mm
Rozsah posuvu kfizového stolu - osa Y 240 mm

Verze 1.0.4 ze 4.1.13

Pfeklad originalniho navodu k obsluze
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OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

2.4 Rozsah posuvl

Rozsah posuvu kfizového stolu - osa Z 350 mm
Rozsah posuvu unasece hlavy - osa 'Y 330 mm
Naklapéni frézovaci hlavy vlevo/vpravo +90°
Otaceni unasece hlavy +90°

2.5 Otacky / posuvy

Otacky vietene

50 min ~1 - 6 300 min -

Pocet rychlostnich stupnu

6

Posuv pinoly

0,045 /0,086 / 0,142 mm/ot.

2.6 Frézovaci vykon

Max. vrtaci vykon v oceli (St 37) 30 mm
Max. trvaly vrtaci vykon v oceli (St 37) 21 mm
Max. vykon pro Celni frézu 63 mm
Max. vykon pro stopkovou frézu 20 mm

2.7 Provozni kapaliny

Strojni olej Mobilgear 627 (viskozita 100)
nebo

Mobilgear 629 (viskozita 150)

Mazivo BézZny loZiskovy mazaci tuk

2.8 Provozni podminky

Teplota

5-35°C

Vlhkost vzduchu

25-28%

ELVLY Q

Verze 1.0.4 ze 4.1.13
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MASCHINEN -

200

Obr.2-2:  KFizovy stul

210 Emise
Emise hluku univerzalni frézky jsou nizSi nez 76 dB(A).

Pokud je v blizkosti univerzalni frézky provozovano vice stroji, maze pasobeni hluku (imise)
na obsluhu stroje prekrocit 80 dB(A).

INFORMACE
Tato hodnota byla namé&fena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavis-
losti na stafi pfip. opotfebeni stroje se mohou hlukové vlastnosti stroje zménit.

Mimo to zavisi velikost hluku také na vyrobné-technickych faktorech jako napf. po&tu otacek,
materialu, podminkach napéti.

INFORMACE

Vy8e uvedena hodnota je uroven emisi a ne nutné bezpe€né provozni uroven.

| kdyz existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatizeni, nemuaze

byt toto spolehlivé pouzito pro ureni, zda jsou dalSi opatfeni nutna ¢i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviiuji skute€nou Urover hlukového zatizeni obsluhy stroje:

O charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,

O dalsi zdroje hluku napf. pocet stroj(,

O dalSi bézici procesy v blizkosti a asové obdobi, b&éhem kterého byla obsluha stroje
vystavena hluku.

Kromé toho se muze pfipustna uroven hluku na zakladé pravnich predpis( stat od statu lisit.

Tato informace o hlukovych emisich by méla ale provozovateli stroje umoznit lepSi ohodno-
ceni nebezpeci a rizik.
POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vlastni ochranna sluchatka.

Doporucujeme pouzit obecna ochranna sluchatka.

GERMANY

o
o
A

Verze 1.0.4 ze 4.1.13 Pfeklad originalniho navodu k obsluze
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

ELVLY QO

MASCHINEN - GERMANY
3 Montaz

INFORMACE

Univerzalini frézka je dodavana jiz ve smontovaném stavu.

3.1 Rozsah dodavky

Ihned po dodani zkontrolujte stroj na pfipadna poSkozeni pfi pfepravé, chybéjici dily a uvol-
néné Srouby.

Porovnejte obsah dodavky s udaji na dodacim listu.

3.2  Volitelné prislusenstvi

Nazev Obj. ¢islo
Pfesny strojni svérak FMS 100 3354100
Pfesny strojni svérak FMS 125 3354125
PFesny modularni svérak PNM 100 335 5551
Sada upinek SPW 14 3352018
Kuzelovy trn 1ISO 40 3352070
Upinaci trn ISO 40 pro frézy pr.22 mm 3352071
Horizontalné-vertikalni kruhovy délici stal RT 200 335 6200
Univerzalni posuv stolu V 250 335 2024

3.3 Preprava

O Tezists _¢'_

O Mista pro pfichyceni

O Predepsana prepravni poloha T T

MF 1 Vario

Cz
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O Pouzity dopravni prostiedek

QO Hmotnost

VAROVAN:I!

Vazna az smrtelna zranéni zpuisobena padem stroje nebo jeho dilu z prepravniho
prostiredku ¢i vysokozdvizného voziku. Postupujte podle pokynii a specifikaci
uvedenych na krabici.

VAROVANI!
Tézka az smrtelna zranéni zplsobena poskozenymi nebo nedostate¢né nosnymi
zdvihacimi ¢i vazacimi prostredky.

Zkontrolujte, zda zdvihaci a vazaci prostfedky nejsou poskozeny a maji dostate€nou
nosnost.

Dodrzujte vSechny bezpecénostni predpisy.
Opatrné pripojte naklad.
Nikdy se nepohybujte pod nadzvednutym nakladem!

34 Skladovani

POZOR!

Nespravné a nevhodné skladovani mize poskodit a znicit elektrické a mechanické
komponenty stroje.

Skladujte zabalené €i jiz vybalené stroje pouze za stanovenych podminek okoli.
Postupujte podle pokynt a specifikaci uvedenych na krabici.

O Krehké zbozi (zbozi vyzaduje peclivé zachazeni) !

QO Chraiite pred vihkosti S

1> ,Provozni podminky“ na strané 21 T

A
O Predepsana skladovaci poloha
O Maximalni skladovaci vyska ><

ELVLY Q

MF 1 Vario CZ
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OPTIMUM

MASCHINEN -

V pfipadé, Ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez 3 mésice v jinych neZ ideal-
nich podminkach, se informujte u svého prodejce. 1=°> ,Provozni podminky“ na strané 21.

3.5 Sestaveni a montaz

3.5.1 Pozadavky na misto sestaveni

Pracovni prostor pro univerzalni frézku musi odpovidat mistnim bezpecnostnim predpisiim.
1> ,Rozméry“ na strané 20

Pracovni prostor pro personal obsluhy, udrzby a opravy stroje nesmi byt stisnény.
=» Pomoci vodovahy zkontrolujte vodorovné vyrovnani podlahy.

=» Zkontrolujte také dostate¢nou tuhost a nosnost podlozi.
1 ,Celkova hmotnost® na strané 20

POZOR!

Nedostate¢na tuhost podkladu vede k interferencim kmitli mezi univerzalni frézkou
a podkladem (vlastni kmitocet konstrukénich dild). Kritické otacky s nepfrijemnymi
kmity se velmi rychle dosahnou pfi nedostateéné tuhosti a vedou ke Spatnym
frézovacim vysledkiim.

INFORMACE

Hlavni vypina¢ univerzalni frézky musi byt volné pFistupny.

3.5.2 Mista pro umisténi vazacich prostiredku

=» Univerzalni frézku Ize zvednout pomoci zvedaci smy¢ky za Sroub s okem.

=» Prostréte dostateéné silnou plnoprofilovou ocelovou ty¢ (pramér cca 35 mm, délka cca
800 mm) otvory v univerzalni frézce.

=) Zvedaci smycku omotejte za konce ocelové tyce. 15> ,Celkova hmotnost” na strané 20

Sroub s okem

Otvory pro prostréeni ocelové tyce \

Obr.3-1: Zavésny bod bfemene
=» Dbejte na to, aby byla frézka pfi zvedani vyvazena.
=» Dbejte na to, aby pfi zvedani nedoslo k poskozeni dilti nebo laku stroje.
=» Pro zvedani a pfemistovani stroje pouzijte vhodné zafizeni (napf. jefab).

VAROVANI!

ELVLY QO

stolu a unasece hlavy pevné dotazeny.

GERMANY

Pred zvedanim univerzalni frézky zkontrolujte, zda jsou vSechny Srouby kfizového
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1= ,,Posunuti unasece hlavy vpred a vzad“ na strané 43

Alternativné Ize také zvedat univerzalni frézku, jak je vidét na nasledujicim obrazku.
=» Kfizovy stll musi doléhat na podstavec stroje.

=» Unasec hlavy musi byt ve vyobrazené poloze.

=» VSechny Srouby musi byt pevné dotazeny.

=) Ujistéte se, Ze nedoslo k poskozeni stroje i jeho laku.

=) Zvednéte a prepravte stroj pomoci vhodného zvedaciho zafizeni (napf. jefab). 1= ,Cel-
kova hmotnost“ na strané 20

Obr.3-2: Priklad zvedani stroje pomoci lana

ELVLY Q
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OPTIMUM

3.5.3 Instalace stroje

MASCHINEN - GERMANY

Univerzaini frézku pfipevnéte k podlaze pomoci ¢ty kotvicich Sroubl. Potfebné rozméry
kolikli naleznete na nasledujicich obrazcich.

2015

950

650

160

380
830

1273

@ Schwerpunkt/ Centre of gravity

o

Obr.3-3:  Ukotveni stroje

ELVLY QO

A-A (0,085 )
B

160

i

A&O

B-B ( 0,085 )
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3.5.4 Montaz

=) Pripravte rovné misto pro instalaci stroje a koliky pro ukotveni.
=» Nadzvednéte univerzaini frézku a umistéte ji nad kotevni koliky.

=) Opatrné univerzalni frézku spustte, kotevni koliky musi byt vedeny pres vyvrty v pod-
stavci stroje.

=» Nasadte na kotevni koliky podloZzky a matice.

=) Vyrovnani univerzalni frézky zkontrolujte pomoci vodovahy na kfizovém stole, pokud je
tfeba, podlozte zakladnu stroje.

POZOR!

Vsechny ctyfi rohy zakladny stroje musi rovné dosedat na podlahu. Maximalni vyskovy %
rozdil po utazeni kolikdi €ini 0,04 mm na 1 metr. Doporucujeme pouzit vodovahu pro
vyrovnani univerzalni frézky.

=% Utahnéte matice kotevnich koliku.
=) Jesté jednou zkontrolujte vyrovnani univerzalni frézky.
=» Odstrarite ze stroje ochranny prostfedek proti korozi. Doporuéujeme pouzit petrole;.

VAROVANI!

Nebezpedi zficeni stroje. Pfi zvedani, spousténi a instalaci stroje postupujte s nejvétsi
opatrnosti.

1 ,Pozadavky na misto sestaveni“ na strané 26

INFORMACE

Misto sestaveni stroje musi splfiovat vSechny ergonomické pozadavky pracovisté.

3.6  Prvniuvedeni do provozu

POZOR!

Prfed uvedenim do provozu zkontrolujte vSechny Srouby a upevnéni a pfipadné je
dotahnéte.

VAROVANI!

Mozné nebezpeci pri pouziti nevhodnych upinacich nastroji ¢i jejich provozu v
nepripustném rozsahu otacek.

Pouzivejte pouze upinaci nastroje (napfr. sklicidlo), které byly dodany se strojem, nebo
doporuc¢ené OPTIMUM prislusenstvi.

Upinaci nastroje pouzivejte pouze ve stanoveném rozsahu otacek.

Upinaci nastroje smi byt zménény pouze se souhlasem spole¢nosti OPTIMUM nebo
vyrobce daného nastroje.
VAROVAN:I!

Uvedeni do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni.

Neprebirame zadnou odpovédnost za Skody zpisobené nespravnym uvedenim stroje
do provozu.

> beo b

3.6.1 Zahrati stroje

POZOR!

Nebezpeci poskozeni univerzalni frézky a jejiho vietene pfi rychlém zatizeni frézky na
maximalni vykon z predesiého nezahratého stavu.

ELVLY Q

MF 1 Vario CZ
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Studeny stroj, napf. ihned po pfevozu, musite postupné zahfat provozem prvnich 30 minut

pfi otackach do 500 ot./min.

3.6.2 Cisténi a mazani

=» Odstrarite ochranny prostfedek proti korozi naneseny pro prepravu a skladovani na uni-

verzalni frézce. Doporucujeme Vam pouzit k tomu petrole;.

=» K cCisténi nepouzivejte rozpoustédla, nitrofedidla nebo jiné Cistici prostfedky, které by
mohly napadnout lak univerzalni frézky. Dbejte tidaju a pokynu vyrobce Cisticich pro-
stfedkd.

=>» VSechny kovové lesklé strojni dily namazte olejem bez obsahu kyselin.

3.6.3 Montaz vany na trisky, ochranného krytu vietene a stény ostriku

=» Pokud jiz nejsou namontovany, provedte montaz vany na tfisky, ochranného krytu vie-
tene a stény ostfiku.

3.6.4 Kontrola funkce

=) Zkontrolujte utazeni vSech Sroubl na univerzalni frézce.
=» Zkontrolujte utazeni zajistovacich Sroubu naklopeni frézovaci hlavy.
=) Zkontrolujte lehkost chodu vietene.

3.6.5 Elektrické napajeni

=) Ujistéte se, Ze elektrické napdjeni, které mate k dispozici, je vhodné pro univerzalni
frézku.

VAROVANI!

P¥i prvnim uvedeni stroje do provozu nekvalifikovanym personalem vznika nebezpedci

ohrozeni dalSich osob a majetku.

Nepiebirame zadnou odpovédnost za Skody zplisobené v dlsledku nespravného

uvedeni stroje do provozu.

GERMANY
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4 Obsluha

4.1 Bezpecnost

Univerzalni frézku uvedte do provozu jen za nasledujicich prfedpokladu:
O Technicky stav stroje je bezvadny.

Q Stroj se pouziva dle uréeni.

QO Dodrzujete navod k obsluze.

O VsSechny bezpec€nostni prvky jsou k dispozici a jsou aktivni.

PFi poruchach funkce ihned stroj uvedte mimo provoz a zajistéte jej proti ndhodnému nebo
nepovolanému uvedeni do provozu. Kazdou zménu okamzité hlaste zodpovédnému mistu.

1> ,Bezpecnost béhem provozu® na strané 17
4.2 Ovladaci a indikaéni prvky

" s Ochranny kryt motoru
Prevodova paka

. Brzda vretene
Utahovaci ty¢

Ruéni paka pro posun

vého femene

Ochranny kryt feme-
nic

Hlavni vypinac

Ovladaci panel Sestihranny $roub pro

naklopeni frézovaci
hlavy

Paka pinoly
Upinaci paka pinoly

Ochranny kryt vietene
Skli¢idlo

Ruéni kolo osy X s /

noniusem

Upinaci paka /

Upinaci paka osy Z

noniusem

Ruéni koloosy Y s
noniusem

Ruéni kolo osy Z s

§ NastaviteIné koncove
noniusem

dorazy osy X

Obr.4-1: Popis stroje

ELVLY QO
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4.2.1 Ovladaci panel

® OpTIMF1Vario ©
Vypina¢ osvétleni stroje (voli-
Digitalni displej otagek ———— | ! I E/ telng)

- m/ Vypina¢ €erpadla chlazeni (voli-

telné)
1 %
/"” "‘\—\\;\\
L4

\& \ Potenciometr pro nastaveni otacek
! 0% \dmu%

Nouzovy vypinac

L HIGH SPEED R
RLOW SPEED L

s ——————__Tlacitko Stop

L

‘ 0

) R
Voli¢ sméru otacek ‘

) — \ Tlagitko Start
©® ©

Obr.4-2: Ovladaci panel

4.2.2 Volice

Voli¢ sméru otaceni

Pomoci tohoto voli¢e Ize zvolit smér otaceni vietene.

Poloha "H" (High Speed = vysoké otacky) ‘

—
I8 R
A d
Poloha "L" (Low Speed = nizké otacky) -
1> ,Pfevodovy voli¢“ na strané 37
POZOR!

Piepnutim voli€e do polohy nizkych nebo vysokych otacek také ménite smér otaceni .
vietene.

Pro udrzeni stavajiciho sméru ota¢eni zménte smér otaceni na ovladacim panelu.
Potenciometr o =

Pomoci potenciometru mizete regulovat otac¢ky v daném rozsahu.

0% 100%

Tlacitko Start
Po stisknuti tohoto tlacitka se vieteno zaéne otacet ve zvoleném sméru.

Tlacitko Stop

Po stisknuti tohoto tlacitka se vieteno zastavi.
Vypinac cerpadla chlazeni (volitelny)
Zapina a vypina Cerpadlo chlazeni.

Vypina¢ osvétleni stroje (volitelny)

Zapina a vypina osvétleni stroje. m

Provozni kontrolka

\_/
Provozni kontrolka se rozsviti, kdyz je univerzalni frézka pfipravena k provozu. E

ELVLY Q
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Hlavni vypinaé

Prerusuje pfivod elektrického proudu k Fizeni stroje.

4.3  Zapnuti univerzalni frézky

INFORMACE

Nasledujici postup je nutny pouze, pokud byla univerzalni frézka odpojena od zdroje elek-
trického proudu nebo byla zastavena pomoci nouzového vypinace.
=» Prepnéte voli¢ sméru otaceni do polohy "0".

=% Zapnéte hlavni vypinac.

=) Prfipadné otoc¢te nouzovy vypinaé smérem doprava.

=% Zvolte smér otaceni.

=» Uzavfete ochranny kryt vietene.

=) Stisknéte tlacitko Start.

=» Pomoci potenciometru nastavte pozadované otacky.

=» Univerzalni frézka je zapnuta a otaci se ve zvoleném sméru.

=z ,Nastaveni otacek vietene“ na strané 35
POZOR!

Pockejte, dokud se univerzalni frézka uplné nezastavi, nez zménite smér otaceni.

4.4  Vypnuti univerzalni frézky

=% Stisknéte tlacitko Stop.

=) Prepnéte voli¢ sméru otaceni do polohy "0".

=) Pri delSim nepouzivani univerzalni frézky vypnéte stroj pomoci hlavniho vypinace.

Verze 1.0.4 ze 4.1.13 Pfeklad originalniho navodu k obsluze
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OPTIMUM

MASCHINEN -
4.5

GERMANY

Vlozeni nastroje

VFeteno stroje je vybaveno ISO 40 upnutim a utahovaci ty¢i M16.

=» Pevné uchopte pinolu pomoci brzdy
vietene.

=» Vycistéte upinaci kuzel v pinole
a nastrojovy kuzel.
=» Nasadte nastrojovy kuzel do pinoly.

=) Pevné utahnéte zavit utahovaci
tycCe.

4.6
Otacky vretene Ize nastavit tfemi zpUsoby:

Nastaveni otacek vietene

QO pomoci fFemenic,
O pomoci pfevodového volice,
O jemnou regulaci potenciometrem.

Utahovaci ty¢

Brzda vietene

Upnuti nastroje

Unaseci kostky

Obr.4-3:

K dispozici jsou nasledujici otacky vietene.

Spindeldrehzahlen

—

Frézovaci hlava

/| Spindle speed

i ||

Polohy "L" a "H"

‘L 0-31
nastavené pomoci/ 5 3 5
pfevodového voliée\

H 410 - 2600

80 - 500

650 - 4000

120 - 750

100 - 6300

Obr.4-4: Otacky vietene

4.6.1 Remenice

Otacky Ize nastavit pomoci femenic.

Nastaveni femenic (I, I,
1)

O Pokud se femen nachazi na spodni kladce, jsou nastavené otacky vietene nejvyssi.

Pfed pfesunutim femene na jinou kladku je tfeba:

=) vypnout stroj hlavnim vypinacem a zajistit jej proti opétovnému zapnuti,

Verze 1.0.4 ze 4.1.13
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=) odstranit ochranny kryt femenic na frézovaci hlavé,

- pfi tom povolte obé upinaci paky motoru (Obr.4-5:),
=» pomoci paky presurite motor, aby se femen povolil,
=» nyni pfesurite femen na pozadovanou kladku,
=» opét motor presurite, aby se femen napnul,
=) utahnéte obé upinaci paky motoru.

POZOR!

Zkontrolujte napnuti Femene. Klinovy femen je spravné napnuty, pokud jej Ize prstem
jesté asi o 3 mm propnout.

=» Opét na stroj pfipevnéte ochranny kryt.
INFORMACE

Nespoustéjte univerzalni frézku, dokud neni ochranny kryt namontovany.

Paka posunuti motoru

Upinaci paka motoru

Klinovy femen

Obr.4-5: Nastaveni rozsahu ota€ek pomoci femenic

IR 46)

GERMANY
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OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

4.6.2 Prevodovy voli¢

POZOR!
Voli¢ Ize prepnout pouze, kdyz je motor v klidu. @

Pro ulehcéeni prepnuti voli¢e ruéné otocte vietenem.

Prevodovy voli¢ se nachazi na frézovaci hlavé.
Muzete zvolit nasledujici rozsahy otacek:

O Vysokeé otacky (paka ve vodorovné poloze vpravo "H").
Paka redukéniho pfevodu se musi nachazet ve svislé poloze (viz Obr.4-6:).

O Neutralni poloha (paka je ve stfedu).

O Nizké otacky (paka ve vodorovné poloze vievo "L").
Paka redukéniho pfevodu se musi nachazet ve vodorovné poloze (viz Obr.4-6:).

POZOR!

Prepnutim prevodového voli¢e na vysoké &i nizké otacky se také zméni smér otaceni
vietene.
Pro zachovani stavajiciho sméru otaceni zménte smér otaceni na ovladacim panelu (1=

»Volice“ na strané 33).
& ..I Péaka redukéniho prevodu
" %«'™M% 4 (vodorovna poloha)

Prevodovy voli¢ (poloha "H")

Brzda vietene

Paka redukéniho pfevodu
(svisla poloha)

Obr.4-6: Nastaveni poloh "L" a "H" pomoci pfevodového voli¢e a paky redukéniho pfevodu

INFORMACE

Pro vysoké, pfip. nizké otacky musi byt paka ve vodorovné poloze a zaklapnuta.

AR

Pro zvoleni poZzadovaného chodu je tfeba pinolu lehce ru¢né otodit.

MF 1 Vario CZ
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OPTIMUM

MASCHINEN -
4.6.3 Jemna regulace otacek

Pro jemnou regulaci otacek slouzi potenciometr. Otacky lze nastavit od 0 po 100 % zvole-

ného rozsahu.

4.7

Brzda vietene se nachazi na levé strané frézovaci hlavy. Slouzi k zabrzdéni vietene.

Brzda vietene

O P¥i aktivaci brzdy vietene se vieteno ihned zabrzdi.
O Cim siln&ji zatahnete brzdu vietene, tim vice se vieteno zabrzdi.

Brzda vietene

Obr.4-7: Brzda vietene

4.8 Smeérné hodnoty pro fezné rychlosti

[ m/min] rychlofeznou oceli a tvrdokovem pfri nesousledném frézovani

Nastroj Ocel Seda litina | A slitzi:zévytvr-
Valcové a Celni valcové frézy [ m/min ] 10-25 10 - 22 150 - 350
Podsoustruzené tvarové frézy [ m/min ] 15-24 10-20 150 - 250
Nozova frézovaci hlava s SS [ m/min ] 15-30 12-25 200 - 300
Nozova frézovaci hlava s HM [ m/min ] 100 - 200 30-100 300 - 400

Z toho vyplyvaji nasledujici smérné hodnoty pro otacky v zavislosti na praméru frézy, typu
frézy a materialu.

Al slitina
Primeér nastroi Ocel Seda litina vytvrzena 150
rumer nastroje [ mm ] 10 - 25 m/min | 10 - 22 m/min - 350
valcové a celni valcové frézy m/min
Otacky [ ot./min ]

35 91 -227 91 -200 1364 - 3183
40 80 - 199 80-175 1194 - 2785
45 71-177 71-156 1061 - 2476
9 50 64 - 159 64 - 140 955 - 2228
> 55 58 - 145 58 - 127 868 - 2025

GERMANY
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MASCHINEN - GERMANY
60 53 -133 53 - 117 796 - 1857
65 49 -122 49 -108 735-1714

Primar ndstror Ocel Sedalitina | 4 SIOna vy
ramér nastroje [mm ] 15-24 m/min | 10 - 20 m/min .
P m/min
tvarové frézy
Otacky [ ot./min ]

4 1194 - 1911 796 - 1592 11937 - 19894
5 955 - 1529 637 - 1274 9549 - 15916
6 796 - 1274 531 - 1062 7958 - 13263
8 597 - 955 398 - 796 5968 - 9947
10 478 - 764 318 - 637 4775 - 7958
12 398 - 637 265 - 531 3979 - 6631
14 341 - 546 227 - 455 3410 - 5684
16 299 - 478 199 - 398 2084 - 4974

INFORMACE

Rota¢nim pohybem vznikaji na ostfi nastroje vzniklym tfenim vysoké teploty. Pfi frézovani by
se mél nastroj chladit. Chlazenim vhodnou chladici kapalinou / mazivem dosahnete lepSiho
pracovniho vysledku a del$i Zivotnosti nastroje.

INFORMACE

Jako chladici kapalinu pouzivejte ve vodé rozpustnou feznou emulzi, ktera neohrozuje Zivotni
prostredi.

Dbejte na to, aby se chladici kapalina opét jimala. PouZzitou chladici kapalinu a maziva likvi-
dujte zpGsobem Setrnym k Zivotnimu prostfedi. Dbejte na pokyny vyrobce k likvidaci a Fidte
se platnymi pfedpisy o likvidaci nebezpecnych odpadu.

4.9
Pomoci matice miizete nastavit specifickou vrtaci hloubku.

Hloubkovy doraz

- Vfeteno Ize nyni spustit pouze na nastavenou hodnotu.

- P¥i praci s automatickym posuvem pinoly Ize nastavit koncovy doraz.

4.9.1 Koncovy doraz

=» Povolte upinaci paku pinoly.
=» Pro aktivaci koncového dorazu presunte paku doleva.

- Koncovy doraz je aktivovany tak dlouho, dokud nedojde ke kontaktu dorazu vietene
s matici nebo dokud ruéné paku nepovolite.

INFORMACE

Pfi dosazeni nastavené vrtaci hloubky vypne koncovy doraz automaticky posuv pinoly.

ELVLY Q

MF 1 Vario Cz
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OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Doraz

Hloubkové méfitko

Stavéci matice

Obr.4-8: Hloubkovy doraz

410 Posuv pinoly

Posuv pinoly mlize byt ruéni nebo automaticky.
4.10.1 Ruéni posuv pinoly

Hrubé nastaveni

=¥ Pro ruéni posuv pinoly pouzijte paku pinoly.
- Pomoci upinaci paky pinoly Ize pinolu zajistit v poZzadované vysce.

INFORMACE

PFed jakymikoli pohyby pinoly je nutné
nejdfive povolit upinaci paku pinoly!

Paka pinoly

Upinaci paka pinoly

Obr.4-9:  Paka pinoly

ELVLYQ

MF 1 Vario CZ
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Jemné nastaveni

=» Aktivujte posuv pinoly.
=» Pro jemné nastaveni otacejte ruénim kolem pinoly.

Ruéni kolo pinoly

Obr.4-10: Ruéni kolo pinoly

4.10.2 Automaticky posuv pinoly

Automaticky posuv pinoly je spojeny s otackami vietene.

POZOR!

Pfred zapnutim automatického posuvu pinoly vypnéte motor univerzalni frézky.
Po dokonceni prace automaticky posuv pinoly vypnéte.

INFORMACE

Otoceni paky se usnadni, kdyz vieteno posunete nahoru a dold otocenim ruéniho kola.

N

Obr.4-11: Voli€ rychlosti posuvu pinoly

Pro zvoleni rychlosti posuvu pinoly je tfeba provést nasledujici kroky:
= Vytahnéte volic.

=» Otocte voli¢ do pozadované polohy.

=» Opét voli¢ zaklapnéte.

Verze 1.0.4 ze 4.1.13 Preklad originalniho navodu k obsluze
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ELVLY QO

MASCHINEN - GERMANY
K dispozici jsou nasledujici rychlosti posuvu:
O 0,086 mm/ot.
O 0,045 mm/ot.

O 0,142 mm/ot.
=>» Aktivujte automaticky posuv pinoly pomoci spinae posuvu.

Spina¢ automatického Pred aktivaci posuvu vypnéte motor!
posuvu pinoly \\

Posuv pinoly

Deaktivace

Aktivace

Obr.4-12: Aktivace automatického posuvu pinoly
Po nastaveni rychlosti posuvu Ize posuv aktivovat spinaéem automatického posuvu pinoly.

Ruéni kolo
Reverzni tlagitko posuvu

Spinaci paka

Obr.4-13: Rychlost posuvu pinoly

POZOR!

Z bezpecénostnich ddvodl odmontujte paku pinoly a ruéni kolo pfed aktivaci automatického
posuvu pinoly.

=» Paku posurite Uplné vlevo, dokud nezapadne do spojky. Posuv je aktivovan a pinola
sjede aZ po nastaveny koncovy doraz.

Pomoci reverzniho tlagitko Ize zménit smér posuvu.
=» Reverzni tlacitko vytahnéte smérem ven.

MF 1 Vario

Cz
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411 Naklopeni frézovaci hlavy

Frézovaci hlavu Ize naklopit doleva Ci
doprava az o 90°. Sestihran

=» Povolte Gtyfi matice.

=» Pro naklopeni frézovaci hlavy
otocte Sestihran.
Pro nastaveni Uhlu pouzijte stup-
nici na otoéném kotoudi. Upinaci matice

Otoc¢ny kotou€ se
stupnici

Obr.4-14: Naklopeni frézovaci hlavy
=» Poté opét utahnéte upinaci matice v pozadované poloze hlavy.

4.11.1 Nastaveni nulové polohy frézovaci hlavy

=» Povolte obé matice oto¢ného kotouce.
=» Otocte Sestihran tak daleko, dokud se frézovaci hlava nedostane do nulové polohy.

POZOR!

Pro pfesné nastaveni nulové polohy doporucujeme upnout kontrolni trn pfimo do vietene
a pouzit méFici hodinky.

=» Opét matice upnéte.

4.12 Posunuti unasece hlavy vpied a vzad

UnasSec¢ hlavy Ize posunout vpfed i vzad.
Postupujte nasledovné:

=» Povolte upinaci Srouby (2 kusy).
=» Unase¢ hlavy posurite do poZadované polohy pohybovym Sroubem.
=) Opét utahnéte upinaci Srouby.

Upinaci Srouby

-

Y

Obr.4-15: Posunuti unasece hlavy vpred a vzad

AR

MF 1 Vario CZ
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413 Otaceni unasece hlavy

Unasec hlavy Ize otocit o £90°.
Postupujte nasledovné:

=% Povolte upinaci $rouby (4 ks).
=» Otocte unadec hlavy do pozadované polohy.

=» Upinaci §

IR 46)

rouby opét utahnéte..

Upinaci Srouby \
Stupnice + 90°

Upinaci $ouby

Obr.4-16: Otaceni unasece hlavy

GERMANY
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5 Digitalni odmérovani GSJ 1000 LED DRO

5.1 Predni strana pfristroje

Obr.5-1: Pfedni panel GSJ 1000 LED DRO

5.2  Zadni strana pristroje

Hlavni vypina¢

Pojistka

Sitova pripojka

Konektory pro méfici pfistroje:

|| | Osa X
- OsaY
OsaZ

Obr.5-2: Zadni strana GSJ 1000 LED DRO

IR 46)

MF 1 Vario Cz
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Popis klaves

C. Klavesa

Oznaceni klavesy

Popis funkce

1 IGE

Klavesa mazani

Pro vymazani zobrazené hodnoty pro urcitou
osu nebo k udrzeni stavajiciho obrabéni

z

Klavesa vybéru

Pro vybérosy X, Y aZ

3 INCH)
mm

Klavesa pfepoctu metricky /

palec

Pro pfepocet metricky / palec

4

Programovaci klavesa

Pro interni nastaveni parametru

5.4

Cteci zafizeni - signaly kolikového konektoru

Vyznam signalu kolikového konektoru u 9-kolikové sub D zastréky jsou vypsany v nasledu-

jici tabulce.

INFORMACE

Digitalni odméfovani je uréeno pro méfici listy, které vydavaji signal sinus 1Vpp.

INFORMACE

Doporu€ujeme pouzit originalni OPTIMUM méfici liSty pro zajisténi spravného, bezporucho-

vého provozu.

O O

9

O O

8

7

6

Kolik ¢&.

9

Sinus 1Vpp - signal

A+

+5V ov

B+

odstinéni

Verze 1.0.4 ze 4.1.13
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6 Udrzba

V této kapitole najdete dllezité informace tykajici se:

QO inspekce,

O udrzby,

QO opravy

univerzalni frézky.

Nasledujici diagram ukazuje, jakych praci se tyto pojmy tykaji.

UDRZBA A OPRAVY

[
| Inspekce I ‘ Udrzba I ‘

Obr.6-1: Udrzba a opravy - definice dle DIN 31051

POZOR!

Spravné provadéna pravidelna udrzba je nutnou podminkou pro zajisténi:
O bezpeéného provozu,

O bezporuchového provozu,

O dlouhé zivotnosti univerzalni frézky,

O kvality vyrabénych vyrobk.

Také zafizeni a stroje jinych vyrobc musi byt v bezvadném stavu.

6.1 Bezpecnost

VAROVANI!

Nasledkem nespravné udrzby nebo opravy miize dojit k:
O vaznému poranéni osob pracujicich na univerzalni frézce,
O poskozeni univerzalni frézky.

Udrzbu a opravy stroje smi provadét pouze kvalifikovany personal.

6.1.1 Priprava

VAROVANI!

Udrzbu univerzalni frézky smite provadét pouze, kdyz je stroj odpojen z elektrické
sité.

ELVLY QO

= ,Vypnuti a zajisténi univerzalni frézky“ na strané 18

GERMANY
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6.1.2 Opétovné spusténi stroje

Pfed opétovnym spusténim stroje provedte bezpeénostni kontrolu.

1 ,Bezpelnostni kontroly“ na strané 13

VAROVAN:I!

Pred opétovnym spusténim stroje se ujistéte, Zze nevznika zadné nebezpeci pro osoby

Ci stroj.

6.2 Prohlidka a udrzba

Interval Kde? | Co? Jak?
g
Na zacatku N
smény, -E
po kazdé £ 1> ,Bezpelnostni kontroly® na strané 13
udrzbé &i G
opravé 2
)
2
Na za&atku £ =» Namazte vSechny pohyblive dily stroje jako vedeni, vie-
smény, g, teno posuvu, matice vietene olejem.
po kazdé - Mazani =» Lehce namazte vSechny lesklé ocelové dily.
1drsbé &i =2 N - vy o 5 .
Udrzbé Ci ) =» Namazte zvedaci vieteno kfizového stolu loZiskovym
oprave 5 mazivem.
a
=» Doplrite olej do maznice pinoly (napf. Mobilgear 627).
=» Namazte mazaci ¢ep loziskovym tukem.
/ Mazaci 6ep
c
N
v s ®© ©
Na zavcatku 3 g
smény, = -
\6 %
pokazde | g 8
udrzbevm N E
opravé =
: £
o
a
Maznice pinoly
Obr.6-2: Maznice pinoly

AR
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Interval Kde? | Co? Jak?
=» Aktivujte centralni jednotku mazani pohybem paky. Pakou
jednou zapumpujte kazdou provozni hodinu stroje.
=» V pfipadé potieby doplrite olej do jednotky. Po odSroubo-
vani krytu doplrite olej (tfida 10 W) az po zna¢ku maxima
na prlzoru.
— =» Opét kryt zaSroubujte.
NS
8 Q ‘
[&] -
Na zagatku E g \
- © = . -
smény, eé x g Kryt
po kazdé S =
(9] c
udrzbé &i = 2
v C ]
opravé = s
= e
[0
o
Paka
Prazor
Obr.6-3: Centralni jednotka mazani
=» Zkontrolujte mozné opotfebeni a poréznost klinového
femene.
=» Zatlacte prstem na klinovy femen. Spravné napnuty
5 femen by se mél pfi plsobeni sily asi 30 N (3 kg) pro-
e hnout o zhruba 3 mm.
3
<0 o
53 5§ S
c £ €.2
B > 2 9‘ Kontrola, Klinovy femen
> O > C ,
SN S50 nastaveni
o QX
Re | €3
o 3 14
o
0
2
Q.
[e]
a
Obr.6-4: Klinovy femen
%‘ S =» ZvétSena vile ve vietenech se mlize snizit nastavenim
= G;’ matic vieten v osach X, Y a Z.
N i . v v
; 8 astaven =» Posunite kfizovy stll doprava, pfip. doleva.
S =
g § =» Vfetena nastavte, vyCistéte a namazte.
z 5
2 § =» Nastavte vedeni pomoci klinovych list.
o .
S “g Nastaveni -» Otacejte nastavovaci $rouby tak, aby byl pohyb ru¢niho
S £ kola co nejleh¢i.
o e}
- &

ELVLY QO
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6.3 Opravy

Vyzadujte pro vSechny opravy autorizované servisni techniky nebo pfimo servis firmy Prvni
hanacka BOW, spol. s r.o. — blizsi informace na www.bow.cz/servis.

Jestlize opravu provadi Vas kvalifikovany personal, tak se musi dodrzovat tento navod k pro-
vozu.

Nepfejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou dusledkem nedodrzeni tohoto
navodu k obsluze.

Pro opravy pouzivejte pouze:

O bezvadné a vhodné nastroje,
O originalni nahradni dily nebo dilly, které byly vyslovné schvaleny vyrobcem stroje.
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN

7 Nahradni dily

71 Prevodova skiin 1 ze 2

ELVLY QO

Obr.7-1: Prevodova skfin 1 ze 2

- GERMANY

Verze 1.0.4 ze 4.1.13
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

7.2 Prevodova skiin 2 ze 2

Obr.7-2: Prevodova skfin 2 ze 2

AR

MF 1 Vario CZ
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

ELVLY QO

MASCHINEN GERMANY
7.2.1 Seznam nahradnich dilli - prevodova skfin
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. €islo
1 Gehause Housing 1 03336015101
2 Riemenscheibe Pulley 1 03336015102
3 Welle Shaft 1 03336015103
4 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 - A6 x 6 x 20
5 Kugellager Ball bearing 2 6007-2Z 0406007.2R
6 Aufnahme Collet 1 03336015106
7 Abstandring Spacer 1 03336015107
8 Gewindestift Grub screw 2 1SO 4026 - M6 x 6
9 Gewindestift Grub screw 4 1ISO 4026 - M3 x 8
10 Klemmmutter Clamping nut 1 03336015110
" Klemmmutter Clamping nut 1 03336015111
12 Klemmring Clamping ring 1 03336015112
13 Hebel Lever 2 03336015113
14 Handhebel Lever 2 03336015114
15 Sechskantmutter Hexagon nut 2 1ISO 4032 - M8
16 Bolzen Bolt 2 03336015116
17 Hebel Lever 1 03336015117
18 Drehbolzen Bolt 1 03336015118
19 Kugel Ball 1 03336015119
20 Scheibe Scheibe 1 03336015120
21 Innensechskantschraube Socket head screw 1 1ISO 4762 - M6 x 25
22 Gewindestift Grub screw 2 1ISO 4032 - M6
23 Bremse Bracke 1 03336015123
24 Bolzen Bolt 1 03336015124
25 Federring Spring ring 5 DIN 128 - A8
26 Label Label 1 03336015126
27 Niet Revet 2 03336015127
30 Reed-Kontakt Reed contact 2 03336015130
31 Innensechskantschraube Socket head screw 10 1ISO 4762 - M4 x 20
32 Sechskantmutter Hexagon nut 18 1ISO 4032 - M4
33 Scheibe Washer 16 DIN125-A 43
34 Endschalter Limit switch 1 03336015134
35 Innensechskantschraube Socket head screw 2 ISO 4762 - M4 x 25
36 Innensechskantschraube Socket head screw 13 ISO 4762 - M4 x 12
37 Abdeckung Cover 2 03336015137
40 Innensechskantschraube Socket head screw 13 1ISO 4762 - M6 x 16
41 Scheibe Washer 4 DIN 125-A6,4
42 Zahnrad Gear 1 03336015142
43 Welle Shaft 1 03336015143
44 Kugellager Ball bearing 2 6208-2RZ 0406208.2R
45 Gehause Housing 1 03336015145
46 Bolzen Bolt 3 03336015146
47 Exzenter Eccentric 1 03336015147
48 Kurbel Crank 1
49 Rastbolzen Locking pin 1 Kurbel komplett/
50 Feder Spring 1 Crank complete
51 Kugel Ball 1 03336015148CPL
52 Spannstift Spring pin 1 1ISO 8752-3x18 A
54 Kugellager Ball bearing 2 6203-2Z 0406203.2R
55 Zahnwelle Gear shaft 1 03336015155
56 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 472 - 80x2,5
57 Passfeder Fitting key 1 DIN6885-A8x7x 18
58 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 981 - MB8
59 Zahnrad Gear 1 03336015159
60 Schaltgabel Selector fork 1 03336015160
61 Bolzen Bolt 1 03336015161
62 Schmiernippel Lubrication cup 1 03336015162
63 Abdeckung Cover 1 03336015163
64 Innensechskantschraube Socket head screw 5 1ISO 4762 - M6 x 12
65 Klemmmutter/Signalgeber Clamping nut/Signal generator 1 03336015165
66 Druckfeder Spring 4 03336015166
67 Motorplatte Motor plate 1 03336015167
68 Block Block 1 03336015168
69 Abdeckung Cover 1 03336015169
70 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M5 x 16
71 Brushlesscontroller Brushlesscontroller 1 03336015171
72 Motor Motor 1 03336015172
73 Platte Plate 1 03336015173
74 Platte Plate 1 03336015174
75 Spannbolzen Clamp bolt 2 03336015175
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OPTIMUM

Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

MASCHINEN - GERMANY

g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. ¢islo
76 Klemmbuchse Clamping bushing 2 03336015176
77 Klemmhebel Clamping lever 2 03336015177
78 Scheibe Washer 4 DIN 125-A 8,4

79 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 - M8 x 25

80 Riemenscheibe Pulley 1 03336015180
81 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 - A6 x 6 x 45

82 Scheibe Washer 1 03336015182
83 Federring Spring ring 1 DIN 128 - A6

84 Keilriemen V-belt 1 03336015184
85 Zahnscheibe Crown gear 1 03336015185
86 Bordscheibe Washer disc 2 03336015186
87 Schraube Screw 8 1ISO 10642 - M5 x 10

88 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885-A5x5x 16

89 Sechskantmutter Hexagon nut 1 I1ISO 4035 - M16

90 Zahnriemen Gear belt 1 03336015190
91 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 - M4 x 10

92 Abdeckung Cover 1 03336015192
93 Sechskantmutter Hexagon nut 3 1ISO 4032 - M10

94 Federring Spring ring 3 DIN 128 - A10

95 Halter Hoder 1 03336015195
96 Sechskantschraube Hexagon screw 2 03336015196
97 Sensor Sensor 1 03336015197
98 Reed-Kontakt Gegenstuick Reed contact counter piece 2 03336015198
99 Buchse Bushing 1 03336015199

ELVLY Q
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MASCHINEN - GERMANY
7.3 Prevodovka 1 ze 3

Obr.7-3: Prevodovka 1 ze 3

IR 46)

MF 1 Vario CZ
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
7.3.1 Prevodovka 2 ze 3

Obr.7-4: Prevodovka 2 ze 3

AR

MF 1 Vario CZ
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MASCHINEN - GERMANY
7.4 Prevodovka 3 ze 3

Obr.7-5: Prevodovka 3 ze 3

IR 46)

MF 1 Vario CZ
Verze 1.0.4 ze 4.1.13 Preklad originalniho navodu k obsluze Strana 58



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

7.4.1 Seznam nahradnich dilli - prevodovka

g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo

1 Getriebegehause Gear box housing 1 03336015201

2 Hilse Sleeve 2 03336015202

4 Zahnrad Gear 1 03336015204
10 Passfeder Fitting key 1 DIN6885-A3x3x8

11 Kegelrad Bevel gear 1 03336015211
12 Zahnrad Gear 1 03336015212

3 Aufnahme Collet 1

5 Zahnrad Gear 1

6 Zah.nwelle Gear shaft 1 Aufnahme komplett/

7 Gleitlager Sleeve bearing 1 Collet complete

8 Passfeder Fitting key 3 DIN 6885-A3x3x 10

9 Buchse Bushing 1 03336015203CPL
13 Innensechskantschraube Socket head screw 1 1ISO 4762 - M6 x 16

14 Scheibe Washer 1 DIN125-A6,4

15 Gewindestift Grub screw 1 1ISO 4026 - M6 x 10

16 Aufnahme Collet 1

17 Kurbel Crank 1

18 Exzenter Ecce.ntric 1 Kurbel komplett/
19 Feder Spring ! Crank complete
20 Kugel Ball 1

21 Rastbolzen Locking pin 1 03336015216CPL
23 Spannstift Spring pin 1

24 Innensechskantschraube Socket head screw 1

22 Bolzen Bolt 5 03336015222
17 Kurbel Crank 1

19 Feder Spring 1

20 Kugel Ball 1

21 Rastbolzlen Loclfing ;?in 2 Kurbel komplett/
23 Spannstift Spring pin 2 1ISO 8752-3x18 A Crank complete
24 Innensechskantschraube Socket head screw 7 1ISO 4762 - M5 x 16

25 Abdeckun Cover 1 03336015225CPL

¢}

26 Exzenter Eccentric 1

27 Schaltgabel Control fork 1

28 Bolzen Bolt 1

29 Label Label 1 03336015229
30 Niet Rivet 4 03336015230
31 Gewindestange Thread bar 1 03336015231
32 Platte Plate 1 03336015232
33 Gewindestift Grub screw 1 03336015233
34 Einstellring Adjusting ring 1 03336015234
35 Skalenring Scale ring 1 03336015235
36 Gewindestift Grub screw 1 1ISO 4026 - M4 x 16

37 Sechskantmutter Hexagon nut 1 1ISO 4035 - M4

38 Abdeckung Cover 1 03336015238
39 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M4 x 35

40 Gewindestift Grub screw 1 1ISO 4026 - M6 x 16

41 Sechskantmutter Hexagon nut 1 1ISO 4035 - M6

42 Zahnwelle Gear schaft 1 03336015242
43 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 471 - 15x1

44 Kupplung Clutch 1 03336015244
45 Zahnrad Gear 1 03336015245
46 Innensechskantschraube Socket head screw 3 1ISO 4762 - M4 x 16

47 Kupplung Clutch 1

48 Welle Shaft 1

49 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885-A5x5x 12

50 Spannmutter Clamping nut 1

51 Druckfeder Fedgr 1 Kupplung komplett/
52 Buchse Bushing 1 Clutch complette
53 Scheibe Washer 2

54 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 101 03336015255CPL
55 Hebel Lever 2

56 Gewindestift Grub screw 2

57 Spannstift Spring pin 1 1ISO 13337 -5x 20
130 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885-A5x5x 18 ®
58 Aufnahme Collet 1 03336015258 IN
59 Hebel Lever 1 03336015259 N
60 Spannstift Spring pin 1 1ISO 13337 -5x 18 @
61 Halter Holder 1 03336015261
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Pfeklad originalniho navodu k obsluze

MF 1 Vario Cz
Strana 59



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
62 StoRel Plunger 1 03336015262
63 Welle Shaft 1 03336015263
64 Spannstift Spring pin 1 1ISO 13337 -3 x 12
65 Feder Spring 1 03336015265
66 Spannstift Spring pin 1 1ISO 13337 -3 x 16
67 Bolzen Bolt 1 03336015267
68 Druckfeder Spring 1 03336015268
69 Druckfeder Spring 1 03336015269
70 Spannmutter Clamping nut 1 03336015270
71 Aufnahme Collet 1 03336015271
72 Aufnahme Collet 1 03336015272
73 Schraube Screw 1 03336015273
74 Rickholfeder Retaining spring 1 03336015274
75 Hulse Sleeve 1 03336015275
76 Kegelrad Bevel gear 2 03336015276
77 Gleitbuchse Bushing 2 03336015277
78 Bolzen Bolt 1 03336015278
79 Fiihrung Guide 1 03336015279
80 Gewindestift Grub screw 4 1SO 4026 - M8 x 8
81 Welle Shaft 1 03336015281
82 Buchse Bushing 1 03336015282
83 Buchse Bushing 1 03336015283
84 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 13x1
85 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885-A3x3x 16
86 Kupplung Clutch 1 03336015286
87 Spannstift Spring pin 2 1ISO 13337 -3 x 20
88 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M6 x 20
89 StoRel Plunger 1 03336015289
90 Buchse Bushing 1 03336015290
91 Schraube Screw 1 03336015291
92 Sicherungsscheibe Safety washer 1 DIN 6799 - 5
93 Handrad Handle 1 03336015293
94 Stahlkugel Steel ball 2 5 03336015294
95 Druckfeder Spring 1 03336015295
96 Gewindestift Grub screw 1 1ISO 4026 - M8 x 6
97 Gewindestift Grub screw 2 1ISO 4026 - M6 x 6
98 Schraube Screw 1 03336015298
99 Griff Grip 1 03336015299
100 StoRel Plunger 1 033360152100
101 Fuhrung Guide 1 033360152101
102 Skala Scale 1 033360152102
103 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M3 x 8
104 Ritzel Gear pinion 1 033360152104
105 Gleitbuchse Bushing 1 033360152105
106 Buchse Bushing 1 033360152106
107 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885-A3x3x25
108 Zahnradkombination Gear combination 1 033360152108
109 Buchse Bushing 1 033360152109
110 Zugbolzen Tension bolt 1 033360152110
111 Schnecke Worm 1 033360152111
112 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885-A4x4x 18
113 Gewindestift Grub screw 1 1ISO 4028 - M6 x 10
114 Gewindestift Grub screw 1 1ISO 4028 - M6 x 8
115 Skala Scale 1 033360152115
116 Hulse Sleeve 1 033360152116
117 Schraube Screw 1 033360152117
118 Klemmbuchse Clamping sleeve 1 033360152118
119 Gewindebuchse Threaded bush 1 033360152119
120 Druckfeder Spring 1 033360152120
121 Aufnahme Collet 1 033360152121
122 Zylinderstift Cylindrical pin 1 1ISO2338-5h8x10-B
123 Hebel Lever 1 033360152123
124 Kugel Ball 1 033360152124
125 Feder Spring 1 033360152125
126 Gewindestift Grub screw 1 1ISO 4026 - M8 x 10
127 Stopper Stopper 1 033360152127
128 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M5 x 12
129 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 - A3 x 3 x 20

9 130 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885-A5x5x 18

N 131 Sechskantmutter Hexagon nut 1 1ISO 4032 - M5

) 132 Innensechskantschraube Socket head screw 1 1ISO 4762 - M5 x 20 033360152132
133 Schmiernippel Lubrication cup 1 033360152133

MF 1 Vario CZ
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MASCHINEN - GERMANY
§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. ¢islo
134 Flhrung Guide 1 033360152134
135 Innensechskantschraube Socket head screw 1 1ISO 4762 - M10 x 16
136 Frasspindel Milling spindle 1 033360152136
137 Nutmutter Groove nut 1 033360152137
138 Messingstift Brass pin 3 033360152138
139 Nutenstein Slot nut 2 033360152139
140 Abstandsring Spacer 1 033360152140
141 Pinole Sleeve 1 033360152141
142 Spannmutter Clamping nut 1 033360152142
143 Kugellager Ball bearing 2 6207-2Z 0406207.2R
144 Kugellager Ball bearing 1 6206-2RZ 0406206.2R
145 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 30x1,5
146 Innensechskantschraube Socket head screw 3 1ISO 4762 - M8 x 16
147 Schraube Screw 2 1ISO 1207 - M5 x 12
148 Klemmmutter Clamping nut 4 033360152148
149 Scheibe Washer 1 DIN 125-A 8,4
150 Anzugstange Draw bar 1 033360152150
151 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 16x1
152 Adapter Adapter 1 033360152152
153 Hebel Lever 1 033360152153

HNR6)
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

ELVLY QO

MASCHINEN

Obr.7-6: Kfizovy stll

GERMANY
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OPTIMUM

Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

MASCHINEN

7.5.1 Seznam nahradnich dilG

GERMANY

o

- kfizovy stiil

g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Fuhrung Guide 1 03336015301
2 Keilleiste Gib 1 03336015302
3 Klemmschraube Clamping screw 4 03336015303
4 Gehause Housing 1 03336015304
5 Spindelmutter Spindle nut 4 03336015305
6 Keilleiste Gib 1 03336015306
7 Klemmhebel Clamping lever 2 03336015307
8 Scheibe Washer 2 03336015308
9 Kreuztisch Cross table 1 03336015309
10 Spindel Spindle 1 03336015310
11 Nutenstein Slot nut 2 03336015311
12 Endanschlag Limit stop 2 03336015312
13 Innensechskantschraube Socket head screw 10 1ISO 4762 - M8 x 20
14 Halter Holder 2 03336015314
15 Spannstift Spring pin 4 1ISO 8752-6x26 A
16 Kugellager Ball bearing 2 6204-2Z 0406204.2R
17 Buchse Bushing 2 03336015317
18 Passfeder Fitting key 2 DIN 6885 - A3 x3x28
19 Skalenring Scale ring 2 03336015319
20 Ring Ring 2 03336015320
21 Hebel Lever 3 03336015321
22 Scheibe Washer 2 DIN 125-A 13
23 Sechskantmutter Hexagon nut 2 1ISO 4032 - M12
24 Handgrif Handle 2 03336015324
25 Abstreifer Wiper 1 03336015325
26 Abstreifer Wiper 1 03336015326
27 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M4 x 12
28 Skala Scala 2 03336015328
29 Niet Rivet 4 03336015329
30 Gewindestift Grub screw 2 1ISO 4026 - M16 x 12
31 Innensechskantschraube Socket head screw 12 1ISO 4762 - M6 x 16
32 Klemmbolzen Clamping bolt 1 03336015332
33 Messleiste X-Achse Measuring gib X-axis 1 03336015333
34 Halter X-Achse Holder X-axis 1 03336015334
35 Lesekopf Read head 2 03336015335
36 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 - M3 x 10
37 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 - M5 x 12
38 Halter Y-Achse Holder Y-axis 1 03336015338
39 Zeiger Indicator 1 03336015339
40 Innensechskantschraube Socket head screw 2 ISO 4762 - M10 x 16
41 Verteiler Manifold 1 03336015341
42 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M6 x 25
43 Zylindestift Cylindrical pin 4 1SO 2338-6 h8 x20 - B
44 Schmierleitung Lubrication hose 1 03336015344

ELVLY Q
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

7.6 Sloup1ze3

ELVLY QO

MASCHINEN

Obr.7-7: Sloup 1ze 3

- GERMANY

Verze 1.0.4 ze 4.1.13

Pfeklad originalniho navodu k obsluze

MF 1 Vario Cz
Strana 64



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
7.7 Sloup2ze3

Obr.7-8: Sloup2ze 3

ELVLY Q

MF 1 Vario CZ
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

ELVLY QO

MASCHINEN - GERMANY
7.8 Sloup3ze3
Obr.7-9: Sloup 3ze 3
7.8.1 Seznam nahradnich dilti - sloup
§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Gehause Housing 1 03336015401
2 Fihrung Guide 1 03336015402
3 Welle Shaft 1 03336015403
4 Hebel Lever 7 03336015404
5 Knopf Knob 2 03336015405
6 Klemmbolzen Clamping bolt 4 03336015406
7 Schraube Screw 4 03336015407
8 Federring Spring ring 4 03336015408
9 Scheibe Washer 5 03336015409
10 Schilitten Carriage 1 03336015410
11 Keilleiste Gib 1 03336015411
12 Gewindestift Grub screw 3 03336015412
13 Flansch Flange 1 03336015413
14 Innensechskantschraube Socket head screw 15 03336015414
15 Zylinderstift Cylindrical pin 2 1ISO 8733 -8 x 22
16 Zahnrad Gear 1 03336015416
17 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M8 x 25
18 Spannstift Spring pin 1 1ISO8752-6x22 A
19 Skala Scale 1 03336015419
20 Niet Rivet 6 03336015420
21 Skala Scale 1 03336015421
22 Deckel Cover 1 03336015422
23 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 - M6 x 12
24 Abdeckung Cover 2 03336015424
25 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M5 x 10
26 Sieb Filter 2 03336015426
27 Trager Holder 1 03336015427
28 Keilleiste Gib 1 03336015428
29 Klemmschraube Clamping screw 2 03336015429
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

é Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. ¢islo
30 Abstreifer Wiper 1 03336015430
31 Abstreifer Wiper 1 03336015431
32 Innensechskantschraube Socket head screw 10 1ISO 4762 - M4 x 12
33 Gewindestift Grub screw 1 1ISO 4026 - M16 x 12
34 Ringschraube Ring screw 1 DIN 580 - M20 x 30
35 Flansch Flange 1 03336015435
36 Spannstift Spring pin 2 1ISO 8752-6x24 A
37 Kugellager Ball bearing 4 6204-2Z 0406204.2Z
38 Scheibe Washer 3 03336015438
39 Ring Ring 3 03336015439
40 Spindel Spindle 1 03336015440
41 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 - A3 x 3 x28
42 Fihrungsbuchse Guide bushing 1 03336015442
43 Skalenring Scale ring 2 03336015443
44 Handgriff Handle 2 03336015444
45 Sechskantmutter Hexagon nut 1 ISO 4032 - M12
46 Skala Scale 1 03336015446
47 Flansch Flange 1 03336015447
48 Halter Holder 1 03336015448
49 Flansch Flange 1 03336015449
50 Scheibe Washer 1 03336015450
51 Kupplung Clutch 1 03336015451
52 Innensechskantschraube Socket head screw 16 1ISO 4762 - M6 x 16
53 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 472 - 47 x 1,75
54 Innensechskantschraube Socket head screw 2 ISO 4762 - M10 x 16
55 Spindel Spindle 1 03336015455
56 Passfeder Fitting key 2 DIN 6885-A4x4x18
57 Kurbel Crank 1 03336015457
58 Scheibe Washer 1 03336015458
59 Buchse Bushing 1 03336015459
60 Kegelrad Bevel gear 1 03336015460
61 Kegelrad Bevel gear 1 03336015461
62 Gewindestift Grub screw 1 1ISO 4026 - M8 x 8
63 Abdeckung Cover 1 03336015463
64 Kugellager Ball bearing 2 6306-2Z 0406306.2Z
65 Welle Shaft 1 03336015465
66 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885-A4 x4 x 25
67 Halter Holder 1 03336015467
68 Abdeckung Cover 2 03336015468
69 Abdeckung Cover 2 03336015469
70 Gummiabdeckung Rubber cover 1 03336015470
71 Platte Plate 2 03336015471
72 Gummiabdeckung Rubber cover 1 03336015472
73 Platte Plate 2 03336015473
74 Messleiste Z-Achse Measure gib Z-axis 1 03336015474
75 Halter Z-Achse Holder Z-axis 1 03336015475
76 Lesekopf Read head 1 03336015476
77 Schmiernippel Lubrication cup 2 03336015477
78 Messleiste Y_Achse Measure gib Y-axis 1 03336015478
79 Halter Holder 1 03336015479
80 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M8 x 16
81 Innensechskantschraube Socket head screw 1 ISO 4762 - M10 x 50
82 Trager Holder 1 03336015482
83 MPA3 PMPA3 1 03336015483
84 Platte Plate 1 03336015484
85 Gewindebolzen Threaded bolt 1 03336015485
86 Sechskantmutter Hexagon nut 2 I1ISO 4032 - M10
87 Scheibe Washer 2 DIN 125-A 10,5
88 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M5 x 16
89 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M5 x 12
90 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M3 x 10
91 Spanewanne Chip tray 1 03336015491
92 Oler Oiler 1 03336015492
93 Gewindestift Grub screw 2 ISO 4028 - M5 x 12
94 Spannhebel Clamping lever 2 03336015494
47 Gehause Housing 1 03336015401
48 Fihrung Guide 1 03336015402
49 Welle Shaft 1 03336015403 ®
»
@
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7.9

Ovladaci skrin

Obr.7-10: Ovladaci skfin

7.9.1 Seznam nahradnich dilt - ovladaci skfin

MASCHINEN

GERMANY

g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. ¢islo
1 Schaltkasten Switch box 1 03336015601
2 Label MF1 Vario Label MF1 Vario 1 03336015602
3 Not-Aus-Schalter Emergency stop button 1 03336015603
4 Potentiometer Potentiometer 1 03336015604
5 Knopf Knob 1 03336015605
6 Ein-Aus-Schalter On-off switch 1 03336015606
7 Umschalter Selector switch 1 03336015607
8 Drehzahldisplay Rotation speed display 1 03336015608
9 Hauptschalter Main switch 1 03336015609
10 Innensechskantschraube Socket head screw 1 1ISO 4762 - M4 x 10
11 Halter Holder 1 03336015611
12 Innensechskantschraube Socket head screw 1 1ISO 4762 - M8 x 16
13 Anschlussstecker Connection cord 1 03336015613
14 Lichtschalter Light switch 1 03336015614
15 Schalter Kihimittelpumpe Coolant pump swich 1 03336015615
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7.10 Ochranny kryt sklicidla

Obr.7-11: Ochranny kryt skli¢idla

7.10.1 Seznam nahradnich dilti - ochranny kryt skli€idla

§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. ¢islo
1 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85 - M6 x 10
2 Scheibe Washer 1 03336015702
3 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85- M6 x 16
4 Randelschraube Knurled screw 1 03336015704
5 Halterung Fixture 1 03336015705
6 Mikroschalter Microswitch 1 03336015706
7 Platte Plate 1 03336015707
8 Alu- Profil Aluminium profile 1 03336015708
9 Frasfutterschutz Milling chuck protection 1 03336015709
10 Schraube Screw 2 GB819-85/M5x8
1 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85 - M6 x 10
12 Halter Holder 1 03336015712

ELVLY Q
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7.11  Stitky na stroji
MASCHINEN GERMANY
-
o gffimum
= 25::$li‘mgﬂmazf1hinen Stoppen Sie den Motor bevor Sie den
MUltlfréfre Dr:RObgn,Pﬂegey,S"' 26 Pinolenvorschub zuschalten.
Spindeldrehzahlen / Spindle speed MF 1 Vario Qomesatstadt C € Pinolenvorschub
1 ] m Artikel-Nr. 333 6015 O+—>1
Serien-Nr J
L| 50-315 80 - 500 120 - 750 Baujahr 20
Motorleistung 2.2 kW
H 410 - 2600 650 - 4000 100 - 6300 Netzanschluss 230V ~50 Hz
Drehzahl max. 6300 1/min. L H
OPTIMUM N +—>
e Gewicht 930 kg
o optimum-maschinen.de O o
Obr.7-12:  Stitky na stroji
©
&
s
MF 1 Vario CZ
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Multifrdse OpTI MF 1 Vario

0.

Artikel-Nr. 3373 6015

OPTIMUM

iy -
[ & ol
Oplimam Meschiten

GafmiaTy GrbH
Multifrdse Dr.RodertPleger-Str 25

MF 1 Vario g;p:::hhiliudr c E

1 Serizn-Nr |

Bauahr 20

Motereistung 2.2 kW

Netzanschluss z30V ~50 He

2 Drehzahl max. é3o0 1/min.
Gewict g30kg

L2 stimum-maschinen.ce @ © 2

mpmsummmsnm‘

Pinolenvorschub zuschalten.
v

Pinolenvorschub
0+——>1

L

4
MASCHINEN - GERMANY
H
Spindeldrehzahlen / Spindle speed —=
i i il A By 2 Py
L| s0-315 8o - 500 120 - 750 /
H| 410 - 2600 | 650-4000 | 100 - 6300 Ls—s H A
6 7 8 9

7.11.1 Seznam §titka na stroji

g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Frontschild Front label 1 03336015L01
2 Maschinenschild Machine label 1 03336015L02
3 Hinweisschild Instruction label 1 03336015L03
4 Infoschild Info label 1 03336015L04
5 Sicherheitsschild Safety label 1 03336015L05
6 Infoschild Info label 1 03336015L06
7 Hinweisschild Instruction label 1 03336015L07
8 Sicherheitsschild Safety label 1 03336015L08
9 Infoschild Info label 1 03336015L09
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7.12.1 Seznam elektrickych nahradnich dilt

:o_ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
1S0 Hauptschalter Main switch 1 033360151S0
1A0 Brushlesscontroller Brushlesscontroller 033360151A0
1FO/1F1 Sicherung Fuse 2 10A 033360151F0
1B1.1 | Sioherhellsschalter Frasfutter- Milling chuck safety switch 1 033360151B1.1
1B1.2 | Sicherheitsschalter Spindelbremse Spindle bracke safety switch 1 033360151B1.2
15177 Sicherheitsschalter Riemenab- Belt cover safety switch 2 03336015151
181.2 dekkung
181.3 Not-Aus-Schalter Emergency stop button 1 033360151S1.3
1M2 Antriebsmotor Drive motor 1 033360151M2
183 Taster Ein Button On 1 033360151S3
1S4 Taster Aus Button Off 1 033360151S4
185 Drehrichtungsschalter Change-over switch 1 033360151S5
1R7 Potentiometer Potentiometer 1 033360151R7
1A8 Drehzahlanzeige Rotation speed dysplay 1 033360151A8
1B8 Drehzahlsensor Rotation speed sensor 1 033360151B8
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8 Poruchy
Porucha Pric¢ina / mozné dusledky Reseni
Hluk pfi praci. * Vfeteno bézi bez maziva. * Namatzte vreteno.

Nastroj je tupy nebo Spatné upnuty.

Pouzijte novy nastroj a zkontrolujte jeho
upnuti.

Nastroj se nadmérné
zahfiva.

Nespravné otacky.
TFisky nejsou odvadény.
Tupy nastro;j.

Prace bez chlazeni.

Zvolte jiné otacky, posuv je pfilis velky.
Nastroj Castéji vytahuijte.

Nastroj nabruste nebo pouZijte novy
nastroj.

Pouzijte chladici kapalinu.

Vyvrt neni kulaty.

Nerovny Uhel nastroje.
Ohnuty nastroj.

Vymérnite nastroj.

Nastroj nebézi kruho-
vité nebo se vikla.

Ohnuty nastroj.

Opotfebovana loziska na frézovaci
hlaveé.

Nespravné upnuty nastroj.

Vadné skli¢idlo.

Vymérnite nastroj.

Nechejte na frézovaci hlavé vyménit
lozisko.

Nastroj upnéte spravné.

Vyménite sklicidlo.

Upinaci kuzel nastroje
nelze vlozit do pinoly.

Nedistota, tuk nebo olej na kuzelo-
vité vnitfni strané pinoly nebo na
ulozném kuzelu.

Povrchy peclivé ocCistéte.
Udrzujte povrchy bez tuku.

Motor nebézi.

Nespravné pfipojeni motoru.
Vadna pojistka.

Nechejte motor provéfit odbornym perso-
nalem.

Motor se pfehfiva
a nema vykon.

Motor je pfetizen.
PFilis nizke sitové napéti.
Motor je Spatné pfipojen.

ZmenSete posuyv, pfipadné vypnéte stroj
a nechejte jej pfekontrolovat odbornikem.
Nechejte jej pfekontrolovat odbornikem.

Nedostate¢na pra-
covni presnost.

Nevyrovnané téZky nebo upnuty
obrobek.

Nepfesna horizontalni poloha
drzaku obrobku.

Upnéte obrobek tak, aby byl vyvazeny
a bez pnuti.
Vyrovnejte drzak obrobku.

Prilis vysoka teplota
loziska vietene.

Opotfebované lozisko.

Predpéti loziska je pfilis velké.
Prace s vysokymi otackami po delSi
dobu.

Vyménte lozisko.
Snizte vuli lozisko pro pevné lozZisko.
ZmenSete posuv.

Chvéni vietene pfi
drsném povrchu
obrobku

P¥ilis velka vile loziska.

Vieteno se pohybuje nahoru a dold.
Volna upinaci lista.

Volné skli¢idlo.

Tupy nastro;j.

Obrobek neni fadné upevnén.

Nastavte vlli nebo lozisko vymérnite.
Zkontrolujte, dotahnéte.

Nastroj nabruste nebo vyménte.
Pevné upevnéte obrobek.

ELVLY QO
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9.1  Autorska prava

©4.1.13

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo prekladu,
dotisku, odejmuti obrazku, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podob-
nou cestou a ulozZeni v zafizenich na zpracovani dat zlstavaji vyhrazena, také jen pfi vytaz-

kovém pouZziti.

Technické zmény vyhrazeny.

9.2 Terminologie / slovnik

Pojem

Vysvétleni

KFizovy stul

KuzZelovy trn
Obrobek
Utahovaci ty¢

Vrtaci skli¢idlo

Upinaci klestina

Vrtaci / frézovaci hlava

Pinola

Frézovaci vieteno

Vrtaci stul
Kuzelovy trn

Paka pinoly

Rychloupinaci vrtaci

sklic¢idlo

Nastroj

ELVLY QO

Pfilozné plocha, upinaci plocha pro obrobek s pojezdovou drahou ve
sméru Xa.

Kuzel uloZzeni nastroje, kuzel vrtdku, vrtaciho sklicidla.
Frézovany, vrtany, obrabény dil.

Zavitova ty¢€ k upevnéni kuzelového trnu v pinole.
Ulozeni vrtaku.

Ulozeni pro stopkovou frézu.

Horni ¢ast univerzalni frézky

Duta hridel, v niz se otadi frézovaci vieteno.
Motorem pohanéna hfidel.

Pfilozna plocha, upinaci plocha.

Kuzel vrtdku nebo vrtaciho sklicidla.

Ruéni obsluha pro posuv pfi vrtani.

Ruéné upinatelné ulozeni vrtaku.

Fréza, vrtak, atd.

GERMANY

Verze 1.0.4 ze 4.1.13

Pfeklad originalniho navodu k obsluze

MF 1 Vario Cz
Strana 76



MASCHINEN - GERMANY

9.3 Sledovani vyrobku

Jsme povinni sledovat nase vyrobky i po jejich dodani.

Prosim sdélte nam vse, co nas zajima o:
O zméné nastavovacich udaju,

O zkuSenostech s univerzalni frézkou, které mohou byt dilezité pro jiné uzivatele,

O opakujicich se poruchach.

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D-96103 Hallstadt

Telefax +49 (0) 951 - 96 555- 888
E-Mail: info@optimum-maschinen.de
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Odpovédnost za vady / zaruka

Mimo uzakonénou odpovédnost za vady neposkytuje vyrobce — Optimum Maschinen Ger-
many GmbH, Robert-Pfleger-Strasse 26, D-96103 Hallstadt - Zadnou jinou zaruku, pokud
zde neni vypsana.

QO PInéni zaruky vyfizujte s Vasim prodejcem nebo pfimo vyrobcem - firmou Optimum.
Defektni vyrobky nebo jejich ¢asti budou opraveny nebo vyménény. Vyménéné produkty
nebo jejich &asti pfechazeji do nadeho vlastnictvi.

O Predpokladem k zaru€nimu pInéni je dodani originalniho dokladu o koupi, ktery obsa-
huje datum koupé a typ stroje. Bez tohoto dokladu nemohou byt poskytnuty zadné
sluzby.

Q Ze zarucniho plnéni jsou vyjmuty zavady, které vznikly za téchto okolnosti:

uzivani stroje mimo technické moznosti a mimo uréeni, zejména u pfetéZzovanych
stroju
chybna obsluha nebo nerespektovani pracovnich pokynu

nedbalé nebo nespravné nakladani se strojem a jeho uZiti, pfip. nevhodné pracovni
prostredi

neautorizované Upravy a opravy stroje

nedostate&né vybaveni a zajidténi stroje

nedbani na instalacni pozadavky a podminky pouzivani
atmosféricky vyboj, pfepéti, uder blesku jakoz i chemické vlivy

O Rovnéz nepodléhd zaruénimu plnéni:

ELVLY QO

namahaneé dily, které podléhaji normalnimu opotfebeni dle ur€eni, jako napf. klinovy
femen, kulickové lozisko, osvétlovaci prostredky, filtr, tésnéni atd.

chyba v softwaru

prace, které vyrobce v ramci doplfiujici zaruky provede, jesté nejsou uznanim zaruc-
niho plnéni.

MF 1 Vario

Cz

Verze 1.0.4 ze 4.1.13 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 78



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

9.5 Zpracovani odpadu:

Zlikvidujte prosim sv(j stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly
odborné zlikvidovany.

Prosim zlikvidujte baleni a pozdéji i samotny vyslouZily stroj dle platnych smérnic.

9.5.1 Vyjmuti z provozu

POZOR!
Vyslouzilé stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo

pozdéjsSim moznym zneuzitim a Skodam na Zivotnim prostredi ¢i osobach.
¢ Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

¢ Protnéte pripojovaci kabel.

¢ Odstrante vSechny latky, které ohrozuiji zivotni prostredi, ze stroje.

¢ Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny,

¢ Demontujte pfripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.

e Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

9.5.2 Zpracovani obalu stroje

VSechny pouzitelné materidly pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi zasadné dojit
k jejich hmotné recyklaci.

Dfevo muze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano. Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny
a dany do sbéru papiru. Folie jsou z polyetylenu (PE) a polstafové dilce z polystyrenu (EPS).
Tyto latky mohou byt po zpracovéani opét pouzity, pokud je pfedate do uréené sbérny &i pod-
niku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predejte dal, aby dos$lo k jeho op&tovnému pouZiti.

9.5.3 Zpracovani starého stroje

INFORMACE

Postarejte se prosim o to, aby vSechny ¢asti stroje byly zlikvidovany pouze zamysSlenou ces-
tou.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostfedi
Skodicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte
prosim na komunalni spravu likvidace odpad(. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte
s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

9.5.4 Zpracovani elektrickych a elektronickych komponentt
Prosim zpracujte odpady odborné, dle platnych pfedpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2002/96 o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shro-
mazdovany oddélené opotiebované elektrické nafadi a elektrické stroje, aby mohlo dojit
k jejich recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery
je pro Vas platny.

Prosim odborné zpracujte baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbér-
nych mist.

ELVLY Q
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9.5.5 Zpracovani mazacich a chladicich kapalin

POZOR!

Ujistéte se prosim, ze likvidujete mazaci a chladici kapaliny ohleduplné vuci
zivotnimu prostredi. Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisteé.
INFORMACE

Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot pouze nesmichané pouzité oleje
jsou recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva Ci chladici kapaliny. Obratte se proto na
konkrétni udaje vyrobku.

9.6 Likvidace odpadu pies komunalni shromazdisté

Zpracovani odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroja je uplatnéno v zemich EU
a dalSich evropskych zemich.

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, ze tento vyrobek nelze likvido-
vat jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfisluSnou sbérnou elektrickych a elek-
tronickych pfistroji. Spravnym zachazenim s pfistrojem chranite pfirodu a zdravi vSech.
Recyklace pomaha snizit spotfebu surovin.

9.7 RoHS, 2002/95/ES

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu udava, ze tento vyrobek odpovida evropské smér-
nici 2002/95/ES.

GERMANY
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9.8 ES - Prohlaseni o shodé

Vyrobce:

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek

Oznaceni stroje:
Typ stroje:
Sériové dislo:

Rok vyroby:

Univerzalni frézka
MF 1 Vario

odpovida v8em ustanovenim pfislusné strojni smérnice (2006/42/ES).

Tento stroj dale odpovida vSem ustanovenim smérnice o elektrickych zafizenich (2006/95/ES) a elektro-

magnetické snasenlivost

(2004/108/ES).

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

DIN EN 12100-1:2003/
A1:2009

DIN EN 12100-2:2003/
A1:2009

DIN EN 60204-1
EN 55014-1: 2006

EN 61000-3-2: 2006

EN 61000-3-3: 1995 +
A1:2001 + A2: 2005

EN 55014-2: 1997 + Af1:
2001

Bezpecnost stroju - zakladni pojmy, vS8eobecné zasady pro konstrukci, ¢ast 1: Zakladni
terminologie, metodologie

Bezpecnost stroji - zakladni pojmy, v§eobecné zasady pro konstrukci, ¢ast 2: Tech-
nické zasady a specifikace

Bezpecnost strojli - elektricka zafizeni strojli, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

Elektromagneticka kompatibilita — Pozadavky na spotfebi¢e pro domacnost, elektrické
nafadi a podobné pFistroje - Cast 1: Emise

Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 3-2: Meze - Meze pro emise harmonic-
kého proudu (zafizeni se vstupnim fazovym proudem do 16 A véetné)

Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 3-3: Meze — Omezovani zmén napéti,
kolisani napéti a flikru v rozvodnych sitich nizkého napéti pro zafizeni se jmenovitym
fazovym proudem < 16 A, které neni pfedmétem podminéného pfipojeni

Elektromagneticka kompatabilita - Pozadavky na spotfebi¢e pro domacnost, elektrické
nafadi a podobné pFistroje - Cast 2: Odolnost - Norma skupiny vyrobki

Byly pouzity nasledujici technické normy:

EN 13128: 2001

Bezpecnost obrabécich a tvarecich stroju - Frézky a vrtacko-frézky

Zodpovédna osoba: Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96822-0

Adresa:

&LL
Kilian Stirmer

Obchodni feditel

Hallstadt, 2. ledna 2013

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt
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