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Predmluva

Vazeni zakaznici,

dékujeme vam za zakoupeni vyrobku firmy OPTIMUM.

OPTIMUM kovoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni feSeni a pfesvéd&i Vas optimalnim pomé-
rem cena-vykon. Neustalé inovace a vyvoj zajistuji vzdy aktualni stav techniky a bezpecnosti stroju.

Pfed uvedenim do provozu si prectéte prosim dukladné tento navod k obsluze a seznamte se se strojem.
Ujistéte se také, ze vdechny osoby, které stroj obsluhuji, navod k obsluze pfecetly a porozumély mu.
Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalSi pouziti.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpe&nou a fadnou instalaci, obsluhu a udrzbu
stroje. Jsou tu popsany viechny funkce a pokyny spojené s bezpeénosti, na které musi uzivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny ucel pouziti a obsahuje vSechny potfebné informace pro
hospodarny provoz a zajisténi dlouhé Zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsany vSechny udrzbafské prace a funkéni zkousky, které musi uzivatel pravidelng
provadét.

Vlyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od VaSeho produktu liSit.
Vyrobce se snazi o trvalou obnovu a vylepSeni svych produktl, a proto mohou byt provedeny optické a tech-
nické zmény, aniz by byly pfedem ohlaSeny. VVyobrazeni stroje v tomto navodu k obsluze se mohou v detai-
lech lisit od skute€nosti. To vS8ak nema Zadny vliv na obsluZnost stroje.

Z téchto vyobrazeni a udaju tak nelze vyvodit Zzadné naroky. Zmény a chyby vyhrazeny.

Vase zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dulezitou soucasti zlepSovani naSich
sluzeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazek &i zlepSovaciho navrhu se na nas obratte.

Mate-li jakékoli dotazy po precteni tohoto navodu, obratte se na svého prodejce nebo na nas
zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pficna 84/1

Olomouc 779 00

Tel.: +420 585 378 012

E-mail: bow@bow.cz

Web: www.bow.cz

Ccz S210G
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1 Bezpecnost

Ustalena vyobrazeni

= udava dalsi pokyny

-5 vyzyva k akci

Q vyCet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysveétluje vyznam a pouziti vystraznych symboll pouzitych v tomto navodu k obsluze,

QO pevné stanovuje spravny ucel pouziti stroje,

O upozoriuje na nebezpedi, kterd mohou vzniknout pro Vas i dalSi osoby pfi nerespektovani
navodu k obsluze,

O informuje o tom, jak se vyhnout nebezpedim.

Kromé tohoto navodu k obsluze také respektujte:

Q prisludné zakony a nafizeni,

O zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehodam,

Q vystrazné, zakazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umisténé na stroji.

V prubéhu instalace, obsluhy, Udrzby a oprav stroje je nutné dodrzovat evropské normy.

Jestlize v ramci narodni legislativy dané zemé ur€eni neplati evropské normy, je nutné dodrzo-
vat odpovidajici platné pfedpisy konkrétni zemé.

Pfed prvnim pouzitim stroje je v kazdé zemi nutné v pfipadé potfeby provést opatfeni nezbytna
pro splnéni pfislusnych predpisu.

Navod k obsluze vzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

INFORMACE
Pokud nelze problém vyfeSit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou radu @
vaseho dodavatele. Informace Ize také ziskat u vyhradniho dovozce:

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFicna 84/1 779 00 Olomouc
Ceska republika

E-mail: bow@bow.cz

1.1 Typovy Stitek

/- Optimum Maschinen
 §$210G OPTIMUM® semancmbi
[ ol B i M B B ) Dr. Robert Pfleger Str. 26
MASCHINEN - GERMANY D 96103 Hallstadt
Metallbandsage
Metal belt saw m 3300210
@ Sierra de cinta para metal
Scie @l 0,75 kW 400 V ~50 Hz
® Tsegatrici a nastro per metalli
Metalbandsav 152 kg
@ Pasové pily
® Metallivannesaha 2.080x20x0,9 mm
MpiovokopSEAa
(HU) Szalagfarészgép 40/80 m/min
(QNL> Zaagmachine
Przecinarki tacemowe
Serras de Fita
é Ferastrau cu banda metalica
N D Pasova pila 20 ce
N \ ) J
OI Metal Serit Testere www.optimum-maschinen.de
o
o
[N
]
Bezpecnost S210G Ccz
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1.2 Bezpecnostni upozornéni

1.2.1 Rozdéleni rizik

Bezpecnostni upozornéni rozdélujeme do rliznych stupnud. NiZze uvedena tabulka poskytuje pre-
hled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim nebezpe-
¢im a moznym nasledkam.

Symbol

Signalové slovo

Definice / nasledky

NEBEZPECI! Bezprostfedni nebezpedi, které vede ke zranéni osob nebo jejich smrti.
c VAROVANI! Mozné nebezpeci, které by mohlo vést ke zranéni osob nebo jejich smrti.
POZOR! Nebez_pem nebo nejisté metody mohou vést ke zranéni osob nebo Skodé
na majetku.
Situace, které mohou vést k poskozeni stroje a vyrobku, jakoz i k jinym
Skodam.
POZOR! Z4dné riziko poranéni osob.
Tipy pro pouziti a jiné dllezité / uzite¢né informace a pokyny.
Z&dné nebezpeéné nasledky &i moznost poranéni.
INFORMACE

Konkrétni symbol pro nebezpedi

>

obecné nebezpecdi

1.2.2 DalSi symboly

Nebezpeci uklouznuti!

nebo &

nahrazujeme poranénim rukou, nebezpecnym rotujicimi dily,
varovanim pred elektrickym
napétim,
Nebezpedi zakopnuti! Horky povrch!

Biologické nebezpedi!

/4\ LN

Varovani pfed Nebezpedi prevraceni! Tézké bfemeno! Vybusné latky!
automatickym spusténim!

£
:I
ol
o
o
&

Cz S210G Bezpecnost
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@ ©

Zapnuti zakazano! Pfed uvedenim do provozu Vytahnéte zastréku z Pouzijte ochranné bryle!
si prectéte navod elektrické sité!
k obsluze!
‘ @
Pouzijte ochranné rukavice!  Pouzijte ochrannou obuv! Pouzijte pracovni odév! Pouzijte ochranna
sluchatka!

Dbejte na ochranu Kontaktni adresa
zivotniho prostredi!

1.3  Spravny ucéel pouziti

VAROVANI!

V pfipadé nespravného pouziti stroje:

O vznika nebezpeci pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Pasova pila na kov je zkonstruovana pro pouziti v prostfedi, kde nehrozi nebezpeci vybuchu.

Tato pasova pila na kov je zkonstruovana a vyrobena pro fezani studenych kovovych materi-
ald, litinovych materiald a plastl €i jinych material(, které nejsou zdravi nebezpeéné a neprodu-
kuji prach.

Pasovou pilu na kov nepouZzivejte pro fezani dfeva.

Obrobky, které maiji byt fezany, musi byt takovych rozmérd, aby je bylo mozné bezpeéné
upnout ve svéraku a tim zajistit jejich naprostou stabilitu pfi fezani.

Pasova pila na kov smi byt ustavena a provozovana pouze v suchych a vétranych prostorach.

Pouziti stroje jinym nez vySe uvedenym zpusobem, jeho Upravy bez souhlasu vyrobce, ¢i jeho Nespravny
provozovani s jinymi provoznimi Udaji se povaZzuje za nespravné pouziti. ucel pouziti!

Za jakékoli Skody zplsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdlraznit, Ze jakymikoli konstrukénimi, technickymi &i technologickymi Upra-
vami, které nebyly schvaleny vyrobcem, rovnéz zanika zaruka.

Soucasti spravného pouZiti je rovnéz:

O neprekracovani maximalnich hodnot stroje,

QO dodrZovani navodu k obsluze,
O dodrzovani pokynt ke kontrole a udrzbé.

1= ,Technicka data“ na strané 16

Pro dosazeni pozadovaného fezného vykonu a uhlové tolerance ma rozhodujici vyznam
spravna volba pilového pasu, posuvu, fezného tlaku, fezné rychlosti a chladici kapaliny.

$210G_CZ_1.fm

Bezpecnost S210G Ccz
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VAROVANI!

Nebezpeci vaznych poranéni. Je zakazano provadét jakékoli upravy nebo zmény
provoznich hodnot stroje. Mlzete tim ohrozit osoby a zplisobit poskozeni stroje.

1.4 Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje
Jiné pouZiti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouziti, je nespravné a tudiz zakazané.
Jakékoli takové pouziti vyZzaduje konzultaci s vyrobcem.

Pred uvedenim stroje do provozu si dlikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste sniZili
riziko nespravného pouziti stroje. Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.

1.4.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledki

O V zavislosti na fezaném obrobku pouZzivejte spravny pilovy pas a déleni.

QO V zavislosti na fezaném obrobku zvolte také spravnou rychlost pilového pasu a posuvu.
O Spravné a pevné upnéte obrobek.

O Dlouhé obrobky je tfeba také podepfit. PouZijte vhodnou podpéru.

1.5 Nebezpedi, které mize u pasové pily na kov vzniknout.

Tato pasova pila na kov prosla bezpecnostni kontrolou. Konstrukce a provedeni stroje odpovi-
daji stavu techniky.

Presto vSak zUstava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje:
O pod elektrickym proudem a napétim,
O s obihajicim pilovym pasem.

Za ucelem minimalizace zdravotnich rizik plynoucich z téchto nebezpedi jsme vyuzili nejmoder-
néjSi konstrukéni zdroje a bezpecénostni techniku.

PFi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostate¢nou kvalifikaci mize vznikat riziko vyplyvajici
Z nespravneé obsluhy a nevhodné udrzby stroje.

INFORMACE

V8echny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi:
O mit pozadovanou kvalifikaci,

O postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

Pfi nespravném ucelu pouZiti stroje:

O vznika nebezpedi pro personal,

O dochazi k ohrozZeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O mize byt ovlivnén spravny chod stroje.

VZdy, kdyZ provadite udrzbaiské prace nebo stroj Cistite, stroj vypnéte a odpojte jej od pfivodu
elektfiny.

VAROVANI!

Pasovou pilu na kov je mozné pouzivat pouze s funkénimi bezpe€nostnimi prvky.
Kdykoliv zjistite poruchu bezpecénostnich prvk(i nebo v pripadé, ze tyto prvky nejsou
nainstalovany, stroj ihned vypnéte!

Veskeré dalSi instalace realizované provozovatelem stroje musi obsahovat rovnéz
predepsané ochranné prvky. Jste za to jako provozovatel odpovédny!

1.6  Kvalifikace personalu

1.6.1 Cilova skupina £

N

Tento navod k obsluze je uréeny pro: BI

. V]

Q provozovatele stroje, o

N

(2]
Cz S210G Bezpecnost
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QO obsluhu stroje,
Q personal provadéjici udrzbu.
Upozornéni se proto vztahuji na provoz i udrzbu pasové pily na kov.

Pevné a jasné stanovte, kdo je za jednotlivé Cinnosti na stroji (obsluha, montaz, udrzba,
opravy) odpovédny.

Nevyjasnéné kompetence mohou byt bezpe€nostnim rizikem!

Vytahujte zastréku pasové pily po jejim vypnuti z elektrické sité. Zabranite tim neopravnénému
provozu pasoveé pily.

V tomto navodu jsou nize uvedeny kvalifikace osob pro jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem stroje o pfedavanych ukolech a moznych
nebezpedich pfi neobvyklém chovani stroje. Ukoly, které prekraduji normaini provoz, smi
obsluha stroje provadét pouze tehdy, pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provozo-
vatel je s nimi vyslovné seznamen.

Kvalifikovani elektrikafri

Kvalifikovani elektrikafi jsou na zakladé svého technického vzdélani, znalosti a zkuSenosti,
stejné jako na zakladé znalosti pfisluSnych norem a ustanoveni, schopni provést prace na elek-
trickych zafizenich, samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Kvalifikovani elektrikafi jsou vyskoleni specialné pro tento druh praci a znaji pfislusné normy
a ustanoveni.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého technického vzdélani, zkuSenosti a znalosti pfi-
slusnych ustanoveni schopni provést jim zadané prace, samostatné rozpoznat mozna rizika
a vyhnout se jim.

Poucené osoby

Poucené osoby byly pouceny provozovatelem stroje o jim zadanych Ukolech a moznych rizi-
kach pfi neobvyklém chovani stroje.

1.6.2 Opravnéné osoby

VAROVANI!

Nespravny ucel pouziti a nespravna udrzba stroje predstavuje nebezpedi pro osoby,
majetek a zivotni prostiedi.

Tento stroj mohou obsluhovat pouze opravnéné osoby!

Opravnénymi osobami k pouziti stroje a provadéni udrzby by méli byt vySkoleni a pouceni tech-
nicti pracovnici provozovatele a vyrobce.

Provozovatel stroje musi:

O vyskolit personal,

O pravidelné (minimalné jednou ro¢né) informovat personal o:

- v8ech bezpecnostnich pfedpisech vztahujicich se na stroj,

- obsluze stroje,

- osvédcenych technickych pravidlech,

zkontrolovat stav znalosti personalu,

dokumentovat zaSkoleni / informovanost,

nechat potvrdit t€ast na Skolenich a poucenich podpisem personalu,

kontrolovat, zda maji zaméstnanci znalosti o bezpe¢nosti a nebezpecich na pracovisti
a zda dodrzuji pokyny navodu k obsluze.

0000

Povinnosti
provozovatele

Bezpecénost
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
Obsluha stroje musi:

O mit zvlastni Skoleni pro zachazeni se strojem, Povinnosti
O znat funkci a chovani stroje, obsluhy stroje
O pred uvedenim do provozu:

- precist a pochopit navod k obsluze,

- byt seznamena se viemi bezpecnostnimi zafizenimi a pfedpisy.
Pro prace na nasledujicich dilech stroje plati nasledujici pozadavky: Dodate¢né
poZzadavky

ohledné kvali-
fikace

O Elektrické dily stroje a provozni prostfedky: prace smi provadét pouze elektrikaf nebo se
tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikére.

Pfed zahajenim praci na elektrickych dilech nebo ovladacich prvcich je nutno v nize uvede-
ném poradi provést tyto ukony:

- odpajit vechny pdly,
- zajistit stroj proti opétovnému zapnuti,
- zkontrolovat, zda stroj neni pod napétim.

1.7 Bezpeénostni opatieni béhem provozu

POZOR!

Nebezpeéi vdechnuti nebezpeéného prachu nebo mlhy.

V zavislosti na zpracovavaném materialu a pfi tom pouzitych pomocnych prostredku
muze dojit ke vzniku prachu a mlhy, které ohrozuji Vase zdravi.

Proto se postarejte o instalaci vhodného odsavaciho zafizeni, které zajisti odsavani
nebezpeéného prachu a mlhy na misté vzniku.

INFORMACE

Sitova zastrcka stroje musi byt volné pfistupna.

S$210G_CZ_1.fm

Cz S210G Bezpecnost
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1.8 Bezpecnostni prvky
Stroj provozujte pouze s fadné funk&nimi bezpecnostnimi prvky.

Pokud dojde k poruse bezpecénostniho prvku nebo pokud tento prvek neni z jakéhokoli divodu
funkéni, ihned stroj vypnéte.

Jste za to zodpovédny!

Po zjisténi poruchy bezpecnostniho prvku mizete pasovou pilu pouzivat teprve kdyz
O doslo k odstranéni pfi¢iny selhani,

O jste se ujistili, Ze nadale nevznika Zzadné nebezpedi pro osoby &i majetek.
VAROVAN:I!

Pokud jakymkoliv zplisobem obejdete, odstranite nebo zménite funkci bezpeénostnich
prvki, ohrozujete sebe a dalSi osoby pracujici na stroji. Mozné nasledky jsou:

O poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho ¢asti,

O poranéni kontaktem s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem.

Tato pasova pila na kov ma nasledujici bezpecnostni prvky:
O nouzovy vypinag,

O ochranny kryt pilového pasu a koncovy spinac,

O ochranny kryt vedeni pilového pasu.

1.8.1 Nouzovy vypinaé

POZOR!

Nouzovy vypinaé pouzivejte pouze v nouzovych pfipadech. Neprovadéjte bézné
zastaveni stroje pomoci nouzového vypinace.

Nouzovy vypina€ vypina pasovou pilu na kov.

INFORMACE

Po stlageni tlagitka vypinace jim oto¢te doprava, abyste mohli stroj opét zapnout.

1.8.2 Rameno pily

Rameno pasové pily na kov je opatfeno pevné pfiSroubovanym ochrannym krytem. Tento
ochranny kryt chrani vodici kladky a obihajici pilovy pas.

INFORMACE
Pasovou pilu Ize zapnout pouze, kdyZ je tento kryt zavieny.
VAROVANI!

Nebezpeéi poranéni! Zuby pilového pasu jsou ostré. Pracujte obzvlast’ opatrné, pokud
sejmete kryt na zadni strané a vyménujete pilovy pas.

> @ P

Pfed opétovnym zapnutim pasové pily zavfete a pfiSroubujte vSechny ochranné kryty.

1.8.3 Vedeni pilového pasu

Po vyméné pilového pasu vzdy opét namontujte ochranné kryty.
1.8.4 Zakazové, prikazové a varovné stitky

INFORMACE

VSechny vystrazné Stitky museji byt Citelné. Pravidelné je kontrolujte.

$210G_CZ_1.fm

Bezpecnost S210G Ccz
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1.9 Bezpecnostni kontroly

Stroj kontrolujte minimalné jednou za sménu. VSechny zavady, poSkozeni nebo zmény v pro-
voznim chovani stroje ohlaste odpovédnym vedoucim.

VSechny bezpecnostni prvky kontrolujte:

O na zalatku kazdé smény (pfi pferuSovaném provozu),
QO jednou tydné (pfi nepretrzitém provozu),
O po kazdé udrzbé &i opravé.

Zkontrolujte, zda vSechny zdkazové, pfikazové a varovné §titky, stejné jako oznaceni na stroji:

O jsou citelné (pfip. ocistit),
O jsou Uplné (pfip. vyménit).

INFORMACE

Pro organizaci kontrol pouzivejte nasledujici pfehled.

VsSeobecna kontrola

Zarizeni

Kontrola

OK

Ochranné kryty

Namontované, pevné pfiSroubované a neposkozené

Stitky, znagky

Instalované a ditelné.

Datum:

Zkontroloval (podpis):

Kontrola funkci

Zarizeni

Kontrola

OK

Nouzovy vypinaé

Po stlaceni nouzového vypinace se musi stroj vypnout.

Mikrospinag Pasovou pilu Ize zapnout pouze, kdyZ je ochranny kryt zavieny.
ochranného krytu

ramene pily

Datum: Zkontroloval (podpis):

1.10 Osobni ochranné pomucky
Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pom(icky. Mezi ty patfi:

ochranna pfilba,

ochranné rukavice,

C00O0O0

ochranna sluchatka.

ochranné bryle nebo maska,

bezpe&nostni obuv s ocelovou Spickou,

Pfed zahajenim praci zkontrolujte, zda se na pracovisti nachazi predepsané ochranné

pomucky.

POZOR!

Spinavé nebo zneéisténé osobni ochranné pomiicky mohou zpUsobit onemocnéni.
Své osobni ochranné pomiucky cistéte:

O po kazdém pouziti,

QO pravidelné jednou tydné.

S$210G_CZ_1.fm
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Chrarite si obliCej a oCi: BEhem veSkerych praci, pfi kterych jsou Vase oci a Vas oblicej vysta-
veny nebezpeci, noste ochrannou pfilbu s chrani¢em obliCeje.

PFi manipulaci s obrobky s ostrymi hranami pouZivejte ochranné rukavice.
Pfi instalaci, demontazi nebo prepravé tézkych soucasti noste bezpecnostni obuv. @

Osobni ochranné pomucky pro zvlastni prace g

111 Bezpecénost béhem provozu
Na konkrétni nebezpedi pfi praci se strojem upozorfiujeme pfi popisu jednotlivych praci.
VAROVANI!

Pied zapnutim stroje se presvédcéte o tom, ze:

O nehrozi zddné nebezpeci osobam,

O nehrozi poskozeni majetku.

Vyhnéte se nebezpeénym pracovnim postuptm:

Ujistéte se, ze Vasi praci nemuze byt nikdo ohrozeny.

Pfi montazi, obsluze, udrzbé a opravé stroje strikiné dodrzujte pokyny navodu k obsluze.
Nepracujte na stroji, pokud je Vase koncentrace snizena napf. vlivem Iéku.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Uraz( a bezpecnost na pracovisti vydana Vasi
organizaci nebo jinymi organy.

Pockejte u stroje, nez se uplné zastavi.

Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomucky. Noste pfiléhavy pracovni odév a v pfi-
padé potieby sitku na vlasy.

O Pf¥ipadné zavady &i nebezpeci ihned oznamte zodpovédnému vedoucimu.

0000

O 0

1.12 Bezpecénost béhem udrzby

V¢&as informujte personal obsluhy stroje o udrzbafskych pracich a opravach stroje. Hlaseni zmén

VSechny bezpefnostné relevantni zmény na stroji nebo jeho provozniho chovani ohlaste. a jejich doku-

Dokumentujte vSechny zmény, oznamte je personalu obsluhy a aktualizujte ndvod k obsluze. mentace
1.12.1 Vypnuti a zajiSténi stroje
Odpojte stroj od zdroje elektrického napéti.
Na stroj umistéte vystrazny Stitek.
E
;l
OI
3
&
Bezpecnost S210G cz
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MASCHINEN - GERMANY

1.12.2 Pouziti zvedacich zarizeni

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zarizeni s nedostatecnou nosnosti, mize zplsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce
smrt.

U zvedaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte:
O dostatecnou nosnost,
O bezvadny stav.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich urazii a bezpe¢nost na pracovisti vydana
vasi organizaci nebo jinymi organy.

Naklad radné upevnéte.

Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

1.12.3 Mechanické udrzbarské prace

Odstrarite, resp. nainstalujte pfed, resp. po udrzbé vSechny bezpeénostni a ochranné prvky,
jako:

O ochranné kryty,

QO bezpecnostni pokyny a varovné S§titky,
O uzemnovaci kabel.

Pokud odstranite ochranné nebo bezpecnostni prvky, ihned po skon&eni praci je nainstalujte
Zpét.

Zkontrolujte, zda jsou pIné funkéni!

1.13 Hlaseni nehody

Své nadfizené i prodejce ihned uvédomte o nehodach, moznych zdrojich rizik a o veSkerych
¢innostech, které vedou k moZznym nehodam a nebezpeénym situacim.

Nebezpectné situace mohou mit celou fadu pficin.
Cim dFive jsou tyto priginy zjistény, tim rychleji je Ize odstranit.

INFORMACE

Na konkrétni nebezpedi pfi provadéni praci se strojem a na ném upozorfiujeme pfi popisu
téchto praci.

1.14 Elektrické dily

Zaijistéte pravidelnou kontrolu celého stroje a/nebo jeho elektrickych dilll. Zajistéte okamzité
odstranéni veskerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné konektory, vadné vodice apod.

V prubéhu prace na soucastech pod napétim je nutno zajistit pfitomnost druhé osoby, ktera
v pfipadé nouze provede odpojeni od elektrické energie. V pfipadé zavady na napajeni ihned
stroj odpojte ze sité!

Respektujte pfedepsané intervaly kontrol dle platného nafizeni o provozni bezpecénosti.
Provozovatel stroje musi zajistit kontrolu fadného stavu elektrickych dilu.

O Kontrolu elektrickych dil(i stroje a provoznich prostfedk(l smi provadét pouze elektrikar
nebo se tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.

Intervaly kontrol je tfeba urcit tak, aby bylo mozné v€as odhalit zavady, které Ize pfedpokladat.
Pfi kontrole vzdy postupujte dle platnych elektrotechnickych pravidel.

£

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu neni tfeba tuto kontrolu provadét, pokud vyrobce =
nebo autorizovany prodejce potvrdi, Ze jsou elektrické dily a provozni prostfedky v souladu UI

s platnymi pfedpisy. 8

»

Cz S210G Bezpecnost
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Pevné elektrické systémy a zafizeni jsou povazovany za neustale monitorované, pokud jsou
nepretrzité kontrolovany kvalifikovanymi elektrikafi a je na nich provadéna fadna udrzba (napfr.
kontrola izolaéniho odporu).

1.15 Intervaly kontrol

Intervaly kontrol stroje urcete dle § 3 nafizeni o provozni bezpecnosti. Tyto kqntroly poté fadné
zdokumentujte. Jako referenéni hodnoty pouZijte intervaly uvedené v kapitole Udrzba.

S$210G_CZ_1.fm
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2 Technicka data

2.1 Typovy Sstitek

Nasledujici udaje udavaji rozméry a
vyrobce.

hmotnost stroje a jedna se o autorizované parametry

Elektrické pripojeni

Celkovy pfikon

3 x400 V; 50 Hz;
0,75 kW

Povoleny rozsah napéti

380V -420V

Stupen kryti

Rezny rozsah

190 x 140 mm

=
450 é 95 x 140 mm

2 170 mm

o |25 mm

@@0

Obecné

Nastaveni fezného Uhlu

Pomoci oto&ného ramene pily

Vedeni pilového pasu

S kulickovymi loZisky

Zvedani ramena pily

Rucéné

Posuv

Plynula regulace rychlosti

Napnuti pilového pasu

Pomoci ruéniho kola

Rozméry 1" ,Rozméry S 210 G na strané 18
Hmotnost stroje 157 kg
Hmotnost s balenim 171 kg

Rozméry pilového pasu

2080 x 20 x 0,9 mm

Prameér vodicich kladek

264 mm

Rozmeéry prepravni bedny

1300 x 580 x 840 mm

Rychlost pilového pasu

vého pasu [~60 Hz |

Rychlost pilového pasu 40 | 80 m/min
Prevodovy pomér pohon / kladka pilo- 1:30
vého pasu [~50 Hz ]
Prevodovy pomér pohon / kladka pilo- 1:30

S210G_CZ_2.fm
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Cerpadlo chladici kapaliny

Vykon 3x400V ;50 Hz; 100 W
Otacky [ot./min] 2850
Objem nédrze [l] 10

Provozni kapaliny

Hydraulicky valec

Hydraulicky olej, viskozita 32 - 46 dle DIN 51519, kvalita
HLP

Snekova prevodovka

Mobil 629

VFeteno strojniho svéraku

Bézné dostupny mazaci tuk

Kluzn3 loZiska

Bézné dostupny mazaci tuk

Chladici zafizeni

Bézné dostupna chladici a mazaci kapalina

Provozni podminky

Teplota

5-35°C

Relativni vihkost vzduchu

25-80 %

GERMANY

2.2

Emise hluku stroje Cini asi 73 dB(A) pfi chodu naprazdno.
Pokud je v blizkosti pasové pily na kov provozovano vice strojli, mize expozice hluku (imise)
na pracovisti pfesahnout 80 dB(A).

Emise

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi, pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje ménit.

Dale zavisi Uroven hluku také na dalSich faktorech jako napf. poctu otacek, materialu, zpusobu
upinani, atd.

INFORMACE

Vy8e uvedena hodnota je uroveri emisi a ne nutné bezpeéna provozni Uroveri.

| kdyz existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatiZeni, nelze toto
spolehlivé pouzit pro ureni, zda jsou dalSi opatfeni nutna &i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviiuji skute€nou urover hlukového zatiZzeni obsluhy stroje:

O charakteristika pracovni plochy nap¥. velikost nebo tlumici vlastnosti,

O dalSi zdroje hluku napf. pocet stroj(,

QO dalSi bézici procesy v okoli a doba, b&éhem které byla obsluha stroje vystavena hluku.
Pfipustna uroven hluku na zakladé pravnich predpis se mlze v kazdém statu lisit.

Informace o hlukovych emisich by mély provozovateli stroje umoznit lepsSi zhodnoceni nebez-
peci a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

Doporucujeme pouzit bézné dostupna ochranna sluchatka.

$210G_CZ_2.fm
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3 Montaz

3.1 Vybaleni stroje

Prfemistéte stroj v pfepravni bedné pomoci vysokozdvizného voziku do blizkosti zamysSleného
pracovisté pfed tim, nez jej z bedny vybalite. V pfipadé, Ze bedna vykazuje znamky poskozeni,
pfijméte nezbytna opatfeni, aby nedoslo k poSkozeni stroje béhem vybaleni. Zjisténé posko-
zeni stroje béhem prepravy neprodlené ohlaste pfepravci.

Po dodani zkontrolujte peclivé cely stroj a ujistéte se, Ze je soucasti dodavky také kompletni
technickd dokumentace a pfisluSenstvi.

Porovnejte rozsah dodavky s dodacim listem.

3.2 Preprava

VAROVANI!
Casti stroje mohou p¥i padu z vysokozdviznych vozik(i nebo jinych prepravnich vozidel

zpusobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. Dodrzujte pokyny a informace
umisténé na prepravni bedné. Respektujte celkovou hmotnost stroje. Pouzivejte pouze
takové prepravni a zvedaci zafizeni, jejichz nosnost prekracduje hmotnost stroje.

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zafizeni s nedostateénou nosnosti, mGze zpUsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce A
smrt. U zvedaciho a zavésného =zarizeni zkontrolujte jeho dostateénou nosnost

a bezvadny stav. Naklad radné upevnéte. Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

3.3 Rozméry S$ 210 G

1550

800

fg— >
-— >

550
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e Schwerpunkt / Centre of gravity
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3.4 Pozadavky na misto ustaveni
Pracovni prostor pro stroj vytvorte dle platnych bezpecnostnich predpisu.

INFORMACE

Pro zajisténi vysoké presnosti obrabéni, stejné jako dlouhé Zivotnosti stroje musi misto usta-

veni stroje splfiovat urcité pozadavky.

Dbejte na nasledujici body:

Stroj smite provozovat pouze v suchych a vétranych prostorech.

Vyhnéte se mistim v blizkosti stroju, které vytvareji prach &i tfisky.

Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisovacich a hoblovacich stroj(.

Podklad musi byt vhodny pro pasovou pilu na kov. Dbejte na nosnost a rovnost podkladu.

Podklad musi byt pfipraveny tak, aby pfipadné chladici kapalina nemohla proniknout do

pudy.

Vy¢nivajici dily — napf. doraz, rukojet — musi byt zajistény tak, aby nedoslo k ohroZeni zad-

nych osob.

Q Zaijistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj ustavovat a obsluhovat, a pro pre-
pravu materialu.

QO Zvazte také pfistupnost pro udrzbarské ¢i opravarskeé prace.

O Zaijistéte dostatecné osvétleni (minimalné 500 Lux, méfeno na hrané nastroje). PFi nizSich
hodnotach je tfeba nainstalovat dodateCné osvétleni.

C00O0O0

@)

£

;;I

c"‘>l INFORMACE

(O]

5 Sitova zastrcka stroje musi byt volné pfistupna.

Montaz S210G cz

Verze 1.4.1 z2018-07-18 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 19



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
3.5 Montaz

POZOR!

Nebezpedci prevraceni!
Pri provadéni nasledujicich praci postupujte opatrné.
Upevnéni pasové pily na kov na podstavec musi provadét nejméné dvé osoby.

> [>

3.5.1 Montaz podstavce

=» S pouzitim pFilozeného spojovaciho materialu smontujte bo¢ni stény podstavce.

/)
\J \)a
=» Umistéte podstavec na vhodny podklad.
=» Zkontrolujte vyrovnani podkladu pomoci vodovahy. Vyrovnejte pfipadné nerovnosti.

S210G_CZ_3.fm

Cz S210G Montéz
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=» Podstavec upevnéte k podkladu.

<4

=>» Opatrné nadzvednéte pasovou pilu na kov pomoci vhodného pfepravniho zafizeni na pod-

stavec.

3.5.2 Zavésny bod bfemene

POZOR!
Nebezpedi prevraceni! Instalaci stroje musi provadét nejméné dvé osoby.

=» Zasroubujte ¢tyfi Srouby s okem do podstavce. Upevnéte zavésné lano do Sroubl s okem.
VoliteIné mohou byt ty€e zasunuty skrz Srouby, abyste stroj zvedli pomoci vysokozdvizného
voziku.

S210G_CZ_3.fm

Montaz S210G Ccz
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=» Pripevnéte pilu k podstavci.

l /

/Xl |
e

() ! i/ﬂ

([ @\!/i/lZ’//’
W,

< 7
<

\

3.5.3 Doraz materialu

=» Dorazovou ty¢ nasadte do vyvrtu a upevnéte ji pomoci matice.

3.6 Elektrické pripojeni

VAROVANI!
Elektrické pfipojeni stroje smi provadét pouze elektrikdi nebo jej musi provadét

pracovnik pod vedenim a dohledem elektrikare. £

= Kvalifikace personalu” na strané 8 g'

1> ,Schéma zapojeni 400 V* na strané 41 g'

&
Cz S210G Montaz
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POZOR!
Napajeci kabel musi byt umistény tak, aby o néj nemohl nikdo zakopnout. &

=) Zapojte napajeci kabel do elektrické sité.
=) Ujistéte se, Ze jisti¢ elektrického napajeni, ktery mate k dispozici, je vhodny pro stroj a
odpovida jeho technickym udajim.
Sitovy jistic 16 A.
POZOR!
Vénujte pozornost spravnému zapojeni vSech tii fazi (L1, L2, L3). Nepfipojujte neutralni
vodic¢ (N).
Pokud je stroj vybaveny CEE zastrékou, mlize dojit po pfipojeni k nespravnému sméru
otaceni motoru.

3.7  Prvni uvedeni do provozu

VAROVAN:I!

Pied prvnim uvedenim do provozu je tieba provést ucelu odpovidajici montaz.

Uvedeni do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni.
Neprebirame zadnou odpovédnost za Skody zpusobené nespravnym uvedenim stroje
do provozu.

POZOR!

Nebezpeci porezani! Pfi provadéni nasledujicich praci postupujte opatrné. Pouzijte
predepsané ochranné pomtcky.

Kontrola vodicich kladek pilového pasu

=) Zkontrolujte, zda je pilovy pas spravné usazen na vodicich kladkach pasu.

=» Zkontrolujte, zda se pilovy pas nachazi pfesné uvnitf vodicich loZisek.

=) Zkontrolujte napnuti pilového pasu. Spravného napnuti pilového pasu je dosazeno, kdyz Ize
pilovy pas stfedu vychylit o 3 mm silou cca 50 N.

Smér pilovych zubi

=) Zkontrolujte smér pilovych zubl. Ozubeni musi sméfo- ‘
vat k hnacimu motoru. oot T

Smeér chodu pilového pasu B Hnaci motor
=» Smér chodu pilového pasu je proti sméru hodinovych
rucicek.

£
3]
NI
OI
)
&
Montaz S210G cz
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4 Obsluha

4.1 Ovladaci a indikaéni prvky

Poz. | Nazev Poz. | Nazev
1 Ruéni paka 2 Napinani pilového pasu
Rameno pily Nastavitelné vedeni pilového pasu a
3 4 . L .
hadice chladici kapaliny
5 Rychloupinaci svérak 6 Upinaci paka ramena pily
7 Ovladaci panel 8 Regulaéni ventil posuvu
9 Doraz materialu
£
:.I
N
oI
Q
o
5
Cz S210G Obsluha
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4.1.1 Ovladaci panel

Tlagitko ,VYP" .l /B / ZAP"

Nouzovy vypina e ————

= ,nizka / vysoka"
Vypina¢ ¢erpadla chladici kapa- g 2
liny L ; /

Obr. 4-1: Ovladaci panel

4.2 Bezpecnost

Uvedte stroj do provozu pouze za nasledujicich pfedpokladu:
QO Technicky stav stroje je bezvadny.

O Stroj bude pouzity pro spravné ucely.

O Respektujete pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
O VSechny bezpe€nostni prvky jsou pfitomny a aktivovany.

Jakékoliv poruchy ihned opravte, nebo je nechejte opravit. V pfipadé jakékoli provozni poruchy
stroj ihned zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény nahodné nebo bez povoleni. VSechny
zmeény ohlaste na odpovédna mista.

1> ,Bezpecnostni opatfeni b&éhem provozu“ na strané 10

4.3 Vlozeni obrobku

=» Zvednéte rameno pily do horni polohy.

=» Otoéte davkovaci kohout do svislé
polohy, abyste zajistili rameno pily v
dané poloze.

Obr.4-2:  Hydraulicky posuv

=) Vlozte obrobek do strojniho svéraku.

PFedni upinaci

POZOR! gelist
Nebezpeci prevraceni stroje! Dlouhé \

obrobky musi byt pfed vlozenim
do svéraku podepieny. Zadni upinaci P

Celist

Pracovni stll 32— —r—_

Obr.4-3:  Strojni svérak

S210G_CZ_4.fm
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Rameno pily Ize pro uhlové fezy plynule
nastavit.

=» Umistéte upinaci ¢elist asi 4 mm pred
obrobek otd€enim ruéniho kola.

=) Obrobek pevné upnéte pomoci upinaci
paky.

4.4 Nastaveni fezného uhlu

=» Pro nastaveni pozadovaného uhlu
ramene je tfeba nejdfive pfepnout
zajiStovaci paku doleva.

=» Otocte rameno pily do pozadované
polohy.

=) Stupnice rozsahu fezani pod Uhlem se
nachazi na loZiskovém stojanu.

Upinaci paka své-

Uhlova stupnice

Zajistovaci paka

Obr.4-4:  Rezani pod Ghlem

raku

Ruénikolo 4

Obr. 4-5:  Ruéni kolo a upinaci paka

MPG oviadag ~ ¥

Obr.4-6:  ZajiStovaci paka

=» Nastaveni zajistéte pfesunutim zajiStovaci paky zpét doprava.

4.5 Nastaveni vedeni pilového pasu

Zménte polohu vedeni pilového pasu
v zavislosti na velikosti fezanych dilG.

=Y Povolte sefizovaci Sroub.

=» Nastavte vedeni pilového pasu co nej-
blize k obrobku, aniz byste tim ovlivnili
nebo omezili pribéh Fezani.

=) Opét utahnéte sefizovaci $roub.

POZOR!

Sefizovaci $roub

Obr.4-7:  Sefizovaci Sroub

£

Zbytec¢né velky volny rozestup mezi obrobkem a vedenim pilového pasu ve spojeni 5'

s prili§ rychlym posuvem vede k velmi rychlému opotiebeni pilového pasu. o

o

&

Cz S210G Obsluha
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4.6 Nastaveni rychlosti pilového pasu

4.6.1 Voli¢ rychlosti

Pomoci volice rychlosti Ize nastavit rychlost pilo-
vého pasu. K dispozici jsou dvé rychlosti pilo-
vého pasu.

Obr. 4-8:

Ovladaci panel

POZOR!

Pockejte, dokud se pilovy pas uplné nezastavi, predtim, nez provedete zménu rychlosti.

Zména rychlosti za chodu u pasové pily na kov mize vést k jejimu poskozeni.
Rychlost pilového pasu

Orientacni hodnoty feznych rychlosti [m/min] :

- GERMANY

Posuv na Posuv na
Material obrobku [m/min] jeden zub Material [m/min] | jeden zub
[mm] [mm]
C10, C15, St34, St37, Hlinik a hlinikové slitiny
ocel az do 500 N/mm? 30 -50 0,03-0,06 (plny material) 600 - 900 0,04-0,09
€20, C40, 15Cr3, Hlinik a hlinikoveé slitin
16MnC35, 20 -40 0,03 -0,04 (profily) y 800 - 1200 0,03 -0,07
ocel az do 800 N/mm? protily
38NCD4, 50CrV4, < b
ocel a2 do 1200 N/mm2 15-25 0,02 - 0,03 Bronz a méd 200 - 300 0,04 - 0,06
Nerezova ocel 10 - 30 0,01-0,03 Mosaz 400 - 600 0,04 - 0,08
Litina 30-50 0,04 - 0,05 Synteticky material 60 - 150 0,04 - 0,08
4.7 Chladici zarizeni
VAROVANI!

Nebezpeci vystiiknuti nebo preteceni chladici a mazaci kapaliny. Zajistéte, aby
nedochazelo k rozliti kapalin a olejii na zem. Kapaliny, které vytekly na zem, je treba

ihned odstranit.

POZOR!

Nebezpeci poskozeni ¢erpadla chodem na sucho. Chladici kapalina promazava cerpadio.

Nezapinejte proto ¢erpadlo bez chladici kapaliny.

£ INFORMACE

<

g' Jako chladici kapalinu pouzivejte pouze vodou rozpustné, k Zivotnimu prostfedi Setrné emulze,

8' které naleznete ve specializovanych obchodech.

&

Obsluha S210G cz
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Dbejte na opétovné jimani pouzité chladici kapaliny.
Dbejte na Setrnou likvidaci pouzitych chladicich kapalin a maziv.
Respektujte pokyny pro likvidaci od vyrobce chladici kapaliny.

=) Zapnéte cerpadlo chladici kapaliny
pomoci spinace.

Spina¢ ¢erpadla
chladici kapaliny

Obr.4-9:  Ovladaci panel

4.8 Zapnuti stroje

=Y Zapnéte stroj pomoci zeleného tla-
Citka.

Tlacitko ZAP

4.9 Hydraulicky posuv
=» Naregulaénim ventilu posuvu nastavte
rychlost spousténi ramene pily.

=% Oteviete davkovaci kohout. Regulacni ventil

posuvu

Davkovaci kohout

Obr. 4-11: Hydraulicky posuv

Pasova pila se po dosazeni koncové polohy automaticky vypne.
Pro vyjmuti obrobku ze svéraku postupujte v opa&ném pofadi.

ZAKLADNI PRAVIDLO!

Cim vice zubtl na palec ma pilovy pas a/nebo &im tensi nebo mensi je obrobek, tim mensi
nastavte posuv.

$210G_CZ_4.fm
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5 Udrzba

POZOR!
Radné provadéna, pravidelna Gdrzba je zakladnim predpokladem pro: @
O bezpeénost provozu,

O bezporuchovy provoz,

O dlouhou zivotnost stroje a

O kvalitu vyrabénych vyrobku.

Také zafizeni od jinych vyrobch musi byt v optimalnim stavu.

5.1 Bezpeénost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné udrzby a opravy patfi:

O nebezpedi vaznych poranéni obsluhy stroje,

O poskozeni stroje.

Udrzbu a opravy stroje mohou provadét pouze kvalifikovani zaméstnanci.

Elektrické dily stroje a provozni prostiedky: prace smi provadét pouze elektrikar nebo se
tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.

VAROVANI!

Nestoupejte na stroj.

5.1.1 Priprava

VAROVANI!

Na pasové pile na kov provadéjte udrzbu jen tehdy, jestlize je odpojena od zdroje
elektrického napéti.

Pfipevnéte na stroj vystrazny Stitek.

5.1.2 Opétovné uvedeni do provozu

Pfed opétovnym uvedenim stroje do provozu provedte bezpeénostni kontrolu.
15> ,Elektrické dily“ na strané 14
1 ,Bezpecnostni kontroly” na strané 12

VAROVANI!

Pied zapnutim stroje se presvédcéte, ze nehrozi zadné nebezpeéi osobam a ze stroj neni
nijak posSkozeny.

b b b @ P

£
g. 5.1.3 Cisténi
% POZOR!
Pro odstranéni tfisek pouzijte hak na tfisky a ochranné rukavice.
Udrzba S210G cz

Verze 1.4.1 z2018-07-18 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 29



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

5.2 Kontrola a udrzba

Druh a rozsah opotfebeni zavisi do zna&né miry na individualnim pouziti a provoznich podmin-
kach. Z toho dlivodu plati vSdechny intervaly pouze pro schvalené podminky pouziti stroje.

Interval Kde? Co? Jak?
Pilovy pas napnéte pomoci ru¢niho kola.
=» Otocenim ruéniho kola ve sméru hodinovych ruci¢ek
> zvysite napnuti pilového pasu.
. ‘3 N i pilovéh . po o . .
Podle potfeby g- p::;un prioveno =» Spravného napnuti pilového pasu je dosazeno, kdyz
a po vymeéneé g Ize pilovy pas stfedu vychylit o 3 mm silou cca 50 N.
pilového pasu € Nastaveni polohy
& pilového pasu na 6 INFORMACE
vodicich kladkach
Nenapinejte pilovy pas silnéji, nez je predepsano.
Pas by se mohl prilis roztahnout a zdeformovat.
=) Pilovy pas musi béhem chodu lezet v usazeni obou
vodicich kladek.
=» Pouzivejte stavéci Sroub kladky pilového pasu pro
nastaveni polohy vodici kladky, kdyz zadni strana
pilového pasu béhem chodu nelezi v usazeni kladky.
> Napnuti pilového " |
Podle potfeby g' pasu Usazeni
apo vyméné S Nastaveni polohy
pilového pasu £ pilového pasu na
o vodicich kladkach
Pilovy pas
/ = Kladka pilového
‘ pasu
Obr.5-1:  Kladka pilového pasu
£
[t}
NI
OI
)
&
(074 S210G Udrzba
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Interval Kde? Co? Jak?
=» Zvednéte rameno pily do svislé polohy a zavfete
uzaviraci kohout hydraulického valce.
=¥ Do strojniho svéraku vloZte vahu.
=» Pomalu spoustéjte rameno pily dolu.
=) Zcela oteviete davkovaci kohout na hydraulickém
valci poté, co pilovy pas dosedne na vahu.
. =) Pritlacna sila ramene pily na vahu musi byt 15 - 16
Pokud vzni- kg
kaji kfivé ’
fezy, dochazi =» V piipadé potieby nastavte pomoci stavéciho Sroubu
k vylamovani %_‘ silu pruziny. Dosahnete toho zménou polohy
zubd, ke hnuti o Nastaveni tlaku pruziny.
nebo ke zlo- o ramene pily -
meni desti- £
¢ek vedeni o

pilového pasu

Obr. 5-2:

Tlak ramene pily

=» Otocte Sroub koncového spinac¢e nahoru, pfip. doll
podle toho, kde je po ukon&eni fezani koncovy spi-
nac zapotfebi.

Pokud se
pasova pila a
cerpadio chia- Nastaveni konco-
dici kapaliny . .
iy vého spinace
zastavi po
ukonéenim
fezani.
£
S
N|
OI
10}
S
& Obr.5-3:  Koncovy spinac
=) Zkontrolujte koncovy doraz ramena. Koncovy doraz
ramena se musi kryt s procesem vypnuti koncového
spinace.
Udrzba S210G cz
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Interval Kde? Co? Jak?
>
o
=
Na zagatku g
smény, po S X : « <
kazdé udrebé 3 1> ,Bezpecnostni kontroly* na strané 12
nebo opravé 3
(2]}
\©
o
o =» Mazani
N
D
Kazdy tyden < Loziska
3
(=
T
eINFORMACE
_g Béhem prvnich dnl po uvedeni do provozu dochazi
k) na Snekové prevodovce ke vétSimu ¢&i mensSimu
o zvySeni teploty. Pokud teplota nestoupne na vice nez
Kazdy mésic ,g Kontrola 70 °C, nejsou zapotiebi Zadna dalSi opateni.
‘g Tento proces zabéhu lze podstatné vylepsit tim, ze
I se do oleje ve Snekové prevodovce prida pred
’g uvedenim stroje do provozu trochu pasty pro
prevodovky Molykote G. Tim se snizi opotrebeni
boku zubl a vyrazné se prodlouzi zivotnost
prevodovky.
£ X =» NamaZte vieteno strojniho svéraku.
Podle potfeby [ VFeteno
= >
N o

S210G_CZ_5.fm
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Interval

Kde?

Co?

Jak?

1 x roéné

Pohon

Vymeéna oleje

Snekové prevodovky. Pro zachyceni oleje pouzijte
vhodnou nadobu s dostatecné velkym objemem.

=>» Pro lepsi zavzdusnéni oteviete ¢epicku plniciho
otvoru.

=» Pouzijte husty pfevodovy olej, napf. Mobil 629.

Obr.5-4:  Snekova prevodovka

0 INFORMACE

Nez pristoupite k vyméné oleje, nechte stroj nékolik
minut béZet. Olej se zahieje a snadnéji vytece
vypoustécim otvorem ven.

S$210G_CZ_5.fm
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Interval

Kde?

Co?

Jak?

Podle opotre-

Rameno

Vyména pilového

@ POZOR!

Pasova pila na kov je uréena k pouziti pilovych past
2080 x 20 x 0,9 mm.
O]
Pouziti jinych rozméri pilovych pasti muze vést
k poskozeni pily.
=» Zvednéte rameno pily do svislé polohy a zavfete
uzaviraci kohout hydraulického valce.
=» VySroubujte zajiStovaci Srouby Cisticich kartacu
a sejméte je.
=» Odstrarite ochranny kryt vedeni pilového pasu.
=) Odmontujte ochranny kryt na ramenu pily.

=» Povolte pilovy pas oto¢enim ruéniho kola proti sméru
hodinovych rucicek.

beni pily pasu ) )
=» Opatrné vyjméte stary pilovy pas.
=» Novy pilovy pas nasadte do vedeni pilového pasu.
=» Zkontrolujte smér chodu a ozubeni pilového pasu.
1> ,Smér pilovych zub(“ na strané 23
=» Pilovy pas natahnéte na obé kladky pasu tak, aby byl
co nejblize u plasté ramene pily.
=» Napnéte pilovy pas.
=» Provedte kontrolu, jak je popsano v kapitole 1=
LPrvni uvedeni do provozu“ na strané 23.
=» PFi opétovné montazi dill postupujte v opacném
sledu.
=% Provedte zkousku chodu.
=) Namontujte zpét vSechny ochranné kryty.
=» Cerpadlo chladici kapaliny je téméf bezudrzbové.
V pravidelnych intervalech a podle uzivani provedte
o ; o vymeénu chladici kapaliny.
Podle potieby cz;:;;il:; E:ggﬁ:f chladici =» 1 ,Plan kontroly chladici kapaliny” na strané 47

=) Pfi pouzivani chladici kapaliny, ktera zanechava
zbytky, je nutné Cerpadlo chladici kapaliny vyplach-
nout.

5.3 Opravy

5.3.1 Opravnény pracovnik zakaznického servisu

Pro v8echny opravy vyZadujte opravnény zakaznicky servis.

Nepfejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou dusledkem nedodrzZeni tohoto

navodu k obsluze.

Pro opravy pouzivejte:

QO pouze bezvadné a vhodné nafadi,
Q jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly vyslovné schvaleny vyrobcem.

S210G_CZ_5.fm

cz S210G
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

1 Nahradni dily

1.1 Pasova pila na kov 1-3

S210G_parts_CZ.fm

Obr. 1-1: Pasova pila na kov 1-3

Nahradni dily
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MASCHINEN - GERMANY

1.2

Pasova pila na kov 2-3

Obr. 1-2: Pasova pila na kov 2-3
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1.3 Pasova pila na kov 3-3

S210G_parts_CZ.fm

Obr. 1-3: Pasova pila na kov 3-3

Nahradni dily
Verze 1.4.1 z2018-07-18

$210 G DE |GB

Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 37



MASCHINEN

1.4 Prevodovka

- GERMANY

Obr. 1-4: Prevodovka
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MASCHINEN - GERMANY

1.5 Podstavec stroje

Obr. 1-5: Podstavec stroje
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MASCHINEN

GERMANY

1.6 Elektrorozvadéc¢

Obr. 1-6: Elektrorozvadéc¢

S210G_parts_CZ.fm

DE |GB $210G
Strana 40

Preklad originalniho navodu k obsluze

Nahradni dily
Verze 1.4.1 z2018-07-18



GERMANY

MASCHINEN

Schéma zapojeni 400 V
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OPTIMUM

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

MASCHINEN - GERMANY

1.7.1 Seznam nahradnich dila
n.'?j Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
2 Maschinengestell Machine casing 1 0330021002
4 KuihImittelpumpe Cooling pump 1 0330021004
6 Feste Backe Fixed jaw 1 0330021006
7 KihImittelhahn Cooling valve 1 0330021007
8 Schraubstockbacken Jaw 1 0330021008
9 Bewegliche Backe Moveable jaw 1 0330021009
10 Sagebiigel Saw bow 1 0330021010
11 Verkleidungsblech Lining plate 1 0330021011
16 Stutzbugel Support 1 0330021016
17 Kihimittelsieb Filter 1 0330021017
18 Distanzscheibe Spacer washer 1 0330021018
19 Bolzen Bolt 1 0330021019
20 Feststellhebel Locking lever 1 0330021020
22 Passfeder Key 1 0330021022
23 Lager Bearing 1 0322112
24 Angetriebene Bandfiihrungsrolle Driven belt guide roller 1 0330021024
26 Antriebswelle Drive shaft 1 0330021026
27 Schutzabdeckung Sagebiuigel Protective cover for saw bow 1 0330021027
28 Scheibe Washer 2 0330021028
29 Lager Bearing 2 32006 04032006.2R
30 Nutmutter Groove nut 1 M30 0330021030
31 Drehzapfen Trunnion 1 0330021031
32 Lagerabdeckung Bearing cover 1 0330021032
34 Passfeder Key 1 4x25 0330021034
35 Schneckengetriebe Gear 1 0330021035
35-1 Simmerring Getriebe Shaft seal helical gear 1 TC 35/70/10 F542 0322169
35-2 Simmerring Getriebe Shaft seal helical gear 1 25/40/7 0322180
36 Motor Motor 1 0330021036
42 Gewindestange Threaded rod 1 0330021042
44 Handradgriff Hand wheel grip 2 0330021044
45 Innensechskantschraube Socket head screw 1 0330021045
46 Nabe Hub 1 0330021046
47 Bandfiihrungsrolle Un-driven belt guide roller 1 0330021047
49 Lager Bearing 2 6004 2Z 0406004.2R
50 SagebandHSS Bi-Metall Saw belt 1 10-14 ZPZ 3357515
50 SagebandHSS Bi-Metall Saw belt 1 6-10 ZPZ 3357514
53 Welle Shaft 1 0330021053
54 Fihrungsblock Guide block 1 0330021054
55 Handgriff Handgrip 1 0330021055
56 Handgriffverlangerung Handgrip extension 1 0330021056
57 Spindel Spindle 1 0330021057
59 Feder Spring 1 0330021059
60 Spannhebel Tension lever 1 0330021060
61 Lager Bearing 1 51106 04051106.2R
62 Lagerabdeckung Bearing cover 1 0330021062
63 Handrad Hand wheel 1 0330021063
. bis/ to 06/2012 0330021064A
64 Feder Spring ! abl from 06/2012 0330021064
65 Osenschraube Eyelet bolt 1 0330021065
66 Griff Handrad Handle grip 1 0330021066
67 Lagerbock Bearing support 1 0330021067
68 Bolzen Bolt 1 0330021068
71 Block Block 1 0330021071
74 Arm Arm 1 0330021074
77 Griff Hand grip 1 0330021077
78 Lager Bearing 2 60822 0406082.2R
80 Skala Scale 1 0330021080
84 rechte Schutzabdeckung Protection cover right 1 0330021084
86 Halter Schutzabdeckung Holder protection cover 1 0330021086
91 feststehende Bandsagefiihrung Adjustable belt saw guide 1 0330021091
92 verschiebbare Bandsagefiihrung Adjustable belt saw guide 1 0330021092
93 Distanzhlse Spacer 1 0330021093
97 Unterbau komplett Machine stand 1 0330021097 ~§
98 Sechskantmutter Hexagonal nut 1 M 10 8
99 Flhrungsdrehzapfen Sageband Saw belt guide trunnion 4 0330021099 gl
104 Sicherungsring Safety ring 1 03300210104 g
105 Séagebandbirste Metal belt brush 1 03300210105 (9'
106 Stiitzblech Support plate 1 03300210106 E
%]
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
110 Schalterkasten Bedienschalter Distribution box 1 03300210110
1M1 Schalter Platte Switch plate 1 03300210111
114 Halter Schaltkasten Holder distribu ion box 1 03300210114
114 Halter Schaltkasten Holder distribu ion box 1 03300275114
115 Halter Zylinder Holder cylinder 1 03300210115
118 Handgriff Knob 1 03300210118
119 Innensechskantschraube Hex. socket head cap screw 2 03300210119
120 Feder Spring 1 03300210120
121 Hydraulikzylinder Hydraulic cylinder 1 03300210121
122 Scheibe Washer 1 03300210122
123 Innensechskantschraube Hex. socket head cap screw 1 03300210123
124 Schutzabdeckung Protective cover 1 03300210124
125 Sechskantmutter Hex.Nut 1 03300210125
126 Scheibe Washer 1 03300210126
127 Innensechskantschraube Hex. socket head cap screw 1 03300210127
129 Platte Plate 1 03300210129
130 Endschalter/ Abdeckung Limit switch/ cover 1 03300210130
131 Motorlifterdeckel Motor flywheel cover 1 03300210131
132 Lufterrad Motor flywheel 1 03300210132
134 Auffangblech Sheet 1 03300210134
135 Sageblattfiihrung Saw blade guide 1 03300210135
136 Endlagenschalter Limit switch 1 TZ-9211, Tend 03300210136
137 KuhImittelschlauch Coolant hose 1 03300210137
137-1 KuhImittelschlauch Coolant hose 1 10mm 033002751371
138 Schlauchverbinder/-verteiler Hose fitting/ distributor 1 03300210138
141 Klemmmutter Clamping nut 4 M6 03300210141
142 Halter Holder 1 03300210142
143 Stange A Rod A 1 03300210143
144 Stange B Rod B 1 03300210144
145 Innensechskantschraube Socket head screw 2
146 Sechskantmutter Hexagonal nut 2
147 Sechskantmutter Hexagonal nut 1
148 Scheibe Washer 1
149 Sechskantschraube Counter sunk screw 1
150 Sechskantschraube Counter sunk screw 1
151 Sechskantmutter Hexagonal nut 2
152 Innensechskantschraube Socket head screw 2
153 Zeiger Indicator 1 03300210153
154 Innensechskantschraube Socket head screw 1
155 Sechskantmutter Hexagonal nut 1
156 Innensechskantschraube Hexagonal nut 1
157 Senkschraube Counter sunk screw 2
158 Lager Bearing 1 03300210158
159 Sechskantschraube Hexagon screw 1
160 Scheibe Washer 2 03300210160
161 Innensechskantschraube Socket head screw 2
162 Innensechskantschraube Socket head screw 2
163 Platte Plate 1 03300210163
164 Innensechskantschraube Socket head screw 1
165 Zeiger Indicator 1 03300210165
166 Federpaket Spring pack 1 03300210166
167 Sicherungsring Retaining ring 2
168 Sechskantschraube Hexagon screw 4
169 Zylinderstift Cylinder pin 1
170 Infolabel Info label 1 03300210170
171 Gewindestift Grub screw 4
172 Sechskantmutter Hexagon nut 4
173 Druckplatte Pressure plate 1 03300210166
174 Gewindestift Grub screw 3 GB80-85/M8x12
175 Platte Plate 1 03300210175
176 Druckplatte Pressure plate 1 03300210176
177 Fuhrungsplatte Guide plate 1 03300210177
178 Winkel Angle 1 03300210178
£ 179 Scheibe Washer 2 DIN125/10
N 180 Scheibe Washer 2 DIN125/8
OI 181 Motorflansch Motor flange 1 03300210181
ﬁ 182 Flansch Flange 1
9 183 Rillenkugellager Ball bearing 1 6005 0406005
8 184 Schnecke Worm 1 03300275184
§ 185 Rillenkugellager Ball bearing 1 6203 0406203
Nahradni dily S 210 G DE | GB
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MASCHINEN - GERMANY

ng_ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
186 Schneckenrad Worm gear 1 03300275351
187 Rillenkugellager Ball bearing 1 6205 0406205
188 Dichtung Seal 1 0322716
189 Lagerdeckel Bearing cover 1 03300275189
190 Passfeder Fitting key 1 DIN6885/5x5x22
191 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB 70-85/6x16
192 Sechskantschraube Hexagon nut 4 1SO4017/M8x30
193 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN472/40x1,75
194 Stopfen Plug 1 03300275194
195 Verschlussschraube Plug screw 2 03300275195
196 Innensechskantschraube Socket head screw 8 GB 70-85/M6x16
197 Deckel Cover 1
198 Aufnahme Collet 1 03300210198
199 Infolabel Info label 1 03300210199
200 O-Ring O-Ring 1 03300210200
201 Innensechskantschraube Socket head screw 8 GB 70-85/8x14
202 Innensechskantschraube Socket head screw 8 GB 70-85/8x45
203 Seitenwand links/rechts Side panel right/left 1 03300210203
204 Seitenwand vorne/hinten Side panel front/back 1 03300210204
206 Anschlussstecker Connector plug 1 400V 03300210206
207 Rechte Schutzabdeckung S210G Protection cover right S210G 1 0330021084
210 Platte Baujahr bis 2007 Plate year of manufacture to 2007 1 03300210208
211 Schraube Screw 1 03300210211
212 Bolzen Bolt 1 03300210212
213 Scheibe Washer 1 03300210213
214 Sterngriff Star grip 1 03300210214
215 Scheibe Washer 1 03300210215
216 Hutmutter Acorn nut 1 03300210216
217 Scheibe Washer 1 03300210217
™1 Sagemotor Saw motor 1
1M2 KuhImittelpumpe Cooling pump 1
181 NOT-Halt Pilzkopfschalter EMERGENCY button 1 6A, 500V, Tend 0322793
182 Schalter "AUS" Switch "OFF" 1 10A, 500V, Tend 0322790
183 Schalter "EIN" Switch "ON" 1 10A, 500V, Tend 0322782
184 Schalter Abdeckung Switch cover 1
185 Endlagenschalter Limit switch 1 TZ-9211, Tend
1S9 Schalter Geschwindigkeit Switch speed selector "Slow / Fast" 1 10A, 500V 0322791
1810 Schalter Kiihimittelpumpe Switch Cooling pump "ON/OFF" 1 10A, 500V, Tend 0322792
Box2 Klemmkasten Motor Box motor 1 85x85
1A1 Steuerplatine mit Trafo Control board wi h transformer 1 03300275LE
- Sc?lauo‘hanschluss Connector coolant pump 1 033002104-1
KihImittelpumpe
- Bandfiihrung fest kplt. Fix belt guide complete 1 0330021092CPL
- Bandfiihrung beweglich kplt. Adjustable belt guide complete 1 0330021092CPL
£
8|
2
g
8|
»
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
1.8  Chladici kapalina a nadrz

POZOR!

Chladici kapalina muaze zplsobit onemocnéni. Vyhnéte se proto pfimému kontaktu
chladici kapaliny s klzi.

Po kazdé vyméné chladici kapaliny, minimalné v8ak jednou ro¢né, je tfeba vyprazdnit, vycistit
a vydezinfikovat nadrz a cely obvod chladici kapaliny.

Pokud se v nadrzi chladici kapaliny nahromazdi jemné tfisky a jiné ¢astice, muze dojit k nedo-
state€nému pfivodu chladici kapaliny. Dal$im dusledkem mize byt snizena Zivotnost ¢erpadla
chladici kapaliny.

Pfi obrabéni litiny nebo podobného materidlu vznikaji jemné tfisky, proto v takovém pfipadé
doporucujeme Cistit nadrz chladici kapaliny Castéji.

Omezeni

Chladici kapalinu je tfeba vyménit, vyprazdnit, vycCistit a vydezinfikovat nadrz a cely
obvod chladici kapaliny pfi:

O snizeni hodnoty pH chladici kapaliny o vice nez 1 od pavodni hodnoty. PFi prvnim naplnéni
smi byt pH hodnota chladici kapaliny maximalné 9,3.

O zfetelné zméné vzhledu, zapachu, plovoucim oleji €i zvySeni vyskytu bakterii nad 10/6/ml,

O zvySeni obsahu dusitant nad 20 ppm (mg/1) nebo dusi¢nand nad 50 ppm (mg/1),

QO zvyseni obsahu N-Nitrosodietanolaminu (NDELA) nad 5 ppm (mg/a).

POZOR!

Dbejte pokyni vyrobce chladici kapaliny ohledné maximalni doby pouziti chladici
kapaliny, atd.

POZOR!

VycCerpani chladici kapaliny pomoci cerpadla chladici kapaliny a tlakové hadice
nedoporucujeme, protoze chladici kapalina vytéka pod vysokym tlakem!

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

P¥i praci na chladicim zafizeni se ujistéte, ze:

O pouzivate shérné nadoby s dostate€nou kapacitou na mnozstvi tekutiny, ktera se ma
zachytit,

O se kapaliny a olej nerozlévaji na zem.

< BB

Okamzité vycistéte jakékoliv rozlité tekutiny nebo oleje vhodnym zplsobem a zlikvidujte je
v souladu s platnymi zakonnymi pozadavky na ochranu zivotniho prostfedi.

Cisténi uniklych tekutin

Nepouzivejte znovu tekutiny, které unikly mimo systém béhem opravy nebo jako disledek
netésnosti z rezervni nadrze: shromazdujte je ve sbérné nadobé za ucelem likvidace.
Likvidace

Nikdy nevylévejte olej nebo jiné nebezpelné latky do vodovodniho odpadu. PouZity olej se
musi odevzdat do sbérného strediska. Pokud nevite, kde se sbérné stredisko nachazi, obratte
se na svého nadfizeného.

coolant_CZ.fm
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1.8.1 Plan kontroly chladici kapaliny

Firma:
C.
Datum:

Pouzita chladici kapalina:

Kontrolované mnozstvi Metoda Interval Opatfeni, vysvétleni
Zfetelné zmény Vzhled, pach Denné Zjistit a odstranit pfi€inu, napf. odebrat olej,
zkontrolovat filtr
Hodnota pH Laboratorni metoda: 1 x tydng ) Pfi snizenipH o :
elektrometricky méfi¢ pH > 0,5 v&i pavodni hodnots:
(DIN 51369) opatreni dle doporuceni vyrobce

Metoda na pracovist: > 1,0 vici pavodni hodnoté:

pomoci indikacniho pH vyména chladici kapaliny, vy&isténi obvodu
papirku chladici kapaliny

Koncentrace Ruéni refraktometr 1 xtydng " Pfi vyskytu oleje v kapaliné udava tato

metoda nespravné hodnoty.

Zasaditost Analyza kyselin dle doporu-  |Podle potieby |Metoda je nezavisla na obsahu oleje v kapa-
¢eni vyrobce ling.

Obsah dusitan( Testovaci prouzek nebo labo- | 1 x tydng 1) > 20 mg/l:
ratorni metoda Vyméfite chladici kapalinu nebo inhibiéni pfi-

sady; je tfeba urcit koncentraci NDELA
v chladici kapaliné i ve vzduchu

> 5 mg/l NDELA v chladici kapaliné:
vymeéna chladici kapaliny, vyCisténi a dezin-
fekce obvodu chladici kapaliny, nalezeni
zdroje dusi¢nant a jeho odstranéni.

Obsah dusi¢nan( a Testovaci prouzek nebo labo- |Podle potfeby |Pouzijte vodu z vefejného vodovodu, pokud
dusitanl v pouzité vodé, |ratorni metoda je obsah dusi¢nand > 50 mg/l, informujte
pokud neni z vefejného vodarenskou spole¢nost

vodovodu

") Udané intervaly plati pro nepfetrzity provoz stroje. PFi odliSnych provoznich podminkach je tfeba zménit
intervaly kontrol.

Pracovnik:

Podpis:

coolant_CZ.fm
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Viskozita @
. Oznaceni dle o
DIN 51519
Mazivo znacent o ﬁAnAMO @ @ Mobil
mm?/s (cSt)
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 680 CLP 680 - Aral Degol BG 680 XP 680 EP 680 636 680
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 460 CLP 460 Paramo CLP 460 Aral Degol BG 460 XP 460 EP 460 634 460
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 320 CLP 320 Paramo CLP 320 Aral Degol BG 320 XP 320 EP 320 632 320
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 220 CLP 220 Paramo CLP 220 Aral Degol BG 220 XP 220 EP 220 630 220
Prevodovy ole] BP E I GR SPARTAN Mobil Shell Omal
nergo - obilgear ell Omala
VG 150 CLP 150 Paramo CLP 150 Aral Degol BG 150 XP 150 EP 150 629 150
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 100 CLP 100 Paramo CLP 100 Aral Degol BG 100 XP 100 EP 100 627 100
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 68 CLP 68 - Aral Degol BG 68 XP 68 EP 68 626 68
NUTO H 46 Mobil DTE Shell Tellus
VG 46 CLP 46 - Aral Degol BG 46 BP Bartran 46 (HLP 46) o5 S 46
NUTOH 32 Mobil DTE Shell Tellus
VG 32 - Aral Degol BG 32 BP Bartran 32 (HLP 32) o4 S 32
Aral FDP 00 (Na-ver- BP Enerarease FIBRAX EP Mobilux EP Shell Alva-
Prevodovy tuk G 00 H-20 Mogul A0O seift) Aralub MFL 00 9 370 (Na-ver- nia GL 00
. . PR-EP 00 ) 004 . .
(Li-verseift) seift) (Li-verseift)
Vodéodolné mazivo pro
namahana valiva Mogul LV 1/LV 2 Mobilux EP 0
loZiska
) Shell Alva-
Tuk pro valiva loziska K3 K-20 - Mogul LA 2 Aralub HL 3 BP Energrease | pracON3 | Mobilux3 | nia R 3 Alva-
verseift) LS 3 .
nia G 3
. . . . BP ESSO Febis | Mobil Vactra | Shell Tonna
Olej pro kluzna vedeni VG 68 CGLP 68 Paramo KV 68 Aral Deganit BWX 68 Maccurat D68 K68 Oil No.2 S2 M 68
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
2 Poruchy
21 Poruchy
Porucha Pricina / Reseni

mozné disledky

Motor pily je pretizeny.

Motor pily se nadmérné
zahfiva.

Nasavani chlazeného vzduchu do
motoru je omezeno.

Motor neni spravné upevnény.
Pohon pilového pasu neni spravné
upevnény.

Nespravné elektrické zapojeni.

Zkontrolovat a vycistit.

PFipad pro servis! Stroj odevzdejte k
oprave.

15> | Elektrické pfipojeni® na strané
22

Nedochazi k pfivodu chladici
kapaliny.

Nadrz chladici kapaliny je prazdna.
Kohouty chladici kapaliny jsou
zaviené.

Kohouty chladici kapaliny jsou
ucpané.

Vedeni chladici kapaliny je skfipnuté
nebo ucpané.

Vzduch v systému, napf. po opétov-
ném naplnéni.

Cerpadlo nebgzi.

Naplrite.

Otevrete.

Vydcistéte.

Zkontrolujte a vycistéte.

Odvzdu$néte kratkym vytazenim tla-
kové hadice.
Zkontrolujte ¢erpadlo.

Nizka zivotnost pilového pasu.
(zuby se rychle otupi).

Nevhodna kvalita pilového pasu pro
tento material.

Spatné &lenéni zubll zpisobené
vylomenim zubd (vylomenim zubu v
obrobku se otupi ostatni zuby).
Nedostatecné chlazeni.

PFili§ vysoka fezna rychlost.

PFilis velky posuv.

Zvolte pas vyssi kvality (bimetalovy).
Zvolte spravné ¢lenéni zubu.

PouZijte chladici zafizeni.
Snizte feznou rychlost.
ZmenSete posuv.

Vylomeni zubu.

Prostor pro tfisky u pilového péasu je
pfeplnény, nespravné ¢lenéni zuba.

PouZijte pilovy pas s jinym &lenénim
zubll nebo zmensete posuv.

Trhlina v pilovém pasu.

Napnuti pilového pasu je pfilis silné
nebo pfilis slabé.

Vadny pilovy pas.

Vedeni pilového pasu neni spravné
nastavené.

Zkontrolujte napnuti pilového pasu.

Vymeérite pilovy pas.
Spravné sefidte vedeni pilového
pasu.

KFivy fez (pilovy pas zabiha).

Vzdalenost vedeni od obrobku je pfi-
IiS velka.

Pilovy pas je tupy.

PFili§ nizké napnuti pilového pasu.
Posuv je pfilis velky.

Rezny tlak je pFili§ vysoky.

Pilovy pas je vadny (neni rozvedeny
rovnomeérné).

Spatné& nastavené vedeni pilového
pasu.

Nastavte vedeni co nejblize
k obrobku.

Vymeéiite.

Spravné napnéte pilovy pas.
Zmensete posuv.

Zmensete fezny tlak.
Vyménte.

Sefidte vedeni.

Rez neni kolmy, ale

Material nedoseda na obé Celisti své-

Material spravné viozte do svéraku.

rovnobézny. raku.
Rameno pily neni nastavené na 90°. Rameno pily spravné nastavte.
£
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3 Priloha

3.1 Autorska prava

GERMANY

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo piekladu,
dotisku, odejmuti obrazku, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou
cestou a ulozeni v zafizenich na zpracovani dat zUstavaji vyhrazena, a to i pfi pouziti v ¢astec-

ném rozsahu.

Technické zmény jsou vyhrazeny.

3.2 Terminologie

Pojem

Vysvétleni

Obrobek
Vodici kladka pilového pasu
Rameno pily

Doraz materialu

Hydraulicky valec

Regulaéni ventil posuvu
ochranného krytu ramene pily

Vodici loziska pilového pasu

Vedeni pilového pasu

Kartac pilového pasu

Upinaci Celist

Strojni svérak
Snekova pievodovka
Vykon motoru
Nouzovy vypinaé

Nouzovy vypinaé

Dil uréeny k fezani.
Kladka, pfes kterou bézi pilovy pas v ramenu pily.
Plast s ochrannym krytem pro pilovy pés.

Polohovani pro vicenasobné fezy.
Doraz materialu

Hydraulicky spoustéci valec
Hydraulicky posuv

Ventil na hydraulickém valci.
Oplechovani na zadni strané ramene pily.

Kladky, mezi nimiz bé&Zzi a je veden pilovy pés.
Vodici loZiska

Vodici loziska pilového pasu.

Stira¢ nedistot
Cistici karta¢ pilového pasu

Svéraci lista strojniho svéraku
Upinaci zafizeni pro obrobek.
Redukéni pfevodovka od hnaciho motoru k vodici kladce

Motor

Zastavuje pohyb stroje.

Prerusuje elektrické napajeni stroje.
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3.3 Informace o zménach navodu k obsluze

Kapitola Informace Cislo nové verze
ES - Prohlaseni o Nové smérnice 1.3.8

shodé

6 Aktualizované rozpadové schéma 1.3.9

2 Rezny rozsah 1.4.0

Zmeény objednacich Vyjmuti S 275 G/ S 275 G Vario 1.4.0

Cisel typu strojli

ES - Prohlaseni o Oznameny subjekt SGS 141

shodé

34 Skladovani

POZOR!

Nevhodné skladovani mize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické dily.
Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek.
Dodrzujte pokyny a informace umisténé na prepravnim obalu.

O Krehké zbozi
(produkt vyzaduje opatrné zachazeni)

O Predepsana skladovaci poloha
(oznaceni stropu - smér nahoru)

O Maximalni skladovaci vyska

Pfiklad: na prvni krabici nesmi byt skladovana
dalsi.

O Chrarite pfed vihkosti
1 ,Provozni podminky“ na strané 17.

O V pfipadé, Zze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez tfi mésice v jinych nez ide-
alnich podminkach, se informujte u svého prodejce.

3.5 Likvidace odpadu

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly odborné
zlikvidovany.
Zlikvidujte prosim baleni a pozdéji i samotny vyfazeny stroj dle platnych smérnic.

S210G_CZ_8.fm
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3.5.1 Vyjmuti z provozu

POZOR!

Vyrazené stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjsim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostredi ¢i osobach.

Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

Protnéte pripojovaci kabel.

Odstrante vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostiedi, ze stroje.

Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pritomny.

Demontujte pripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.

Zlikvidujte provozni latky a ¢asti stroje.

00000

3.5.2 Likvidace obalu stroje

VSechny pouZitelné materidly pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo miize byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.

Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a odevzdany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polstarové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky Ize po zpraco-
vani opét pouzit, pokud je pfedate do uréené sbérny Ci podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material pfedejte dal, aby doslo k jeho op&tovnému pouZiti.
3.5.3 Likvidace vyrazeného stroje

INFORMACE

Postarejte se prosim o to, aby vSechny &asti stroje byly zlikvidovany pouze povolenym zpuso-
bem.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostfedi
Skodicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte
prosim na komunalni spravu likvidace odpadu. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte
s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

3.5.4 Likvidace elektrickych a elektronickych komponentt

Zpracujte prosim odpady odborné, dle platnych predpist.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2011/65/EU o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt
shromazdovany oddélené opotfebované elektrické naradi a elektrické stroje, aby mohlo dojit
k jejich recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.

Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

S210G_CZ_8.fm
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3.5.5 Zpracovani mazacich a chladicich kapalin

POZOR!

Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohledupIné vuci zivotnimu
prostiedi. Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdiste.

INFORMACE

Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot’ pouze nesmichané pouZzité oleje jsou
recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva Ci chladici kapaliny. Obratte se proto
na konkrétni udaje vyrobku.

3.6 Likvidace odpadu pres sbérnu odpadu

Likvidace odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroju (tento symbol se uplatriuje
v zemich EU a dalSich evropskych zemich)

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfisludnou sbérnou elektrickych a elektronic-
kych pfistroji. Spravnym zachazenim se strojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace
pomaha snizit spotifebu surovin.

3.7 RoHS, 2011/65/EU

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu udava, Ze tento vyrobek odpovida evropské smér-
nici 2011/65/EU.

3.8  Sledovani vyrobku
Jsme povinni sledovat nase vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte nam v8e, co nas zajima o:

O zméné nastavovacich udaja,
O zkus$enostech se strojem, které mohou byt dilezité pro jiné uzivatele
O opakujicich se poruchach.
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Priloha Il 1.A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek
Typ stroje: Pasova pila na kov
Oznagdeni stroje: S210G

odpovida vSem pfislusnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym)
smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Popis:
Pasova pila na kov
Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smérnice o elektromagnetické kom-
patibilité 2014/30/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:
EN ISO 16093:2017-10 - Obrabéci a tvareci stroje - Bezpe&nost - Pily na studeny kov

EN 60204-1: Bezpec€nost strojl - Elektricka zafizeni strojli, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

EN ISO 13849-1:2015 - Bezpeénost strojii - Bezpednostni &asti ovladacich systéml — Cast 1: VSeobecné
zasady pro konstrukci

EN ISO 13849-2:2012 - Bezpe&nost strojli - Bezpe&nostni &asti ovladacich systéma — Cast 2: Ovéfovani
EN ISO 12100:2013 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a
snizovani rizika

Odpovédna osoba:

Kilian Stiirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

Kilian Stirmer (Obchodni Feditel)
Hallstadt, 9.7.2018
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Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Prvni hanacka

BOW

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz





