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Pfedmluva

Vazeni zakaznici,

dékujeme vam za zakoupeni vyrobku firmy OPTIMUM.

OPTIMUM kovoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni
feSeni a presvédc¢i Vas optimalnim pomérem cena-vykon. Neu-
stalé inovace a vyvoj zajistuji vzdy aktualni stav techniky a bez-
pecnosti stroju.

Pfed uvedenim do provozu si prectéte prosim dikladné tento
navod k obsluze a seznamte se se strojem. Ujistéte se také, Ze
vSechny osoby, které stroj obsluhuji, navod k obsluze precetly

a porozumély mu.
Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalsi pouziti.

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bez-
peCnou a fadnou instalaci, obsluhu a udrzbu stroje. Jsou tu
popsany vSechny funkce a pokyny spojené s bezpecnosti,
na které musi uzivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny ucel pouziti
a obsahuje vS8echny potfebné informace pro hospodarny provoz
a zajisténi dlouhé zZivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsany vSechny udrzbarské prace
a funkéni zkousky, které musi uzivatel pravidelné provadét.
Vyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu
k obsluze, se mohou od VaSeho produktu lidit. Vyrobce se snazi
o trvalou obnovu a vylep$eni svych produktd, a proto mohou byt
provedeny optické a technické zmény, aniz by byly pfedem ohla-
Seny. Vyobrazeni stroje v tomto navodu k obsluze se mohou
v detailech liSit od skutenosti. To vSak nema Z2zadny vliv
na obsluznost stroje.

Z téchto vyobrazeni a udaji tak nelze vyvodit Zadné naroky.
Zmeény a chyby vyhrazeny.

Vase zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou
dllezitou soucasti zlepSovani nasich sluzeb, které Vam nabizime.
V ptipadé otazek ¢i zlepSovaciho navrhu se na nas obratte.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFicna 84/1

779 00 Olomouc

Tel.: +420 585 378 012

Fax: +420 585 378 013

Email: bow@bow.cz

Web: www.bow.cz

1 Bezpecnost
Ustélena vyobrazeni

< udava dalSi pokyny
-> vyzyva k akci

o vycCet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a pouZiti vystraznych symbol(
pouzitych v tomto navodu k obsluze,

O pevné stanovuje spravny Ucel pouziti stroje,

O upozorfiuje na nebezpeci, ktera mohou vzniknout pro
Vas i dalSi osoby pfi nerespektovani navodu k obsluze,

O informuje o tom, jak se vyhnout nebezpedim.

Kromé tohoto navodu k obsluze také respektuijte:

Q pfislusné zakony a nafizeni,

O zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehodam,

O vystrazné, zakazové a pfikazové symboly a varovné
pokyny umisténé na stroji.

Navod k obsluze vzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

Optimum Maschinen Germany GmbH

1.1 Bezpecénostni upozornéni
1.1.1 Rozdéleni rizik

Bezpecnostni upozornéni rozdélujeme do riznych stupnud. Nize
uvedena tabulka poskytuje prehled o pfidélovanych symbolech
(piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim nebezpecim
a moznym nasledkim.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky

Bezprostfedni nebezpedi,
které vede ke zranéni osob
nebo jejich smrti.

NEBEZPECI!

VAN

Mozné nebezpedi, které by
mohlo vést ke zranéni osob
nebo jejich smrti.

VAROVANI!

Nebezpeci nebo nejisté
metody mohou vést ke
zranéni osob nebo 8kodé
na majetku.

POZOR!

Situace, které mohou vést
ul | k poskozeni stroje a vyrobku,
“ POZOR! jakoZ i k jinym &kodam.

Z&dné riziko poranéni osob.

Tipy pro pouZiti a jiné dulezité
/ uziteéné informace

INFORMACE a pokyny.
Zadné nebezpedné nasledky
¢i moznost poranéni.
241 3



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

1.1.2 DalsSi symboly
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Zapnuti zakazano! Zké bfemeno!
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Horlava latka! T Nebezpedi

zakopnuti!

>
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Nebezpedi prevra-
ceni!

Varovani pred
automatickym
spusténim!

Varovani pred bio-
logickym nebezpe-
¢&im!

Nebezpedi pora-
néni rukou!

+
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@
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Prectéte si navod Vytahnéte PouZijte ochranné PouZijte ochran-
k obsluze! zastréku z elek- bryle! nou helmu!
trické sité!

@
e
@
o

Dbejte na ochranu
Zivotniho pro-
stredi!

Pouzijte ochranna
sluchatka!

Pouzijte pracovni
obuv!

Pouzijte pracovni
odév!

Spravny ucel pouziti

AVAROVANi!

V piipadé nespravného pouziti stroje:

O vznika nebezpeci pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O miuze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Tato bruska slouzi vyhradné pro brouseni, lesténi nebo Cisténi
kovl pfi pouziti povolenych brusnych kotoucu, lesticich kotou€u
a pasu.

Tento stroj je mozné pouZzivat vyhradné pro tento ucel.

Pouziti stroje jinym nez vySe uvedenym zplsobem, jeho Upravy
bez souhlasu vyrobce, i jeho provozovani s jinymi provoznimi
udaji se povazuje za nespravné pouziti.

Za jakékoli Skody zplsobené nespravnym pouZitim neneseme
odpovédnost.

Dovolujeme si zdlraznit, Ze jakymikoli konstrukénimi, technickymi
¢i technologickymi Upravami, které nebyly schvaleny vyrobcem,
rovnéZz zanika zaruka. Soucasti spravného pouZiti je rovnéz:

O dodrzovani maximalnich hodnot stroje,

QO dodrzovani navodu k obsluze,

O dodrzovani pokynu ke kontrole a udrzbé.

@ VAROVAN;!

Nebezpeéi vaznych poranéni v disledku nespravného ucelu
pouziti stroje.

Je zakazano provadét jakékoli upravy nebo zmény provoznich
hodnot stroje. Mtizete tim ohrozit osoby a zpUsobit poskozeni
stroje.

P’ N
| 1
\9{ POZOR!

Svévolné zmény stroje nebo nespravny ucel jeho pouziti,
stejné jako nerespektovani bezpecnostnich predpisi nebo
pokynu, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, vedou
k ukonceni zaruky a odpovédnosti vyrobce za pripadné
Skody.

1.3

Jiné pouziti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouziti, je
nespravné a tudiz zakazané.

Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje

Jakékoli takové pouziti vyZzaduje konzultaci s vyrobcem.

Pfed uvedenim stroje do provozu si diikladné prectéte tento navod
k obsluze, abyste sniZili riziko nespravného pouziti stroje.

4 241

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.
1.3.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledki

=>» Odstup opérky obrobku od brusného kotouce nesmi byt vétsi
nez 2 mm. Tento odstup mize byt vétsi pouze, pokud to brou-
$eni daného materialu vyzaduje z bezpecnostnich divodu.

Dovolujeme si zdlraznit, Zze jakymikoli konstrukénimi, technickymi

¢i technologickymi Upravami, které nebyly schvaleny vyrobcem,

rovnéz zanika zaruka.

=> Brusky SM 200 Vario a SM 250 Vario jsou vyrobeny dle
normy EN 61800-3 tfidy C. Tfida C (obrabéci stroje) neni
ur€ena pro pouziti v obytnych objektech, kde je elektricky
proud vedeny vefejnou siti nizkého napéti. Také diky moznym
porucham muZze byt obtizné zabezpedit elektromagnetickou
kompatibilitu v téchto oblastech.

AVAROVANH

Nebezpeci poranéni odmrsténym obrobkem.

Dbejte na to, aby byl odstup mezi opérkou obrobku a brusnym
kotou¢em co nejmensi.

Pokud jiz nelze tento odstup nastavit posunutim opérky obrobku,
je tfeba vyménit brusny kotouc.

1.4 Mozna nebezpeci zplisobena strojem

Konstrukce a provedeni stroje odpovidaji stavu techniky. Pfesto
v8ak zlstava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje:

O s vysokymi otackami,

O s rotujicimi dily,

O s brusnymi kotoudi (odlétajici jiskry),

O s elektrickym proudem a napétim.

Pro minimalizaci ohroZeni zdravi osob v disledku téchto rizik jsme
uplatnili konstrukéni zdroje a bezpeénostni techniku.

PFi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostate¢nou kvalifikaci
muUze vznikat riziko vyplyvajici z nespravné obsluhy a nevhodné
udrzby stroje.

€ nrormace

VSechny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni stroje do pro-
vozu, obsluhy a udrzby musi:

O mit pozadovanou kvalifikaci,

O postupovat prfesné podle tohoto navodu k obsluze.

Vzdy, kdyz provadite udrzbarské prace nebo stroj Cistite, stroj
vypnéte a odpojte jej od pfivodu elektfiny.

AVAROVANi!

Stroj je mozné
bezpeénostnimi prvky.
Kdykoliv zjistite poruchu bezpeénostnich prvki nebo v
pfipadé, ze tyto prvky nejsou nainstalovany, stroj ihned
vypnéte!

Veskeré dalSi instalace realizované provozovatelem stroje
musi obsahovat rovnéz predepsané bezpecnostni prvky.

Jste za to jako provozovatel odpovédny!

I ,,Bezpecénostni prvky“ na strané 5

1.5
1.5.1 Cilova skupina

pouzivat pouze s aktivovanymi

Kvalifikace personalu

Tento navod k obsluze je uréeny pro:

QO provozovatele stroje,

QO obsluhu stroje,

QO personal provadéjici udrzbu.

Upozornéni se proto vztahuji na provoz i udrzbu stroje.

Odpojte stroj od zdroje elektrického proudu. Pfedejdete tim pro-
vozu stroje neopravnénymi osobami.

Optimum Maschinen Germany GmbH
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V tomto navodu jsou nize uvedeny kvalifikace osob pro jednotlivé
ginnosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pouena provozovatelem stroje o preda-
vanych ukolech a moznych nebezpecich pfi neobvyklém chovani
stroje. Ukoly, které piekraduji normalni provoz, smi obsluha stroje
provadét pouze tehdy, pokud jsou uvedeny v tomto navodu
k obsluze a provozovatel je s nimi vyslovné seznameny.

Kvalifikovani elektrikari

Kvalifikovani elektrikafi jsou na zakladé svého technického vzdé-
lani, znalosti a zkuSenosti, stejné jako na zakladé znalosti pFislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provést prace na elektrickych
zafizenich, samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Kvalifikovani elektrikafi jsou vySkoleni specialné pro tento druh
praci a znaji pfisluSné normy a ustanoveni.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého technického vzdé-
lani, zkuSenosti a znalosti pfislusnych ustanoveni schopni pro-
vést jim zadané prace, samostatné rozpoznat mozna rizika
a vyhnout se jim.

Poucené osoby

Poucené osoby byly pougeny provozovatelem stroje o jim zada-
nych Ukolech a moznych rizikach pfi neobvyklém chovani stroje.

© nrFormace
VSechny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni stroje do pro-
vozu, obsluhy a udrzby musi:

O mit pozadovanou kvalifikaci,

O postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

PFi nespravném ucelu pouZiti stroje:

O vznika nebezpedi pro personal,

QO dochazi k ohroZeni stroje a dalSiho hmotného majetku,
O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

1.6 Pozice obsluhy stroje
Za provozu musi stat obsluha pfed bruskou.
1.7 Bezpecnostni opatieni béhem provozu

APOZOR!

Nebezpecéi vdechnuti nebezpeéného prachu nebo mlhy.

V zavislosti na zpracovavaném materialu a pfi tom pouzitych
pomocnych prostiedk(i miize dojit ke vzniku prachu a mlhy,
které ohrozuji Vase zdravi.

Proto se postarejte o instalaci vhodného odsavaciho zafizeni,
které zajisti odsavani nebezpeéného prachu a mlhy na misté
vzniku.

1.8

Stroj provozuijte pouze s fadné funk&nimi bezpecnostnimi prvky.

Bezpecénostni prvky

Pokud dojde k poruse bezpeénostniho prvku nebo pokud tento
prvek neni z jakéhokoli diivodu funkéni, ihned stroj vypnéte.

Jste za to zodpovédny!

Pokud doslo k vypnuti nebo selhani bezpecnostniho prvku, je
mozné stroj provozovat pouze v pfipadég, ze:
O doslo k odstranéni pficiny selhani,
O jste se ujistili, ze nadale nevznika zadné nebezpedi
pro osoby &i majetek.

Optimum Maschinen Germany GmbH

AVAROVANI'

Pokud jakymkoliv zpisobem obejdete, odstranite nebo
zménite funkci bezpeénostnich prvki, ohrozujete sebe a dalsi
osoby pracujici se strojem. Mozné nasledky jsou:

O poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho casti,

O kontakt s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem.

Tato bruska ma néasledujici bezpenostni prvky:

O ochranny stitek na kazdém brusném kotoudi,
QO nastavitelny ochranny kryt s krytovanim hfidele
na kazdém brusném kotoudi,
O opérku obrobku.

AVAROVANI'

Dodané bezpeénostni prvky slouzi ke snizeni rizika vymrsténi
obrobku, pfip. jeho zlomeni. Tyto prvky toto riziko ale upiné
neodstrani. Vzdy pracujte opatrné a dodrzujte spravné
upinani obrobku.

1.8.1 Ochranny Stitek a opérka obrobku

Pfed zacatkem prace nastavte vySku ochranného Stitku.
Pro nastaveni vysky je tfeba nejdfive povolit upinaci Sroub, nasta-
vit poZzadovanou vySku a poté opét upinaci Sroub utahnout. Zkont-
rolujte odstup od brusného kotouce.

1.9

Pravidelné kontrolujte brusny kotou€.

Bezpeénostni kontroly

VSechny bezpecnostni prvky kontrolujte:

O pred zacatkem prace,

O jednou tydné (pfi nepretrzitém provozu),

O po kazdé udrzbé &i oprave.

1.10 Osobni ochranné pomtcky

Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pomucky.

o Chrarite si obli¢ej a oci: BEéhem veskerych praci,
pfi kterych jsou Va$e oci a Vas oblicej vystaveny nebez-
peci, noste ochrannou pfilbu s chrani¢em obliceje.
PFi manipulaci s obrobky s ostrymi hranami pouZivejte
ochranné rukavice.

@) PFi instalaci, demontaZi nebo pfepravé téZkych
soucasti noste bezpec€nostni obuv.

O @ Pokud hladina hluku (emise) na pracovisti pfekroci
80 dB(A), pouzivejte ochranna sluchatka.

O Prfed zahajenim praci se ujistéte, Ze jsou na pracovisti
k dispozici pfedepsané osobni ochranné pomucky.

@Pozom

Spinavé nebo zneéi$téné osobni ochranné pomicky mohou
zplsobit onemocnéni. Osobni ochranné pomicky Ccistéte
po kazdém pouziti, minimalné vSak jednou tydné.

1.11 Bezpecénost béhem provozu

AVAROVANH

Pred zapnutim stroje se presvédcéte o tom, ze nemohou byt
ohrozeny zadné osoby ¢i majetek.

Vyhnéte se nebezpeénym pracovnim postuplm:

O Pfi montazi, obsluze, udrzbé a opravé stroje striktné
dodrzujte pokyny v tomto navodu k obsluze.

o Pouzivejte ochranné bryle.

O Nepracujte na stroji, pokud je Vase koncentrace snizena
napf. vlivem léka.
O Zlstarite u stroje, dokud se Uplné nezastavi.

241 5
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O Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomucky. Noste
pfiléhavy pracovni odév a v pfipadé potieby sitku
na vlasy.

O Uijistéte se, Ze Vasi praci nemuze byt nikdo ohrozeny.

1.12 Vypnuti a zajisténi stroje

(&5 Pred zahdajenim jakékoliv udrzby nebo opravy vytadhnéte
napajeci kabel ze zastrcky.

1.13 Emise

Emise hluku stroje jsou nizSi nez 80 dB(A). Pokud je v blizkosti
stroje provozovano vice stroju, mlze expozice hluku (imise)
na pracovisti pfesahnout 80 dB(A).

© nrFormace

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich pro-
voznich podminek. V zavislosti na stafi, pfip. opotfebeni stroje
se mohou tyto viastnosti stroje ménit.

Dale zavisi uroven hluku také na dalSich faktorech jako napf.
poctu otacek, materialu, zplsobu upinani, atd.

€ nFormacE

VySe uvedena hodnota je Uroven emisi a ne nutné bezpecna pro-
vozni uroven. | kdyZ existuje zavislost mezi stupném emisi hluku
a stupném hlukového zatizeni, nelze toto spolehlivé pouzit
pro uréeni, zda jsou dal$i opatfeni nutna &i nikoliv. Nasleduijici fak-
tory ovliviuji skute€nou Urover hlukového zatizeni obsluhy stroje:
QO charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlu-

mici vlastnosti,
O dalsi zdroje hluku napf. pocet stroj,
O dalsi bézici procesy v okoli a doba, béhem které byla

obsluha stroje vystavena hluku.

PFipustna droven hluku se miize na zakladé pravnich predpisi
v kazdém statu liSit. Informace o hlukovych emisich by mély pro-
vozovateli stroje umoznit lepSi zhodnoceni nebezpedi a rizik.

APOZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich
limitech musi obsluha stroje pouzit vhodnou ochranu sluchu
(napf. ochranna sluchatka). Doporucujeme pouzit bézné
dostupna ochranna sluchatka.

1.14 Informace o brusnych kotouéich

O Nedostatky a chyby pfi montazi a provozu mohou vést
k prasknuti brusnych kotouc.

O Bézné brusné kotouce nejsou vyrobeny tak, aby vydrzely
vétsi bocni zatizeni.

O Oklepavani nebo odstipavani brusnych zbytkd z brus-
ného kotouce vzdy vede k jeho poSkozeni.

O Nevyrovnané brusné kotou€e mohou snadnéji prasknout.

QO Brusny kotou€ Ize snadno vyrovnat pomoci diamanto-
vého orovnavace.

O Spatné usazené brusné kotouée mohou prasknout ihned

po zapnuti stroje, nebo mohou zplsobit odlétnuti kus(

kotouce.
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3 Vybaleni a zapojeni
Bruska na kov je jiZ smontovana.
3.1  Rozsah dodavky

lhned po dodani stroje zkontrolujte, zda na stroji nedoslo v pri-
bé&hu pfepravy k poskozeni a zda jsou pfiloZzeny veSkeré dily. Rov-
néz zkontrolujte, zda se neuvolnily Zadné upinaci Srouby.
Porovnejte rozsah dodavky s dodacim listem. Brusné a lestici
kotouce jsou k dispozici jako volitelné pfislusenstvi.

3.2 Skladovani

@ POZOR!

Nevhodné skladovani miize poskodit nebo znicit elektrické
a mechanické dily.

Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych
podminek. Dodrzujte pokyny a informace umisténé
na prepravni bedné.

V pfipadé, Ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez ffi
mésice v jinych nez idealnich podminkach, se informujte u svého
prodejce.

3.3
3.3.1 Pozadavky na misto ustaveni

Ustaveni a montaz

Pracovni prostor pro stroj vytvorte dle platnych bezpecénostnich
predpisU.

VAROVANi!

Pro zajisténi dostatecné stability stroje je treba jej radné
ukotvit k podkladu.

€ wFormAcE

Pro zajisténi vysoké pFesnosti obrabéni, stejné jako dlouhé Zivot-
nosti stroje musi misto ustaveni stroje splfiovat urcité pozadavky.
Dbejte na nasledujici body:
O Stroj smite provozovat pouze v suchych a vétranych pro-
storech.
O Vyhnéte se mistlim v blizkosti strojli, které vytvareji
prach ¢i tfisky.
O Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisova-
cich a hoblovacich stroj(.
O Podklad musi byt vhodny pro stroj. Dbejte na nosnost
a rovnost podkladu.

Optimum Maschinen Germany GmbH

O Podklad musi byt pfipraveny tak, aby pfipadné nemohla
pouzita chladici kapalina proniknout do pudy.
Vyénivajici dily — napf. doraz, rukojet — musi byt zajis-
tény tak, aby nedoslo k ohroZeni Zadnych osob.
Zajistéte dostatek prostoru pro persondl, ktery bude stroj
ustavovat a obsluhovat, a pro pfepravu materialu.
Zvazte také pristupnost pro udrzbarské ¢&i opravarske
prace.

Zajistéte dostatecné osvétleni (minimalné 500 Lux,
méfeno na hrané nastroje). PFi nizSich hodnotach je
tfeba nainstalovat dodate¢né osvétleni.

O Sitova zastrcka stroje musi byt volné pfistupna.

éPOZOR'

Napajeci kabel musi byt umistény tak, aby o néj nemohl nikdo
zakopnout.

©c O O ©

3.4 Rozméry
< &
‘:_\_‘ar
o
___—*-‘.’.P_u_,_ :‘r““ce K L
= J
L‘*—sL
(mm) Al B|l C|  D|E F| &G
SM 150 115 | 200 n8 194 | 220 | 425 | 108
SM 175 115 | 225 n8 194 | 220 | 435 | 108
SM 200 115 | 250 n8 194 | 220 | 445 | 108
SM 250 115 | 320 n8 192 | 220 | 525 | 118
(mm) Hood J L K| L | n
SM 150 135 | 155 | 215 | 240 | 260 | 150
SM 175 135 | 165 | 225 | 260 | 280 | 175
SM 200 135 | 155 | 225 | 265 | 280 | 200
SM 250 135 | 185 | 270 | 335 | 345 | 250
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3.5

89,00

Rozméry SM 200 SL | SM 250 SL

225,00 (270,00)

Prvni hanacka BOW, spol. sr.o.
Prehled SM 200 SL | SM 250 SL | SL-1 | SL-2

155,00 (185,00)

265,00 (335,00

194,00 (195,00)

220,00 (225,00)

360,00 (430,00)

300,50

15,00 (25,00)

R64,50

| 108,00 (118,00) |

130,00 (150,00)

250,00 (320,00

241

3.6

7 | Sroub pro napnuti brusného pasu
8 |Matice pro sefizeni chodu brusného pasu
9 | Doraz materialu
10 | Matice hfidele
11 | Natrubek pro pfipojeni odsavani
3.7 Montaz SL-1| SL-2

Montaz pasového adaptéru na brusku SM 200 nebo SM 250

=) Nasadte pasovy adaptér (1) na hiidel dvoukotoucoveé brusky
(2). Dbejte na to, aby bylo pero (3) fadné usazené v drazce
pFiruby (4).

=¥ Upevnéte pasovy adaptér pomoci pfiloZenych upeviiovacich
Sroubu (5). Dbejte na to, aby byly Srouby pevné utazené.
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=>» Kontrola chodu pasu

Rukou otacejte brusnym pasem a zkontrolujte pfitom jeho chod.
Pokud brusny pas zabiha doleva nebo doprava, je tfeba sefidit
jeho chod. Pokud je brusny pas pfili§ volny, je tfeba jej napnout
(7 +10).

Napnout

Uhel pésovho adaptéru Ize pres pfirubu nastavit v rozsahu 0° a
90°.

Optimum Maschinen Germany GmbH

=¥ Povolte proto oba zajitovaci rouby (6) na pfirubé.
=> Nastavte poZadovanou polohu pasového adaptéru.
=» Poté opét utahnéte zajistovaci Srouby.

Prvni uvedeni do provozu

3.8
POZOR!

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte utazeni
v$ech Sroubl, pfipadné je dotahnéte!

AVAROVANH

Poskozeni zpulsobené pouzitim nevhodnych brusnych
a lesticich kotou¢li nebo pasi. Pouzivejte pouze ty brusné
a lestici kotouc¢e nebo pasy, které jsou vhodné pro dané
otacky stroje a vysledné zatizeni.

AVAROVANH

Uvedeni do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje
osoby i zafizeni.

Neprebirame zadnou odpovédnost za $kody zpusobené nesprav-
nym uvedenim stroje do provozu.

5 ,Kvalifikace personalu“ na strané 4
3.8.1 Elektrické pripojeni

=Y Zapojte napajeci kabel do elektrické sité&.
=¥ Ujistéte se, ze jisti¢ elektrického napajeni, ktery mate k dispo-
zici, je vhodny pro stroj a odpovida jeho technickym udajam.

3.8.2 Brusky s frekvenénim méni¢em

APOZOR!

Frekvenéni méni¢e maji zvySeny svodovy proud, ktery je
odvadén pres ochranny vodi¢. Brusku s frekvenénim
méniéem nesmite provozovat se zastrCkou. Stroj pevné
pfipojte pomoci zvlastni spinaci skfiné (viz EN 50178 / VDE
5.2.11.1).

€ neormacE

Frekvencni méni¢ (pohonny regulator) by mohl uvolnit proudovy
chrani¢ Fl vaseho elektrického pfivodu. Aby nedoslo k selhani, je
zapotfebi pouzit proudovy chrani¢ Fl citlivy na pulzni proud nebo
na stfidavy/stejnosmeérny proud. V pfipadé selhani nebo uvolnéni
proudového chrani¢e zkontrolujte nainstalovany typ. Doporucu-
jeme vam pouzivat proudovy chrani¢ Fl citlivy na AC/DC. Prou-
dové chranice Fl, citlivé na AC/DC (RCCB, typ B) jsou vhodné pro
1-fazové i 3-fazové napajené frekvenéni ménice (regulatory ota-
€ek). Proudovy chrani¢ Fl typu AC (jen pro stfidavy proud) neni
pro frekvenéni méni¢e vhodny. Proudové chranice typu AC se jiz
nepouzivaji.

3.9 Obsluha

=¥ P¥ed zacatkem prace vzdy zkontrolujte, zda je obrobek ogis-
tény od mastnoty a zbytkd barev. Zamezite tim znedisténi
brusnych kotoucu.

=) Zkontrolujte stav brusnych kotoug(i. Znegisténé brusné
kotouce je tfeba vydcistit nebo vyménit.

=¥ Obrobek vzdy nejdfive bruste pomoci hrubsiho brusného
kotou&e a poté jemnéjSiho brusného kotouce.

Opérku obrobku Ize pro rlizné prace prestavit. Po povoleni upina-

ciho Sroubu muzete opérku prestavit do pozadované polohy.

=>» Dbejte na to, aby po pfestaveni nebyla snizena zatizitelnost
opérky.

=¥ Mezera mezi opérkou a brusnym kotouéem musi byt co
nejmensi.

=Y Na obrobek vyvijejte pouze maly tlak.
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=¥ P¥i silném znedisténi brusného kotoude je tfeba jeho povrch
srovnat ruénim orovnavacem.

=¥ Vyiazené brusné kotoude fadné zlikvidujte dle platnych pied-
pisQ.

4 Udrzba

V této kapitole naleznete dulezité informace tykajici se:
QO kontroly,

O udrzby a

QO opravy

stroje.

POZOR!

Radné provadéna,
predpokladem pro:
O bezpecnost provozu,

O bezporuchovy provoz,

O dlouhou zivotnost stroje a

O kvalitu vyrabénych vyrobku.

Také zafizeni od jinych vyrobcd musi byt v optimalnim stavu.

4.1 Bezpecnost

AVAROVANH

K nasledkim nespravné udrzby a opravy patfi:
O nebezpeci vaznych poranéni obsluhy stroje,
QO poskozeni stroje.

Udrzbu a opravy stroje mohou provadét pouze kvalifikovani
zaméstnanci.

4.1.1 Priprava
A VAROVANI!

Na stroji provadéjte udrzbu jen tehdy, jestlize je odpojeny
od zdroje elektrického napéti.

4.2

pravidelna udrzba je zakladnim

Kontrola a udrzba

€ nFormacE

LozZiska jsou trvale namazana. Mazani béhem intervald udrzby
proto neni nutné.

AVAROVANH

Brusné kotouce je tfeba nasadit tak, aby nebyla mezera mezi
brusnym kotouéem a opérkou obrobku pfilis velka.

10 241

4.3 Vyména brusného kotouce

=» Odmontujte ochranny kryt brusného kotouce.

=) Povolte matici htidele.

=¥ Pouzijte pro to op&rné plochy hnaci hfidele. Dbejte na spravny
smér otaceni pro povoleni matice.

=) Vytahnéte brusny a pfidrzny kotou¢ z hfidele.

=Y Pfed montaZzi nového brusného kotouce zkontrolujte, zda neni
poskozeny.

Hnaci hridel Opérny kotou&

4.4 Vyména lesticiho kotouce

AVAROVANH

Pro utahovani lesticiho kotouce pouzijte pouze kloboukové
matice. Konce hridele musi byt zakryty.

=) Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

=) Zajistéte stroj proti neopravnénému zapnuti.

=) Povolte kloboukovou matici na levém lesticim kotougi (pravy
zavit M16).

=) Povolte kloboukovou matici na pravém lesticim kotouci (levy
zavit M16).

=¥ Lehkymi udery na kli¢ snadnéji povolite kloboukovou matici.

=¥ Stahnéte lestici kotou¢ z hnaci hfidele.

=¥ Namontujte novy lestici kotou¢. Dbejte na spravné usazeni
upinaciho kotouce.

=>» Ruénim otagenim lesticino kotouce zkontrolujte jeho spravné
vyrovnani.

=¥ Dotahnéte kloboukovou matici pomoci klice.

=% Provedte zkousku chodu.

4.5

=¥ Povolte upeviiovaci Srouby a vyjméte ochranny kryt (11).

Vyména brusného pasu

=Y Povolte matici hiidele (10) asi o pul otacky.
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=> Povolte napnuti (7) brusného pasu. Pokud je to potfeba,
posunte valec dozadu.

Povolit

=) Vyjméte stary brusny pas a nasadte misto n&j novy pas.
=> Napnéte brusny pas.

=% Opét dotahnéte matici hfidele.

=» Opét namontujte a zadroubujte ochranny kryt.

4.6 Opravy

Nepfejimame zodpoveédnost a zaruku za Skody, které vzniknou
dUsledkem nedodrzeni tohoto navodu k obsluze.

Pro opravy pouzivejte:

O pouze bezvadné a vhodné naradi,

O jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly vyslovné
schvaleny vyrobcem.

5 Priloha
5.1 Autorska prava

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava,
zejména pravo prekladu, dotisku, odejmuti obrazkud, radiového
vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou cestou
a uloZeni v zafizenich na zpracovani dat zGstavaji vyhrazena, a to
i pfi pouziti v Easte¢ném rozsahu.

Technické zmény jsou vyhrazeny.

5.2 Likvidace odpadu

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly
do prostfedi, ale byly odborné zlikvidovany.

Zlikvidujte prosim baleni a pozdé&ji i samotny vyfazeny stroj dle
platnych smérnic.

5.2.1 Vyjmuti z provozu

APOZOR!

Vyrazené stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz,
aby se vyhnulo pozdéjSim moznym zneuzitim a Skodam
na zZivotnim prostredi ¢i osobach.

Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

Protnéte pripojovaci kabel.

Odstraiite vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostredi,
ze stroje.

Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny.
Demontujte pripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkova-
telnych ¢éasti.

O Zlikvidujte provozni latky a ¢asti stroje.

0 000

5.2.2 Likvidace obalu stroje

VSechny pouZitelné materidly pro baleni stroje jsou recyklovatelné
a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Dfevo muze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.

Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a odevzdany do sbéru
papiru.

Optimum Maschinen Germany GmbH

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polStafové dilce z polystyrenu
(EPS). Tyto latky Ize po zpracovani opét pouzit, pokud je predate
do ur€ené sbérny &i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predejte dal, aby do$lo k jeho opé&tovnému
pouziti.

€ nrFormace

Postarejte se prosim o to, aby vSechny &asti stroje byly zlikvido-
vany pouze povolenym zpusobem.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklo-
vatelnych, jakoz i prostfedi Skodicich latek. Zlikvidujte tyto Casti
oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte prosim
na komunalni spravu likvidace odpadul. Pro zpracovani odpadu se
pfipadné poradte s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

5.2.3 Likvidace elektrickych a elektronickych
komponentu

Zpracujte prosim odpady odborné, dle platnych pfedpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt

likvidovan jako domovni odpad. Podle smérnice EU 2002/96

o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shromazdo-

vany oddélené opotfebované elektrické naradi a elektrické stroje,

aby mohlo dojit k jejich recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizova-

ném sbérném systému, ktery je pro Vas platny.

Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen

vybité akumulatory do sbérnych mist.

5.3 Likvidace odpadu pres sbérnu odpadt

Likvidace odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroju
(tento symbol se uplatiuje v zemich EU a dalSich evropskych
zemich)

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to,
ze tento vyrobek nelze likvidovat jako komunalni odpad, ale je
tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych a elektronic-
kych pfistrojl. Likvidace Spravnym zachazenim se strojem chra-
nite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace pomaha snizit spotfebu
surovin.

5.4 Sledovani vyrobku
Jsme povinni sledovat naSe vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte nam v$e, co nas zajima o:

O zméné nastavovacich udaja,

O zkusSenostech se strojem, které mohou byt dulezité pro
jiné uzivatele,

O opakujicich se poruchach.
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* 5 *

ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Ptiloha Il 1.A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek
Bruska

SM150 | SM175 | SM200 | SM250
PSM200 | PSM250 | SM200SL

Typ stroje:

Oznaceni stroje:

SM250SL
Sériové ¢islo:
Rok vyroby: 20
odpovidd vSem pfislusnym ustanovenim vySe uvedené
smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim
a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.
Byly  pouzity  nasledujici EU smeérnice: Smérnice
o elektromagnetické  kompatibilit¢  2014/30/EU, Smérnice

0 nizkém napéti 2014/35/EU
Byly dodrzeny ochranné cile smérnice 2006/95/ES.

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

EN 61029-2-4 Bezpecnost prfenosného elektromechanického
naradi - Cast 2-4: Zvlastni pozadavky na stolni brusky

EN 50370-1:2005
Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Norma skupiny vyrobki
pro obrabéci a tvareci stroje - Cast 1: Emise

EN 60204-1:2006/A1:2009
Bezpecnost strojl - Elektricka zafizeni strojl, ¢ast 1: VSeobecné
pozadavky (IEC 60204-1:2005/A1:2008)

EN ISO 12100:2010

Bezpeénost  strojnich  zafizeni - VSeobecné
pro konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani
(ISO 12100:2010)

Odpovédna osoba:

zasady
rizika

Kilian Stlrmer,

Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

Adresa:

Kilian Stirmer
(Obchodni Feditel)

Hallstadt, 18.12.2014

12 241

C€

EC - Declaration of Conformity

Machinery Directive 2006/42/EC Annex Il 1.A

The manufacturer /
retailer:

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D - 96103 Hallstadt

hereby declares that the following product,

Product designation:  Grinding machine

SM150 | SM175 | SM200 | SM250
PSM200 | PSM250 | SM200SL
SM250SL

Type designation:

Serial number:

Year of construction: 20

Grinding machine for private user, as well as craft and industrial
plants which meets all the relevant provisions of the above
mentioned Directive 2006/42/EC as well as the other directives
applied (below) including their amendments in force at the time
of declaration.

The following other EU Directives have been applied: EMC
Directive 2014/30/EC, Low Voltage Directive 2014/35/EC

The safety objective meet the requirement of EC Directive 2006/
95/EC
The following harmonized standards were applied:

EN 61029-2-4 Safety of transportable motor-operated electric
tools - Part 2-4: Particular requirements for bench grinders

EN 50370-1:2005
Electromagnetic compatibility (EMC) - Product family standard
for machine tools - Part 1: Emission

EN 60204-1:2006/A1:2009
Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1:
General requirements (IEC 60204-1:2005/A1:2008)

EN 1SO 12100:2010
Safety of machinery - General principles for design - Risk
assessment and risk reduction (ISO 12100:2010)

Person responsible for the document: Kilian Stirmer,
Phone: +49 (0) 951 96555 - 800

Address: Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

Optimum Maschinen Germany GmbH
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* 5 *

ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Priloha Il 1.A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek
Bruska

SM200 Vario | SM250 Vario

Typ stroje:
Oznaceni stroje:
Sériové ¢islo:  __

Rok vyroby: 20__

Tato bruska s frekvenénim méni€em pro regulaci otacek
aodpovida vSem pfislusSnym ustanovenim vySe uvedené

smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim
a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Byly  pouzity  nasledujici EU smérnice: Smérnice
o elektromagnetické  kompatibilit¢ =~ 2014/30/EU,  Smérnice

0 nizkém napéti 2014/35/EU
Byly dodrzeny ochranné cile smérnice 2006/95/ES.

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

EN 61029-2-4 Bezpecnost prenosného elektromechanického
nafadi - Cast 2-4: Zvlastni pozadavky na stolni brusky

EN 61800-3 Systémy elektrickych vykonovych pohon(
s nastavitelnou rychlosti - Cast 3: EMC-norma vyrobku zahrnujici
specifické zkuSebni metody

EN 60204-1:2006/A1:2009
Bezpecnost stroju - Elektricka zafizeni strojli, ¢ast 1: VSeobecné
pozadavky (IEC 60204-1:2005/A1:2008)

EN ISO 12100:2010

Bezpe&nost  strojnich  zafizeni -  VSeobecné
pro konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani
(ISO 12100:2010)

zasady
rizika

Kilian Stlirmer,

Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

Odpovédna osoba:

Adresa:

e

\ /

7 lia [

"

Kilian Stirmer
(Obchodni Feditel)

Hallstadt, 18.12.2014

Optimum Maschinen Germany GmbH

EC - Declaration of Conformity

Machinery Directive 2006/42/EC Annex Il 1.A

The manufacturer /
retailer:

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

hereby declares that the following product,

Product designation:  Grinding machine

Type designation: SM200 Vario | SM250 Vario

Serial number:

Year of construction: 20__

Grinding machine with frequency converter for craft and
industrial plants which meets all the relevant provisions of the
above mentioned Directive 2006/42/EC as well as the other
directives applied (below) including their amendments in force at
the time of declaration.

The following other EU Directives have been applied: EMC
Directive 2014/108/EC, Low Voltage Directive 2006/95/EC

The safety objective meet the requirement of EC Directive 2006/
95/EC
The following harmonized standards were applied:

EN 61029-2-4 Safety of transportable motor-operated electric
tools - Part 2-4: Particular requirements for bench grinders

EN 61800-3 Adjustable speed electrical power drive systems -
Part 3: EMC requirements and specific test methods

EN 60204-1:2006/A1:2009
Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1:
General requirements (IEC 60204-1:2005/A1:2008)

EN ISO 12100:2010
Safety of machinery - General principles for design - Risk
assessment and risk reduction (ISO 12100:2010)

Person responsible for the document: Kilian Stiirmer,
Phone: +49 (0) 951 96555 - 800

Address: Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

241 13



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

6 Nahradni dily
6.1 SM 150, SM 175, SM 200(SL), SM 250(SL)
6.2 Seznam nahradnich dilti - SM 150, SM 175, SM 200(SL), SM 250(SL)
8 | Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. ¢islo
o
1 SM 150 0310181563
1 Schutzabdeckung rechts Left protective right 1 S 20?)’\?81\;2008& ggggg:g
1 SM 250 0310125362
1 SM 150
Wellenmutter rechts, Right shaft nut, 1 SM 175
2 Linksgewinde left hand thread 1 SM 200 (SM200SL) 0380014
1 SM 250 (SM250SL)
Ccz SM | SMSL | SL-1 | SL-2 | PSM Nahradni dily

14

Pfeklad originalniho navodu k obsluze

Verze 2.4.1 2015-02-09



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. ¢islo
SM 150
1 Zrnitost 36 310 7150
@ 150x20x @16 mm
SM 175
1 Zrnitost 36 310 7170
& 175x20x @32 mm
SM 200 (SM200SL)
1 Zrnitost 36 310 7200
@ 200x25x @32 mm
SM 250 (SM250SL)
1 Zrnitost 36 310 7250
. . - @250 x 40 @32 mm
3 Schleifscheiben Grinding wheel SV 150
1 Zrnitost 80 310 7155
@ 150x20x @16 mm
SM 175
1 Zrnitost 80 310 7175
@ 175x20x @32 mm
SM 200
1 Zrnitost 80 310 7205
& 200x25x @32 m
SM 250
1 Zrnitost 80 310 7255
@ 250 x 40 @32 mm
Innere Abdeckung Inner cover for ! SM 150SM 150 0310181556
4 Schleifscheibe, grinding wheel, ! SM 175 0380047
) 1 SM 200 (SM200SL) 0380042
rechts right 1 SM 250 (SM250SL) 0380063
2 SM 150
. . . 2 SM175 0380031
5 Werkstiickauflage rechts Support for workpieces, right 5 SMI200 (SM200SL)
2 SM250 (SM250SL) 0380011
7 Bvsf;ig?ﬁ;?:lm:g:r Fastening nut, workpiece support 1 M10
12-1 Gummifuss links Left rubber foot 2 ab Baujahr 2012 0310125362
12-2 Gummifuss rechts Right rubber foot 2 ab Baujahr 2012 0310125363
19 Sechskantschraube Hexagon socket screw M10x12
1 SM 150
. ) Support for workpieces, 1 SM 175 0380030
26 Werkstiickauflage links left hand 1 SM200
1 SM 250 0380010
2 SM 150 0380008
27 Haltersche|2§éis::gendrucks- Securing disc/ Counter disc 2 - ZO%R:IS‘I'\ZSOOSL) 0310117527
2 SM 250 (SM250SL) 0310125327
1 SM 150
Wellenmutter links, Left shaft nut, 1 SM 175
2 Rechtsgewinde right hand thread 1 SM 200 (SM200SL) 0380015
1 SM 250 (SM250SL)
Innere Abdeckung Inner cover for ! SM 150
29 Schleifscheibe, grinding wheel ! SM 175 0380048
. ) ’ 1 SM 200 0380043
links left side 1 SM 250 0380062
1 SM 150 0310181501
) . 1 SM 175 0380051
30 Schutzabdeckung links Protective cover left i SV 200 0380044
1 SM 250 031012531
2 SM 150 380020
_— . . ) - ) 2 SM 175 0380066
32 | Papierring Schleifscheibenschutz | Paper ring, grinding wheel protection 5 SV 300 0380067
2 SM 250 031012536
34 Schutzglas Spark-guard 2 0380000
35 Befestigungsschraube Fastening screw 2 0380065
2 SM 150
. - . 2 SM 175
37 Halteblgel Funkenschutzglas Retaining bracket spark protection 5 SV 200 038004
2 SM 250
1 SM 150
. . 1 SM 175 0380046
38 | nachstellbare Schutzabdeckung Adjustable protective cover i SM 200 (SM200SL)
1 SM 250 0310125321
Nahradni dily SM | SMSL | SL-1 | SL-2 | PSM cz
Verze 2.4.1 2015-02-09 Pfeklad originalniho navodu k obsluze 15



MASCHINEN - GERMANY
N . « . . . R
o | Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. €islo
o
2 SM 150
. 2 SM 175
40 Halteplatte Holding plate 5 S\ 200 (SM200SL) 0380029
2 SM 250
41 Sechskantschraube Hexagon socket screw M10x12
55 Halterung Funkenschutzglas Carrier plate spark protection 2 0380013
56 Mutter Nut 2 0310117510
60 Halteplatte Funkenschutzglas |Support plate transparent spark guard 2 0380012
Verschlusskappe Absaugung, L
64 innere Abdeckung Closure cap suction, inner cover 2 0310125361
ohne Abbildung / without illustration
EIN/AUS-Schalter Power 1/0O Switch with
mit NOT-AUS Funktion EMERGENCY function ! 230v-240V 0380001
EIN/AUS-Schalter Power 1/0 Switch with
mit NOT-AUS Funktion EMERGENCY function ! 400V-415V 0380002
EIN/AUS-Schalter Power 1/0 Switch with 1 230V-240V 0310117543
1 SM 150
Kondensator Capacitor 1 SM 175 0380021
1 SM 200 (SM200SL) - 230V 0380022
Sechskantschraube Hexagon socket screw M5x8
SM 200 Vario
. ! 8200 vector 400V ; 750W 0313126
65 Frequenzumrichter Frequency converter SM 250 Vario
! 8200 vector 400V ; 1,5 KW 0313132

cz
16

SM | SMSL | SL-1 | SL-2 | PSM

Preklad originalniho navodu k obsluze

Nahradni dily
Verze 2.4.1 2015-02-09



MASCHINEN - GERMANY

6.3 SM200SL (SL-1), SM250SL (SL-2)

Obr. 6-1: Rozpadové schéma

Nahradni dily SM | SMSL | SL-1 | SL-2 | PSM Ccz
Verze 2.4.1 2015-02-09 Preklad originalniho navodu k obsluze 17



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

6.3.1 Seznam nahradnich dilG - SM 200 SL (SL-1)

nE‘: Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Gehause Casing 1 0310701001
2 Klotz Block 1 0310701002
3 Halter Holder 1 0310701003
4 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 2 ISO 4762 - M5 x 20
5 Endanschlag Limit stop 1 0310701005
6 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 7 1ISO 4762 - M5 x 8
7 Abdeckung Cover 1 0310701007
8 Scheibe Washer 7 DIN125-A53
9 Auflage Support plate 1 0310701009
10 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 2 1ISO 4762 - M5 x 12
1 Federscheibe Spring washer 2 DIN 128 - A5
12 Flansch Flange 1 0310701012
13 Sechskantschraube Hexagon screw 2 1ISO 4017 - M6 x 20
14 Scheibe Washer 3 DIN 125-A 6,4 0310701014
15 Federscheibe Spring washer 1 DIN 128 - A6
16 Abtriebsrolle Output roll 1 0310701016
17 Kugellager Ball bearing 2 6004-2Z 0406004.2Z
18 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 472 - 42 x 1,75
19 Abtriebswelle Input shaft 1 0310701019
20 Aufnahme Collet 1 0310701020
21 Zylinderstift Cylinder pin 1 1ISO 2338 - 8 h8 x 35
22 Klemmmutter Clamping nut 1 0310701022
23 Scheibe Washer 1 0310701023
24 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 1 ISO 4762 - M6 x 16
25 Réndelschraube B Knurled screw B 1 0310701025
26 Randelschraube A Knurled screw A 1 0310701026
27 Réndelmutter Knurled nut 1 0310701027
28 Grafitbelag Graphite strip 1 0310701028
29 Deckel Cover 1 0310701029
30 Schleifband Grinding belt 1 0310701030
31 Hilse Bushing 1 0310701031
32 Antriebsrolle Input roll 1 0310701032
33 Hebel Lever 1 0310701033
34 Ring Ring 1 0310701034
35 Absaugstutzen Connecting piece 1 0310701035
36 Schraube Screw 4 M4x10
37 Scheibe Washer 4 4

6.3.2 Seznam nahradnich dila - SM250SL (SL-2)

g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Gehause Casing 1 0310701101
2 Klotz Block 1 0310701102
3 Halter Holder 1 0310701103
4 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 2 1ISO 4762 - M5 x 20
5 Endanschlag Limit stop 1 0310701105
6 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 7 1ISO 4762 - M5 x 8
7 Abdeckung Cover 1 0310701107
8 Scheibe Washer 7 DIN 125-A53
9 Auflage Support plate 1 0310701109
10 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 2 1ISO 4762 - M5 x 12
1 Federscheibe Spring washer 2 DIN 128 - A5
12 Flansch Flange 1 0310701112
13 Sechskantschraube Hexagon screw 2 1ISO 4017 - M6 x 20
14 Scheibe Washer 3 DIN 125-A 6,4
15 Federscheibe Spring washer 1 DIN 128 - A6
16 Abtriebsrolle Output roll 1 0310701116
17 Kugellager Ball bearing 2 0310701117
18 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 472 -42x 1,75
19 Abtriebswelle Input shaft 1 0310701119
20 Aufnahme Collet 1 0310701120
21 Zylinderstift Cylinder pin 1 1ISO 2338 - 8 h8 x 35
22 Klemmmutter Clamping nut 1 0310701122
23 Scheibe Washer 1 0310701123
24 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 1 1ISO 4762 - M6 x 16
25 Randelschraube B Knurled screw B 1 0310701125
26 Randelschraube A Knurled screw A 1 0310701126

Ccz
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SM | SMSL | SL-1 | SL-2 | PSM

Pfeklad originalniho navodu k obsluze

Nahradni dily

Verze 2.4.1 2015-02-09



MASCHINEN - GERMANY

P Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo

o

27 Réndelmutter Knurled nut 1 0310701127

28 Grafitbelag Graphite strip 1 0310701128

29 Deckel Cover 1 0310701129

30 Schleifband Grinding belt 1 0310701130

31 Hilse Bushing 1 0310701131

32 Antriebsrolle Input roll 1 0310701132

33 Hebel Lever 1 0310701133

34 Ring Ring 1 0310701134

35 Absaugstutzen Connecting piece 1 0310701135

36 Schraube Screw 4 M4x10

37 Scheibe Washer 4 4
Nahradni dily SM | SMSL | SL-1 | SL-2 | PSM cz
Verze 2.4.1 2015-02-09 Preklad originalniho navodu k obsluze 19



MASCHINEN - GERMANY

6.4 PSM 200, PSM 250

\

\

Cz SM | SMSL | SL-1 | SL-2 | PSM Nahradni dily
20 Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 2.4.1 2015-02-09



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

6.4.1 Seznam nahradnich dili - PSM 200, PSM 250
P Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
o
1 Schutzabdeckung apron 2 PSM 200 031013201
Welle links und rechts shaft left and right 2 PSM 250 031013251
Hutmutter links, acron left,
8 M16 Rechtsgewinde M16 right hand thread 1 0380014
. . . . 1 PSM 200 0380006
5 |Haltescheibe /Gegendruckscheibe retainer / back pressure disk 1 BSM 250 0380007
. . . L . PSM 200
Polierscheibe weich polishing disk soft 1 @ 200 x 25 @ 16 mm 3107320
. . o . PSM 200
, Polierscheibe hart polishing disk hard 1 @ 200 x 25 @ 16 mm 3107321
. ) ) . ) PSM 250
Polierscheibe weich polishing disk soft 1 @ 250 x 25 @ 20 mm 3107330
PSM 250
Poli heibe hart lishi isk h 1 107331
olierscheibe hal polishing disk hard @ 250 x 30 @ 20 mm 310733
. . ’ 1 PSM 200 0310132024
24 Maschinenkérper machine body 1 BSM 250 0310132524
25 Schraube screw 1 0310132025
26 Sprengring spring ring 1 0310132026
- 1 PSM 200 0380018
27 Wellenlager shaft bearing i BSM 250 0380019
. 1 230V 0380026
28 Anschlusskabel und Stecker connection cable and plug 1 200V 0310132528
29 Schraube screw 1 0310132029
30 Zugentlastung traction relief 1 0310132030
31 Klemmschraube clamping screw 1 0310132031
32 Beilagscheibe washer 1 0310132032
. . 1 PSM 200 0310132033
33 Antriebswelle driving shaft 1 PSM 250 0310132533
. . ) . 1 PSM 200 0310132034
34 Maschinenkdrper rechts machine body right i PSM 250 0310132534
35 Schraube screw 1 0310132035
1 PSM 200 0310132036
36 Kabelsupport cable support i BSM 250 0310132536
’ 1 PSM 200 0310132037
37 Kabelklemmung cable clamping i PSM 250 0310132537
. 1 PSM 200 0310132038
38 Kabelschutz cable protection i BSM 250 0310132538
1 PSM 200 0310132039
3 Stator stator 1 PSM 250 0310132539
1 PSM 200 0310132040
40 Kabelschuh cable socket 1 BSM 250 0310132540
. 1 PSM 200 0310132041
41 Gummiabdeckung Kabelschuh rubber cover cable socket 1 BSM 250 0310132541
1 PSM 200 0310132042
42 Grundplatte base plate 1 BSM 250 0310132542
EIN / AUS - Schalter mit NOT- | ON/ OFF switch with EMERGENCY-
43 AUS Funktion STOP function 1 230V 0380001
EIN / AUS - Schalter mit NOT- | ON / OFF switch with EMERGENCY-
AUS Funktion STOP function 1 400v 0380002
44 Beilagscheibe washer 1 0310132544
45 Schraube screw 1 0310132545
47 Klemmschraube clamping screw 1 0310132547
48 Sprengring spring ring 1 0310132548
49 Erdungsanschlu® earth terminal 1 0310132549
50 Sicherungsscheibe locking washer 1 0310132550
1 PSM 200 0380022
51 Kondensator condensator 1 BSM 250 0380023
52 Klemmung clamping 1 0310132552
1 PSM 200 0310132053
53 Kabelschuh cable socket i PSM 250 0310132553
54 Gummiabdeckung rubber cover 1
61 Polierscheibe polishing wheels 1 siehe Position 7 / look on position 7
Hutmutter rechts, acron right,
62 M16 Linksgewinde M16 left hand thread 1 0380015
Nahradni dily SM | SMSL | SL-1 | SL-2 | PSM

Verze 2.4.1 2015-02-09
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MASCHINEN - GERMANY

6.5 Schéma zapojeni - QSM150 | SM175 | SM200 (SL) | PSM200 - 230 V
L

N

~230V/ 50Hz

151
F—

1S1-Ein-Aus-Schalter/ On-0ff switch
1M1-Motor

Obr. 6-2: Schéma zapojeni

6.6 Schéma zapojeni SM200 (SL) | SM250 (SL) | PSM200 | PSM250 - 400 V

L1
L2
L3

~400V/ S0Hz

151 F—Bg

1S1-Ein-Aus-Schalter/ On-0ff switch
IM1-Motor

Obr. 6-3: Schéma zapojeni

Cz SM | SMSL | SL-1 | SL-2 | PSM Nahradni dily
22 Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 2.4.1 2015-02-09



6.7

L1

Schéma zapojeni - SM200 Vario | SM250 Vario

MASCHINEN - GERMANY

L2

L3

400V/~50Hz

151

L3

T 7 wei/white

b |

| 8 qelb/yellow |

i 9 rosa/pink !
|

i

! 020 blau/blue

E 28 grun/green

L

i3 E4 grau/gray

Codierung/
Codification

1$1-Ein-Aus-Schalter/0n-0FF switch
152-Funktionsschalter/Funktion switch
1@1-Frequenzumrichter/Frequenci conventer
1M1-Antriebsmotor/Driving motor
1R1-Potentiometer

Nahradni dily

Verze 2.4.1 2015-02-09

SM | SMSL | SL-1 | SL-2 | PSM cz
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Prvni hanacka

BOW

Prvni hanéclié B(‘),W,,spol. sro. , .
Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz




	1 Bezpečnost
	2 Technická data
	3 Vybalení a zapojení
	4 Údržba
	5 Příloha
	6 Náhradní díly



