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1. Identifikace produktu

Oznacéeni

Vyrobce

Typ

Vyrobce:

Hydraulické lisy

© Metallkraft Kovoobrabéci stroje

Objednaci Cislo

WPP 60 MBK 401 2060
WPP 100 MBK 401 2100
WPP 100 MBK D1500 401 2101
WPP 160 MBK 401 2160
WPP 160 MBK D1500 401 2161
WPP 200 MBK 401 2200

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-StraRe 26
D-96103 Hallstadt

© Stirmer Maschinen GmbH, Hallstadt, Germany

Obsah tohoto navodu k obsluze je vlastnictvim Stlirmer Maschinen
GmbH.

Tento navod byl vytvoren podle nejlepSiho védomi a svédomi.

Tento navod je ureny pro provozovatele stroje a jeho personal.

Bez souhlasu vyrobce nesmi byt zadna ¢ast tohoto navodu k obsluze
rozmnozovana nebo predavana.

© Metallkraft Kovoobrabéci stroje, VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny,
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Vazeni zakaznici,
dékujeme Vam za zakoupeni produktu firmy © Metallkraft.

© Metallkraft kovoobrabé&ci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni feSeni a pfesvéd¢éi Vas optimalnim
pomérem cena-vykon. Neustaly vyvoj a inovace naSich produktlu zajistuji vZdy aktualni stav techniky
a bezpecnosti.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje v8echny nutné pokyny pro bezpecnou a fadnou instalaci, obsluhu a Gdrzbu
stroje. Jsou tu popsany vSechny funkce a pokyny spojené s bezpecnosti, na které musi uzivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny ucel pouZiti a obsahuje vSechny potfebné informace pro
hospodarny provoz a zajisténi dlouhé Zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsany viechny Gdrzbarské prace a funkéni zkousky, které musi uZivatel pravideln&
provadét,

Vyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od Va$eho produktu lisit.
Vyrobce se neustéle snazi o zlepSeni a vyvoj svych vyrobku. Proto mohou byt provedeny optické a technické
zmeény, aniz by byly pfedem ohlaseny. Zmény a chyby jsou vyhrazeny.

VasSe zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou duleZitou soucasti zlepSovani naSich sluzeb,
které Vam nabizime. V pripadé otazky Ci zlepSovaciho navrhu se na nas obratte.

Oznaceni ,,stroj“ nahrazuje bézny obchodni nazev vyrobku, na ktery se tento navod k obsluze vztahuje.
U oznaéeni ,kvalifikovany personal“ se jedna o pracovniky, ktefi jsou schopni na zakladé svych
zkuSenosti, technického vzdélani a znalosti pracovnich pfedpisi provést nutné prace a rozpoznat
pripadna rizika béhem provozu ¢i adrzby stroje a vyhnout se jim.

Upozornéni:

Pred prvnim uvedenim do provozu si prosim peclivé prectéte tento navod k obsluze

a seznamte se se strojem, Také se ujistéte, Ze si navod precetly i vSechny osoby, které
budou stroj obsluhovat. Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalsi pouziti.

V pripadé dalSich otazek se prosim obrat'te na svého prodejce.

© Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny. 3
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1. Popis

1.1.VSeobecné informace

Metallbearbeitungsmaschinen

Hydraulické lisy WPP 60/ 100/ 160/ 200 MBK a 100/ 160 MBK D 1500 jsou uréeny

pro:

- nosniky, profily, epy; ohybani a rovnani hfideli;

- loZiska, objimky; montaz a demontaz os;

- razeni, dérovani, tvarovani.

Tento stroj Ize pouzivat v autoopravnach, dilnach apod. a je vhodny i pro domaci pouziti.

Jeho moznosti Ize rozsifit doplnénim specialniho vybaveni, napfiklad prizmatické podpory

(,V-bloky“) nebo vnitfni pracovni desky. V zajmu snizZeni rizika poSkozeni se dirazné

doporucuje pouzivat stroj za vSech okolnosti pfedepsanym zplsobem.

1.2. Technicka data

Obecné parametry 100 MBK 160 MBK
60 MBK |100 MBK D 1500 160 MBK D 1500 200 MBK
Lisovaci sila [kN] 588 981 981 1570 1570 1962
Max. tlak [bar] 259 258 258 255 255 243
Zdvih pistu [mm] 380 380 380 400 400 400
Hmotnost [kg] 540 970 1145 1195 1195 1690
Elektromotor 100 100 MBK 160 MBK
60 MBK MBK D 1500 160 MBK D 1500 200 MBK
Vykon [kW] 1,56 2,2 2,2 3 3 3
Napéti [V] 400/3~ | 400/3~| 400/3~ 400/ 3~ 400/ 3~ 400/ 3~
Frekvence [HZ] 50 50 50 50 50 50
Pocet otacek [ot./min] 2820 2820 2820 2820 2820 2820
Typ kryti [IP] 54 54 54 54 54 54
Izolacni trida | | | | | |
Hydraulika 100 MBK 160 MBK
60 MBK |100 MBK D 1500 160 MBK D 1500 200 MBK
Cerpané mnozstvi [I/min] 2,28 5,64 5,64 7,1 7,1 7,1
Objem olejové [dm”] 30 30 30 30 30 30
nadrze
Mnozstvi oleje [dm’] 11,84 17,2 17,2 27,6 27,6 27,6
v systému
Provozni podminky 100 MBK 160 MBK
60 MBK |100 MBK D 1500 160 MBK D 1500 200 MBK
Rychlost lisovani [mm/s] 2,07 2,47 2,47 2,4 2,4 1,84
Rychlost spousténi | [mm/s] 8,69 7,54 7,54 7,48 7,48 573
pistu
Navratova rychlost | [mm/s] 10,79 9,06 9,06 9,35 9,35 7,08

© Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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Obr. 1 Rozméry
= WPP 100 MBK WPP 160 MBK | WPP 200 MBK
Rozmér | WPP 60 MBK | WPP 100 MBK D 1500 WPP 160 MBK D 1500
A [mm] 2120 2140 2140 2200 2270 2270
B [mm] 1000 1350 1750 1410 1810 1610
C [mm] 695 755 755 825 825 865
D [mm] 750 1100 1500 1100 1500 1300
E [mm] 260 300 300 380 380 410
F [mm] 1315 1665 2065 1725 2125 1925
G [mm] 150 150 150 150 150 150
H [mm] 197 180 180 180 180 180
I [mm] 750 750 750 750 750 750
J [mm] 805 865 865 935 935 975
K [mm] 200 250 250 325 325 368
6 © Metallkraft Kovoobrabéci stroje, VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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2. Obecné bezpecnostni zasady

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za Skodu a
to pfi:

- nedodrzeni pokynt v navodu k obsluze,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanych pracovniku,

- neopravnénych Upravach a technickych zménach,

- pouziti neoriginalnich nahradnich dilu.

1.4. Odpovédnost provozovatele

Hydraulicky lis Ize pfi kazdodenni praci pouzivat zcela bezpecné za pfedpokladu, Ze

budou pfijata veSkera nezbytna bezpecnostni opatreni. UZivatel je povinen zajistit, Ze:

- je lis uzivan podle pokyn;

- je lis udrzovan v dokonalém technickém stavu a probihaji pravidelné kontroly;

- bezpecénostni pokyny a varovani, které jsou umistény na stroji, nejsou odstranény
a jsou v Citelném stavu;

- je veskera udrzba provadéna predepsanym zpusobem;

- jsou pouzivany vyhradné originalni nahradni dily;

- neni odstranéno t&snéni smérového ventilu.

1.5.Zakladni bezpecnostni zasady

Pouzivejte ochranné bryle!

Pouzivejte ochrannou obuv!

Pouzivejte ochranné rukavice!

LEO®

Pfed zahajenim prace stroj dikladné zkontrolujte. V§echny opotfebované a vadné dily
ihned vymérite. VSechny dily udrZujte v dobrém stavu a fadné upevnéné. Dotahnéte
matice, Srouby a vruty tak, aby byl stroj trvale ve stavu umoznujicim bezpecéné pouzivani.

© Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny. 7
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Je-li stroj v provozu, nevkladejte ruce do pracovni oblasti pfi pohybu
pistu dolti nebo nahoru. Vlozi-li obsluha nahodné ruku nebo jinou ¢ast

téla do této nebezpecné zény, mize dojit k velmi vaznému urazu.

Pracovnici vykonavajici obsluhu stroje i dalSi osoby musi dbat na to, aby se jejich ruce
(ani jiné Casti téla) za Zadnych okolnosti neocitly v nebezpeénych ¢astech stroje.

Nikdy stroj nevypinejte v dobé&, kdy se vyviji tlak na zpracovavany dil, vzdy nejprve
uvolnéte tlak na obrobek, presurite pist do klidové polohy a poté stroj bezpecné vypnéte.

Nepouzivejte stroj:
— v prostorech, kde hrozi nebezpeci vybuchu;
— mimo uzaviené prostory;
— pri teplotach < +5°C nebo > +50°C.

Odpojte stroj od zdroje napajeni vzdy, kdyZ neni pouzivan, pfed zahajenim servisnich

praci a pfi vyméné oleje.

Obr. P¥ilis dlouhy zdvih pistu Obr. Spravné nastaveny zdvih pistu

Maximalni lisovaci sila maze byt vyvijena vzdy jen po kratkou dobu. Nepouzivejte
maximalni tlak v situaci, kdy je pist vysunut vice nez % své délky. Méjte na paméti,
Ze je manometr naplnén glycerinem a spravnou hodnotu tlaku Ize odecist az po nékolika
vtefinach.

Stroj nelze pouzivat ve vodorovné poloze.

8 © Metallkraft Kovoobrabéci stroje, VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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1.6. Zvlastni nebezpeci

Pred spusténim stroje musi byt provedeny nasledujici kontroly:

- Oveérte, zda stroj neni viditelné poSkozen. Zjisténé zavady je nutné ihned odstranit.
Stroj smite pouzivat jen tehdy, je-li vde v fadném provoznim stavu.

- Pravidelné kontrolujte elektricka pripojeni.

- Upevnéte vSechny uvolnéné konektory. Poskozené elektrické kabely musi ihned
vyménit kvalifikovany elektrotechnik.

- Elektricka zafizeni nikdy necistéte vodou ani jinou kapalinou.

- Za Zadnych okolnosti nesmi byt pouzivany elektrické kabely bez izolace.

- Zamezte détem v pfistupu k lisu.

- Upravy stroje: Z bezpe&nostnich diivodu uZivatelé nesméji stroj nijak upravovat.

Na pracovni desce lisu nikdy neprovadéjte svarecské prace!

1.7.Lis nesmi byt pouzivan, pokud:

1 pracovnik vykonavajici obsluhu necetl navod k obsluze a Fadné mu neporozumél;
2 provadéna prace neodpovida doporué¢enim uvedenym v tomto navodu k obsluze;
3. jelis nekompletni nebo byly k jeho opravé pouzity jiné nez originalni dily;
4 parametry zdroje napajeni neodpovidaji poZadavkum uvedenym na typovém Stitku
motoru;
5. personal provadéjici obsluhu nezkontroloval stav lisu, zejména stav napajeciho
kabelu, ovladaciho panelu a nouzového vypinace;
bylo odstranéno nebo poskozeno tésnéni smérového ventilu;
zasuvka zdroje napajeni neni opatiena ochrannym obvodem;

se v bezprostiedni blizkosti stroje nachazeji nepovolané osoby;

© Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny. 9
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3. Instalace
1.8.Dodani a preprava
Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoS$lo k poskozeni stroje b&hem prepravy. Pokud
doslo k poSkozeni, ihned to oznamte prepravci a prodejci.
Stav pfi dodani:
— Pracovni stdl je v nejnizsi poloze.
— Hydraulicka jednotka je pfipevnéna k vnitfni strané ramu stroje.
— Spojovaci materidl je zabaleny ve zvlastni krabici.
— Reté&z pro prepravu lisu je zabaleny ve zvlastni krabici.
— Vdlec je zajistény ve stfedni poloze.
— V hydraulické jednotce neni hydraulicky ole;.

Tento stroj muzete premistovat pomoci paletového voziku. PouzZiti vysokozdvizného
voziku je povoleno pouze za predpokladu mimoradného opatrnosti.
Stroj smi nakladat a vykladat pouze kvalifikovani pracovnici.

e

Pri prepravé pomoci paletového voziku musi byt
vidlice voziku umisténa uprostfed lisu, aby doslo
k rovhomérnému zatiZeni voziku.

Obr. 2 Preprava pomoci paletového voziku

10 © Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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Umisténi vidlice vysokozdvizného voziku
Obr. 3 Umisténi vidlice vysokozdvizného voziku

Lis Ize také prepravovat pomoci vysokozdvizného voziku, pokud nastavite jeho vidlici
na maximalni vnitini $ifku lisu.

VAROVANI! Vazné nebezpeéi!

PFi nerespektovani hmotnosti stroje pfi pfepravé &i zvedani stroje
se mlze stroj naklopit ¢i prevratit.

- Dbejte na dostate¢nou nosnost zvedacich zafizeni pfi pfepravé
a zvedani stroje.

- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zarizeni a prostredku.

4.1 Pozadované okolni podminky pro instalaci
o Lis pouzivejte vyhradné v istych, suchych a bezpradnych mistnostech.
. Okolni teplota: +5 az +50 °C.
. Relativni vihkost vzduchu: max. 90%, bez kondenzace.
. Lis by mél byt pevné pfiSroubovan k podlaze.
. Ujistéte se, Ze je stroj umistén bezpecné na pevném podlozi.
. Zajistéte, aby kabely a hydraulické hadice nezasahovaly do pracovni oblasti.
. Zajistéte dostatecné osvétleni pracovisté.

© Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny. 11
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4.2 Ustaveni

V

% " Lisje tfeba na svém pracovnim misté
“%& zajistit k podlaze pomoci 2 Sroubu
. 210mm.

Pro zajisténi lisu k podlaze jsou

na podstavci pfipraveny 2 vyvrty.

Vyvrt

Obr. 4 Vyvrt pro zajisténi lisu k podlaze

4.3 Montaz hydraulické jednotky

Sroub (b) o
Obr. 5 Montaz hydraulické jednotky Sroub (S) naf\llnltml
strané U-profilu

POZOR!
Hydraulicka jednotka vazi asi 35 kg. Pro jeji spravné umisténi je

potifeba dostatek osob nebo vhodné zafizeni.

Pro prepravu je hydraulicka jednotka pripevnéna k vnitini strané ramu lisu. Abyste

hydraulickou jednotku pfemistili do provozni polohy, postupujte nasledovné:

1. Povolte ¢tyfi M10 Srouby (a) a odmontujte hydraulickou jednotku z pfepravni polohy.
Nemusite pfi tom odmontovavat hydraulické hadice.

12 © Metallkraft Kovoobrabéci stroje, VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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2. Poté povolte ¢tyfi M10 Srouby (b) z obou podpérnych drzakl a premistéte tyto drzaky

z vnitfni strany ramu na vné&jsi stranu. Poté Srouby opét zaSroubujte. Dbejte pfitom

na to, abyste drzaky umistili navzajem rovnobé&zné a soucasné kolmo k ramu.

3. Hydraulickou jednotku namontujte na drzaky a dotahnéte ¢&tyfi Srouby (a) utahovacim

momentem 50 Nm.
4. Pfipevnéte hydraulické hadice dvéma pfichytkami a M8 Srouby k horni postranni ¢asti

ramu.

Obr. 6. Montaz prichytek

4.4 Naplnéni olejové nadrze

Hydraulicky lis je dodavan bez hydraulického oleje. Pfed uvedenim lisu do provozu

nalijte do nadrze hydraulicky olej HL 46 nebo podobny typ.

Pfi plnéni musi byt pist v horni poloze.
1. Otevrete plnici uzavér na krytu nadrze.

2. Nalijte do nadrze spravné mnozstvi nepouzitého a Cistého hydraulického oleje
HL 46 nebo podobného typu. Je dullezité, aby hladina oleje byla mezi

znackami MIN a MAX.
3. Po naplnéni nadrze opét uzavrete plnici uzaveér.

Vypoustéci uzavér se nachazi na dné olejové nadrze.

Davejte pozor, aby se do olejové nadrze nedostala nedistota nebo voda.

Lis Min. mnozZstvi oleje ()
60T 20
100T 25
160T 35
200T 42

© Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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POZOR!
Nikdy neprovozuijte lis s nizS§im stavem oleje. Mohlo by dojit k poSkozeni

a ovlivnéni funkce hydraulické jednotky.

4.5 Elektrické pripojeni

Stroj musi byt pripojeny k zasuvce s uzemnénim!

Elektrické zapojeni smi provadét pouze kvalifikovany elektrotechnik.
Otacky motoru jsou orientovany proti sméru hodinovych ruci¢ek (pri
pohledu shora). Smér otaéeni muzete sami nastavit na ovladacim panelu
nebo elektromotoru. Kabel panelu se pfipojuje ke zdroji 400 V/3~ pomoci
konektoru a zasuvky.

Elektricky okruh musi byt chranén jisticem s vypinacim proudem nejvyse
16 Al

Dbejte na spravny smér otaceni motoru (proti sméru hodinovych rucicek
pfi pohledu shora). Opaény smér otaceni zpusobi v kratké dobé poskozeni
stroje.

4. Pouziti lisu

©

Hydraulicky valec

Manometr

Hydraulické hadice
Zajistovaci paka

Pist

Retéz

Paka hydraulického erpadla
Nadrz hydraulického oleje
Bezpeénostni kolik s pojistnym
krouZzkem

Az
I’

WPP 160 MBK

OCO~NONPA,WN-=

@R @@ ®

Obr. 7 Popis stroje
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5.1 Hlavni vypina¢

Hlavni vypina¢ se nachazi na predni strané nadrze.

Stisknutim zeleného tlacitka zapnete motor hydraulické jednotky.
Bé&hem chodu motoru sviti oranZova kontrolka. Nedochazi viak

k pohybu Zadnych &asti stroje.

Stisknutim ¢erveného tlacitka vypnete motor hydraulické jednotky.
VSechny Casti stroje zGstanou v poloze, ve které se nachazeji

v momentu vypnuti.

Nikdy stroj nevypinejte v dobé, kdy se vyviji Obr. 8 Hlavni vypinag

tlak na zpracovavany dil, vzdy nejprve

uvolnéte tlak na obrobek, presunte pist do klidové polohy

a poté stroj bezpecné vypnéte.

5.2 Nouzovy vypinaé

Nouzovy vypina¢ se nachazi na horni strané hlavniho vypinace.

V pripadé jakéhokoli ohroZeni obsluhy stroje muze uzivatel (nebo
jakakoli jina osoba) snadno a rychle vypnout napajeni stisknutim
tohoto cerveného tlacitka. VSechny &asti stroje zUstanou v poloze,
ve které se nachazeji v momentu vypnuti.

Pro opétovné zapnuti hydraulické jednotky postupujte nasledovné:
1. Uijistéte se, Ze byla odstranéna pfi¢ina nebezpedi.

2. Otocte nouzovy vypina¢ ve sméru Sipky.

3. Stiknéte zelené tlacitko. Obr. 9 Nouzovy vypina&

5.3 Smérovy ventil

Smérovy ventil se nachazi na hornim krytu hydraulické jednotky.

Paku ventilu Ize nastavit do tfi riznych poloh.

e Stfedni poloha: Pist zUstava stat, resp. se nepohybuje. Pokud
na paku netlacite, automaticky se vraci do této polohy.

e Horni poloha: Pist se pohybuje nahoru. Pokud paku pustite, pist

se zastavi a zUstava v této poloze.

Obr. 10 Smérovy ventil

© Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny. 15
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e Dolni poloha: Pist se pohybuje dolid. Po dobu, co drzite paku v dolni poloze, se pist
pohybuje doli. Pokud paku pustite, pist se zastavi a zUstava v této poloze. Pokud pist
dosahne nejspodnéjSi polohy, spadne tlak valce automaticky na nulu, aby nedoslo
k poskozeni valce.

5.4 Manometr a regulaéni ventil

Manometr se nachazi na horni ¢asti lisu.

Maximalni tlak se liSi u jednotlivych hydraulickych lisu:
60T -259 bar

100T -258 bar

160T =255 bar
200T =243 bar

Pri dosazeni maximalniho tlaku je také dosazena maximalni kapacita lisu.
Regulaéni ventil tlaku se nachazi na horni strané krytu
hydraulické jednotky. - Pressure

Pression

Druck

Pomoci tohoto ventilu mizete ruéné nastavit lisovaci silu, ktera ' Presion

Lasacnne

plusobi na obrobek.

Otogenim ventilu doprava (po sméru hodinovych ruci¢ek) tlak
zvysite.

Otocenim ventilu doleva (proti sméru hodinovych rucicek) tlak

snizite.

Snizeni tlaku:

1. Zapnéte hydraulickou jednotku. Obr.11 Regulacni venti
2. Zvednéte pist tak, aby se nedotykal obrobku.

3. Otocte regulaéni ventil doleva (pozor, abyste jej upln& nevySroubovali).

Zvyseni tlaku:

1. Zapnéte hydraulickou jednotku.

Zkontrolujte, zda se pist nachazi v klidové poloze (neni vyvijen Zadny tlak).

Otocte regulaéni ventil uplné doleva (ventil vSak neodstrariujte).

PoloZte obrobek na upinaci stul.

o B N

Posurite pist pomoci smérového ventilu dolt tak, aby se dotykal obrobku a vyvijel na néj
tlak.

6. Pomalu otacejte regulacni ventil doprava a opatrné tlak zvysujte. Sledujte pfi tom manometr.

Pozor: Lisovaci silu ménte pouze, kdyz se rychlostni paka nachazi ve spodni
poloze.

16 © Metallkraft Kovoobrabéci stroje, VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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5.5 Rychlostni paka

Rychlostni paka se nachazi na horni strané krytu
hydraulické jednotky.

Pokud je paka ve spodni poloze, pohybuje se pist pfi
aktivaci smérového ventilu nizkou rychlosti.

Pokud je paka v horni poloze, pohybuje se pist pfi aktivaci

smérového ventilu vy3Si rychlosti.
Pokud se pist pohybuje vyssi rychlosti, tak se pfi kontaktu Obr. 12 Rychlostni paka

s obrobkem automaticky za¢ne pohybovat nizsi rychlosti. Tim nedojde k ovlivnéni maximalniho
pracovniho tlaku nebo lisovaci sily.

5.6  Ruéni €erpadlo

Lis mGze byt dodan s ru¢nim Cerpadlem, které se nachazi

na predni strané hydraulické jednotky. Toto ¢erpadlo mize byt
pouzité pro ruéni lisovani,

Velmi uzite¢né je to v piipadech, kdy je tfeba dosahnout zvlasté
pfesného nastaveni vzdalenosti nebo sily.

Chcete-li lis ovladat ruéné, postupujte nasledujicim zplisobem:
1. Vypnéte hydraulickou jednotku ¢ervenym tlagitkem.

2. Smérovy ventil nastavte do horni nebo dolni polohy.

3. Zacnete pumpovat pakou (A). s
A o

Obr. 13 Ruéni éerpalo
5.7 Typovy Stitek

www.metalkraft-maschinen.de

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
Werkstattpresse D 56103 Hallstadh
Modell | wep 160 MBK | c €
Presskraft Max. Druck

Artike Inummer Anschluss AOOV/SO Hz
Seriennummer [ | Leistung
Baujahr :I Gewicht 1195 kg

Obr. 14 Typovy Stitek
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5. Pouziti lisu

@ Pouzivejte ochranné bryle!

@ Pouzivejte ochrannou obuv!
m Pouzivejte ochranné rukavice!

6.1  Kontrola pred prvnim uvedenim do provozu

o Zkontrolujte stabilni postaveni lisu.
e Zkontrolujte hladinu oleje.
e Zkontrolujte t&snost hydraulickych hadic a pfipojek.

Varovani! Tésnéni Ize kontrolovat pouze, pokud neni hydraulicky obvod

pod tlakem.

. Zkontrolujte uzemnéni.

o Zkontrolujte, zda nedoSlo k poskozeni elektrickych dilu.

o Zkontrolujte vSechny pevné dily.

o Zkontrolujte smér otaceni motoru (proti sméru hodinovych rucicek).

6.2 Odvzdusnéni lisu

Pred prvnim uvedenim lisu do provozu nebo otevienim hydraulického obvodu je treba lis
odvzdusnit:

Presurite pist do horni polohy.

Zkontrolujte, zda na upinacim stole nelezi Zadny obrobek.

Zapnéte hydraulickou jednotku.

Posunite pist pomoci smérového ventilu dolU.

Posurite pist pomoci smérového ventilu nahoru.

o L

Toto provedte nejméné Sestkrat, dokud pfipadné nedojde k vypusténi vzduchu z vélce, ¢imz

je opét zajisténo efektivni mazani.

Pozor! Nespravné odvzdusSnéni muze zpuisobit neocekavané pohyby pistu

a vést tak k nespravné funkci lisu.

18 © Metallkraft Kovoobrabéci stroje, VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.



© Prvni hanacka BOW

Navod k obsluze ®
Hydraulicky lis WPP 60 / 100 / 160 MBK Eta”"'aﬂ

Metallbearbeitungsmaschinen

6.3 Odvzdusnéni ru¢niho Cerpadla

Pfed prvnim uvedenim lisu do provozu nebo otevienim hydraulického obvodu je tfeba ruéni
¢erpadlo odvzdusnit:

Presurite pist do horni polohy.

Zkontrolujte, zda na upinacim stole nelezi Zadny obrobek.

Vypnéte hydraulickou jednotku.

Smérovy ventil nastavte do dolni polohy.

Zapumpuijte ruéni pakou, dokud se pist nespusti do dolni polohy.

Smérovy ventil nastavte do horni polohy.

Zapumpuijte ru¢ni pakou, dokud se pist nezvedne do horni polohy.

LN S bW

Toto provedte nejméné ftfikrat, dokud pfipadné nedojde k vypusténi vzduchu z ruéniho
¢erpadla.

Pozor! Nespravné odvzduSnéni muze zpusobit neoéekavané pohyby pistu
a vést tak k nespravné funkci lisu.

6.4 Poloha valce

Lis je vybaveny pohyblivym valcem, pomoci
kterého se muze lisovaci bod pfesunout vievo
nebo vpravo, aniz by se musel posouvat obrobek.
Pro pohyb valce postupuijte nasledovné:

1. Povolte obé zajistovaci paky (u 160-tunového
lisu jsou 4 zajistovaci paky). Paky
nedostrariujte!

Presurite valec do poZadované polohy.
Kdyz je vélec v pozadované poloze, opét
zajiStovaci paky ru¢né utahnéte. Pouziti

naradi neni potfeba!

Obr.15 Nastaveni polohy valce

4. Po ukonéeni prace vratte valec zpét do stfedové polohy.

Upozornéni! PFi praci s valcem mimo stfredovou polohy se zkracuje
Zivotnost hydraulického lisu. Proto doporuéujeme pracovat prednostné
s valcem ve stredové poloze.

© Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny. 19
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6.5 Vyrovnani upinaciho stolu

Pozor! Nikdy stul nezvedejte, pokud na ném jesté lezi obrobek! Obrobek by
mohl spadnout a zpusobit vazné Skody ¢€i poranéni!

Ram stroje je opatfen otvory pro spravné umisténi upinaciho stolu. Obsluha stroje tak mlze
na stdl umistit nejriznéji zpracovavané dily. Stul je s ramem spojeny bezpecnostnimi koliky.
Potfebujete-li zménit polohu stolu, postupujte nasledovné:

1. Presunte pist do stfedové polohy.

2. Pripojte retéz k hlavici pistu.

3. Druhé konce fetézu zavéste za haky na bezpeénostnich kolicich. Retéz by nemél volné

viset. Rukou posurite haky do stfedu.

Ret&z na hlavici pistu Zachyceni retézu za bezpecnostni koliky

Obr. 16 Poloha fetézu

4, Poté pomalu posunujte pist smérem nahoru, dokud se mezi bezpecnostnim kolikem
a otvory stolu neobjevi mala mezera (na obou stranach koliku).

5. Teprve poté odstrarite pojistné krouzky. Poté vyjméte bezpecnostni koliky.
Upinaci stll mlzete zvySit nebo sniZit podle potfeby posouvanim pistu nahoru nebo dold.
Nakonec vratte bezpec&nostni koliky a pojistné krouzky na misto a uvolnéte fetéz snizenim
polohy stolu.

8. Poté fetéz sejméte z hakl a z pistu.

20 © Metallkraft Kovoobrabéci stroje, VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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Spravna poloha
pojistnych krouzku:

Obr. 17 Poloha pojistnych krouzku

Pozor! Ujistéte se, Zze jsou pojistné krouzky spravné umisténé. Nespravna
poloha pojistnych krouzki muze vést k pohybum stolu a zptisobit vazna

poranéni nebo Skody na majetku!

6.6 Lisovani

Hydraulické lisy nejsou uréeny pro trvalé zatiZeni:
e Max. pocet lisovacich postupl za minutu: 2

e Max. doba provozu pfi maximalnim poétu lisovacich postupd: 10 minut

Pozor! Pfi nerespektovani maximalniho zatizeni lisu muze dojit k prehrati

hydraulického oleje. V dusledku muize dojit k poSkozeni lisu.

1. Umistéte obrobek na upinaci stul pfimo pod pist. Stfed pistu musi byt v jedné pfimce s osou
lisu. Pfi zpracovani prvkd, které se mohou pod tlakem zlomit, prasknout nebo odskocit,
zachovavejte zvySenou opatrnost. V takovych pfipadech je nutné instalovat kolem
zpracovavaného dilu kryt nebo musi obsluha stat v bezpeéné vzdalenosti od lisu.

Pozor! Neni dovoleno pouzivat zpétny pohyb pistu k opracovani dilt
(napf. natahovani, vytahovani dilce, apod.). Pohyb pistu smérem nahoru
smi byt pouzivan jen pro upravu pozice upinaciho stolu nebo pfi navratu

pistu do pocatecni polohy.

© Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny. 21
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/ Pistnice

Pistnice
Pistnice
Obrobek HFidel
Obrobek Lozisk
Pracovni Pracovni SR
stul stal SPtréalcovni

Obr. 18 Typické moznosti pouziti stroje

2. Po spravném umisténi obrobku na upinaci stal stisknéte spoustéci tlaCitko na ovladacim
panelu a stlacte dolt paku smérového ventilu (viz popisny Stitek u paky).

3. Pokud bod, na ktery ma byt vyvijen tlak, nelezi v ose valce, nebo neni-li oblast dotyku
spravna, vysunte pist nahoru a upravte polohu obrobku. To je velmi dulezité, protoze
umisténi tlakového bodu mimo osu muze zpusobit poSkozeni pistu a bezpeénostnich kolikt
(zvlasteé pfi praci s dlouhym zdvihem).

L

Po skonéeni lisovani vysurite pist zpét nahoru pomoci smérového ventilu. Kdyz se pist vrati
do vhodné polohy, sejméte zpracovavany dil z upinaciho stolu a vypnéte stro.

6. Udrzba a opravy

VAROVANI! Nebezpeéi pfi nedostateéné kvalifikaci personalu!
Nedostateéné kvalifikovany personal nemusi rozpoznat mozna rizika pfi udrzbé
stroje, a tim vystavit sebe a ostatni osoby nebezpedi téZkych zranéni,

¢i dokonce smrti.

- VSechny udrzbarské prace smi provadét pouze kvalifikované osoby.

- Pred za¢atkem udrzby ¢i opravy stroje vzdy vypnéte hlavni vypinaé
a vypojte zastréku ze sité.

- Ujistéte se, Ze neni hydraulicky systém pod tlakem.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

NEBEZPECI!
Nebezpeci poranéni elektrickym proudem!

Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostiedni ohrozeni Zivota moznym

Uderem elektrického proudu.

22 © Metallkraft Kovoobrabéci stroje, VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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- Pfed zacatkem udrzby €i opravy stroje vzdy vypnéte hlavni vypina¢ a vypojte
zastréku ze sité.

- Pripojovani a opravy elektrického vybaveni stroje smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi.

y \"\ UPOZORNENI!
K y Po v8ech udrzbarskych a Cisticich pracich zkontrolujte, zda jsou vSechny

ochranné kryty a bezpeénostni prvky spravné namontované a zda se v okoli

stroje nenachazi zadné naradi.
Poskozené bezpeénostni prvky a ostatni dily stroje musi byt neprodlené
opraveny ¢i vyménény.

7.1 Tabulka udrzby

Interval Predmeét adrzby

Deiins Odstranite prach a dal$i necistoty, dukladné vycistéte lis a upinaci
enne stal

Denné Zkontrolujte, zda lis nevykazuije viditelné poSkozeni.

Kazdy tyden Zkontrolujte teplotu a hladinu oleje.

Kazdy tyden Zkontrolujte elektrické kontakty.

Kazdy tyden Zkontrolujte fetéz.

o roRNE Zkontrolujte vSechny hydraulické spoje a uvolnéné pfipojky

dotahnéte.
Zkontrolujte a pripadné dotahnéte viechny Sroubové spoje. Pri
uniku oleje pres Sroubovy spoj dané Srouby povolte a vymérite

2xToe tésnéni. Pokud nedojde k vyfeSeni problému, vymeérite cely
pripojovaci kus.
2 X ro&né ﬁl;otglt’zoluﬁe a pripadné dotahnéte vSechny zajisStovaci Srouby
1 $ % Provedte vyménu hydraulického oleje (zahraty olej vytéka
x ro¢né G
snadnéji).

7.2 Vyména hydraulického oleje

Vyménu hydraulického oleje provedte kazdych 12 mésict nebo 1000 provoznich hodin (zahfaty
olej vytéka snadnéji).

Vypoustéci Sroub se nachazi na spodni strané nadrze.

Pro &isténi nadrze je tfeba demontovat horni kryt.

Zkontrolujte, zda vypoustény olej neobsahuje kovové ¢astice nebo zda se nezbarvil do Seda.
To by mohlo znamenat opotrebeni valce nebo hydraulické jednotky.

Davejte pozor, aby se do nadrze nedostala necistota nebo voda.
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© Prvni hanacka BOW

® Néavod k obsluze
eta”kmﬂ Hydraulicky lis WPP 60 | 100 (D1500) | 160 (D1500) MBK

Metallbearbeitungsmaschinen

7.3  Zakaznicky servis

Pri problémech nebo dotazech se obratte na na$§ zakaznicky servis.

VZzdy v8ak uvadéjte sériové &islo Vadeho stroje, které najdete na typovém Stitku. Typovy Stitek
se nachazi na pravé strané ramu lisu.

PFi otdzkach ohledné hydralického systému uvadéjte sériové &islo, které je uvedené

na typovém S§titku na zadni strané nadrzZe na hydraulicky olej.

7. Likvidace vyslouzilého stroje

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly odborné
zlikvidovany.
Prosim zlikvidujte baleni a pozdéji i samotny vyslouzily stroj dle platnych smérnic.

7.1 Vyjmuti z provozu

Vyslouzilé stroje se musi ihned ustavit odborn& mimo provoz, aby se vyhnulo pozdé&j$im
mozZnym zneuZitim a Skodam na Zivotnim prostiedi ¢i osobach.

— Vytahnéte zastréku z elektrickeé sité.

- Protnéte pfipojovaci kabel.

-~ Odstrarite vSechny latky, které ohroZuji zivotni prostredi, ze stroje.

— Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny.

— Demontujte pripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.
— Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

7.2  Zpracovani obalu stroje

VSechny pouzitelné materidly pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi zadsadné dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo muze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano. Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a
dany do sbéru papiru. Folie jsou z polyetylenu (PE) a pol$tarové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto
latky mohou byt po zpracovani opét pouzity, pokud je predate do uréené sbérny ¢i podniku
zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predeijte dal, aby doslo k jeho op&tovnému pouziti.

7.3  Zpracovani starého stroje
Postarejte se prosim o to, aby vSechny ¢asti stroje byly zlikvidovany pouze zamyslenou
cestou.

Nezapomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz

i prostredi Skodicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pripadé
pochybnosti se obratte prosim na komunalini spravu likvidace odpadu. Pro zpracovani
odpadu se pfipadné poradte s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.
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7.4  Zpracovani elektrickych a elektronickych komponent(
Prosim zpracujte odpady odborné, dle platnych predpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2002/96 o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt
shromazdovany oddélené opotrebované elektrické naradi a elektrické stroje, aby mohlo
dojit k jejich recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému,
ktery je pro Vas platny.

Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazuijte jen vybité akumulatory do
sbérnych mist.

7.5 Likvidace odpadu pfes komunalni shromazdisté

Zpracovani odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroja je uplatnéno v zemich
EU a dalSich evropskych zemich.

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze
likvidovat jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou
elektrickych a elektronickych pfistroji. Spravnym zachazenim s pfistrojem chranite
prirodu a zdravi vSech. Recyklace pomaha snizit spotfebu surovin.

8. Nahradni dily

NEBEZPECI!
Nebezpeci poranéni pfi pouziti nespravnych nahradnich dila!

PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dili maze vzniknout nebezpeéi pro
obsluhu stroje, stejné jako muze dojit k poskozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.

- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

8.1  Objednani nahradnich dilt

Nahradni dily Ize objednat prostrednictvim Vaseho prodejce. Kontaktni idaje najdete v kapitole
1.2 Zakaznicky servis.

Pti objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci ¢islo

- Cislo pozice

- Rok vyroby

- MnozZstvi

Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych udaju objednat. V3echny tyto tdaje jsou uvedeny

na typovém $&titku.

© Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny. 25



© Prvni hanacka BOW

® Navod k obsluze
Eta”"'aﬂ Hydraulicky lis WPP 60 | 100 (D1500) | 160 (D1500) MBK

Metallbearbeitungsmaschinen

Priklad:

Je tfeba objednat sadu hydraulického vedeni pro hydraulicky list WPP 160 MBK. Tento dil je v
rozpadovém schématu 1 na pozici 1.

Typ stroje: Hydraulicky lis WPP 160 MBK

Obj. ¢islo: 4012160

Cislo pozice: 1

Objednaci &islo nahradniho dilu tedy je: 0-4012160-1-01

Objednaci ¢&islo Vaseho stroje:

Hydraulicky lis WPP 60 MBK: 4012060
Hydraulicky lis WPP 100 MBK: 4012100
Hydraulicky lis WPP 100 MBK D 1500: 4012101
Hydraulicky lis WPP 160 MBK: 4012160
Hydraulicky lis WPP 160 MBK D 1500: 4012161
Hydraulicky lis WPP 200 MBK: 4012200
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8.2 Rozpadové schéma
Nasledujici rozpadové schéma Vam pomuze pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.
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Obr. 19 Rozpadové schéma 1 - Lis
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661

Obr. 20 Rozpadové schéma 2 - Hydraulicky systém
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Obr. 21 Rozpadové schéma 3 - Valec
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Obr. 22 Rozpadové schéma 4 - Pist
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9. Schémata zapojeni
9.1  Elektrické schéma zapojeni
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Obr. 23 Elektrické schéma zapojeni
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9.2 Hydraulické schéma zapojeni
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Obr. 24 Hydraulické schéma zapojeni
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10. ES = Prohlaseni o shodé

Dle Strojni smérnice 2006/42/ES Priloha Il 1.A

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobk: Metallkraft® Kovoobrabéci stroje

Oznacéeni stroje: WPP 60 MBK
WPP 100 MBK, WPP 100 MBK D 1500
WPP 160 MBK, WPP 160 MBK D 1500

WPP 200 MBK
Typ stroje: Hydraulicky lis
Sériové ¢islo:
Rok vyroby: 20

odpovida vSem prisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize
uvedenym) smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislu$né EU smérnice: 2006/95/ES Smérnice o nizkém napéti

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro
konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika

EN 60204-1: Bezpednost stroji - elektricka zafizeni stroju, Cast 1:
VSeobecné poZzadavky
Odpovédna osoba: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 30.10.2012

Ll

Kilian Stirmer
Obchodni Feditel
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