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Vézeny zakazniku,
dékujeme Vam za zakoupeni vyrobku firmy Metallkrafte.

Metallkraft® kovoobrabéci stroje zaruéuji vysokou kvalitu a presvédci Vas
optimalnim pomérem cena/vykon. Neustdly vyvoj a inovace nasich
produktll zajistuji vzdy aktudlni stav techniky a bezpecnosti. Nasim cilem
je, aby Vam prace s timto vyrobkem pfinesla hodné radosti a znamenala
usnadnéni prace.

0 UPOZORNENI!

Pro zajisténi hladkého pracovniho chodu a také z bezpeénostnich dlivodi
je tfeba si tento navod k obsluze dukladné pre€ist pfed uvedenim stroje
do provozu a poté jej uschovat pro pfipadné dalsi pouziti.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny Ucel pouZiti stroje
a obsahuje vSechny potfebné informace pro jeho spravny a bezpecny
provoz a Udrzbu. Neustalé respektovani pokynd obsaZenych v tomto
navodu k obsluze zajistuje bezpecnost osob a stroje a dlouhou Zivotnost
stroje.

0 UPOZORNENI!

Informace obsazené v tomto navodu k obsluze jsou uréené
pro uzivatele stroje. Tento navod k obsluze je nedilnou soucasti
stroje a proto je tfeba jej uschovat po celou dobu Zivotnosti stroje.
Navod k obsluze musite predat dal$im uZivatelim stroje a v pfipadé
potieby je tieba jej dopliiovat.

Obrazky a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se
mohou liSit od provedeni VaSeho stroje. Vyrobce se neustale snazi
o zlepSeni a vyvoj svych vyrobkd. Proto mohou byt provedeny optické
a technické zmény, aniz by byly pfedem ohlaseny. Zmény a chyby jsou
vyhrazeny.

VaSe zlepSovaci navrhy ohledné tohoto navodu k obsluze jsou dileZitou
soucasti vylepSovani nasich sluzeb, které zakaznikim nabizime.

2 Bezpecnostni pokyny

Oznaceni ,stroj* nahrazuje bézny obchodni nazev vyrobku, na ktery se
tento navod k obsluze vztahuje.

U oznaceni ,kvalifikovany persondl® se jednd o pracovniky, ktefi jsou
schopni na zakladé svych zkuSenosti, technického vzdélani a znalosti
pracovnich predpisti provést nutné prace a rozpoznat pfipadna rizika
bé&hem provozu ¢i Udrzby stroje a vyhnout se jim.

UPOZORNENI!

0 Nespravné pouziti stroje stejné jako nerespektovani

o bezpecnostnich predpisti ¢i pokyni uvedenych v tomto
navodu k obsluze vede k ukonéeni zaruky a odpovédnosti vyrobce
za zpUsobené Skody ¢i poranéni!

21 Pouzité symboly a vystrazna slova

V tomto navodu byly pro oznaceni moznych nebezpedi pouzity nasledujici
symboly a vystrazna slova.

Symbol Vystrazné slovo Definice / nasledky

NEBEZPECil Upozornéni na situace, které mohou vést

k bezprostfednimu ohroZeni osob.
A Upozornéni na situace, které by mohly vést
POZOR! k poranéni osob, poskozeni zafizeni nebo
k dalim finanénim Skodam.

UPOZORNENI! | Dilezité informace a upozoméni.

Tipy pro pouZiti stroje a dal$i uzite¢né

INFORMACE! :
informace.

=@

Tabulka 2-1

2.2 Bezpecnostni pfedpisy béhem provozu

f NEBEZPECI!

Pii nespravném pouziti pakovych niizek na plech, mohou vzniknout
vazna nebezpeci. Kromé bezpecnostnich pokynt, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze, musite dodrzovat i obecné platné
bezpe€nostni piedpisy pro ochranu pfed uderem elektrickym
proudem, nebezpec¢im poranéni ¢i vzniku pozaru. Pracovni pokyny,
které jsou uvedeny v jednotlivych kapitolach tohoto navodu
k obsluze, musite dodrzovat. Nasledujici bezpecnostni pokyny
a opatieni musite dodrzovat za vSech okolnosti.
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VSeobecna bezpeénostni opatieni:

— Pakové nizky na plech mohou obsluhovat a provadét na nich adrzbu
pouze osoby, které si pfecetly a porozumély tomuto navodu k obsluze.
Obsluha stroje musi byt vySkolena pro pouziti, nastaveni a obsluhu
stroje.

— Pii pfedéani stroje dalSimu majiteli je tfeba pfedat i vSechny dodané
nastroje a podklady ke stroji.

— Pracovni prostor a podlahu v okoli stroje udrZujte v Cistoté a bez
jakychkoli pfekazek, aby nedo$lo k ohroZeni Vasi bezpeénosti b&hem
prace.

Bezpecnostni opatieni pro ochranu osob:

— VZzdy pracujte soustfedéné a s rozumem. Nepouzivejte pakové nlizky
na plech, pokud nejste koncentrovani.

— Obsluha a udrzba stroje je zakazana osobam, které jsou pod vlivem
alkoholu, drog, I€kii nebo mladsi 18 let.

— Pred zacatkem préace se informujte o typu zpracovavaného materialu.

— Pii praci je zakazano nosit volné obleceni (kravaty, Saly, rozepnuté
bundy)!

— Neméjte télo pfi praci v nepfirozené poloze a vzdy udrzujte rovnovahu.
Pouzivejte pracovni obuv, abyste zvysili svou stabilitu. Pouzivejte
vhodny pracovni odév.

Bezpecnostni opatieni pro pouziti nozu:

— Pouzivejte pouze noze, které nejsou poSkozené nebo deformované.

— Pouzivejte pouze originalni noze Metallkraft.

— Deformované nebo poSkozené noze ihned vyménte. Provoz nlzek je
zakazany, dokud nuz nevyménite.

— VZzdy pouzivejte ostry n(iz.

— Pouzivejte pouze niiz o patfiénych rozmérech.

Bezpeénostni opatieni pfi praci:

— Stroj pouZivejte pouze pro ucely, pro které je urCeny.

— Nepouzivejte stroj pro Uely, pro které neni ureny, jako je napf. fezani
krehkych nebo nekovovych materialli.

— NepfetéZujte pakové nuzky na plech. Lépe a bezpe€néji pracujte
v uvedeném rozmezi vykonu. NepouZivejte stroj pro tézké prace, které
vyZaduiji vykonnégjsi stroj.

— Zkontrolujte stabilitu stroje a pfipadné jej pfipevnéte k podloZzi.

— Pouzitim jinych, nez vyrobcem doporu¢enych, nastroji a dalSiho
pfisluSenstvi vznika nebezpeci poranéni.

Metallbearbeitungsmaschinen

3 Uvedeni do provozu
A NEBEZPECI!

Dbejte na dostate€nou nosnost zvedacich zafizeni pfi prepravé
a zvedani stroje.

Prepravu stroje smi provadét pouze kvalifikovany personal, ktery je
seznameny s moznymi riziky prace.

Pakové nlizky na plech jsou dodavany na specialni pfepravni paleté. Pro
zvednuti stroje miZete pouZit paletovy nebo vysokozdvizny vozik.

31 Vybaleni a ¢isténi

0 UPOZORNENI!

Po oibdrieni stroje jej prosim ihned zkontrolujte, zda nedoslo k jeho
poskozeni béhem piepravy. Pfipadné poskozeni musite ihned
reklamovat u prepravce a prodejce.

Pakové nlzky na plech jsou s vyjimkou nékolika dili dodavany jiz

ve smontovaném stavu. Se strojem je dodavano také rizné pfislusenstvi.

— Pracovni prostor a podlahu v okoli stroje udrZujte v Cistoté a bez
jakychkoli pfekazek, aby nedo$lo k ohrozeni Vasi bezpeénosti béhem
prace. Udrzujte na pracovisti pofadek. Neporadek na pracovisti mize
mit za nasledek nehody.

— Pied a béhem prace zkontrolujte, zda se v nebezpecné blizkosti stroje
nezdrzuji nepovolané osoby. Nepovolané osoby, zejména déti, nesmi
pfijit do kontaktu se strojem.

— Stroj pouzivejte pouze v suchém prostfedi a zajistéte dostate¢né
osvétleni pracovisté.

— Pracovisté chrante pfed destém a vihkosti.

©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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Plan ustaveni stroje
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Detail A
A Typ stroje
1020 X 1.5 mm. KGM 1215
1250 X 1.5 mm. KGM 1465

4  Uvedeni do provozu

Vétsina Cisticich prostiedkd je hoflavych a snadno vznétlivych.
Béhem styku s Cisticimi prostfedky je proto koufeni zakazano.
Otevieny oheii a pfimé svétlo jsou také zakazany.

NEBEZPECI!

o UPOZORNENI!

Oleje, maziva a Cistici prostfedky mohou ohrozit Zivotni prostredi
aproto je nesmite vyhodit do komunalniho odpadu ¢i odpadnich
vod. Tyto latky musite fadné zlikvidovat. Hadry, které jsou nasaklé

Tabulka 3-1

témito kapalinami, jsou velmi hoflavé. Tyto hadry skladujte
ve vhodné, uzaviené nadobé a nasledné proved'te jejich ekologickou
likvidaci!

VSechny holé dily stroje byly natfeny ochrannym prostfedkem proti korozi.
Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu je proto tfeba stroj oistit
vhodnym ¢isticim prostfedkem (doporucujeme pouzit petrolej). Pro Cisténi
stroje nepouzivejte zadna rozpoustédla, dusikaté fedidla nebo jiné Cistici
prostiedky, které by mohly poSkodit lak stroje. Respektujte pokyny
vyrobce Cisticiho prostfedku. Béhem Cisténi stroje musi byt zajiSténa
fadnd ventilace vzduchu, aby nedo3lo k ohroZeni zdravi jedovatymi
vypary.

Poté, co stroj Fadné odistite, je tfeba vSechny holé dily lehce namazat.
PouZivejte pouze mazaci olej bez obsahu kyselin.
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Popis stroje

1 - Pracovni stdl

2 - \lyrovnavaci zavazi
3 - Pakové rameno

4 - Pfidrzna lista

5 - Rucni paka

6 - Délkovy doraz

7 - Upinaci paka

8 - Rucni kolo

9 - Podstavec stroje
10 - PFiéna vzpéra

11 - Pravitko stfihu

12 - Upinaci paka (spodni drzak)
13 - Horni n(z

14 - Ozubena ty¢

Tabulka 4-1

Spravny ucel pouziti

Pakové nlzky na plech BSS 1250 E a BSS 1020 E byly zkonstruovany
a vyrobeny pro stfihani plechti o maximaini tloutce 1,5 mm, Sifce 1250
mm (BSS 1250), resp 1020 mm (BSS 1020) a libovolné délce. Tento stroj
se na zakladé své stabilni a tézké konstrukce hodi pro primyslové vyuZiti.

6 Technicka data

Technicka data

BSS 1020 E BSS 1250 E
Tloustka plechu mm 0,3-15 02-15
Sitka stfihu mm 1020 1250
Nastaveni horniho Uhlu mm 50 - 450 50 - 450
Prestaveni zadniho dorazu | mm 0-500 0-500
Sitka zadniho dorazu mm 790 790
Rozméry pracovniho stolu | mm 600 x 1280 600 x 1530
Vyska mm 1500 1820
Sirka mm 850 1000
Délka mm 2000 2450
Hmotnost kg 435 490

©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny. Strana 5z 11
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Max. vyloZeni dorazu 500 mm

Pritlacna lista

Paka

Doraz materialu

/ Podpéra materialu

1 ]
i /——‘/
: e PruZina podpéry
| |

)] S —— pu—— =

[ M

Ld |
Rucni kolo

6.1 Nastaveni zadniho dorazu

Zadni doraz pouZijte, pokud chcete stfihat vice plechd na stejnou délku.
Abyste mohli nastavit zadni doraz, povolte nejdfive upinaci paku (7), ktera
se nachazi v blizkosti ru¢niho kola (8). Otocte ruéni kolo doprava, pfip.
doleva, abyste posunuli doraz do pozadované pozice. Nastavenou délku
fezu mlZete odecist ze stupnice na ozubené tyci (14). Stupnice ukazuje
vzdalenost mezi dorazem a spodnim nozem. Maximalni délka dorazu &ini
500 mm.

Tabulka 6-1
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Doraz materialu
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Kfidlova matice M12

Stupnice

6.2 Nastaveni pravitka stfihu

Abyste presunuli pravitko stfihu do pozadované polohy, musite nejdfive
povolit obé kfidlové matice. Pravitko mizete nyni libovolné posunout
v ramci vodicich drazek. Jako referenci Ize také pouzit stupnici. Pokud je
pravitko v poZadované poloze, zajistéte jej pomoci obou kFfidlovych matic.

6.3 Provedeni stfihu

Polozte vhodny plech na pracovni stil stroje. Nastavte dorazy materialu
na pozadované rozméry. ZatlaCte plech proti dorazu materialu (6) nebo
(11). Zaijistéte plech spodnim drzakem (4) tim, Ze upnete paku (12). Nyni
muzete uchopit rukojet a provést stfih.

Tabulka 6-2

©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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Cis. Ks Mazaci misto Interval Typ oleje
1-2 1 Dolni a horni niz Pred kazdym pouzitim Olej
3 1 LoZisko ruéni paky Denné Olej
4 1 LoZisko vietene spodniho drzaku KaZdy tyden Olej
5 2 Ozubené kolo Pfed kaZdym pouZzitim Mazaci tuk
6 2 Vfeteno Pfed kaZdym pouZitim Olej
Tabulka 6-3
Strojni olej (ISO VG 32) Mazaci tuk
ARAL VITAN GF 32 SHELL ALVANIA R2
B.P. HLP 32 B.P. ENERGREASE HY2
ESSO NUTO H32 Tabulka 6-5
SHELL TELLUS 32 I
CALTEX-TEXACO RANDO OIL 32 64 Udrzba
PURFINA FRANCE HYDRAN 32
VALVOL NE ULTRAMAX 32 Pravidelna a fadna Udrzba stroje je zakladnim pfedpokladem pro dlouhou
VEEDOL ANDARIN 32 Zivotnost a maximalni produktivitu stroje. Postarejte se proto o to, aby byly
CASTROL AWS 32 Udrzbarské prace pravidelné a Fadné provedeny.
Tabulka 6-4
Strana 8 z 11 ©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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Likvidace vyslouzilého stroje

Zlikvidujte prosim sv(j stroj ekologicky, aby se jeho zbytky nedostaly
do Zivotniho prostredi, ale byly odborné zlikvidovany. Prosim zlikvidujte
baleni a pozdéji i samotny vyslouZily stroj dle platnych smérnic.

71 Vyjmuti z provozu

0 UPOZORNENI!

Vyslouzilé stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se
vyhnulo pozdéj§im moznym zneuZitim a Skoddm na osobéach i Zivotnim
prostiedi.

Viytahnéte zastréku z elektrické sité.

Protnéte pfipojovaci kabel.

Odstrante vSechny latky, které ohroZuji Zivotni prostfedi, ze stroje.
Vlyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny.

Demontuijte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.
Zpracujte provozni latky a &asti stroje.

O O O 0O O O

7.2 Zpracovani baleni stroje

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi
zasadné dojit k jejich hmotné recyklaci.

Drevo muze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.

Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a dany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polstafové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto
latky mohou byt po zpracovani opét pouZity, pokud je pfedate do uréené
sbérny ¢i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predejte dal, aby doslo k jeho op&tovnému pouZiti.

7.3 Zpracovani starého stroje

INFORMACE!

Postarejte se prosim o to, aby vSechny Casti stroje byly zlikvidovany pouze
zamyslenou cestou.

Metallbearbeitungsmaschinen

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych,
jakoz i prostredi Skodicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné.
V pfipadé pochybnosti se obratte prosim na komunaini spravu likvidace
odpadli. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s odbornym
podnikem pro zpracovani odpadu.

74 Zpracovani elektrickych
a elektronickych komponenti

Zpracujte prosim odpady odborng, dle platnych
predpisU.
Stroj obsahuije elektrické a elektronické komponenty
a nesmi byt likvidovan jako domovni odpad. Podle
smérnice EU 2002/96 o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt
shromazdovany oddélené opotiebované elekirické naradi a elektrické
stroje, aby mohlo dojit k jejich recyklaci.
Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném
sbérném systému, ktery je pro Vas platny.
Prosim zpracujte odpady odborné, dle platnych predpisl. Vyhazujte jen
vybité akumulatory do sbérnych mist.

75 Likvidace odpadu pies komunalni shromazdisté

Likvidace pouzitych elektrickych a elektronickych zafizeni (plati v zemich
Evropské unie a dalSich evropskych statech uplatiiujicich oddéleny sbér
pro tato zafizeni).

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento
vyrobek nelze likvidovat jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat
pfisluSnou shérnou elektrickych a elektronickych pfistrojd. Spravnym
zachazenim s pfistrojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace
pomaha snizit spotfebu surovin.

©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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8  Nahradni dily

Strana 10z 11 ©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.



Pakoveé nlizky na plech BSS 1250 E / BSS 1020 E
Navod k obsluze 9/2011

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

9  Prohlaseni vyrobce

Vyrobce:

Typ stroje:

Oznaceni stroje:

Objednaci ¢islo stroje:

Tyto stroje splfiuji nasledujici predpisy:

Pouzité narodni normy a technické predpisy:
Hallstadt, 17.09.2013

@J/,L /ZS

Kilian Stirmer
Obchodni feditel

Stlirmer Maschinengrohandels
Werksvertretungen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Pakové nizky na plech

BSS 1250 E
BSS 1020 E

3816002
3816001

Pakové nuzky na plech BSS 1250 E a 1020 E jsou rucni stroje a nepodléhaji tak ve

smyslu nafizeni pro CE certifikaci zadnym harmonizovanym normam. Proto neni
vystaveni ES - Prohlaseni o shodé nutné.

V Némecku platné normy VDI 2854, VBG 1, VBG 5

©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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