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Likvidace odpadu
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12 Likvidace odpadu

Zlikvidujte prosím svůj stroj ekologicky, aby se odpad nedostal do životního 
prostředí, ale byl odborně zlikvidován. 

12.1 Vyjmutí z provozu

Vyřazený stroj se musí ihned ustavit odborně mimo provoz, aby se vyhnulo 
pozdějším možným zneužitím a škodám na životním prostředí či osobách.

Krok 1: Odstraňte všechny látky, které ohrožují životní prostředí, ze stroje.

Krok 2: Demontujte případně stroj do ovladatelných a zužitkovatelných částí.

Krok 3: Zpracujte provozní látky a části stroje.

12.2 Likvidace elektrických strojů

Elektrické stroje obsahují množství recyklovatelných, ale i nebezpečných dílů. 

Zlikvidujte tyto části odděleně a odborně. V případě pochybností se obraťte 
prosím na komunální správu likvidace odpadů. 

Pro zpracování odpadu se případně poraďte s odborným podnikem 
pro zpracování odpadu.

12.3 Likvidace maziv

Pokyny pro likvidaci udává výrobce daného maziva či chladicí kapaliny. 
Obraťte se proto na konkrétní údaje výrobku.
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13 Náhradní díly

Bezpečnostní pokyny

Náhradní díly lze objednat prostřednictvím Vašeho prodejce nebo zákaznic-
kého servisu. Kontaktní údaje najdete v kapitole 1.2 Zákaznický servis. 

Při objednání náhradních dílů udávejte následující údaje:

- Typ stroje

- Sériové číslo

- Množství

Náhradní díly nelze bez výše uvedených údajů objednat. 

Ochrana životního prostředí Uniklé nebo použité mazací a chladicí kapaliny řádně zlikvidujte. Postupujte 
přitom podle pokynů výrobce. 

VAROVÁNÍ!

Nebezpečí poranění při použití nesprávných 
náhradních dílů!

Při použití nesprávných nebo vadných náhradních dílů může 
vzniknout nebezpečí pro obsluhu zařízení, stejně jako může 
dojít k poškození zařízení.

-  Používejte pouze originální náhradní díly nebo díly doporu-
čené výrobcem.

-  Při nejasnostech se obraťte na svého prodejce.

Ztráta záruky 

Při použití nesprávných nebo vadných náhradních dílů 
zaniká záruka výrobce za případné škody.
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13.1 Náhradní díly

Následující rozpadová schémata Vám pomohou při identifikaci potřebného 
náhradního dílu. 

Podstavec, suport, stůl Sloup

Vřeteno
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.

Díly 
pro vertikální posuv

Díly pro příčný posuv 
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.

Díly 
pro podélný posuv

Válec
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.

Ventil

Otevřený ven-
til

Uzavřený ventil
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.

Ventil 3060

Ventil 4080
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Náhradní díly

První hanácká BOW, s.r.o.
.

Odsávací zařízení s chlazením
Řada FSM | Verze 1.04 49



Náhradní díly

První hanácká BOW, s.r.o.
.

Díly pro automatický vertikální posuv
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.

Vertikální mikroposuv
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Náhradní díly
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.

Vertikální rychloposuv
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.
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.

Příčný mikroposuv
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.

Příčný mikroposuv
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14 Schémata zapojení
Hydraulický systém
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Schémata zapojení
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FSM 1545 / 2045 / 2550 / 3060 / 4080

FSM 1545 / 2045 / 2550
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FSM 1545 / 2045 / 2550

FSM 3060
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FSM 3060

FSM 4080
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FSM 4080

FSM 1545 / 2045 / 2550 / 3060 / 4080
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FSM 1545 / 2045 / 2550 / 3060 / 4080
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ES - Prohlášení o shodě

Dle strojní směrnice 2006/42/ES Příloha II 1.A 

Výrobce: Stürmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Starße 26
D-96103 Hallstadt

tímto prohlašuje, že následující výrobek

Skupina výrobků: Metallkraft® Kovoobráběcí stroje

Typ strojů: Bruska na plocho

Označení strojů: FSM 1545 I FSM 2045 I FSM 2550 I FSM 3060 I FSM 4080

Objednací číslo: 3931545 I 3932045 I 3932550 I 3933060 I 3934080

Sériové číslo: ____________________

Rok výroby: 20____

Odpovídá všem příslušným ustanovením výše uvedené směrnice, stejně jako dalším (níže uvedeným) směrni-
cím a normám v době vystavení tohoto prohlášení.

Příslušné EU směrnice: 2006/95/ES Směrnice o nízkém napětí
2004/108/ES Směrnice o elektromagnetické kompatabilitě

Byly použity následující harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100:2010 Bezpečnost strojů - základní pojmy, všeobecné zásady pro konstrukci - 
Posouzení rizika a snižování rizika

DIN EN  60204-1: Bezpečnost strojů - elektrická zařízení strojů - 
Část 1: Všeobecné požadavky

DIN EN ISO 12717:2009 Bezpečnost obráběcích a tvářecích strojů - Brusky na plocho

Odpovědná osoba: Technické oddělení, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 9.1.2012

______________________
Kilian Stürmer
Obchodní ředitel
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