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O nas

Vazeni zakaznici,

v rukou drzite ucelenou nabidku CNC routerd a laserd
spole¢nosti Prvni hanacka BOW. Firma byla zaloZena
koncem v roce 1993 tfemi profesiondly z oboru
strojirenstvi a slavi tak jiz 25 let Uspésného plUsobeni na
trhu s obrabécimi a tvarecimi stroji. Za tuto dobu jsme
se stali prednimi odborniky v oblasti vyroby, prodeje
a servisu strojnich zafizeni v Ceské republice a na
Slovensku.

0 spolecnosti

Z plvodné malého podniku o tfech zaméstnancich
se postupnou expanzi stal jeden z nejvyznamnéjsich
hracd na trhu s obrabéci technikou u nas. | kdyz v nasi
nabidce stale naleznete rucni stroje podle vlastniho
navrhu jako pfed dvaceti lety, nas sortiment se za tu
dobu mnohondsobné rozrostl. Dnes nasim zakaznikim
nabizime komplexni portfolio vyrobk( zahrnujici mensi
i velké kovoobrabéci, dievoobrabéci a tvareci stroje,
vzduchotechniku, manipulacni zafizeni a fadu dalsich
produktl do dilen i vyrobnich z3dvodd. Mezi nase
firemni priority patfi zejména udrzeni vysoké kvality
nabizenych produktd pfi zachovani dostupné ceny
a trvald péce o nase stavajici i nové zdkazniky. Davame
si zdleZzet na tom, aby kazdy stroj ¢i dil expedovany
z nasich skladG byl fadné zkontrolovdn a pfipraven
k okamzitému nasazeni do provozu. At uz mate zajem
o koupi nového stroje, nebo jen potrebujete odbornou
radu, jsme schopni vdm vidy nabidnout optimalni
feSeni. Nabizime odborné konzultace technologickych
feSeni pro domaci kutily, dilny i ndro¢né vyrobni provozy.
Nasim zakaznikim chceme nabizet nejvyssi komfort,
a proto dlouhodobé Gzce spolupracujeme s obchodnimi
partnery po celé Ceské republice a na Slovensku. Nase
sit autorizovanych prodejci zahrnuje nékolik desitek
firem ve vsech krajich CR i Slovenska a diky tomu
jsou pro vas nase produkty snadno dostupné, at uz
jste kdekoli. Dalsi vyhodou komplexni obchodni sité je
také dobfe fungujici servis zakoupenych stroja. Vysoka
operativnost systému zarucuje, 7Ze vaSe pozadavky
a prani vyfidime vzdy rychle a efektivné.

Sortiment

Jiz 15 let jsme vyhradnimi partnery a dovozci produktd
némeckych spole¢nosti OPTIMUM a Stirmer®. Obé
spole¢nosti patfi mezi lidry na rozsadhlém némeckém
trhu a jejich stroje jsou zdarukou nadstandardni
kvality a vykonu. Vyrobky Siroké fady obrabécich
stroji OPTIMUM jsou vysledkem dlouhodobé prace
tymu Spickovych némeckych vyvojarl a ovéfenych
vyrobnich postupl. Z portfolia spolecnosti Stirmer®
dodavédme nékolik znackovych fad, jako napfiklad
prvotfidni kompresory Aircraft® evropské vyroby
a pneumatické nafadi stejné znacky. Pro zpracovani
dreva jsou ur€eny stroje znacek Holzkraft® a Holzstar®,
produkty Metallkraft® pak
magnetické vrtacky, fadu profesiondlnich tvarecich
stroju na kov ¢i robustni lisy. Portfolio uzavird Siroka
nabidka manipula¢ni a skladové techniky Unicraft®.
Velice dynamicky vyvoj prodéldva oblast obrabécich
stroji s CNC fizenim. | v této oblasti nechceme zlistat
pozadu a véfime, Ze svym zdkaznikim mame co

zahrnuji  spolehlivé

nabidnout.

V tomto katalogu prezentujeme CNCroutery alasery (CO,
i vldknové). Pro obory zabyvajici se zpracovanim dreva,
plastl i lehkych kov{ nabizime CNC routery od stolniho
provedeni SHG aZz po velké stroje fady E2 s portalovou
konstrukci. V druhé ¢3sti katalogu naleznete gravirovaci
a fezaci CO, lasery s nejvétsim uplatnénim v reklamnim
pramyslu. V neposledni fadé pak nabizime vldknové
lasery, které slouZi k popisovani a znaceni kovd, plastd,
kamene i klze.

Spokojenost pfi praci s nasimi produkty vam preje

Va3 BOWtym
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Sluzby

Predvadéci centrum Olomouc

V sidle nasi spole¢nosti mame k dispozici pfedvadéci centrum,
které mohou zdkaznici kdykoli navstivit. Zde si mohou nabizené
stroje detailné prohlédnout a udélat si tak predstavu o nabize-
ném produktu.

Vystavené stroje pracovnici firmy radi predvedou a ukazi v praxi.
Z3kaznici tak maji moznosti si nase produkty vyzkouset a zjistit
potfebné informace, které potfebuje pro spravnou volbu vybéru
CNC stroje.

Stroje z pfedvadéciho centra je mozno také vyuzit k testovani
vhodnosti poptdvané technologie, jelikoz rozsah moznych zpra-
covavanych materidlu je velmi rozsahly.

Ustaveni stroje a zaskoleni obsluhy

Pro v3echny stroje nabizime také ustaveni stroje a zaskoleni
obsluhy. Instalaci, zprovoznéni, proskoleni operdtor( a zkusebni
provoz provadi nase firma pfi preddani stroje v délce jednoho dne.
V piipadé z3jmu je mozné objednat dodate¢né skoleni obsluhy
stroje.

Garancni prohlidky

Pfi pofizeni nového stroje si zakaznik mize také zakoupit
garanc¢ni prohlidku s moznosti prodlouzeni zaruky na 24 mésicd.
V pfipadé jejiho zakoupeni bude zadkaznikovi provedena prohlid-
ka stroje mezi 10 - 12 mésicem od predani stroje. Prodlouzena
zaruka na 24 mésicl se vztahuje na vsechny bézné zavady

a poruchy, na které se vztahuje i standardni zaruka.

Servis

Pro kazdého zdkaznika je dulezité nejenom stroj dobfe pofidit,
ale také mit jistotu pohotového a kvalitniho servisniho zazemi.

V piipadé zadvady nebo poskozeni stroje chceme problém rychle
vyresit. Velice dobfe si uvédomujeme, Ze jeho necinnost pripra-
vuje jeho majitele o zisk. Pro tyto pfipady jsme vybaveni profesi-
onalni servisni technikou i kvalifikovanym personalem.

Kazdému zadkaznikovi garantujeme rychlou a bezodkladnou
pomoc. Pfi nahlaseni zdvady jsme schopni do 48 hodin vyslat
servisniho pracovnika. Aby pfipadna oprava netrvala dlouho

a zdkaznikovi nevznikaly prostoje, snazime se, i pres velky roz-
sah sortimentu, udrzovat dostatecné zdsoby nahradnich dilG.

Nase firma se opira o vice jak dvacetiletou historii. Za tuto dobu
jsme jiz ziskali zkusenosti se zaru¢nimi i pozaru¢nimi oprava-
mi a muzeme se zarucit za spolehlivost nasich stroju, na které
poskytujeme standardné zaruku 12 mésic.
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SHG 0404
SHG 0609
SHM 0609
SHG 1212
SHG 1224

E2 1325 MTC
E2 1325 ATC

CNC frézovaci stroje

Pro vyrobu reklamy, nabytku, malych i velkych modeli
nejen ze dfeva a fadu dalSich odvétvi nabizime frézovaci
routery s CNC fizenim. Dokazi zpracovat materialy, jako
jsou plasty, polystyren, akryl, dfevo, ale i tvrdSi nezelezné
kovy, napfiklad slitiny hliniku, méd a i specialni materidly
z reklamni oblasti, napf. dibond.

Skala nabizenych stroji sahd od malého stolniho provedeni
s pracovnim rozsahem 400 x400 mm (vhodny pro
gravirovani nebo vyuku ve skolach), az po velké routery,
schopné opracovat materiadly dlouhé i nékolik metrd.

Nejoblibenéjsim je typ E2, ktery vynika velmi tuhou

a masivni konstrukci. Pozadovany router si mizete sestavit
podle svych pozadavkul. Vybrat si mizete mezi rGznymi
rozmery stold, vykony vietene, poctem pozic ve vymeéniku
nastroje, typy upinani materialu atd.

V programovani pomizZe zdkaznikovi software Gravostar,
ktery je soucasti dodavky stroje. Tento software je vyvijen
v CR a jeho snadné ovladani je zarukou rychlé piipravy
vyrobniho programu i pro zdkaznika bez pfedchozich
zkuSenosti s CNC obrabénim.

15 9000 ARMOTE

1,5 ARMOTE
1,5 ARMOTE
15 ARMOTE
9000 ARMOTE

25000 ARMOTE

45000 SYNTEC

650
1100

1200



Stolni routery SHG 0404 / SHG 0609

Kompaktni stroje vhodné pro frézovani mensich obrobkd.

Tyto routery jsou vhodné pro obrabéni nezeleznych kovd, plastd e Konstrukce stroju je tvorena odlitky.
a dfeva v reklamnim a nabytkarském primysly, ale i pfi vyrobé e Upinani nastroje pomoci klestiny ER16
mékkych vstfikovacich forem a elektrod. e CAD/CAM software ZDARMA s jednoduchym a rychlym programo-
Stroje jsou v zakladnim provedeni vybaveny fidicim systémem vanim
ARMOTE, krokovymi motory, kulickovymi Srouby, kluznymi tycemi
3 linedrnim vedenim HIWIN, vysokootadckovym tichym vietenem
HSD s upindnim nastroju do klestiny a indukénimi snimaci OMRON.

,essscscscse  Vieteno

1,5 kW

ccee,
.

Kabely vedeny
v energetickém fetézu

o000 0cccccccccsccccccce

eo00ccce
°

eccccccccs,

OsaY
Linedrni vedeni
a kulickovy Sroub

SHG 0609

0 -24000 ot/min
Elektrorozvadéc stroje

OsaX/1
Kluzné tyce
a kulickové Srouby

(ooooc.oc.-oooo.oooc-oooo-oo

MPG ovladag, sonda pro délkovou
korekci nastroje a tlacitka pro
preruseni/start programu

Vodou chlazené vieteno 2,2 kW, 24000 ot/min

Vzduchem chlazené vieteno 3 kW, 18000 ot/min

Vakuovy stul

Chlazeni fixirkou

Odsavaci zafizeni

3F krokové motory



Model

Objednaci ¢islo
Vieteno

Vykon vietene
Uchyceni nastroje
Otacky vietene
Posuvy

Rozsah - osa X

Rozsah - osa Y

Rozsah - osa Z
Pracovni posuv (0sa X/Y/Z)
Rychloposuv (osa X/Y/Z)
Opakovatelnd presnost
Pracovni stdl

Rozméry

Provedeni

Konstrukce
Konstrukce stroje
Koncepce osy X, Z
Koncepce osy Y
Elektrické pfipojeni
Elektrické pfipojeni
Rozméry

Délka x sitka x vyska
Celkovd hmotnost

Startovaci sada

Klestiny ER16, 12 ks, 1-10 mm
Upinky SPW 8 - sada

0Odsdvaci zafizeni ASA 1051
Polyuretanovd hadice ¢ 100 mm, 9 m

700 x 750 x 800 mm

SHG 0404 SHG 0609
RO100001 R0100002

1,5 kW
klestina ER16
0-24000 ot/min

400 mm 600 mm
400 mm 900 mm
100 mm
5000 mm/min
6000 mm/min
+ 0,02 mm

520 x 660 mm / 780 x 1300 mm
T-drdzky

Hlinikovy odlitek
Kluzné tyce a kulickové srouby
Linedrni vedeni a kulickovy Sroub

230V /50 Hz

80 kg 165 kg

Objednaci ¢islo
3440282
3352015
5121051
5142443

Gravostar - 2,5CAD/CAM software
Umoznuje jednoduché a rychlé programovani.
ZDARMA ke vsem CNC frézkam a CNC routerdm.

Gravirovani textu

Podporu bodl (pro vrtani)
Vypocet doby obrabéni

Prichytové maody

prachod
Jednoduché a prehledné ovladani

Moznost tvorby vlastnich SHP fontd

Funkce optimalizace strojnich drah

VypIné ploch meandrem nebo offsetem
Konturu pro vyfiznuti tvaru véetné tangencidlnich ndjezdl a vyjezdl

Zobrazeni podle tvaru nastroje, sméru obrabéni nebo poradi
Rozdéleni hloubky rezu az na 50 prichodu s rdznymi parametry pro kazdy

® Moznost konfigurace vystupu do G-kédu

1710 x 1250 x 800 mm

Vieteno 1,5 kW

MPG ovladac, sonda pro délkovou korekci nastroje
a tlacitko preruseni/start programu

Detail uloZeni kulickového Sroubu osy X a kluzného
vedeni

Bezkontaktni referencni spinac

Rozvadéc je osazen kvalitnimi komponenty
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Kompaktni router SHM 0609

Samostatneé stojici frézovaci stroj s tuhou konstrukci, linearnim vedenim v osach
XiY a krytovanim vsech os. Lze jej dovybavit automatickou vymeénou nastroje
a vakuovym stolem pro profesiondlni pouziti.

Upindni nastroje pomoci klestiny ER16

Krytovani vedeni vSech os proti znecisténi a prachu
Ridici systém ARMOTE v ceském jazyce.

CAD/CAM software ZDARMA s jednoduchym a rychlym
programovanim

e Router vhodny pro obrdbéni nezeleznych kovd, plastld a dreva
v reklamnim a nabytkarském primyslu, ale i pfi vyrobé mekkych
vstfikovacich forem a elektrod.

e V zdkladnim provedeni vybaven fidicim systémem ARMOTE,
krokovymi motory, kuli¢ckovymi Srouby v ose Xi Y, kluznymi
ty¢emi a linedrnim vedenim HIWIN, vysokootackovym tichym
vietenem HSD s upinanim ndstroji do klestiny a induk¢nimi
snimaci OMRON.

e Portdl je tvoren odlitky, podstavec je tuhd svafovand konstrukce

Krytovani vSech os proti i
vnikani hrubych necistot

eeedecsscscsssss Vieteno
® 1,5kw
e 0-24000 ot/min

Kabely jsou vedeny
v energetickém fetézu

Hlavni bezpec-
nostni vypina¢

oo®0cccce

. .
-..............)

.

$ ( Tuha svaiovana
s konstrukce

c@ |
Prohlédnéte si : V '

tyto routery na

(11 Tube]

ATC kit pro routery SHM / SHG )

e Vodou chlazené vieteno 1,5 kW, e Predepnuté linearni vedeni v ose Z
24000 ot/min ® Agregat pro chlazeni vietene
e Linearni zasobnik pro 6 upinact ISO 20 s elektronickym teploty
e Presny stll s T-drazkami vyrobeny e Upinace ISO20/ER16, 6 ks
z litého hliniku ® PLC modul v fidicim systému
e Pevny senzor pro automatické méreni
délkovych korekci nastroji. Je integro- Osazenim kitu se zmensi pracovni rozsah
vany v zasobniku nastroju. v ose Y 0 90 mm. Pro provoz je nutno ke
e Pohony s kontrolou ztraty polohy ve stroji pripojit stlaceny vzduch.

vsech osach



Model SHM 0609

Objednaci ¢islo R0O100003

Vieteno

Vykon vietene 1,5 kW

Uchyceni nastroje Klestina ER16

Otacky vietene 0-24000 ot/min
Posuvy

Rozsah - osa X 600 mm

Rozsah - 0sa Y 900 mm

Rozsah - osa Z 120 mm

Pracovni posuv (0sa X / Y / Z) 5000 mm/min
Rychloposuv (0sa X / Y / Z) 6000 mm/min
Opakovatelna presnost + 0,02 mm

Pracovni stul

Rozméry 780 x 1300 mm
Provedeni T-drazky

Konstrukce

Konstrukce stroje Hlinikovy odlitek
Koncepce osy X, Z Kluzné tyce a kulickové srouby
Koncepce osy Y Linedrni vedeni a kulickovy $roub
Elektrické pfipojeni

Elektrické pripojeni 230V /50 Hz

Rozméry

Délka x Sitka x vyska 1710 x 1250 x 1585 mm
Celkova hmotnost 195 kg

Startovaci sada

Klestiny ER16, 12 ks, 1-10 mm 3440282
Upinky SPW 8 - sada 3352015
Odsavaci zafizeni ASA 1051 5121051

Polyuretanovd hadice g 100 mm, 9 m 5142443

Volitelné vybaveni

Vodou chlazené vieteno 2,2 kW, 24000 ot/min
Vzduchem chlazené vieteno 3 kW, 18000 ot/min
Vakuovy stl

Chlazeni fixirkou

Odsavaci zarizeni

3F krokové motory

Volitelné prislusenstvi Vakuovy stil pro SHM 0609

Objednaci ¢islo ROP00001

Rozméry pracovniho stolu 900 x 600 x 25 mm

Vakuova pumpa SECO SV 1040 C, rotacni, lamelova
NominaIni saci vykon 40 m3/hod.

Vakuovy stil pro routery SHM 0609

® Vakuovy stll se umistuje na stavajici
pracovni plochu routeru a proto je
mozné jej namontovat i dodatecné.

e Kompletni feSeni véetné rozvodg,
kontroly podtlaku a vykonné vakuové
pumpy SECO SV 1040 C.

e Aktivni saci plochu je mozné zmensit
na potfebny rozmér ohranic¢enim tés-
nici gumou, kterd se vklada do drazek
vakuového stolu (soucast dodavky).

® Pfi pouZziti vakuového stolu se snizuje
posuv v ose Z 0 25 mm.

E‘\i [

| W

CAD/CAM software ZDARMA s jednoduchym
a rychlym programovanim

MPG ovlada¢, nastrojova sonda a tlacitko START/
STOP

Tt
A
A bttt '

UlozZeni kuli¢ckového Sroubu v ose X a linearni vedeni

Remenovy prevod osy Y

Chlazeni vietene a vyvéva (soucast ATC kitu)
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SHG 1212 / SHG 1224

Nejveétsi stroje zakladni fady SHG pro obrabéni deskovych materiall
o rozmeérech az 1200 x 2400 mm.

e Upinani nastroje pomoci klestiny ER16
® Krytovani vedeni vsech os proti znecisténi a prachu
® Pevna svafovand konstrukce
°

CAD/CAM software ZDARMA s jednoduchym a rychlym
programovanim

e Tyto routery jsou vhodné pro obrabéni nezeleznych kov, plastd
3 dieva v reklamnim a nabytkaiském primyslu, ale i pfi vyrobé
mékkych vstfikovacich forem a elektrod.

e Stroje jsou v zakladnim provedeni vybaveny krokovymi motory,
kulickovymi Srouby, kluznymi tycemi a linedrnim vedenim HIWIN,
vysokootackovym tichym vietenem HSD s upindnim nastroji do
klestiny a indukénimi snimaci OMRON.

e Stroj je fizen systémem ARMOTE pomoci pfipojeného PC (PC neni
soucasti dodavky)

e Konstrukce stroju je tvofena odlitky.
,eeecsscssces \Feteno

e 1,5kw
e 0-24000 ot/min

Opakovatelna presnost Krytovani

Elektroinstalace stroje
e +0,05mm osX/Z

je umisténa v mobilnim rozvadéci

Pvy ’

(-.............

.

@
‘

Rozmeéry stolu Rozsahy posuvi ( Tuha svafovana

e 1350 x 1740 mm e 1200 /1200 mm konstrukce
® 1350 x 2940 mm e 1200 /2400 mm

“*ec.se Linearnivedeni



Model SHG 1212 SHG 1224
Objednaci cislo RO100004 RO100005
Vieteno

Viykon vietene 1,5 kW

Uchyceni nastroje klestina ER16

Otacky vietene 0 -24000 ot/min
Posuvy

Rozsah - 0sa X 1200 mm

Rozsah - osa Y 1200 mm 2400 mm
Rozsah - 0sa Z 120 mm

Pracovni posuv (0sa X / Y / Z) 5000 mm/min
Rychloposuv (osa X / Y / Z) 6000 mm/min
Opakovatelna presnost + 0,05 mm

Pracovni sttl

Rozméry 1350 x 1740 mm 1350 x 2940 mm
Provedeni T-drazky

Konstrukce

Konstrukce stroje hlinikovy odlitek
Koncepce osy X, Z kluzné tyce a kulickové srouby
Koncepce osy Y linearni vedeni a kulickovy sroub
Elektrické pripojeni

Elektrické pripojenti 230V /50 Hz

Rozméry

Délka x sitka x vyska v mm 1850 x 1850 x 1585 3050 x 1850 x 1585
Celkovd hmotnost 550 kg 650 kg
Startovaci sada

Klestiny ER16, 12 ks, 1-10 mm 3440282

Upinky SPW 8 - sada 3352015

Odsavaci zafizeni ASA 1051 5121051
Polyuretanovd hadice g 100 mm, 9 m 5142443

Volitelné prislusenstvi

Typ Vakuovy stiil pro SHG 1212
Objednaci ¢islo ROP00006

Typ Vakuovy stil pro SHG 1224
Objednaci ¢islo ROP00007

Vakuova pumpa 2 x SECO SV 1040 C, rotacni, lamelova
Nominalni saci vykon 80 m3/hod.

® Vakuovy stdl se umistuje na stavajici pracovni plochu
routeru a proto je mozné jej namontovat i dodatecné.

e Kompletni feSeni v¢éetné rozvodu, kontroly podtlaku
3 dvojici vykonnych vakuovych pump.

e Aktivni saci plochu je mozné zmensit na
potiebny rozmér ohranicenim tésnici
gumou, kterd se vklada do drazek
vakuového stolu (soucast dodavky).

e P¥i pouZiti vakuového stolu se snizuje
posuv v ose Z 0 25 mm.

Dalsi volitelné vybaveni

Vodou chlazené vieteno 2,2 kW, 24000 ot/min
Vzduchem chlazené vieteno 3 kW, 18000 ot/min
Vakuovy stl

3F krokové motory

Dualni hlava

Chlazeni fixirkou

Odsavaci zafizeni

Pripojeni 400 V

(CE A TR

CAD/CAM software ZDARMA s jednoduchym
a rychlym programovanim

MPG ovlada¢, sonda pro délkovou korekci nastroje
a tlacitko START/STOP

e
0 i e 1,

Vit i

Ulozeni kulickového Sroubu v ose X a linearni vedeni

N77 GIX49112YE0.245 141132
N7E G334 502 YEE 148 14113
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Ridici systém ARMOTE v ¢eském jazyce.
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CNC frézovaci stroje E2 MTC

bez automatické vymeény nastroje

Poloprofesionalni stroje s krokovymi motory, ramem ze svafovanych ocelovych
profild a vysokou celkovou tuhosti. Dostupné v rGznych variantach pracovniho
stolu a vietene.

® Pohyb v ose Z se uskuteciiuje pomoci kulickové- e Stroje jsou osazeny kvalitnimi komponenty
ho $roubu, v osdch X a Y jsou pouzity hiebeny prednich svétovych vyrobcd
s sikmym ozubenim a pastorky. V ose Y je pouZit e Ke strojim poskytujeme ZDARMA CAD/CAM
presny dudlni pohon, ktery zabranuje nezadouci- software umoziujici jednoduché a rychlé pro-
mu krouceni portalu. gramovani. .
* z =
v =
Vybaveni stroje E2 MTC =
® |talské HSD vieteno 3 kW
e Frekvenc¢ni méni¢ DELTA ¥ .f
® Japonské THK linedrni vedeni a loZiska ve vSech osdch i
o Némeckd vakuovd pumpa BECKER KVT 3.140 (v pfipadé vakuového stolu) ‘ :
e Krokové motory A . ¥
® Senzor pro automatické méfeni délkové korekce nastroje K \
® Nastavec na odsavani s pneumatickym ovladdanim —
e Ridici systém ARMOTE (pomoci pfipojeného PC, které neni sou¢asti dodavky) ‘

e Ovladani jednotlivych segmentl

Elektroinstalace stroje

je umisténa v mobilnim rozvadéci ‘ Tuhy ocelovy portal

s dudinim pohonem

eeesccccccccce

©r o

4

E2 1325 MTC
se stolem s vakuovym
upindnim s T-drazkami

vakuoveho stolu eeseeescsccssscess’

2,5 D CAD/CAM software GRAVOSTAR
Nastavec na odsavani
Senzor pro méfeni délkové korekce nastroje

Cena od 449 990 K¢ Nivelacni prvky
bez DPH dle konfi MPG rucni ovladac
€z € kontigurace Ovladac pro preruseni/start programu



Prohlédnéte si
frézku E2 na

You Tube

Provedeni stolu
e T-drazky (viz obrazek)
e Vakuové upindni s T-drazkami

Velikost pracovni plochy
@® 1240 x 2480 mm
@ 1550 x 3080 mm
® 2050 x 3080 mm

®

@
@

L.

Klestiny ER 25, 18 ks, 1,5 -16 mm

Klestiny ER 32, 18 ks, 3 - 20 mm (pro vieteno 4,5 kW a 6 kW)

Odsavaci zafizeni ASA 1051

Polyuretanovd hadice g 100 mm, 9 m
Startovaci sada nastroji Datron

Konvertor USB - RS 232

Vieteno

e 3 kW, 24000 ot/min
e 4,5 kW, 18000 ot/min
e 6 kW, 18000 ot/min

Prichod pod portilem
® 200 mm
® 400 mm

Typ pohoni
e Krokové motory

3441109
3441122
5121051
5142443
NU40004
8081009

Ovladani segmentl vakuového stolu

Referencni a limitni spinace

Hreben s Sikmym ozubenim a pastorek

Pneumaticky ovlddané dorazy pro rychlé a snadné
polohovani obrdbéného materidlu (vol. vybaveni)

- Provaani param
T1=Fréza vilc. Smm
0

[%] POSUV [mm/z]
100 .| +]10.00

[%] OTACKY [obfmin]

100 _- | +] 10000

(]

98.647 | 86.422
| os.eny | 86.422

Ridici systém ARMOTE v ¢esting



CNC frézovaci stroje E2 ATC

s automatickou vyménou nastroje

Profesionalni stroje vybavené jiz v zakladnim provedeni oo,

servomotory, pracovnimu stolem s vakuovym upindnim Signalizace

a automatickou vymeénou nastroje. Vhodné pro frézovani provozniho stavu
deskovych material( o rozmérech az 2050 x 6000 mm.
numMco

® Pohyb v ose Z se uskuteciiuje pomoci kulitkového sroubu, v osach X a Y jsou pouzity
hiebeny s sikmym ozubenim a pastorky. V ose Y je pouzit presny dudini pohon, ktery

zabrariuje nezadoucimu krouceni portalu.

e Stroje ATC jsou osazeny kvalitnimi komponenty pfednich svétovych vyrobcl - kulickové
Srouby a linedrni vedeni THK, italské vietena HSD, japonské servomotory a drivery
YASKAWA a vakuovym stolem s némeckou vyvévou BECKER.

Vybaveni stroje E2 ATC

® |talské HSD vieteno 9 kW e Servomotory YASKAWA
e Automatickd vymeéna pro 6 nastroju e Senzor pro automatické méreni délko-
e Frekvencni méni¢ DELTA vé korekce nastroje
e Japonské THK linedrni vedeni a loziska ~ ® Nastavec na odsavani s pneumatic-
ve viech osach kym ovladanim
e Némecka vakuova pumpa BECKER e Ridici systém SYNTEC
KVT 3.140

Porovnani routerd MTC a ATC
E2 MTC E2 ATC
Vykon vietene 3 kW, 24 000 ot/min 9 kW, 24 000 ot/min
4,5 kW, 18 000 ot/min
6 kW, 18 000 ot/min

0000000000000 80000c000000000

-
~

Zasobnik nastroju = Linedrni, 6 pozic
Karusel, 8 pozic
Typ pohonu Krokové motory Servomotory
Rozméry pracovnho 1240 x 2480 mm 1240 x 1250 / 2480 mm
stolu 1550 x 3080 mm 1550 x 3080 mm Velikost pracovni plochy
2050 x 3080 mm 2050 x 3080 /3780 / 5000 / @ 1240 % 1250 mm ® 2050 x 3780 mm
, , — oooomm @ 1240 x 2480 mm ® 2050 x 5000 mm
Provedeni pracovniho Hlinikovy s T-drézkami Vakuové upindni s T-drazkami
stolu Vakuové upinani s T-drazkami ©® 1550 x 3080 mm @ 2050 x 6000 mm
Prichod pod portalem 200 mm 200 mm @ 2050 x 3080 mm
400 mm 400 mm
Pracovni posuv os X / Y 15 000 mm/min 18 000 mm/min @ ) ®
Pracovni posuv osa Z 6 000 mm/min 9 000 mm/min
Ridici systém Armote (pfes pfipojené PC) Syntec (zabudovany)
Volitelné vybaveni Fixirka Fixirka
Pneumatické dorazy (4 ks) Pneumatické dorazy (4 ks)
Podrobné technické parametry na str. 19 @ @ O

1
-- = P‘ Q R
FIRF2MF
L L [] ! : _Q F5
am S - B B B x N B B
Ridici systém SYNTEC MPG ovlada¢ Vyvéva némeckého vyrobce Becker

16



Prohlédnéte si
frézku E2 na

You Tube

‘V( S Vieteno HSD Zasobnik nastrojd
Y N, e 9 kW, 24000 ot/min e Linearni na 6 pozic
) e Karusel na 8 pozic -~

Linedrni zasobnik na 6 nastroj s upinadi
ISO30

a

50000Y ..............)

Hreben s Sikmym ozubenim a pastorek

Typ pohonu
® Servomotory

Prichod pod portalem
Provedeni stolu e 200 mm
e Vakuové upinani s T-drazkami e 400 mm

Nozni ovladani pneumatickych dorazt (volitelné
vybaveni)

2,5 D CAD/CAM software GRAVOSTAR

6 ks upinacl I1SO 30 ER32 (vyvazeno na 24000 ot/min)
Nastavec na odsavani s pneumatickym ovladanim
Senzor pro automatické méreni délkové korekce nastroje
MPG ru¢ni ovlddac

Klestiny ER 32, 18 ks, 3 - 20 mm (pro vietena 4,5 kW a 6 kW) 3441122
0Odsdvaci zafizeni ASA 1051 5121051
Polyuretanova hadice g 100 mm, 9 m 5142443
Startovaci sada nastroji Datron NU40004

Referencni a limitni spinace



Popis vybaveni routerd E2

‘wid

Vietena HSD Vyvéva Backer

Routery E2 MTC standardné dodavame Lamelovd vyvéva némeckého vyrobce

s vietenem italského firmy HSD o vykonu Backer vytvafi podtlak pro vakuovy stil

3 kW, 24000 ot/min. a ma jednoduchou konstrukci s jednou hfi-

Volitelné Ize stroj vybavit vykonngjsim vre- deli 3 pfimym pohonem.

tenem 4,5 kW, 18 000 ot/min nebo 6 kW,

18000 ot/min. Diky tomu vynika dlouhou Zivotnosti a niz-
kymi naroky na udrzbu a provoznimi nakla-

Routery E2 ATC standardné doddvame dy. Vyvéva pracuje zcela bez oleje, jednotli-

s vietenem italského firmy HSD o vykonu vé komory jsou oddéleny grafitovymi lame-

9 kW, 24000 ot/min. lami. Jiz ve standardu je vyvéva vybavena

sacimi filtry a regulacnimi ventily.

Popis volitelného vybaveni routeri E2

Fixirka Pneumatické dorazy
Jednotka pro smésovani stlaceného vzdu- Pneumaticky ovlddané dorazy pro snadné
chu a maziva zajistujici chlazeni a mazani ustaveni deskového materidlu.

fezného nastroje.

Vakuovy stal

Routery E2 ATC standardné dodavame

s vakuovym stolem vybavenym T-drazkami
(u stroji E2 MTC se jednd o volitelné vyba-
veni). Plocha stolu je vyrobena z tvrdé
pryze, opatiend drazkami pro vedeni pod-
tlaku, ktery zpracovavany materidl pfichyt-
ne piimo ke stolu (bez pouziti upinek).

Stal je rovnomérné rozdélen na nékolik
segmenty, jeZ |ze samostatné uzavrit. Zvysi
se tak podtlak v pracovni ¢3sti, kterou lze
jesté dale vymezit tésnici gumou vioZzenou
do drazky.

Druhou moznosti upnuti materidlu je
T-drazka, kterd slouzi pro uchyceni mate-
ridlu upinkami nebo pfipevnéni riznych
pfipravka.

Karuselovy zasobnik nastroju

Routery s automatickou vyménou nastroje
E2 ATC jsou standardné vybaveny linedrnim
zasobnikem na 6 nastroju.

Volitelné Ize linedrni zasobnik nahradit
zasobnikem karuselového typu. Tento typ
zasobniku s 8 pozicemi zkracuje ¢as nutny
pro vymeénu nastroje a jeho umisténi na
portdlu umoziuje pribézné obrabéni des-
kového materidlu.



Objednaci ¢islo

R0200021

R0200022

R0200023

Elektrické pfipojeni

400 V

Vieteno

Vykon vietene

3 kw

Uchyceni nastroje

ER 25

Max. otdcky vietene

24000 ot/min

Rozsah posuvi

Osa X

1240 mm

1550 mm

2050 mm

Osa Y

2480 mm

3080 mm

3080 mm

Osa Z

200 mm

Pracovni posuv os X / Y

15000 mm/min

Rychloposuv os X / Y

25000 mm/min

Pracovni posuv 0sa Z

6000 mm/min

Rychloposuv osa Z

9000 mm/min

Typ pohonu

Krokové motory

Pracovni stul

Opakovatelna presnost polohovani

+ 0,02 mm

Rozméry

1230 x 2500 mm

1560 x 3100 mm

2050 x 3100 mm

Provedeni stolu

Hlinikovy s T-drézkou

Konstrukce

Konstrukce ramu stroje

Svarovany z ocelovych profild

Konstrukce portalu

Silnosténny ocelovy profil

Koncepce osy X, Y

Sikmé ozubeni

Koncepce osy Z

Kulickovy $roub

Rozmeéry
Délka x Sitka x vyska

2130 x 3150 x 1800 mm

2450 x 3750 x 1800 mm

2950 x 3750 x 1800 mm

Celkova hmotnost (dle konfigurace)

Objednaci ¢islo

1100 kg

R0300028 R0300029

1450 kg

R0300030 R0O300031

1650 kg

R0300032 R0300033

Elektrické pripojeni

15 kW / 400 V 15 kw / 400 V

21kw / 400 V 21kw / 400 V

24 kW / 400 V 24 kW / 400 V

Vieteno

Vykon vietene

9 kW

Uchyceni nastroje

1SO 30 ER32

Max. otacky vietene

24000 ot/min

Zasobnik nastroju

6 pozic (linearni)

Rozsah posuvil

Osa X

1240 mm 1240 mm

1550 mm 2050 mm

2050 mm 2050 mm

Osa Y

1250 mm 2480 mm

3080 mm 3080 mm

3780 mm 4980 mm

OsaZ

200 mm

Pracovni posuv 0s X / Y

18000 mm/min

Pracovni posuv 0sa Z

9000 mm/min

Rychloposuv os X / Y

45000 mm/min

Rychloposuv osa Z

12000 mm/min

Typ pohonu

Servomotory YASKAWA SIGMA 7

Opakovatelnd presnost polohovani

+0,02 mm

Pracovni stal

Rozméry v mm

1230 x1230 mm 1230 x 2500 mm

1560 x 3100 mm 2050 x 3100 mm

2050 x 3800 mm 2050 x 5000 mm

Provedeni stolu

Vakuové upinani s T-drazkou

Typ vakuové pumpy Becker

KVT 3.140 KVT 3.140

2 x KVT3.140 2 x KVT3.140

VTLF 2.250 VTLF 2.250

Vykon vakuové pumpy

4 kw 4 kw

2 x 4 kW 2 x 4 kW

2 x5,5kw 2 x55kw

Konstrukce

Konstrukce ramu stroje

Svarované ocelové profily

Konstrukce portdlu

Silnosténny ocelovy profil

Koncepce osy X, Y

Sikmé ozubeni

Koncepce osy Z

Kulickovy $roub

Délka x 3itka x vyska v mm

2130 x 1880 x
1800

2130 x 3150 x
1800

2450 x 3750 x 2950 x 3750 x
1800 1800

2950 x 4450 x 2950 x 5650 x
1800 1800

Celkova hmotnost (dle konfigurace)

Vakuovy stll s T-drazkou (E2 1325) a 1x vyvéva Backer KVT3.140

1100 kg 1200 kg

ROP00017

Vakuovy stll s T-drazkou (E2 1530) a 2x vyvéva Backer KVT3.140

ROP00018

Vakuovy stll s T-drazkou (E2 2030) a 2x vyvéva Backer KVT3.140

ROP00019

Fixirka

ROP00020

3F krokové motory

ROP00035

Pneumatické dorazy (4 ks)

ROP00021

Zvyseni pruchodu mezi portdlem a stolem na 400 mm

ROP00022

Vieteno 4,5 kW HSD, 18000 ot/min, klestina ER32 (misto 3 kW)

ROP00023

Vieteno 6 kW HSD, 18000 ot/min, klestina ER32 (misto 3 kW)

ROP00024

1550 kg 1750 kg

Fixirka

1950 kg 2300 kg

ROP00020

Pneumatické dorazy (4 ks)

ROP00021

Zvyseni pruchodu mezi portdlem a stolem na 400 mm

ROP00022

Klestinovy upinac ISO30 / ER32 pro HSD s ¢epem

ROP00014







Popisovaci a rezaci lasery

V nasi nabidce laseru naleznete jak vlaknové, tak CO, lasery.
VIdknové lasery (znamé také pod anglickym nazvem fiber
lasery), které nabizime, slouzi k popisovani a znaceni. Jejich
velkou pfednosti je moznost popisovani kovovych materidlu

v extrémneé kratkém ¢ase a s minimalni pfipravou. Staci
pouze upravit ohniskovou vzdalenost optiky a zaméfit pomoci
navadéciho paprsku. Prace laseru poté trva (dle objektu

a Cetnosti provedeni) jen nékolik sekund.

Lasery CO, jsou vybaveny typem laserové trubice, ktera
umoZznuje gravirovani/fezani vsech organickych material
jako jsou plasty, kize, textil, dfevo, sklo, keramika,

plexisklo, papir a podobné. Pfi pouziti specialni pasty je

na CO, laserech mozné i gravirovani kovi. Nami nabizené
CO, lasery portalové koncepce nalézaji své uplatnéni nejen
pfi vyrobé reklamnich predmétl (navigacni cedule, cedulky
na dvefe, nejriznéjsi stitky, vyrobky z kiize a dreva, firemni
razitka), ale své uplatnéni nalézaji i pro znaceni mensich sérii
nejraznéjsich dilcd.

€0, lasery  Vykon laseru Gravirovana plocha Zivotnost trubice Rozméry Gravirovani Ridici systém  Hmotnost
(mm) (hod.) (mm) rotacnich ploch

S 4040 40 W 400 x 400 4000 900 x 700 x 325 NE RuiDa 60 kg
$ 5030 50 W 500 x 300 4000 1030 x 755 x 790 RuiDa 84 kg
E 4060 40 W 400 x 600 4000 1370 x 950 x 1050 RuiDa 180 kg
E 6090 60 W 600 x 900 8000 1550 x 1140 x 1200 RuiDa 240 kg
C1290 90 W 1200 x 900 8000 1850 x 1450 x 1320 RuiDa 320 kg
C1610 130W 1600 x 1000 8000 2250 x 1550 x 1320 RuiDa 400 kg

C1325 130w 1300 x 2500 8000 1750 x 2900 x 800 RuiDa 400 kg

Visknové  Vykon laseru Gravirovana plocha Zivotnost trubice Rozméry Gravirovani Ridici systém  Hmotnost
lasery (W) (mm) (hod.) (mm) rotaénich ploch

NU 110 F 10 W 110 x 110 100000 600 x 1500 x 900 ano EzCut 90 kg

NU 200 F 20w 200 x 200 100000 600 x 1500 x 900 ano EzCut 90 kg

NU 300 F 30 W 300 x 300 100000 600 x 1700 x 900 ano EzCut 90 kg
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Vlaknové (fiber) lasery
NUTIOF/NU200F/NU300F

Jsou urcené pro rychlé a prfesné popisovani a znaceni kovovych materialQ, hliniku
a jeho slitin (eloxovanych i neeloxovanych), béznych i uslechtilych oceli, stfibra,
zlata, plastl, kamene a kize.

® Pristroj je dodavan vcetné obsluzného pocitace a potiebného ® Kompenzace rozdilné délky drahy laserového paprsku je realizo-
softwarového vybaveni. Pocitac je integrovan do podstavce stroje. vana specidlni F-theta ¢ockou. Ta zajistuje presné zaostieni paprs-
Kompaktni provedeni stroje je ulozeno na koleckach zajistujicich ku v celé pracovni plose.
snadnou manipulaci. Sou¢asti dodavky jsou ochranné bryle proti e Pomocny laserovy paprsek ve viditelném spektru umozfiuje

laserovému zareni.

projekci znacené grafiky pred zhotovenim. To vyrazné zkracuje

e Pii pouziti rota¢niho adaptéru (volitelné pfislusenstvi) je mozné potfebny ¢as pro polohovani znaceného materialu.

popisovat i valcové objekty.

e Pro opakovanou vyrobu je laser vybaven noznim spina¢em pro
rychlé a snadné spusténi znaceni.

e Lasery jsou osazeny digitalnim galvanometrem, ktery zajistuje l
pomoci dvou vyklopnych zrcadel extrémné rychlé a presné popi- '
sovani znaceného materidlu.

e DigitaIni fizeni umoznuje plynulou regulaci vykonu paprsku, coz
umoziuje stinovani bitmapové grafiky.

*
Digitalni galvanometr «cceeeeed -'%a

A
.
:
:

F-theta COCka eeececcccccccccccccccccee®

Pracovni plocha secesecccscscscscces,

Noiniovhdafpro scccccccccccce sesecrceneen,,
opakované spousténi
programu znaceni

® Model: SHG 1224
Vyrobni ¢islo: 13100050728
Datum vy 04/07/2013
Rozmeéry: Im x 3,1m x 1,9m
Vaha: 650 kg

Napajeni: 230V/50Hz Celkovy piikon:

Vyrobce stroje: Prvni hanacka BO

Typickou aplikaci je vyroba stitkd, cedulek, apod.

e 7Zivotnost vldknového laseru je 100000 pracovnich hodin.

Video s vldknovym
laserem na

You([T)

Monitor a pocitac
(v podstavci laseru)
jsou soucdsti dodavky.

®ee 000000 c00000000000000000000000 0000000 000000000 000"

Viaknovy laser
NU 300 F



Model NU 110 F
LA100006

Objednaci ¢islo
Laser

Vykon laseru now
Typ laseru

Zivotnost laserové trubice
Chlazeni

Rozsah laseru

Max. rozméry znaceni

Min. rozméry znaceni
Pracovni vyska

Rozsah posuvu

Rychlost znaceni

Hloubka znaceni
Opakovatelnd presnost
Gravirovani rotacnich téles
Software a komunikace
Podporovany software
Podporované grafické formaty
Komunikacni rozhrani
Prostiedi

Teplota pracovniho prostiedi
Vlhkost pracovniho prostiedi
Elektrické pripojeni

Prikon 500 W
Elektrické pfipojeni

Rozméry a hmotnost

Délka x sitka x vyska

Celkovd hmotnost

Volitelné prislusestvi
Rotacni osa pro fiber laser se sklicidlem

Mobilni popisovaci laser
NU 200 P

Znaceni vyrobkd

110x110 mm

NU 200 F
LA100009

20w
vldknovy, 1060 nm
100000 hod.
Vzduchové

200x200 mm
0,05 mm
0-300 mm

1200 mm/s
1,2 mm
+ 0,001 mm

ArtCut, CorelDraw
Al, PLT, DXF, JPG, SVG
usB

15-30°C
35-70 %

700 W
230 V/ 50 Hz

610 x 900 x 1420 mm
90 kg

LAP00001

NU 300 F
LA100001

30w

300x300 mm

ANO (s volitelnym pfislusenstvim)

800 W

Popis reklamnich pfedmétd

Zdroj laserového paprsku

F-theta cocka

Nastaveni ohniskové vzdalenosti ru¢nim koleckem
na sloupu s milimetrovou stupnici

Rotacni osa se sklicidlem



Stolni CO, laser S 4040

Kompaktni laser pro gravirovani pfedmétud s pracovni plochou 400 x400 mm.
Vhodny pro vyrobu Stitk(, razitek, atp. s vySkou do 20 mm.

e P¥i pouZziti specidlni pasty je na CO, laserech mozné i gravirovani e Tato technologie naléza své uplatnéni zejména v reklamnim pri-
kova. myslu.

® Paprsek je na obrabénou plochu privadén pomoci tfi odrazovych ® Laserova trubice je chlazena vodou. Cerpadlo pro vodni chlazeni
zrcdtek a specidlni cocku. Posledni odrazové zrcatko je sefizova- je vidy soucdsti dodavky stroje. Diky vhodné konstrukci laserl je
telné pro nastaveni kolmosti paprsku jejich udrzba velmi snadnd a nenarocna.

® Laserovy paprsek zpUsobuje trvaly popis materidlu

« e oo Bezpecnostni prizorové
okno

Osvétleni esccecccccccccccscccsccoseocsscssns

pracovniho
prostoru

ah .
) ssecsssssccss Bezpeénostni
‘ w vypinac

.
|

-,

S . - f3
: [ ]
Pracovni plocha ¥
400 X 400 MM A

: 3

. -

*teseccsssssssss Hmotnost
60kg

Unterilegt nicht der
Mesmitteluberwachuny

\

Unterllegt nicht der
Mesmitieluberwachung

Popis kize, kozenky atp. Vyroba razitek Vyroba stitkd
24



Model

Objednaci ¢islo

Laser

Vykon laseru

Typ laseru

Zivotnost laserové trubice
Chlazeni

Rozsah laseru

Max. rozméry gravirované plochy
Min. rozmeéry gravirované plochy
Pracovni vyska

Rozsah posuvu

Rychlost gravirovani

Pohony os

Opakovatelnd presnost
Gravirovani rotacnich téles
Podpora

Podporovany software
Podporované grafické formaty
Komunikacni rozhrani
Prostredi

Teplota pracovniho prostredi
Vlhkost pracovniho prostiedi
Elektrické pfipojeni
Elektrické pfipojeni

Rozmeéry

Délka x Sitka x vyska

Celkova hmotnost

DOPORUCENE PRISLUSENSTVi

Cocka 2,5" k laseru
Laserova trubice 40 W

Soucast dodavky

Laserova trubice

Chlazeni trubice (bez naplné)
Ventildtor pro odtah zplodin
Kompresor

Software RuiDa v ¢eském jazyce

Gravirovani dreva

S 4040
LA100001

40 W

co,

4000 hod.
vodni

400 x 400 mm
1,5%x1,5mm
20 mm

0-1000 mm/s
krokové motory
+ 0,02 mm

ne

ArtCut, CorelDraw, PhotoShop, AutoCAD
PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF
UsB

15-30°C
35-70 %

230V /50 Hz

950 x 700 x 325 mm
60 kg

LAN00014
LANO0O0O1

" HL T

[ ][] ‘: \‘I ‘\\‘
et H

Gravirovani a fezani papiru

KA LT

RuiDa - software uréeny pro tvorbu vyrobnich pro-

gramu na CO, laserech Numco

Tubus ¢ocky a Sikmé odrazové zrcatko pro sefizeni
kolmosti paprsku

Elektroinstalace stroje
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E 4060 / E 6090

Stfedné velké gravirovaci a fezaci lasery s vyskové stavitelnym stolem. Moznost
vybaveni CCD kamerou pro snimani ofezovych znacek.

e Laser NUMCO E 4060 a E 6090 jsou vybaveny CO, trubici coZ jej e Paprsek je na obrabénou plochu pfivddén pomoci tii odrazovych
predurcuje pro gravirovani vsech nekovovych materidl( jako jsou zrcatek a specidlni cocku. Posledni odrazové zrcétko je sefizovatel-
plasty, kize, dfevo, sklo, keramika, plexisklo. né pro nastaveni kolmosti paprsku.

® Pfi pouZiti specidlni pasty je na CO, laserech mozné i gravirovani ® Laserova trubice ma piesné definovanou Zivotnost, proto dopo-
kov. rucujeme vzdy s laserem zakoupit i nahradni trubici a optickou

e Stdl u tohoto laseru je vyskové stavitelny v rozsahu 0 - 280 mm cocku.

pomoci krokového motoru.

Odk|épéCI’ VIKO ceccccccce
s ochrannym sklem

,essesessesss Centralni STOP tlatitko

©eccccce,

Odnimatelny
celni kryt

o0®00ccccccccccce

.
®ececccccccce

Svafovana
konstrukce

Soucast dodavky

Gravirovaci a fezaci st
Laserova trubice s chlazenim (bez napIné)

Systém automatického zaostieni paprsku AN
Ventildtor pro odtah zplodin :
Kompresor K

Manipulaénikolecka eseesecscee®’

Nivelacni prvk
Ivelacni prvky s parkovaci brzdou

Reguldtor napéti

Pocitadlo provoznich hodin
Bezpecnostni vypinac na viku
Software RuiDa v ¢eském hazyce



Model
Objednaci ¢islo
Model s CCD kamerou

Objednaci cislo

Laser

Vykon laseru

Typ laseru

Zivotnost laserové trubice
Chlazeni vodou

Max. hloubka fezu

Rozsah laseru

Max. rozméry gravirované plochy
Min. rozméry gravirované plochy
Pracovni vyska

Rozsah posuvu

Reznd rychlost

Rychlost gravirovani

Pohony os

Opakovatelnd presnost
Gravirovani rotacnich téles
Podpora

Podporovany software
Podporované grafické formaty
Komunika¢ni rozhrani
Prostiedi

Teplota pracovniho prostiedi
Vlhkost pracovniho prostredi
Elektrické pfipojeni
Elektrické pripojeni

Rozméry

Délka x Sitka x vyska v mm
Celkova hmotnost

DOPORUCENE PRIiSLUSENSTVi
Rotacni osa pro laser s oto¢nymi koly
Rotacni osa pro laser se sklicidlem
Cotka 2,5" k laseru

Cotka 4" k laseru

Laserova trubice 40 W

Rotacni osa se sklicidlem a oto¢nym
hrotem (Obj. ¢. LAP00003)

E 4060 E 6090
LA100003 LA100004
E 4060 E 6090
s CCD kamerou s CCD kamerou
LA100018 LA100017
40 W 60 W
o,
4000 hod. 8000 hod.
Ano
10 mm (Akryl) 20 mm (Akryl)
400 x 600 mm 600 x 900 mm
1,5%x1,5mm
0-280 mm
0-600 mm/s
0-1000 mm/s
krokové motory
+ 0,01 mm
ano

ArtCut, CorelDraw, PhotoShop, AutoCAD
PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF
USB

15-30 °C
35-70 %

230V /50 Hz

1370 x 950 x 1050 1550 x 1140 x 1000
180 kg 240 kg

LAP00002
LAP00003
LANO0014
LAN00016
LAN000O1

Rotacni osa s oto¢nymi koly
(Obj. ¢. LAPo0002)

Hlava laseru se senzorem pro automatické urceni

ohniskové vzdalenosti

Pohon osy X a femenovy pievod

Prostfedi programu RuiDa
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€ 1290/ C 1610

Profesionalni stroje pro stfedni format o vykonu az 130 W, s pracovni plochou
az 1600 x 1000 mm a s vyskove stavitelnym pracovnim stolem.

e Laser NUMCO C 1290 je vybaveny CO, trubici, coz jej predurcuje e Laserovy paprsek zpUsobuje trvaly popis materidlu.
pro gravirovani a fezani vSech organickych materidld plastd, kize, e Stal u tohoto laseru je vyskové stavitelny v rozsahu 0 - 280 mm
textilu, dfeva, plexiskla, papiru, gumy, korku a podobné) a graviro- pomoci krokového motoru.

vani skla, keramiky, kamene. Pfi pouziti specidlni pasty je mozné
i gravirovani kovd.

® Paprsek je na obrabénou plochu privadén pomoci tfi odrazovych
zrcdtek a specidlni cocku. Posledni odrazové zrcatko je sefizovatel-
né pro nastaveni kolmosti paprsku.

e Tato technologie naléza své uplatnéni zejména v reklamnim pra-
myslu.

(““"""""' Velké odklapéci dvere

Hlava laseru

Lamelovy fezaci stul,

el o Centralni
vySkové nastavitelny o — 280 mm

bezpecnostni vypinac

Y 4
o i g S
LA i L C R e g ;‘ e

o0®00ccccccccccce
.
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Ukazka vyuiiti
€0, laserd na

Youl T

O
.
.
.
.
.
.
.

®es« Manipulaéni kolecka

Ovladaci panel Soucast dodavky
Gravirovaci a fezaci stul
Slouzi k nastaveni a zaméreni zpracovava- Laserova trubice
ného souboru na laseru (nastaveni ohnisko- Chlazeni trubice (bez naplné)
vé vzdalenosti a pozice objektu). Systém automatického zaostreni paprsku
Ventilator pro odtah zplodin
Pro usnadnéni obsluhy jsou data (ur¢end Kompresor
pro zpracovani) graficky znazornéna, véet- Nivelacni prvky
né Udajl o rychlosti a vykonu laseru. Regulator napéti
Pocitadlo provoznich hodin
Diky tomu je mozné snadno a opakované Bezpecnostni vypinac na viku
nacitat data z paméti stroje. RuiDa software v ¢eském jazyce

Ovladaci panel



Model
Objednaci ¢islo
Model s CCD kamerou

Objednaci ¢islo
Laser
Vykon laseru

Typ laseru

Zivotnost laserové trubice
Chlazeni vodou

Max. hloubka fezu

Rozsah laseru

Max. rozméry gravirované plochy
Min. rozmeéry gravirované plochy
Pracovni vyska

Rozsah posuvu

Rezn3 rychlost

Rychlost gravirovani

Pohony os

Opakovatelna presnost
Gravirovani rotacnich téles
Podpora

Podporovany software
Podporované grafické formaty
Komunikac¢ni rozhrani
Prostiedi

Teplota pracovniho prostiedi
Vlhkost pracovniho prostiedi
Elektrické pfipojeni
Elektrické pripojenti

Rozméry

Délka x sitka x vyska (mm)
Celkové hmotnost

DOPORUCENE PRISLUSENSTVi

Rotacni osa pro laser s oto¢nymi koly
Rotacni osa pro laser se sklicidlem
Cotka 2,5" k laseru

Cotka 4" k laseru

Laserova trubice 90 W

Laserova trubice 100 W

Laserova trubice 130 W

Rotacni osa se sklicidlem a oto¢nym
hrotem (Obj. ¢. LAP00003)

€1290 C1610
LA100005 LA100008
€1290 C1610
s CCD kamerou s CCD kamerou
LA100012 LA100015
90 W 130 W
(volitelné 100 W)
o,
8000 hod.
Ano

20 mm (akryl)

1200 x 900 mm 1600 x 1000 mm
1,5%x1,5mm
0-280 mm

0-600 mm/s
0-1000 mm/s
krokové motory
+ 0,00 mm
ano

ArtCut, CorelDraw, PhotoShop, AutoCAD
PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF
usB

15-30 °C
35-70 %

230V /50 Hz

1850 x 1450 x 1320 2250 x 1550 x 1320
320 kg 400 kg

LAP00002
LAP00003
LAN00014
LAN00016
LAN00003
LANO0004
LAN00005

Rotacni 0sa s otocnymi koly
(Obj. ¢. LAP00002)

Gravirovani rotacnich ploch

Hlava laseru se senzorem pro automatické urceni
ohniskové vzdalenosti

Vodou chlazena laserova trubice

Lamelovy fezaci stdl
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Portalovy €O, laser C 1325

Velkoformatovy portdlovy laser s tuhou svafovanou konstrukci pro gravirovani
a fezani téch nejveétsich obrobkd.

e Laser C 1325 pracuje s CO, trubici, coZ jej pfedurCuje pro gravirova- e Nad stolem je umistény pojizdny portdl, ve kterém je misto pro
ni a fezani vsech organickych materidld (plasty, kize textil, dfevo, laserovou trubici a pomoci odrazovych zrcatek a specidlni ¢ocky je
keramika, plexisklo, papir, guma, korek a podobné) a gravirovani paprsek pfivadén kolmé k plose stolu.
skla, keramiky, kamene. e Posledni odrazové zrcatko je sefizovatelné (pro nastaveni presné
® P¥i pouZziti specidlni pasty je na CO, laserech mozné i gravirovani kolmosti paprsku)
kova. e Laserovy paprsek zpUsobuje trvaly popis materidlu nebo jeho
e Stll tohoto laseru je vyskové nastavitelny v celém svém rozsahu déleni/fezani.

0 - 280 mm pomoci krokového motoru
e 0dsdvani zplodin je zajisténo tfemi vykonnymi odsavaci umisté-
nymi pod rostem stolu.

Portdl s laserovou trubici

Lamelovy fezaci stdl 1300 x 2500,
v celé plose vyskoveé stavitelny o - 280 mm

[Feccccccce

Linearni vedeni osy Y

eecccccccccccccce

Tuha svarovana konstrukce

Soucast dodavky
Gravirovaci a fezaci stdl
Laserova trubice g
Chlazeni trubice (bez naplné) Ovléddacipanel eeeeceecees®
Systém automatického zaostieni paprsku

Ventildtor pro odtah zplodin

Kompresor

Nivela¢ni prvky

Reguldtor napéti

Pocitadlo provoznich hodin

Bezpecnostni vypinac na viku

RuiDa software v ¢eském jazyce

.
.
.
.
.

°



Model

Objednaci ¢islo

Laser

Viykon laseru

Typ laseru

Zivotnost laserové trubice
Chlazeni vodou

Max. hloubka fezu

Rozsah laseru

Max. rozméry gravirované plochy
Min. rozmeéry gravirované plochy
Pracovni vyska

Rozsah posuvu

Reznd rychlost

Rychlost gravirovani

Pohony os

Opakovatelnd presnost
Gravirovani rotacnich téles
Podpora

Podporovany software
Podporované grafické formaty
Komunikacni rozhrani
Prostiedi

Teplota pracovniho prostredi
Vlhkost pracovniho prostredi
Elektrické pfipojeni
Elektrické pfipojeni

Rozméry

Délka x sitka x vyska

Celkovd hmotnost

DOPORUCENE PRISLUSENSTVi
Rotacni osa pro laser s oto¢nymi koly
Rotacni osa pro laser se sklicidlem
Cotka 2,5" k laseru

Cotka 4" k laseru

Laserova trubice 130 W

Laserova trubice 150 W

Rotacni osa se sklicidlem a oto¢nym
hrotem (Obj. ¢. LAP00003)

C1325
LA100007

130 W (volitelné 150 W)
0,

8000 hod.

Ano

20 mm (akryl)

1300 x 2500 mm
1,5%x1,5mm
0-280 mm

0-400 mm/s
0-800 mm/s
Krokové motory
+0,01 mm

ano

ArtCut, CorelDraw, PhotoShop, AutoCAD
PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF
USB

15-30 °C
35-70 %

230V /50 Hz

1750 x 2900 x 800 mm
400 kg

LAP00002
LAP00003
LANO0O14
LAN00016
LANO0005
LAN00012

Rotacni osa s oto¢nymi koly
(Obj. ¢. LAP00002)

aaerrEe

Pocitadlo provoznich hodin

Sefiditelné odrazové zrcatko pro nastaveni drahy
PEDIN ]

Osa X a Osvétleni stolu



Popis vybaveni €0, laseru

Rotacni osa s oto¢nymi koly
(volitelné pfislusentvi)

Tento typ osy je vybaven osovym a vys-
kovym nastavenim odvalovacich kol. Diky
tomuto nastaveni umoziuje rotacni znaceni
i na kuzelové rotacni plochy.

Pohanénd kola jsou pogumovana, ¢imz je
zajisténo bezproblémové odvalovani zna-
¢eného materidlu.

Osa je dostupnd v nékolika délkovych pro-
vedenich tak aby bylo zajisténo pouZiti na
raznych modelovych provedeni lasera.

Po instalaci osy do stroje je osa pfipojena
k vystupnimu signalu osy Y, ktery se pfi
rota¢nim znaceni nepouziva. Pro snadné
pfipojeni je kabeldz krokového motoru
ukoncena konektorem stejného typu jez je
pouZit pro pohon osy Y umistény v rozva-
déci stroje.

Sklenéné CO, trubice dostupné v Siroké
vykonové skale g0 ai 150 W.

Sklenéna laserova trubice je zdroj lase-
rového paprsku v neviditelném spektru

s vinovou délkou 10,6 pm. Paprsek se
uvnit trubice generuje pomoci velmi vyso-
kého napéti, které prochazi mezi katodou

a anodou umisténou v uzavieném prostiedi
natlakovaném smési plynd CO,, dusiku

a hélia. Svazek paprsku opousti trubici pres
polopropustné zrcadlo.

Trubice je vybavena okruhem pro cirku-

laci chladiciho média, které je nezbytné

pro odvod tepla vznikajici pfi generovani
paprsku.

Zivotnost sklenénych trubice je v Fadech
nékolika tisic provoznich hodin.

Rotacni osa se skli¢idlem
(volitelné pfislusentvi)

Tento typ osy je vybaven tficelistovym
sklicidlem a podpérnym délkové prestavi-
telnym hrotem pro podepfeni del3ich valco-
vych predméta.

Osa je dostupna v nékolika délkovych pro-
vedenich, tak aby bylo zajisténo pouziti na
riznych modelovych provedeni laserd.

Po instalaci osy do stroje je osa pfipojena
k vystupnimu signalu osy Y, ktery se pfi
rota¢nim znaceni nepouziva. Pro snadné
pfipojeni je kabeldz krokového motoru
ukoncena konektorem stejného typu, jako
je poutzit pro pohon osy Y (umistény v roz-
vadéci stroje).

[ ] -}
ALARM  NOWMAL

CW-3000
INDUSTRIAL CHILLER ‘

.

g

Chladi¢ laserové trubice CW-3000

Chlazeni pro laserové trubice. S elektro-
nickou kontrolou teploty chladici kapaliny,
zobrazenou na displeji.

UdrZuje teplotu chladici kapaliny na poza-
dované urovni a vyrazné tak pfispiva k pro-
dlouzeni Zivotnosti trubice.

Prekroceni bezpecné teploty chladiciho
média je signalizovano akusticky, soubézné
dochdzi k sepnuti vystupniho signalu do
obsluzného sytému laseru a odpojeni lase-
rového zdroje, aby nemohlo dojit k posko-
zeni trubice.

Ventilator pro odsavani zplodin z laseru

Standardni ventildtor doddvany ze strojem
pro odvod spalin z pracovniho prostoru
stroje.

Ventildtor je pfipojen ke spinané zasuvce
umisténé v zadni ¢3sti stroje.

Pripojeni odvodu spalin ke stroji je prove-
deno flexibilni hadici, vystup ventildtoru
je ukoncen pfirubou pro pfipojeni hadice
o priméru 150 mm.
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Chladi¢ laserové trubice C(W-5200
(volitelné pfislusentvi)

Vykonnéjsi verze chlazeni pro laserové
trubice. S elektronickou kontrolou teploty
chladici kapaliny, zobrazenou na displeji.
Regulace teploty chladici kapaliny s pres-
nosti + 0,3° C.

UdrZuje teplotu chladici kapaliny na poza-
dované urovni a vyrazné tak prispiva k pro-
dlouzZeni Zivotnosti trubice.

Prekroceni bezpecné teploty chladiciho
média je signalizovano akusticky, soubézné
dochdzi k sepnuti vystupniho signdlu do
obsluzného sytému laseru a odpojeni lase-
rového zdroje, aby nemohlo dojit k posko-
zeni trubice.



Cocky pro zaostieni paprsku

Cocky se lisi ohniskovou vzdalenosti, ktera
je uvadéna v palcich. V nasi nabidce nalez-
nete ¢ocky s ohniskovou vzdalenosti 2",

2 5” 3” a 4|l'

Ohniskova vzdalenost je vzdalenosti od
Cocky k ohnisku, které je mistem s nejmen-
Sim prameérem paprsku. Spravné nalezeni
ohniska je velmi duleZité, protoze v tomto
misté je nejvétsi hustota energie lasero-
vého paprsku. (napf.: Pfi pouziti cocky 2,5"
je nejlepsiho vysledku dosazeno, pokud je
povrch fezaného nebo znaceného objektu
umistén ve vzdalenosti 2,5" = 6,35 cm pod
Cockou).

Spravny vybér ¢ocky velmi ovliviuje kvali-

tu vysledného produktu. Zjednodusené Ize

pro spravny vybér ¢ocky pouzit nasledujicih
pravidel:

o (im je siln&jsi fezany material tim, vétsi
ohniskovd vzdalenost ¢ocky.

e (im je jemnéjsi gravirovana grafika, tim
kratsi ohniskova vzdalenost cocky.

CCD kamera

CCD kamera umisténa na laserové hlavé je
urcend ke snimani predtisténych ofezovych
znacek nebo snimani v programu predefi-
novanych objektd.

V obsluzném programu se zada pracovni
pole, ve kterém kamera objekty vyhledava
a nasledné dojde ke zpracovani objektd
nadefinovanymi parametry.

Integrované osvétleni ma plynule nastavi-
telny jas, tak aby bylo mozné nastavit co
nejlepsi kontrast pro snimani.

Uplatnéni CCD kamery je zejména pfi ofezu
samolepek, nasivek podle pripravenych
orezovych cest a podobné.

Obsluzny panel laseru

Panel je osazen barevnym displejem

s uhlopfickou 3,5" pro prehlednou orientaci
pfi vybéru programu ke zpracovani a obslu-
hy stroje.

Rozsahla vnitini pamét umoziuje ulozeni
nékolika stovek programu (dle velikosti)
pro opakované poutziti. Pro snadnou orien-
taci v knihovné programa je obsah progra-
mu na displeji graficky zndzornén. Panel
umoziuje dodate¢nou editaci vytvorenych
programd. Je mozné ménit vykon a rychlost
zpracovani, vypinat a zapinat jednotlivé
hladiny ulohy.

Ulohy Ize do obsluzného panelu odesilat
pies USB rozhrani z pfipojeného PC nebo
pomoci prenosného USB disku.

Dale panel slouzi pro nastaveni vychozi-
ho bodu pro zpracovani Ulohy a spusténi
automatického cyklu nalezeni ohniskové
vzdalenosti.



Armote

Na vSechny CNC frézovaci stroje Numco v nasi nabidce instalujeme fidici systém
ARMOTE, ktery vyznamné rozsifuje komfort obsluhy a umoziuje osadit frézku

dalsim pfislusenstvim.

Armote je 2D/3D ovladaci program pod Windows s grafickym zobra-
zenim drah a polohy nastroje za chodu stroje, komfortnim ovladanim
a Sirokym spektrem vstupnich soubort (GDF, HPGL, G-kédy pro FC16,
ISO Gkddy, NCP). Komunikace mezi strojem a PC probihd pomoci
rozhrani RS$232. Pokud PC neni timto portem vybaven, Ize pouzit pre-
vodnik USB/RS232. Program je v ¢eském jazyce.

Mastaveni (stroje Gravos) - ¥ie pristupné =
Riizné |Komunikacl “stupy IDv\édénl'l “istupy  Mechanika F'Fesnosll Sensaly I Wiména Automatikal
Prevad ¥ [kr/mm]  Limit3< [mm]
|66 BEGEEEEEEEE  [30
Prevod ¥ [kr/mrm]  Limit ' [rmm] Ke spinadi™ [mms]
|66 BeEEEEEEESE [195 [20
Prevod 2 [kr/mrm]  Limit Z [rmm] Ke spinadi Z [mm.'z]
|66 BEBEEEEEEEE [0 15

Ke spinati [mm/s] Pfevod je dand podtem kioki/ot&ku motoru -
20 a stoupanim éroubu, piipadnd jeété pfevoden
| femenice

Mapf. motor: 200kr ot $roub: 4mm
Fiewvod = 200 / 4 = 50 kr/mm

Lirnity piedstavuii nepvétsi vedalenost, kam mize
dané osa od spinade dojet - pracovhi razmény stroje.

Foloska Ke spinadi fika, jakou iychlosti mé stioj
pii hledani pocatku jet ke spinadi. A2 stroj sepne
Mas.rychlost [mm/s] Proud motoru X [mA] spina, tak zaéne bradit. Brzdna draha je zavisld
ED ED] na Akceleraci a téta pchlosti, S=w"2 / 24
Mapi.: Akcelerace=250mm/s™2 V=25mm
Akoelerace [mmds™2] Proud motar ' [méd] 5= 2572 / [2*260) = 625 / 500 = 1_26mm
|45E| ISUU Minimalné tolik. mista 2a spinadem musi bk
Pakud by nebylo, tak stroj "bouchne" o daraz,
0d spinate jede stroj vidy konstantni rychlosti
Tmm/s, takZe visledna poloha na skcelerac
heni prakticky zvisla.

b &, Start-Stap mwchlost [mnm.ds] Proud maton 2 [md]
[ [a00

il asiehiostiprell il mi] Max rychlost je hodnota, klerou ¥ am progiam
B Zapisprovdu | |nedovoi prekrodit

Pradleva mezi vektory [ms] Dynamika stroje:
: Schoprost Akcelerace je zavisla na hmotnosti
pohyblivich hmot, & sile motord

Madist

INeménlt hodnoty ;I Zamek. | Ulozit |

% M6.563 y 53.200 z -5.158]

46.503 y S53.200 z -0.150

CNC frézky a routery s fidicim systémem ARMOTE jsou vybaveny:
® MPG ovladacem

® Senzorem pro ur¢eni délkové korekce nastroje (pevny nebo
pohyblivy)

Start/Stop tlatitkem pro spousténi programu

Rota¢ni osou (mimoradna vybava)

Digitaliza¢ni sondou (mimoiadnd vybava)

Dalsim volitelnym pfislusenstvim

260252 401 141,13
= 9112%B0.245 141.13

N45 G346 442 VEE 201 14113

N46 G167 707 ¥B6201

MN47 G3X49 70552 401 165,610

M43 1G3 X57 707 38.601 |65.60

N49GT X446 44238 601

NS0 G3*49.112%44.558 141.13

N51 GOZ0.2

NE52ZM13 zaprout ofuk.

N53 G4 0.1

NS4 M14 sypriout ofuk,

NS5 G0 X49.112%'44 558

NSE GO Z0.05

N57 F2.0 zapich

NS8G1Z03

NS9F15.0 posuv

MEDG3 *42 60252 401 141,13

NET G3X49112%B0.245 141.13

NE2 G3 %46 442 V'EE 201 14113

NE3G1 X57 707 v'BE6 201

MBS G3 %49 70552 401 165,610

MNES G3 X657 707 38.601 165.60

NEE G746 442738 601

MNET G3*49.112%44.558 141.13

NEg GO Z0.2

MEIM13 zaprout ofuk

NP0 G401

N71M14 syprout ofuk,

N72 GO X446 502 Y50 461

MN73IF20 zapich

N74G12Z-015

N75F15.0 posuv

N7EG1 X46.502'54.342

N77 G349 11260 245 141.13

N3 G346 502 EE 148 141.13

N73G1 %46.502 V66 201

NBO G 51.402 YBE.201

— Provoeni paramety —————|
T1=Fréza vilc. Smm

[%] POSUV [rmenss]

100 - | +| 10.00
[% OTACKY [obmin]

100 - | +] 10000

DB.68T B6 . 422

DB_6NT

B6H.L22

Zakladni charakteristika programu

Zména otacek vietene a rychlosti posuvud i béhem obrabéni
Béhem obrabéni zobrazuje aktudlni polohu nastroje

Vypis G-kodld v okné programu

Moznost krokovani dat po radcich programu

Filtr vstupnich dat

Moznost ovlddani vice strojd z jednoho PC

Sprava nastroju a technologie
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Siroké moznosti nastaveni

e P¥j definovani upinek v Gravostaru (program doddvén se strojem)
stroj zvoli drdhu nastroje tak, aby nedoslo ke kolizi s upinkou
(nastaveni vysky prejezdu nad ni)

Podpora parametrickych G-kéda frézky FC16
Moznost vypnuti ¢asti g-kédu s nékterym nastrojem
Vestavény editor G-kdd

Méreni rozdilu vzdalenosti po referencich

Ovlddani pracovniho cyklu pres vstupy na fidici jednotce (spusté-
ni/pferusenti)



Gravostar

2,5CAD/CAM software s jednoduchych a rychlych programovanim, ktery
k CNC frézkam a routerGm doddvame ZDARMA. Program je v Ceském jazyce.

VyplIné ploch meandrem nebo offsetem

Konturu pro vyfiznuti tvaru ve. tangencidlnich ndjezdd a vyjezdu
Gravirovani textu

Moznost tvorby vlastnich SHP fontd

Podporu bodu (pro vrtani)

Vypocet doby obrabéni

Funkce optimalizace strojnich drah

® Zobrazeni podle tvaru nastroje, sméru obrabéni nebo poradi

® Rozdéleni hloubky fezu az na 50 pruchod( s riznymi parametry
pro kazdy prichod

Prichytové mody

Jednoduché a prehledné ovladani

Moznost konfigurace vystupu do G-kdédu

GravoStar Profi (2.28)

Parametry obrébéni

a

WiesNic
Irwverze

astro] Technologie

i Jména

|tz | 13| te | s | te | t7 | te | te | mo| | mz| | el

Hloubka Zapich Posuv  Dtacky
Frichod [mm] [mmds] [mmds] [1/min]

Zobrazeni

Wyplfite posledni priichod, nechte
doplhit a piipadné upravte.

Materisl

|

i Ds=Spodni pitmér [ fEEE]
! R = Rédius ZU !
5 U = (hel DoplitzV ]
V= Vgidka epoind)l | [ ouka yerior
— Dk = Hori primés Laser, vodr paprssk, p
| <] Vibél_ ARtveiHiafsm Ot Fiok 5 e
Saleioed 0 W (NaH TV 10.0010 a8 7RRN 6 KT B = Dékabfiu  Test [ Pousit
0 Prodisva zapnt
0
Chlazeni
(+ Zadné " Prou
€ Weduch " Miha

Ofuk néstioje po wyiell z
™ Pougit 1

Zpiisob obiobeni

DOteviit Ulodit

& Viechny objekty jed
" Kazdp objekt wiemi |

—

Osah

Spolecné parametry abrabéni | Oteviit * 5ET| Ulogit*SET | [

RuiDa

Ovladaci program pro CO, lasery NUMCO.

Program je mozné jednoduse instalovat na PC s WIN XP, Vista

3 Win7. Ke spusténi je zapotrebi SW kli¢, ktery je vzdy soucasti
dodavky laseru.

Komunikace mezi PC a strojem m0ze probihat pfimo pres USB nebo
Ize vytvofit soubor, ktery mizeme nezavisle na PC importovat (napf.
pomoci externiho flash disku) pfimo do stroje. Diky tomu lIze pro-
gram pro laser vytvorit externé (mimo dilnu, v kancelafi nebo na
jiném misté) a dokonce jej zasilat elektronicky obsluze.

Velkou vyhodou je editovani importovanych souboru (editace kfivek,
méfitko, kopirovani, atd)

Podporované software: ArtCut, CorelDraw, AutoCAD a Photoshop
Podporované grafické programy: PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF
Prostfedi zndzorfuje pracovni plochu se zakladnimi ikonami (import,
export, méfitko, simulace, zrcadleni, ekvidistanta, polyline, text,
obdélnik, elipsa, atd) a nastavenim hladin.

Pomoci funkce ,kopie” Ize objekty rychle kopirovat a pfipravit si je
tak k sériové vyrobé na celou plochu stroje.

Program je v ¢eském jazyce.

[Fezimemnariinmn

Vyplné objektd
Tup wiplni Hlawni nastroj Mendi nastraj
¥ Meandm " Offzety . T3
ey
Strategie
Odstup: 0.1Tmm

{+" Jednim néstrojemn
" Jednim nastrojem - rozéifit Gzka mista o |0.05

" Dwémi néstraj = Zhytkové obrabéni

Fiozifit cel) objekt o |0 [rmra]

[~ Pfejezd po dné viping [chlejdi, ale je stopa na dné)

Wiplf hlavnim néstrojem

Uhel Pfesah Pridavek
a0 1] 0.1 [mrn] 0.1 [rorn]
Viplf mengim nastrojem
Uhel Pfesah Pridavek
30 1] 0.05 [rarn] 0.05 [mm]
Finish
" Sousledné &+ Mesouzledng
[~ 30 wytaeni rohil do dhiu 170 [1] x Cancel J oK
Oe & ~wddaiad R %%
Edmmwes i sl BFANKHB
A I L I | A E
~ | Work [output [Doc [ user [Test |Transform|
Layer Mode Speed Power Output
I 100000 30000 Yes
I ot 30000 400000 Yes
|] |] 5 ut 100000 30000 ves
! e
°
% 5 Q Up Down
> Lol setup
; S Num spsce  Dislocation  Mirror
/ o # x|t 0.000 0.000 EH Fv
v: (1 0.000 0.000 [Ex @v
R -
= (G [ e [ e
sl O | Laserwork 4
; o = [ st || pasefcontime |[ stop |
o) [ seveTolFle || UFieOutput || Downlozd |
H II o Path optimize Go scale
[T Gutput select graphics
Device
[ UsB:Auto )

. v Position: Current positic ¥



Prvni hanacka

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pficna 84/1, 779 oo Olomouc
Ceska republika

Podpora prodeje
CNC obrabécich stroja

Richard Matula
mobil: +420 730 894 710
e-mail: matula@bow.cz

Technicka podpora
CNC obrabécich stroja

Lukas Kratky
mobil: +420 731 887 779
e-mail: kratky@bow.cz

Infolinka zdarma
* 800100709 = 0800 004 203

cnc.bow.cz

- Vydanim tohoto katalogu se stavaji

vsechny dosavadni (pfedchozi) katalogy
a dalsi tiskoviny neplatné.

- Prodej je zajistén pomoci sité specializo-

vanych prodejcl

- Nerucime za omyly, chyby prekladu

3 tiskové chyby.

- Zobrazeni stroji nebo jejich ¢asti mize

byt pouze informativniho charakteru.

- Stroje mohou byt z dGvodu transportu

dodany v rozloZzeném stavu, ve vice
Castech.



