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Predmluva

Vazeny zakazniku,
dékujeme Vam, Ze jste si vybrali vyrobek od spole¢nosti Optimum Maschinen Germany GmbH.

Vyobrazeni vrtacko-frézky na ilustracich v tomto navodu k obsluze se mlze v nékterych detailech liSit od skutec-
ného ustaveni stroje, to v§ak nema zadny vliv na provoz vrtacko-frézky.

Veskeré kontrukéni zmény, stejné jako zmény ve vybaveni a pfisluSenstvi jsou vyhrazeny v z4jmu zlepSovani
stroje. Proto nemuze byt bran ohled na stiznosti na zobrazeni a popis stroje s vyjimkou jednoznaénych chyb.

PFfejeme mnoho Uspéchu pfi pracil
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Bezpecnost

Ustalena vyobrazeni

Iz upozorfiuje na dalSi pokyny
=»  vyzyva k akci

. vycet

Tato ¢ast navodu k obsluze

. vysvétluje vyznam a pouziti varovani, ktera jsou v tomto navodu k obsluze obsazena,

. pevné uklada spravny ucel pouziti vrtacko-frézky,

. upozorfiuje Vas na rizika, ktera mohou pro Vas a dal$i osoby vzniknout pfi nerespekto-
vani tohoto navodu k obsluze,

. informuje Vas o tom, jak se rizikim muzete vyhnout.

Kromé navodu k obsluze také dbejte na

. prislusné platné zakony a predpisy,
. zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehodam,
. zakazoveé, varovné a prikazové Stitky, stejné jako na varovné pokyny na vrtacko-frézce.

UCHOVAVEJTE TUTO DOKUMENTACI V BLiZKOSTI VRTACKO-FREZKY.
INFORMACE

Pokud nebudete moci vyresit problémy s pomoci tohoto navodu k obsluze, zeptejte se u Vaseho
prodejce.

Bezpelnost BM4 BASIC mill CZ
Verze 1.0.1 z18.10.12 Originalbetriebsanleitung Strana 4
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1.1 Bezpeénostni upozornéni

1.1.1 Rozdéleni rizik

Rozdélujeme bezpeénostni upozornéni do rdznych stuprid. Nize uvedena tabulka Vam dava
prehled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim nebez-

pecim a moznym nasledkdm.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky

NEBEZPECI! Bezprostre(_:ln_! nebezpem, které vede ke zranéni
osob nebo jejich smrti.

VAROVANi! Riziko: mozné nebezpem by mohlo vést ke zranéni
osob nebo jejich smrti.

POZOR! N?b'ezpem nebovnejlsvte meto_dy mohou vést ke zra-
néni osob nebo $kodé na majetku.
Situace, které mohou vést k poskozeni stroje
a vyrobku, jakoz i k jinym Skodam.

POZOR! Zadné riziko poranéni osob.
Tipy pro pouZiti a jiné dulezité / uzite€né informace
a pokyny.

INFORMACE Zadné nebezpedné nasledky & moznost poranéni.

Konkrétni symboly pro nebezpedi

el

Obecné nebez-  nahradte varo- poranénim nebezpecnym nebo rotujicimi
peci vanim pred rukou, elektrickym dily.
napétim,
@
3
S
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1.2 DalSi symboly

®@ © ®

Zapnuti zakazano! Pred uvedenim do pro- Vytahnout zastréku z Pouzit ochranné bryle!
vozu precist navod k elektrické sité!
obsluze!
Pouzit ochranné ruka-  Pouzit ochrannou obuv!  Pouzit ochranny odév! Pouzit ochranna slu-
vice! chatka!

Dbejte na ochranu Adresa kontaktni osoby
zivotniho prostiedi!
1.3 Spravny ucel pouziti
VAROVANI!
P¥i pouziti vrtacko-frézky mimo spravny ucel
. vznika nebezpeci pro personal,
. dochazi k ohrozeni vrtacko-frézky a dalSiho majetku provozovatele
. muze dojit k poskozeni funkce vrtacko-frézky.

Vrtacko-frézka je zkonstruovana a vyrobena pro vrtani a frézovani studeného kovu nebo jinych,

zdravi neohrozZujicich a nehoflavych materialt za pouziti béZzné dostupnych vrtacich a frézova-
cich nastroju.
Vrtacko-frézka smi byt sestavena a provozovana pouze v suchych a vétranych prostorech.

Pokud je vrtaCko-frézka provozovana bez souhlasu vyrobce pro jiné ucely, nez jaké jsou uve-
deny vyse, je vrtacko-frézka pouzita mimo spravny ucel.

Neprebirame zadnou odpovédnost za Skody na zakladé jiného pouziti nez dle uréeni.

Poukazujeme na to, Ze provedenim, firmou Optimum neschvalenych, konstrukénich, technic-
kych a proceduralnich zmén ztratite narok na zaruku. Soucasti spravného pouziti dle uréeni je,

ze:

. dodrzujete mezni hodnoty vrtacko-frézky,
. respektujte navod k obsluze,

. dodrzujete pokyny ke kontrolam a udrzbé.

1> ,Technicka data“ na strané 16

VAROVANI!
® Tézka zranéni.
Bezpelnost BM4 BASIC mill CZ
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Prestavba a zmény provoznich hodnot vrtacko-frézky jsou zakazany! Ohrozili
byste tim osoby a mohlo by dojit k poSkozeni vrtacko-frézky.

1.4 Predvidatelné chyby v pouziti stroje

Jiné pouziti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouziti, je nespravné a tudiz zakazané.
Jakékoli takové pouziti vyzaduje konzultaci s vyrobcem.

Vrtacko-frézka smi pracovat vyhradné s kovovymi, studenymi a nehoflavymi materialy.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dlikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste sniZili
riziko nespravného pouziti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.

1.4.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledkt

. Pouziti vhodnych pracovnich nastroja.

. Pfizpusobeni nastaveni otacek a posuvu dle materialu a obrobku.

. Spravné a pevné upnuti obrobky.

. Spravné pouziti vrtacko-frézky.

POZOR!

Obrobek musi byt vzdy upevnén pomoci vhodného upinaciho zafizeni jako je %

napfr. strojni svérak, sklic¢idlo, atd.

UPOZORNENI!

Poranéni odmrsténym obrobkem

-> Upnéte obrobek ve strojnim svéraku. Pfesvédcte se, ze obrobek ve svéraku pevné drzi,
pfip. Ze svérak pevné drzi na pracovnim stolu.

. Pouziti chladicich a mazacich prostfedku pfispiva k prodlouzeni zivotnosti nastroje a ke
ZlepSeni kvality povrchu.

. Nastroje upnéte na Cisté upinaci plochy.

. Diikladné stroj promazaveijte.

. Spravné nastavte vli loZisek a vedeni.

Doporucujeme:

. Vrtak upnéte pfesné mezi tfi Celisti rychloupinaciho skli€idla.

. Frézu upnéte pomoci vhodného upinaciho pouzdra a klestin.

. Celni frézy upinejte prostfednictvim upinaciho trnu.

PFi vrtani dbejte na nasledujici:

. vhodné otacky zvolte na zakladé praméru vrtaku,
. pfitlak nastavte pouze tak silny, aby mohl vrték vrtat nezatizeny,
. pfi pfili§ silném pfitlaku mdze dojit k predéasnému opotfebeni vrtaku, pfip. i zlomeni

vrtaku &i jeho sevfeni ve vyvrtu. V pfipadé sevieni ihned vypnéte vrtacko-frézku stisknu-
tim nouzového vypinace,

. u tvrdych materialu, napf. oceli, musite pouzit chladici a mazaci prostfedky,

. vrtak vzdy vytdhnéte z vyvrtu pfi ota€ejicim se vietenu.

POZOR!

V zadném pripadé nepouzivejte rychloupinaci skli€idlo pro upnuti fréz. Pro upnuti fréz pouzi- yj

vejte upinaci pouzdro a odpovidajici klestiny.

Pfi frézovani dbejte na nasledujici:

. rychlost Fezu musi byt spravné zvolena,

. pro obrobky s normalni pevnosti, napf. ocel 18 — 22 m/min,

. pro obrobky s vy$&i pevnosti 10 — 14 m/min, @

. pritlak musi byt zvolen tak, aby rychlost fezu zUstala konstantni, g
Bezpeénost BM4 BASIC mill (094

Verze 1.0.1 z218.10.12 Originalbetriebsanleitung Strana 7



210z ©

MASCHINEN - GERMANY

. u tvrdych materialt pouzivejte bézné dostupna maziva a chladici prostredky.

1.5 Mozna rizika vrtacko-frézky
Vrtacko-frézka odpovida stavu techniky.

PFesto vSak existuje zbytkova rizikovost, nebot vrtacko-frézka pracuje s:

. vysokymi otackami,
. rotujicimi dily a nastroji,
. elektrickym napétim a proudem.

Riziko pro zdravi osob zpUsobené témito nebezpec€imi jsme pomoci konstrukce a s pomoci bez-
pecnostni techniky minimalizovali.

Pokud by obsluhu a udrzbu vrtacko-frézky provadél nekvalifikovany personal, mohlo by chybnou
obsluhou ¢&i nespravnou udrzbou vzniknout nebezpedi.

INFORMACE

VSechny osoby, které maji co do €inéni s montazi, uvedenim do provozu, obsluhou ¢i udrzbou
vrtacko-frézky, musi

. mit doporu¢enou kvalifikaci,
. presné pinit pokyny tohoto navodu k obsluze.

Vzdy vrtacko-frézku odpojte z elektrickeé sité pfed zacatkem udrzbarskych ¢i opravarskych praci.

VAROVANI!

Vrtacko-frézka smi byt provozovana pouze s pIlné funkénimi bezpecnostnimi
zarizenimi.

Vzdy vrtacko-frézku ihned vypnéte, pokud zjistite, ze je néjaké bezpeénostni
zarizeni zavadné!

VSechna provozovana pridavna zafizeni musi byt vybavena vsSemi
pozadovanymi bezpec¢nostnimi zarizenimi.

Jste za to jako provozovatel zodpovédny!

1 ,,Bezpec€nostni zafrizeni“ na strané 10

Bezpelnost BM4 BASIC mill CZ
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1.6 Kvalifikace personalu

1.6.1 Cilova skupina

Tato pfirucka se obraci na

. provozovatele,
. obsluhu stroje,
. personal provadéjici udrzbu.

Proto se varovné pokyny vztahuji nejen na obsluhu stroje, ale i na udrzbu stroje.

VAROVAN:I!

Vytahujte zastr€ku vrtacko-frézky z elektrické sité. Zabranite tim provozovani vrtacko-frézky
neopravnénymi osobami.

Tento navod k obsluze popisuje potfebnou kvalifikaci personalu pro jednotlivé Einnosti:
Obsluha stroje

Provozovatel musi informovat obsluhu stroje o jeho &innosti a potencialnim nebezpedi pfi
nespravném chovani. Nadstandardni ukoly, které presahuji €innost pfi standardnim provozu,
smi obsluha vykonat pouze tehdy, pokud tyto jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provo-
zovatel stroje ho k nim vyzval.

Elektrikari

Elektrikafi jsou na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, v pozici, ktera jim umoznuje vykonavat praci na elektrickych zafize-
nich a samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Odborny personal

Odborny personal je na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfi-
sluSnych ustanoveni, v pozici, ktera jim umozrfiuje vykonavat jim svéfené prace a samostatné
rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Poucena osoba

Poucéené osoby byly pou€eny provozovatelem o svych ukolech a mozZnych rizicich pfi nevhod-
ném chovani.

INFORMACE

VSechny osoby, které maji co do &inéni s montazi, uvedenim do provozu, obsluhou &i udrzbou
vrtacko-frézky, musi

. mit potfebnou kvalifikaci,
. presné plnit pokyny tohoto navodu k obsluze.

Pfi nespravném pouziti stroje

]
A

. mohou vzniknout rizika pro osoby,
. muze byt ohrozen stroj i jiny majetek,
. muze byt poskozena funkce vrtacko-frézky.
@
3
S
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1.7 Pozice obsluhy stroje
Obsluha stroje by méla stat pfed vrtacko-frézkou.

1.8 Bezpecnostni opatreni béhem provozu

POZOR!

Nebezpedi inhalace Skodlivého prachu a mihy.

V zavislosti na zpracovavanych materialech a pfi tom pouzitych pomocnych
prostiedkl mGze vznikat prach a mlha, které mohou ohrozit Vase zdravi.

Postarejte se o to, aby vznikajici, zdravi ohrozujici prach a mlha byly bezpeéné
odsavany na misté svého vzniku a odvedeny ¢&i odfiltrovany z pracovniho
prostoru. Pouzijte pro to vhodny systém odsavani.

POZOR!
Nebezpeci pozaru ¢i vybuchu pouzitim horlavych latek, chladiv ¢i maziv.

Pfed zpracovanim hoflavych materiala (napf. hlinik, hof¢ik) nebo pouzitim hoflavych pomoc-
nych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpeénostni opatfeni.

1.9 Bezpecnostni zafizeni
Vrtacko-frézku provozujte pouze s pIné funk&nimi bezpecnostnimi zafizenimi.

V pfipadé, Ze je néjaké bezpecnostni zafizeni vadné nebo nefunkéni, ihned vrtacko-frézku
vypnéte. Jste za to zodpovédny!

Po spusténi bezpeénostniho zafizeni miZzete vrtacko-frézku pouzit teprve tehdy, kdyz:

. byly odstranény pfic¢iny poruchy,
. jste se presvédcili, Ze nehrozi Zzadné nebezpeci pro osoby ¢i majetek.
VAROVANI!

Pokud bezpecnostni zarizeni obejdete, odstranite nebo vyradite z provozu,
ohrozujete tim sebe a dalSi osoby, které s vrtacko-frézkou pracuji. Mozné
nasledky jsou

. poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho casti,
. poranéni kontaktem s rotujicimi dily,
. smrtelny uder elektrickym proudem.

Vrtacko-frézka ma nasledujici bezpeénostni zafizeni:

. nouzovy vypinac,
. ochranny kryt na hlavé vrtacko-frézky.
VAROVANI!

Dodana bezpecnostni zafizeni slouzi ke sniZeni rizika vymrsténi obrobku, pfip. jeho zlomeni.
Tato zafizeni toto riziko ale Uplné neodstrani. Vzdy pracujte opatrné a dodrzujte spravné upi-
nani obrobku.

©

8
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1.9.1 Nouzovy vypinaé
Nouzovy  vypinaé  zpUsobuje
vypnuti vrtacko-frézky.

Nouzovy
vypinaé

Obr.1-1:  Nouzovy vypina¢

POZOR!

Nouzovy vypinaé€ po stisknuti zastavi vrtacko-frézku.

Stlaéte nouzovy vypina¢ pouze v pripadé nebezpeci! Pokud byste nouzovy
vypinaé pouzili pro bézné vypnuti stroje, mohlo by dojit k poSkozeni nastrojt ¢i
obrobku.

Po stlaéeni vypinace jim otoéte doprava, abyste mohli stroj opét zapnout.

1.9.2 Ochranny kryt

Hlava vrtacko-frézky je opatfena
ochrannym krytem.

L Ochranny kryt
VAROVANI!
Odejméte ochranny kryt
teprve tehdy, kdyz je zastrcka '

vytazena z elektrické sité.

Obr.1-2:  Ochranny kryt

210z Q)
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1.9.3 Uzamykatelny hlavni vypinaé

Uzamykatelny hlavni vypina¢ muze
byt v pozici "0" zajistén visacim zam-
kem, aby se zabranilo nahodnému
nebo neopravnénému zapnuti
vrtacko-frézky.

PFi vypnutém hlavnim vypinadi je pfi-
vod elektrického proudu pferusen.

To neplati pro mista, ktera jsou ozna-
¢ena patficnym symbolem.

VAROVAN:I!

Hlavni vypinac

Obr.1-3:

MASCHINEN

Hlavni vypinaé

GERMANY

Nebezpecéné napéti i pfi vypnutém hlavnim vypinaci. Na mista, vedle kterych je
patfiény symbol, mize doléhat napéti i pri vypnutém hlavnim vypinaci.

1.9.4 Otoény ochranny kryt

Pfed zaCatkem prace nastavte
spravnou vySku ochranného krytu.

Uvolnéte stavéci Sroub, nastavte
potfebnou vysku a opét Sroub utah-
néte.

V upinani krytu je integrovany
bezpe€nostni spinaé, ktery pfi
otevieni krytu vypne stroj!

INFORMACE

Dokud nenastavite ochranny kryt,
nezapinejte vrtacko-frézku. Kryt
musi byt v zaviené poloze; pfi ote-
vieni zabrani integrovany bezpec-
nostni spina¢ spusténi stroje.

Stavéci Sroub

Obr.1-4:

Vyjimatelny ochranny
kryt

@)

3

S
Bezpelnost BM4 BASIC mill CZ
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1.10 Bezpeénostni kontroly

Pravidelné provadéjte na vrtacko-frézce bezpecnostni kontroly.

Kontrolujte vdechna bezpe&nostni zafizeni

. pred zacatkem prace,
. jednou tydné (pfi nepretrzitém provozu),
. po kazdé udrzbé ¢i opravé.
Vseobecna kontrola
Zarizeni Kontrola OK
Ochranny kryt Instalovany, pevné pfiSroubovany a nepoSkozeny
Stitky, Instalované a &itelné
oznaceni

Kontrola funkci

Zarizeni

Kontrola OK

Nouzovy vypinaé

Po stisknuti nouzového vypinace se musi vrtacko-frézka zastavit. Opé-
tovné zapnuti je mozné teprve tehdy, kdyz je nouzovy vypina¢ odbloko-
vany, poté stisknéte vypinac.

Oto¢ny ochranny kryt

Vrtacko-frézku je mozno spustit teprve tehdy, kdyz je ochranny kryt
upevneén.

1.11 Osobni ochranné pomucky

PFi nékterych pracich budete potfebovat osobni ochranné pomucky.

Chrarite si oblicej a oCi: Pouzivejte pfi vSech pracich, pfi kterych jsou VaSe oci a oblicej
v ohrozeni, helmu s ochranou obliceje.

Vzdy pouZijte ochranné rukavice,

Pouzivejte pracovni obuv, pokud

Pouzivejte ochranna sluchatka, pokud expozice hluku na Vasem pracovisti prekroci 80 dB (A).
Pfed zacatkem prace se presvédcte, Ze jsou prfedepsané ochranné pomucky k dispozici na

Vasem pracovisti.

POZOR!

Znecisténé, pripadné kontaminované ochranné pomiicky mohou zpisobit
onemocnéni. Cistéte ochranné pomucky po kazdém pouziti a minimalné jednou

tydné.

pokud budete mit ostré dily v ruce.

budete sestavovat, rozebirat nebo pfenaset tézké dily.

P> @20

210z Q)

Bezpelnost
Verze 1.0.1 z218.10.12

BM4 BASIC mill

Originalbetriebsanleitung Strana 13

cz



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

210z O

MASCHINEN - GERMANY

1.12 Pro Vasi vlastni bezpe¢nost béhem provozu

VAROVANI!

Pred zapnutim vrtacko-frézky se presvédéte o tom, ze nevznika zadné nebezpeci
pro osoby €i majetek.

Zdrzte se jakékoli nebezpeéné prace.

Ujistéte se, ze Vasi praci nemuze byt nikdo ohrozen.

. PFi instalaci, obsluze, udrzbé i opravé vrtacko-frézky dodrZujte pokyny tohoto navodu
k obsluze.

. Pouzivejte ochranné bryle.

. Vypnéte vrtaCko-frézku pfed tim, nez budete méfit obrobek.

. Nepracujte na vrtacko-frézce, pokud je Vase schopnost soustfedit se z néjakého divodu
- napf. vlivem Iékd — snizena.

. Pockejte u vrtacko-frézky, nez se UpIné zastavi.

. Pouzivejte pfedepsané ochranné pomucky. Pouzivejte té€sné pfiléhavy oblek a pfipadné
sitku na vlasy.

. PFi vrtani a frézovani nepouzivejte rukavice.

. Pred tim, nez budete vyménovat nafadi, vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

. Pouzijte vhodné prostfedky pro odstranéni tfisek a hoblin.

. Upevnéte bezpecné obrobek pred tim, nez zapnete vrtacko-frézku.

Na konkrétni nebezpedi pfi praci s a na vrtacko-frézce poukazujeme pfi popisu této prace.

1.13 Vypnuti a zabezpeceni vrtacko-frézky

Pfred zacatkem udrzbaFskych a opravarskych praci vytahnéte zastréku z elektrické sité.

1.14 Pouziti zdvihacich prostredku

VAROVANI!

Tézka az smrtelna zranéni zplsobena poskozenymi nebo nedostateéné nosnymi
zdvihacimi ¢i vazacimi prostredky.

Zkontrolujte, zda zdvihaci a véazaci prostiedky nejsou poskozeny a maji
dostate€nou nosnost.

Dodrzujte vSechny bezpecénostni predpisy.

Opatrné pripojte naklad.

Nikdy se nepohybujte pod nadzvednutym nakladem!

/2\

Bezpelnost
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1.15 Umisténi stitka na vrtacko-frézce

Dbejte na to, aby vSechny bezpecénostni a varovné Stitky byly Citelné.

Obr.1-5:  Stitky na vrtagko-frézce MB 4

210z Q)

Bezpecénost
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Technicka data

21

Typovy Stitek

O

Fraismaschine  Germany GmbH

Germany ( €
Artikel Nr. 333 8450
Serien-Nr J

Baujahr 20

Motorleistung 1.1/1.5 kW
Netzanschluss 400V ~50 Hz
Drehzahl max. 3200 1/min.
Gewicht 350 kg

O

(8]
Optimum Maschinen

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

M B[I. D-96103 Hallstadt

optimum-maschinen.de 0 O

Obr.2-1: Typovy Stitek

MASCHINEN - GERMANY

Nasledujici udaje jsou rozmérové a hmotnostni hodnoty schvélené vyrobcem stroje.

2.2 Elektrické pripojeni
Motor 400V ~50Hz 1,1/1,5 kW
2.3 Vykon
Vrtaci vykon v oceli [mm] max. @ 32
Vrtaci vykon v litiné [mm] max. @ 40
Frézovaci vykon stopkové frézy [mm] max. @ 28
Frézovaci vykon nozové hlavy [mm] max. @ 63
Vylozeni [mm] 275
2.4 \Vrieteno
KuZel vietene MK4
Utahovaci ty¢ M16
Vrtaci hloubka [mm] 120 mm
2.5 Hlava
Uhel naklopeni +/-45°
Pocet rychlosti 2x6
Posuv osy Z [mm] 510
2.6 Krizovy stul
Délka stolu [mm] 800
Sitka stolu [mm] 240
Posuv osy Y [mm] 200

Technicka data
Verze 1.0.1 z18.10.12

Originalbetriebsanleitung
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Posuv osy X [mm] 450

T - drazky velikost / rozte€¢ [mm] 14 /63

2.7 Rozméry

Vyska [mm] 1150
Délka [mm] 760
Sitka [mm] 850
Celkova hmotnost [kg] 320

2.8 Pracovni prostor

Vyska [mm] 2500
Délka [mm] 2000
Sitka [mm] 2600

2.9 Otacky vietene

Pomalé otacky [min'1] 95 - 1600

Rychlé otagky [min™"] 190 - 3200

2.10 Provozni podminky

Teplota 5-35°C

VlIhkost vzduchu 25 - 80%

2.11 Provozni latky

Prevodovka Mobilgear 627, ISO VG 100
Viskozita 100 cSt pfi 40° nebo podobny olej

Ocelové dily Mobilgrease OGL 007 nebo
Mobilux EP 004, olej prosty kyselin, napf. motorovy olej

2.12 Emise

Emise hluku vrtacko-frézky jsou nizSi nez 76 dB(A).
Pokud je v blizkosti vrtacko-frézky provozovano vice stroji, mize expozice hluku (imise) prekro-
¢it 80 dB(A).

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi pfip. opotfebeni stroje se mohou hlukové vlastnosti stroje zménit.

Mimo to zavisi velikost hluku také na vyrobné-technickych faktorech jako napf. poctu otacek,
materialu, podminkach napéti.

INFORMACE

Vy8e uvedena hodnota je Urovern emisi a ne nutné bezpec€na provozni uroven.

| kdyz existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatiZzeni, nemuze toto
byt spolehlivé pouzito pro ur€eni, zda jsou dalSi opatfeni nutna &i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviiuji skute¢nou troven hlukového zatizeni obsluhy stroje:

. charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti, 9
. dalsi zdroje hluku napf. pocet stroju, g
Technicka data BM4BASICmil  CZ
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. dalSi bézici procesy v blizkosti a Casové obdobi, béhem kterého byla obsluha stro-
je vystavena hluku.

Kromé toho se muze pfipustna uroven hluku na zakladé pravnich pfedpisu stat od statu lisit.
Tato informace o hlukovych emisich by méla ale provozovateli stroje umoznit lepSi ohodnoceni
nebezpedi a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha
stroje pouzit vlastni ochranna sluchatka.

Doporucujeme pouzit obecna ochranna sluchatka.

210z ©
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Vybaleni a pripojeni

INFORMACE

Vrtacko-frézka je jiz pfedem smontovana.

3.1 Obsah dodavky

Ihned po dodani zkontrolujte stroj na pfipadna poskozeni pfi pfepravé, chybéjici dily a uvolnéné

Srouby.
Srovnejte obsah dodavky s Udaji na dodacim listu.

3.2 Preprava

. Téziste

. Mista pro pfichyceni
(Identifikace pozice pro pfichyceni
nakladu)

. Pfedepsana pfepravni poloha

(Oznaceni stropu)

. Pouzity dopravni prostfedek

. Hmotnost

Vazna az smrtelna zranéni zpisobena padem stroje nebo jeho dilu z pfepravniho
prostiedku ¢i vysokozdvizného voziku. Postupujte podle pokynli a specifikaci

uvedenych na krabici.

VAROVAN:I!

Tézka az smrtelna zranéni zpisobena poskozenymi nebo nedostateéné nosnymi

zdvihacimi ¢i vazacimi prostiedky.

Zkontrolujte, zda zdvihaci a vazaci prostfedky nejsou poskozeny a maji A

dostate€énou nosnost.
Dodrzujte vSechny bezpeénostni predpisy.
Opatrné pripojte naklad.

Nikdy se nepohybujte pod nadzvednutym nakladem!

210z Q)
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM
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3.3 Skladovani

POZOR!
Nespravné a nevhodné skladovani muize poskodit a znicit elektrické lll‘
a mechanické komponenty stroje. -

Skladujte zabalené €i jiz vybalené stroje pouze za stanovenych podminek okoli.
Postupujte podle pokynt a specifikaci uvedenych na krabici:

. Krehké zbozi
(produkt vyZaduje peclivé zachazeni)
L)

L

; 4
. Chrante pfed vihkosti ‘
Iz ,Provozni podminky“ na strané 17 / l T .‘

. Pfedepsana skladovaci poloha
(oznadeni stropu)

—>

. Maximalni skladovaci vySka

Napf: Na prvni krabici nesmi byt skladovana ><
dalsi. | _l

V pfipad€, Ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez 3 mésice v jinych nez idealnich
podminkach, se informujte u svého prodejce.

Iz ,Provozni podminky” na strané 17
3.4 Sestaveni a montaz

3.41 Pozadavky na misto sestaveni

Pracovni prostor pro obsluhu, udrzbu a opravy stroje nesmi byt omezeny.
ZastrCka do elektrické sité musi byt volné pfistupna.

Zajistéte dostatecné osvétleni (minimalné 500 Lux, mé&feno na hrané stroje). Pfi nizSich hodno-
tach osvétleni je tfeba nainstalovat dodatecné osvétleni.

3.4.2 Mista pro umisténi vazacich prostredku

VAROVANI!
Nebezpecdi primacknuti a prevraceni. Postupujte nanejvyse opatrné, kdyz stroj
@ zvedate, instalujete a montujete.
Vybaleni a pfipojeni BM4 BASIC mill - CZ

Verze 1.0.1 z218.10.12 Originalbetriebsanleitung Strana 20



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

-> Vazaci prostfedky upevnéte kolem vrtaci / frézovaci hlavy. Pouzijte pro to zdvihaci
smycCku.

-> Nez vrtacko-frézku zvednete, dotahnéte na ni vSechny upinaci paky.

-> Dbejte na to, aby se vazacimi prostiedky neposkodily montézni dily nebo nedoslo
k poskozeni laku.

3.4.3 Montaz

-> Pomoci vodni vahy zkontrolujte podklad vrtacko-frézky na vodorovné vyrovnani.
-> Zkontrolujte podklad na dostate¢nou nosnost a tuhost. Celkova hmotnost &ini 330 kg.

|
+ | 4
I
|
I
|
|
|

=4 | -
]

2 | =
i b
|
I
!

2y !
g i -6
. ) =
325,00 ] 6300
400,00 115,00
Obr.3-1: Patka stroje
POZOR!

Nedostatecna tuhost podkladu vede k interferencim kmiti mezi vrtacko-frézkou
a podkladem (vlastni kmitocet konstrukénich dilCi). Kritické otacky
s neprijemnymi kmity se velmi rychle dosahnou pfi nedostatecné tuhosti
a vedou ke Spatnym frézovacim vysledkdam.

-> Usadte vrtacko-frézku na planovany podklad.
-> Upevnéte vrtacko-frézku na prdchozich otvorech pro ni planovanych na patce stroje.
-> Upevhovaci body jsou ukazany Sipkami na patce stroje.

VAROVANI!

Vlastnost podkladu a zplsob upevnéni patky stroje s podkladem musi mit
moznost zachytit zatizeni vrtaCko-frézky. Podklad musi byt rovny. Zkontrolujte
podklad vrta¢ko-frézky vodni vahou na vodorovné vyrovnani.

Upevnéte vrtacko-frézku na planovanych vybranich na patce s podkladem. Doporucujeme Vam
pouziti spojovacich kotvicich patron popf. kotev na vysoké zatizeni.

1> ,Rozméry“ na strané 17

210z O
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3.5 Prvni uvedeni do provozu

POZOR!
()
Pred uvedenim do provozu zkontrolujte vSechny Srouby a upevnéni a pripadné (_j

je dotahnéte.

UPOZORNENI!
Mozné nebezpeci pfi pouziti nevhodnych upinacich nastroja ¢i jejich provozu
Vv nepfripustném rozsahu otacek.

Pouzivejte pouze upinaci nastroje (napf. skliidlo), které byly dodany se
strojem, nebo doporué¢ené OPTIMUM prislusenstvi.

Upinaci nastroje pouzivejte pouze ve stanoveném rozsahu otacek.
Upinaci nastroje smi byt zménény pouze se souhlasem spole€¢nosti OPTIMUM

nebo vyrobce daného nastroje.
UPOZORNENI!

Uvedeni do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni.

Neprebirame Zzadnou odpovédnost za $§kody zplisobené nespravnym uvedenim
stroje do provozu.

1= Kvalifikace personalu“ na strané 9

3.5.1 Elektrické napajeni

-> PFipojte napajeci kabel k elektrické siti.

-> ZKkontrolujte, zda se pojistky elektrického napajeni shoduji s hodnotami, které jsou uve-
deny v kapitole Technické udaje.

5.2 Cisténi a mazani

w

Odstrante ochranny prostfedek proti korozi naneseny pro pfepravu a skladovani na
vrtacko-frézce. Doporuéujeme Vam pouzit k tomu petrolej.

K &isténi nepouzivejte rozpoustédla, nitrofedidla nebo jiné Cistici prostfedky, které by
mohly napadnout lak vrtacko-frézky. Dbejte udaja a pokynl vyrobce ¢isticich prostfedka.
VSechny kovoveé lesklé strojni dily namazte olejem bez obsahu kyselin.

Vrtacko-frézku namazte podle mazaciho planu.
1" ,Prohlidka a udrzba“ na strané 33

Zkontrolujte v8echna vietena na lehkost chodu. VSechny matice vieten jsou nastavitelné.

+4d 43 I

Demontujte klinové listy kiizového stolu a ocistéte liSty od prostfedku proti korozi. 1=
,Klinové listy“ na strané 36

3.5.3 Doplnéni prevodového oleje

Vrtacko-frézka se expeduje bez olejové naplné. Doplrite proto pfevodovy olej.

Iz ,Vyména oleje” na strané 34

3.6 Doporucené prislusenstvi

Nazev Obj. cislo
Podstavec stroje 335 3006
Strojni svérak FMSN 125 3354120
S Hydraulicky strojni svérak HMS 125 3355127
S
Vybaleni a pfipojeni BM4 BASIC mill - CZ
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Presné podkladaci desky - sada 18 ks 3354000
Presné podkladaci desky - sada 20 ks 335 4001
Univerzalni chladici zafizeni (400 V) 335 2001
Sada stopkovych fréz HSS 20-ti dilna 338 6200
Upinky SPW 12 3352017
Vyskové prestavitelny konik RST 1 3356155
Horizontalné-vertikalni kruhovy délici stil RT 150 3356150
Klestiny - sada MK3 / M12 335 2050
Klestiny pro pfimé upnuti MK3 / M12 - 6 ks 335 2014
Frézovaci hlava MK3 3350213

Vybaleni a pfipojeni
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Obsluha

41 Bezpecnost
Vrtacko-frézku uvedte do provozu jen za nésledujicich pfedpoklad:

. Technicky stav stroje je bezvadny.

. Stroj se pouziva dle urceni.

. Dodrzujte navod k obsluze.

. VSechna bezpec&nostni zafizeni jsou k dispozici a jsou aktivni.

Neodkladné odstrarite nebo nechejte odstranit vSechny poruchy. Pfi poruchach funkce ihned
stroj uvedte mimo provoz a zajistéte jej proti nahodnému nebo nepovolanému uvedeni do pro-
vozu. Kazdou zménu okamZité hlaste zodpovédnému mistu.

1> ,Pro Vasi vlastni bezpecnost béhem provozu“ na strané 14

4.2 Ovladaci a signaliza€ni prvky

Ochranny kryt utahovaci
tyce

Otocny voli¢ pfevodo-
vych rychlosti

Ovladaci panel
Pfepinac¢ sméru otacek

Tlacitko Start
Upinaci Sroub vrtaci/fré-

» JIEe = ] zovaci hlavy
Tlacgitko Stop —_ Q |

——————_____ Hveézdicové paky pro
posuv pinoly

Aktivace jemného
= —— posuwu

Nouzovy vypinac

Méritko se stupnici

Ochranny kryt vietene

Jemny pfisuv pinoly

Ruéni klika vySkového Upinaci paka pinoly
nastaveni vrtaci/frézovaci

hlavy

Upinaci paka osy X
KFizovy stdl

Ruéni kolo pfiéného
posuvu osy X

Nastavitelné koncové
dorazy
Upinaci paka osy Y

posuvu osy Y
Upinaci paka osy X

Obr.4-1: MB4

Obsluha BM4 BASIC mill CZ
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4.3 Zapnuti vrtacko-frézky
POZOR!

Prepina¢ sméru
Pockejte, nez se vrtacko- otadek
frézka uplné zastavi, dfive,
nez zménite prepinaéem smeér  Nouzovy vypinac
otacek.

Obr.4-2:  Ovladaci panel

=>»  Zvolte smér otacek pomoci
pfepinae sméru otacek.

Pro kazdy smér otacek jsou k dispo-

zici dvé rychlosti. Tlagitko START

. Oznaceni "R" znamena

pravé otaeni (ve sméru Tlacitko STOP

hodinovych rucicek). e

. Oznadeni "L" znamena levé 9 1 |
otageni. | <

=)  Stisknéte tlacitko "START", -

vrtacko-frézka se zapne

a vieteno se zacne otacet
v uréeném smeéru.

Obr.4-3: START / STOP tlacitko
I ,Zména rozsahu otacek” na strané 27

4.4 Vypnuti vrtacko-frézky

-5 Stisknéte tlacitko "STOP", nebo nastavte smér otaceni do neutralni polohy.
4.5 Vlozeni nastroje

4.5.1 Montaz
POZOR!

P¥i frézovacich pracich musi byt kuzelovy trn upevnén vzdy utahovaci ty€i. Neni
pripustné kuzelové spojeni s vnitrnim kuzelem pracovniho vietena bez pouziti
utahovaci ty¢e. Bocnim tlakem se kuzelové spojeni povoli. Poranéni odlétajicimi
dily jsou mozna.

Vfeteno je vybaveno utahovaci ty¢i se zavitem M12.

210z Q)
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Odstrante kryci vicko.

Ocistéte ulozeni ve frézova-
cim vietenu / pinole.

Ocistéte kuzel svého
nastroje.

Nastroj vlozte do frézova-
ciho vietena / pinoly.

NaSroubujte utahovaci ty€ do
nastroje.

Nastroj dotahnéte utahovaci
ty€i a podrzte klicem vie-
teno na opérném lozisku.

4.5.2 Demontaz

-

MASCHINEN - GERMANY

Ochranny kryt

Obr.4-4:  Vrtaci / frézovaci hlava

=

Utahovaci ty¢ \

Opérné rameno / /

Opérné lozisko

Obr.4-5:  Vrtaci / frézovaci hlava
bez krytu

Kli¢em podrzte vieteno na opérném lozisku a povolte utahovaci ty€. Dal otacejte utaho-
vaci ty€i, az se nastroj vytlaci z kuzelového ulozeni.

POZOR!

Pfi pouziti MK3 vietena.

Pfi montazi studeného Morse kuzelu na teply stroj ma toto MK ulozeni ve
srovnani s ulozenim se strmym kuzelem sklon k tomu, ze se kuzelové ulozeni

zakousne do Morse kuzelu.

4.5.3 Pouziti upinacich klestin

PFi uchyceni frézovacich nastrojud pomoci upinacich klestin je mozna vyssi tolerance obrabéni.
Vyména upinaci klestiny za menSi nebo vétSi stopkovou frézu je proveditelna jednoduSe
a rychle, demontaz kompletniho nastroje neni potfebna. Upinaci klestina se zatla¢i do krouzku
pfevleéné matice a musi se v ni potom sama udrzet. Dotazenim pfevle€né matice na nastroji se

fréza upne.
® Dbejte na to, aby se pro pfislusny pramér frézy pouzila spravna upinaci klestina, takze se maze
n fréza bezpe€né a pevné upevnit.
N
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4.6 Upinani obrobkii
POZOR!

Poranéni odmrsténymi dily.

Obrobek musi byt vzdy upevnén ve strojnim svéraku, celistovém sklicidlu nebo
jinymi vhodnymi upinacimi nastroji jako napf. upinkami.

4.7 Zména rozsahu otacek

POZOR!

Nez provedete zménu na prepinacéi prevodu, vyckejte az se vrtacko-frézka tpliné
zastavi.

Na predni strané najdete dvé paky

pro volbu pozadovanych otacek vre-

tene. Spolu s elektrickym pfepina- Prepinag sméru
nim rychlosti motoru jsou k dispozici otacek
nasledujici otacky (viz tabulka).

Voli¢ pfevodovych
rychlosti

Obr.4-6:  Vrtaci / frézovaci hlava

4.7.1 Tabulka poctu otacek

Stufe | Stufe
1 2
L1 | 95 | 190
L2 | 180 360
L3 | 300 600
H1 580 1060
H2 1000 2000
H3 | 1600 3200
Obr.4-7:  Tabulka poctu otacek
2
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4.8 Volba otacek

Dulezitym faktorem pfi frézovani je volba spravnych otacek. Otacky urcuje fezna rychlost, jiz

malizuje se vysledek prace.

Optimalni fezna rychlost je v zasadé zavisla na materialu a na materialu nastroje. S nastroji (fré-
zami) z tvrdokovu nebo fezné keramiky se mize pracovat s vy$§imi Feznymi rychlostmi nez
s nastroji z vysoce legované rychlofezné oceli (HSS). Spravnou Feznou rychlost obdrzite sprav-
nou volbou otacek.

Spravnou feznou rychlost pro Vas nastroj a obrabény material vyhledejte v nasledujicich smér-
nych hodnotach nebo tabulkach (napf. Tabulky Metall, Europa Lehmittel, ISBN 3808517220).
Potfebné otacky se vypocitaji takto:

\Y

ntxd

n = otagky v min"" (otagky za minutu)

V = fezna rychlost v m/min (metry za minutu)
d = pramér nastroje v m (metry)

4.8.1 Smérné hodnoty pro fezné rychlosti

[ m/min ] rychlofeznou oceli a tvrdokovem pfi nesousledném frézovani.

Nastroj Ocel Seda litina xtj:_::::;
Valcové a Celni valcové frézy [ m/min ] 10-25 10-22 150 - 350
Podsoustruzené tvarové frézy [ m/min ] 15-24 10-20 150 - 250
Nozova frézovaci hlava s SS [ m/min ] 15-30 12-25 200 - 300
Nozova frézovaci hlava s HM [ m/min ] 100 - 200 30-100 300 - 400

Z toho vyplyvaji nasledujici smérné hodnoty pro otacky v zavislosti na praméru frézy, typu frézy

a materialu.
Ocel Sedalitina | A s'ft;"szvy;‘s’;'
Pramér nastroje [mm ] vélcové | 10-25m/min | 10-22 m/min | 2&M3 9% "
a &elni valcové frézy m/min
Otacky [ ot/min ]
35 91 -227 91 - 200 1365 - 3185
40 80 - 199 80- 175 1195 - 2790
45 71-177 71-156 1062 - 2470
50 64 - 159 64 - 140 955 - 2230
55 58 - 145 58 - 127 870 - 2027
60 53-133 53-117 795 - 1860
65 49 - 122 49 - 108 735-1715
®
3
S
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Al slitina vytvr-

Ocel Seda litina 5 150 - 250
Pramér nastroje [ mm ] 15-24 m/min | 10-20 m/min | 2€M3 99 -
tvarové frézy m/min
Otacky [ ot./min ]
4 1194 - 1911 796 - 1592 11900 - 19000
5 955 - 1529 637 - 1274 9550 - 15900
6 796 - 1274 531 - 1062 7900 - 13200
8 597 - 955 398 - 796 5900 - 9900
10 478 - 764 318 - 637 4700 - 7900
12 398 - 637 265 - 531 3900 - 6600
14 341 - 546 227 - 455 3400 - 5600
16 299 - 478 199 - 398 2900 - 4900
4.8.2 Smérné hodnoty pro otacky s HSS Eco spiralovymi vrtaky
. Primér vrtaku Chlazeni 3)
Material
2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ocel, nelegovgné, n" | 5600 | 3550 | 2800 | 2240 | 2000 | 1600 | 1400 | 1250 | 1120 |E
do 600 N7mm 20 [ 0,04 | 0,063 | 0,08 | 0,10 |0,125|0,125 | 0,16 | 0,6 | 0,20
Konstrukéni ocel, lego- n 3150 | 2000 | 1600 | 1250 | 1000 | 900 | 800 | 710 | 630 |E/Olej
vana, zuSlechténa, do
900N/mm2 f 0,032 | 0,05 | 0,063 | 0,08 | 0,70 | 0,10 [0,125|0,125| 0,16
Konstrukéni ocel, lego- n 2500 | 1600 | 1250 | 1000 | 800 | 710 | 630 | 560 | 500 |Olej
zj‘;fﬁfus'e"hte”a’ do 1200 ¢ 0 032 | 0,04 | 0,05 | 0,063 | 0,08 | 0,0 | 0,10 | 0,125 0,125
Nergzové oceli do 900 N/ n 2000 | 1250 | 1000 | 800 | 630 | 500 | 500 | 400 | 400 |Olej
mm ) f 0,032 | 0,05 | 0,063 | 0,08 | 0,70 | 0,10 |0,125|0,125| 0,16
napf. X5CrNi18 10
1): Otacky [ n] v ot./min
2): Posuv [ f] v mm/ot.
3): Chlazeni: E = Emulze; Olej = fezny olej
. VySe uvedené udaje jsou smérné hodnoty. V mnohych pfipadech bude vyhodné jejich
zvyseni nebo snizeni.
. PFi vrtani se nema upoustét od chladiciho nebo mazaciho prostredku.
. U nerezovych materialt (napf. plechy VA nebo NIRO) nedul¢ikovat, protoZze se materidl
zpevni a vrtaky se rychleji otupi.
. Obrobky se musi upnout vZdy nepoddajné a stabilné (svérak, Sroubova svérka).

INFORMACE

Rotaénim pohybem vznikaji na ostfi nastroje vyskytujicim se teplem vzniklym tfenim vysoké
teploty. Pfi vrtani by se mél nastroj chladit. Chlazenim vhodnym chladicim prostfedkem/mazi-

vem dosahnete lepSiho pracovniho vysledku a del$i doby trvanlivosti nastroje.

210z Q)
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INFORMACE

Jako chladici prostfedek pouzivejte ve vodé rozpustnou feznou emulzi, ktera neposkozuje
Zivotni prostredi.

Dbejte na to, aby se chladici prostfedek opét jimal. Pouzity chladici prostfedek a maziva likvi-
dujte zplisobem Setrnym k Zivotnimu prostfedi. Dbejte na pokyny vyrobce k likvidaci a Fidte se
platnymi pfedpisy o likvidaci nebezpeénych odpadu.

. 9%y

4.9 Rucni posuv pinoly s jemnym posuvem
=»  Otadejte ovladacim $rou-

bem. Paka pinoly se pohy- Ovladaci sroub <&

buje ve sméru vrtaci /

frézovaci hlavy a aktivuje

spojku jemného posuvu. Jemny posuv pinoly \
=%  Abyste pinolou pohnuli, ota- :

Cejte koleckem jemného

posuvu pinoly.

Obr.4-8:  Ovladaci $roub

4.10 Ruéni posuv pinoly

POZOR!

Spojka jemného posuvu musi byt povolena, nez budete moci pouzit paku pinoly.

Ovladanim paky pinoly s aktivovanym jemnym posuvem se muize spojka

poskodit.

-> Povolte ovladaci Sroub (I=° ,Ovladaci Sroub” na strané 30. Paka pinoly se pohybuje
pry€ od vrtaci / frézovaci hlavy a deaktivujte spojku jemného posuvu.

4.10.1 Hloubkovy doraz

Pfi vrtani vice dér se stejnou hloub-
kou pouzivejte hloubkovy doraz.

Ukazatel hloubky

Stavéci Sroub pro
hloubkovy doraz

Obr.4-9:  Hloubkovy doraz

210z ©
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4.11 Natoceni vrtaci / frézovaci hlavy

Vrtaci / frézovaci hlava se muze

natoCit vzdy doleva a doprava az

045°:

=»  Povolte tfi $rouby.

=)  Otodte vrtaci / frézovaci
hlavu do pozadované polohy.

-> Upinaci Srouby opét pevné
utahnéte.

Upinaci Srouby \

POZOR!

Neotacejte frézovaci hlavu
vice nez 45° — muize vytéct
prevodovy olej!

Obr.4-10: Upinaci Srouby

POZOR!

Nevytahujte zcela upinaci Srouby, mohlo by dojit k padu vrtaci / frézovaci hlavy!

Pfi naklanéni hlavy uvolnéte Srouby pouze tak, abyste mohli provést
pozadované nastavoveni. Po nastaveni thlu nato€eni opét upinaci Srouby pevné
dotahnéte.

210z Q)
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V této kapitole najdete dllezité informace tykajici se

5 Udrzba
. inspekce
. udrzby
. oprav

vrtacko-frézky.

Nasledujici diagram Vam ukazuje, jakych praci se tyto pojmy tykaiji.

UDRZBA A OPRAVY

I
‘ Inspekce I

MASCHINEN

Konzervace

Obr.5-1: Udrzba a opravy — definice podle DIN 31051

POZOR!

Pravidelna, spravné provadéna udrzba je podstatnym predpokladem
. provozni bezpecnosti,

. bezporuchového provozu,

. dlouhé zivotnosti stroje a

. kvality Vami vyrabénych vyrobka.

Také zafizeni a pfistroje jinych vyrobcd musi byt v bezvadném stavu.

5.1 Bezpecnost

VAROVAN:I!

GERMANY

V dusledku nespravné provedenych udrzbarskych a opravarskych praci miize

dojit k:

. tézkym poranénim pracovnikil na vrtacko-frézce,
. poskozeni vrtacko-frézky.
Vrtacko-frézku smi udrzovat a opravovat jen kvalifikovany personal.

@)

S

N
Udrzba BM4 BASIC mill CZ
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5.1.1 Priprava
VAROVANI!
Na vrtacko-frézce pracujte jen tehdy, jestlize je odpojena od elektrického
napajeni.

1z Vypnuti a zabezpeceni vrtacko-frézky“ na strané 14

Upevnéte na stroj vystrazny Stitek.

5.1.2 Opétovné uvedeni do provozu

Pfed opé&tovnym uvedenim do provozu provedte bezpecnostni kontrolu.

I ,Bezpecnostni kontroly* na strané 13

VAROVANI!

Pred spusténim vrtacko-frézky se bezpodminecné presvédcte, ze tim nevznikne
nebezpedci pro jiné osoby, a nedojde k poSkozeni vrtacko-frézky.

5.2 Prohlidka a udrzba

Zpusob a stupen opotfebeni zavisi ve vysoké mife na individualnich podminkach pouziti a na
provoznich podminkach. VSechny uvedené intervaly plati proto jen vzdy pro schvalené pod-

minky.
Interval Kde? | Co? Jak?
©
=
N
Zacatek :g
prace, po 1) =>» I ,Bezpecénostni kontroly“ na strané 13
kazdé Udrzbé S
nebo opravé %
>
‘c
Q
Zadatek §
prace, po - . - .
kazdé adrabs s Naolejovat = Naolejujte vSechna vedeni.
S f=
nebo opravé =
>
14
2
(7]
s > : =>» Naolejujte vSechny kovoveé lesklé ocelové plochy, pouzijte olej bez
Tydné § Naolejovat kyselin, napf. olej na zbrané nebo motorovy olej.
;;E
®
S
S
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Interval Kde? | Co? Jak?
=» Zkontrolujte stav oleje pfevodovky. Hladina oleje se musi nacha-
zet ve stredu olejového prizoru.
>
>
5
K=
k) Olejovy prazor
2
)
\N .
Tydné 2 Stav oleje
©
3
>
o
o
o
>
2
o
Obr.5-2: Olejovy przor prevodovky
=» P¥i vyméné pouZijte vhodnou sbé&rnou nadobu s dostate¢nou
kapacitou.
=>» Vrtacko-frézku nejprve nechejte bézet nékolik minut - olej se
ohreje a bude lehce vytékat z vypustného otvoru.
=» VySroubujte vypustny Sroub oleje.
1" ,Provozni latky” na strané 17
Vypustny Sroub oleje :
> o \.._/,/
o e
. = .
Poprvé po S Q
200 provoz- g '/
nich hodi- (]
nach, potom 2 Vyména oleje
kazdych 2000 ]
provoznich 2 \
hodin 3
>
2
o
Odvzdu$néni prevodovky /
plnici otvor ™\
Obr.5-3: Frézovaci hlava
©
3
S
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Interval Kde? | Co? Jak?
=» Naolejujte uvedend mazaci mista.
" ,Provozni latky® na strané 17
©
k4
N
2
Tydné f;’ Naolejovat
0
©
k=
>
Obr.5-4: Olejové maznice
8 =¥» Naolejujte vSechny olejové maznice na stroji.
Mésitné IS Naolejovat
©
=
N
Y
° =» Upnéte frézovaci hlavu.
Pololetné S Namazat =>» Odstrarite udrzbové viko na sloupu.
E =» Namazte ozubena kola.
%
=2
= Zvétsena vlle ve vietenech kiizového stolu se mlze snizit nastave-
% nim matic vietene. Matice vietene se nastavi tim, Ze se nastavova-
o cim Sroubem snizi boky zavitu matic vietene. Nastavenim musi byt
f§ nadale dan pohyb s lehkym chodem po celé pojezdové draze,
9 v opa¢ném pfipadé se znacné zvySuje opotrebeni tfenim mezi matici
. Fr . vietena / vietenem.
dle potieby = Nastavit . . o . i
2 Nastavovaci Sroub matice vietene osy Y je pfistupny ze zadni strany,
% nastavovaci Sroub vietene osy X z pravé nebo levé strany frézova-
= ciho stolu.
o
2
®
=
@
3
S
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Interval Kde? | Co? Jak?
KFizovy stil
Nastavovaci Sroub klinové listy
osy X vpravo
> . .
:“i; Nastavovaci Sroub osy Y vpfedu |
dle potfeby 9 Nastaveni osy X a Y

E T
¥ Obr.5-5: Kfizovy sl

=» Otacejte nastavovacim Sroubem pfisluSnych klinovych list, vpfedu
a vzadu, nebo vlevo a vpravo ve sméru otaceni hodinovych ruci-
¢ek. Klinova lista se dale zasune a zmensi se tim vile ve vodici
draze.

= Zkontrolujte jeji nastaveni. Pfislusna vodici draha musi byt nasta-
venim jesté lehce pohybliva, musi v3ak poskytovat stabilni
vedeni.

>
E =» Postupuijte, jak je uvedeno v "Nastaveni osy X a Y".
dle potfeby 9 Nastaveni osy Z
E
2
INFORMACE

UloZeni vieteno je trvanlivé mazano. Neni nutné opakované mazani.

5.3 Opravy

Vyzadujte pro vSechny opravy technika servisni sluzby firmy Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

nebo nam vrtacko-frézku zaslete.

Jestlize opravu provadi Vas kvalifikovany personal, tak se musi dodrzovat tento navod k pro-

VOZzZu.

Neprejimame zodpovédnost a zaruku za $kody, které vzniknou dusledkem nedodrzZeni tohoto

navodu k provozu.
Pro opravy pouzivejte

. jen bezvadné a vhodné nastroje,

. jen originalni ndhradni dily nebo dily, které byly firmou Optimum Maschinen Germany

GmbH vyslovné schvaleny.

210z ©
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Nahradni dily - MB4 BASIC mill

6.1 Frézovacihlava1z6

Obr.6-1: Frézovaci hlava 1z 6

210z Q)
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6.2 Frézovacihlava2z6

210z ©

Obr.6-2: Frézovaci hlava2 z 6
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6.3 Frézovacihlava3z6

Obr.6-3: Frézovaci hlava 3 z 6
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6.4 Frézovacihlava4z6

Obr.6-4: Frézovaci hlava 4 z 6

210z ©
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6.5 Frézovacihlava5z6

Obr.6-5: Frézovaci hlava 5z 6
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6.6 Frézovaci hlava6z6

210z ©

Obr.6-6: Frézovaci hlava 6 z 6
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6.7 Ochranny kryt skli€idla

Obr.6-7: Ochranny kryt skli¢idla
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN GERMANY
6.7.1 Seznam nahradnich dili frézovaci hlavy

g Nazev (DE) Nazev (EN) ks Velikost Obj. ¢&islo
1 Gehause Housing 1 0333 845001
2 Pinole Slleve 1 0333 845002
3 Dichtung Seal 1 0333 845003
4 Kegelrollenlager Taper roller bearing 1 30207 J2_Q 04030207
5 Frasspindel Milling spindle 1 0333 845005
6 Klemmmutter Clamping nut 1 0333 845006
7 Kegelrollenlager Taper roller bearing 1 30206 J2_Q 04030206
8 Nutmutter Grooved nut 1 0333 845008
9 Sicherungsscheibe Safety washer 1 DIN 981 - MB6.4

10 Zahnrad Gear 1 0333 845010
11 Platte Plate 1 0333 845011
12 Kugellager Ball bearing 3 6007-2Z 0406007.2R
13 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 472 -62x 2

14 Passfeder Fitting key 2 DIN 6885-5x5x 14

15 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885/6x20

16 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 35x1,5

17 Flansch Flange 1 0333 845017
18 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 5 ISO 4762 - M5 x 12

19 Kugellager Ball bearing 3 6003-2Z 0406003.2R
20 Welle Shaft 1 0333 845020
21 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 - 5 x 5 x 45

22 Zahnrad Gear 1 0333 845022
23 Passfeder Fitting key 2 DIN 6885 -5 x 5 x 50

24 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 471 - 18x1,2

25 Kugellager Ball bearing 3 6202-2RSL 0406202.2R
26 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN472-35x1,5

27 Welle Shaft 1 0333 845027
28 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 -5 x 5 x 25

29 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885-5x5x 12

30 Zahnrad Gear 1 0333 845030
31 Abstandring Spacer ring 1 0333 845031
32 Welle Shaft 1 0333 845032
33 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 -5 x 5 x 20

34 Motor Motor 1 0333 845034
35 Gehause Housing 1 0333 845035
36 Flansch Flange 1 0333 845036
37 Welle Shaft 1 0333 845037
38 Schraube Screw 3 1ISO 10642 - M6x20

39 Gehause Housing 1 0333 845039
40 Feder Spring 1 0333 845040
41 Zahnrad Gear 1 0333 845041
42 Buchse Bush 1 0333 845042
43 Schraube Screw 1 0333 845043
44 Schneckenrad Worm gear 1 0333 845044
45 Nabe Handle base 1 0333 845045
46 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 -8 x 7 x 20

47 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 6 ISO 4762 - M8 x 20

48 Griffschraube Screw 1 0333 845048
49 Handrad Handle 1 0333 845049
50 Welle Shaft 1 0333 845050
51 Flansch Flange 1 0333 845051
52 Skalenring Scale ring 1 0333 845052
53 Griff Grip 1 0333 845053
54 Griffschraube Grip screw 1 0333 845054
55 Klemmbolzen Clamping bolt 1 0333 845055
56 Klemmbolzen Clamping bolt 1 0333 845056
57 Schraube Screw 1 0333 845057
58 Zahnrad Gear 1 0333 845058
59 Halter Holder 1 0333 845059

N© 60 Innensechskantschraube Hexahon socket screw 1 1ISO 4762 - M8 x 30
% 61 Buchse Bushing 1 0333 845061
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g Nazev (DE) Nazev (EN) ks Velikost Obj. Eislo
62 Sechskantmutter Hexagon screw 1 0333 845062
63 Gewindestange Graduated rod 1 0333 845063
64 Endanschlag Limited block 1 0333 845064
65 Spannstift Spring pin 1 3X16

66 Schraube Screw 1 0333 845066
67 Welle Shaft 1 0333 845067
68 Scheibe Washer 4 DIN 125-A 13

69 Schalthebel Control lever 1 0333 845069
70 Platte Plate 1 0333 845070
71 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 1 1ISO 4762 - M4 x 8

72 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 2 ISO 4762 - M8 x 12

73 Welle Shaft 1 0333 845073
74 Schalthebel Control lever 1 0333 845074
75 Hilse Sleeve 1 0333 845075
76 Platte Plate 1 0333 845076
77 Hebel Lever 3 0333 845077
78 Zahnrad Gear 1 0333 845078
79 Abdeckung Cover cap 1 0333 845079
80 Innensechskantschraube Hexagon screw 6 ISO 4762 - M8 x 55

81 Zahnrad Gear 1 0333 845081
82 Zahnrad Gear 1 0333 845082
83 Dichtung Seal 2 0333 845083
84 Olschauglas Oil glass 1 0333 845084
85 Zahnrad Gear 1 0333 845085
86 Vierkantschraube Square head bolt 2 M12-50

87 Sechskantmutter Hexagon nut 2 1ISO 4032 - M12

88 Federring Spring ring 2 DIN 127 - A 12

89 Label Label 1 0333 845089
90 Hebel Lever 1 0333 845090
91 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 1 ISO 4762 - M8 x 16

92 Gewindestift Grub screw 2 ISO 4026 - M6 x 12

93 Scheibe Washer 4 DIN125-A8,4

94 Federring Spring ring 4 DIN127-A8

95 Keilleiste Taper gib 1 0333 845095
96 Zahnrad Gear 1 0333 845096
97 Schaltknopf Control knob 2 0333 845097
98 Zeiger Indicator 3

99 Spannhebel Clamping lever 2 JB-T7270.12-1994 0333 845099
100 Sechskantschraube Hexagon screw 1 0333 8450100
101 Innensechskantschraube Hexahon socket screw 1 ISO 4762 - M3 x 16

102 Scheibe Washer 1 DIN125-A3,2

103 Feder Spring 1 0333 8450103
104 Schmiernippel Lubrication cup 4 8

105 Skale Scale 1 0333 8450105
106 Zeiger Indicator 2 0333 8450106
107 Niet Rivet 4

108 | Innensechskantschraube Hexagon socket screw 3 1ISO 4762 - M8 x 35

109 Federring Spring ring 3 DIN 128 - A8

110 Zahnrad Gear 1 0333 8450110
111 Sechskantschraube Hexagon screw 2 1ISO 4017 - M10 x 30

112 Spannstift Spring pin 2 1ISO 8752 - 5 x40

113 Zahnrad Gear 1 0333 8450113
114 Anzugstange Drawin bar 1 0333 8450114
115 | Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85- M6 x 10

116 Scheibe Washer 1 0333 8450116
117 | Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85- M6 x 16

118 Randelschraube Knurled screw 1 0333 8450118
119 Halterung Fixture 1 0333 8450119
120 Mikroschalter Microswitch 1 0333 8450120
121 Platte Plate 1 0333 8450121
122 Alu- Profil Aluminium profile 1 0333 8450122
123 Bohrfutterschutz Drill chuck protection 1 0333 8450123 @
124 Schraube Screw 2 GB819-85/M5x8 S
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6.8 Sloup
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Obr.6-8: Sloup
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6.9 Krizovy stul
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6.10 Seznam nahradnich dila
g Nazev (DE) Nazev (EN) Ks Cislovani Velikost Obj. ¢islo
501 Saule Z-Achse Vertical Square Column 1 2422001 0333 8450501
502 Schlitten Z-Achse Headstock Swivel Base 1 2422016 0333 8450502
503 Olvase Oil Bowl 2 HB109 PT1/8" 0333 8450503
504 Stellschraube Adjustable Screw 2 6212 0333 8450504
505 Klemmschraube Grip 2 2422029 0324102
506 Zylinderstift Miter Pin 1 HP303 M6x50L(1:48) 0333 8450506
507 Keilleiste Gib Strip Bolt 1 2422044 0333 8450507
509 Anzeiger Index 1 0333 8450509
510 Niet Rivet 2 HHOO01 2-5L 0333 8450510
511 Abdeckung Antidust Plate 1 2422021 0333 8450511
512 Rundkopfschraube Cross Round Head Screw 4 HS519 M5x10L 0333 8450512
513 Rundkopfschraube Cross Round Head Screw 3 HS518 M5x6L 0333 8450513
514 Abdeckung Antidust Plate 1 2422033 0333 8450514
515 Scheibe Washer 3 HWO003 M5 0333 8450515
516 Sechskantmutter Hex. Nut 3 HNO004 M5 0333 8450516
517 Federscheibe Spring Washer 5 HW109 M20 0333 8450517
518 Sechskantschraube Hex. Head Screw 5 HS149 M20x60L 0333 8450518
519 Abdeckplatte Steel Plate 1 2422018 0333 8450519
520 Rundkopfschraube Cross Round Head Screw 12 HS519 M5x10L 0333 8450520
521 Abdeckplatte Steel Plate 1 2422019 0333 8450521
524 Halterung Bracket 1 2422027 0333 8450524
525 Kugellager Bearing 2 CA60032Z2 6003z2Z 0333 8450525
526 Sicherungsring C-Retaniner Ring 1 HCS06 S17 0333 8450526
527 Welle Gear Shaft 1 2422028 0333 8450527
528 Passfeder Key 1 HKO010 5x5x28L 0333 8450528
529 Zahnstange Rack 1 2422023 0324003
530 Halterung Holder 1 2422035 0333 8450530
531 Buchse Bushing 1 2422036 0333 8450531
532 Innensechskantschraube Hex. Socket Head Screw 4 HS291 M12x85L 0333 8450532
533 Sicherungsring C-Retaniner Ring 1 HCRO04 R35 0333 8450533
534 Schneckenwelle Worm Shaft 1 2422024 0324116
535 Schneckenrad Worm Gear 1 2422026 0333 8450535
536 Kugellager Bearing 2 2422030 0333 8450536
537 Flansch Support Flange 1 2422025 0324027
538 Innensechskantschraube Hex. Socket Head Screw 4 HS243 M8x25L 0333 8450538
539 Innensechskantschraube Hex. Socket Head Screw 4 HS250 M8x60L 0333 8450539
540 Kurbel Head Handle Set 1 6158S 0326010
542 Griff Clamp Handle 1 6027-1S 0333 8450542
601 Tisch X-Achse Table 1 6628-1 30L 0324119
602 Nutenstein Fixed Block 2 6229 0324115
603 Anschlag Movable Fixed Ring 2 6230 0324113
604 Innensechskantschraube Hex. Socket Head Screw 2 S402 1/4"x1/2"L 0324108
605 Oler Oil Ball 5 HB111 1/4" 0323040
606 Handrad Table Handle Wheel 3 6601S 0326016
607 Griff Clamp Handle 3 6027-1S 0323007
609 Kupplung Table Clutch 1 6620 17 0324101
610 Zylinderstift Pin 1 HP022 5x38L 0333 8450610
611 Flansch Left Flange 1 6222 17 0326031
612 Innensechskantschraube Hex. Socket Head Screw 6 S414 5/16"x1"L 0326005
613 Spindelmutter Set Table Nut Set 1 62238 0326023
616 Spindel Set X-Achse Table Screw Set 1 6224-2S 31L 0324111
617 Randelmutter Link Screw 2 6602-3 0333 8450617
618 Anzeiger Limit Plate 2 61121 0333 8450618
619 Niet Rivet 4 HHO001 2 0333 8450619
620 Schlitten Kreuztisch Center Base 1 6616-1 30L 0324118
621 Klemmleiste Antidust Plate 1 6217 0333 8450621
622 Gummiabdeckung Rubber cover 1 6218S 0323035
623 Keilleiste Gib Strip 1 6627-1 30L 0324028
624 Keilleiste Gib Strip 1 6607 0324030
625 Sperrklotz Movable Fixed Block 1 6214 0333 8450625
626 Innensechskantschraube Hex. Socket Head Screw 2 S018 5/16"x1/2"L 0333 8450626
627 Stellschraube Gib Strip Bolt 2 6212 0324015
628 Buchse Bushing 4 6630 0326035
©)| 629 Klemmschraube Grip 2 6213-1 0323003
N | 630 Klemmschraube Thumb Screw 2 6213 0333 8450630
S [ 631 Innensechskantschraube Hex. Socket Head Screw 2 S414 5/16"x1"L 0333 8450631
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P Nazev (DE) Nazev (EN) Ks Cislovani Velikost Obj. cislo
o
632 Federscheibe Spring Washer 3 W205 5/16" 0333 8450632
633 Innensechskantschraube Hex. Socket Head Screw 1 S418 5/16"x2-1/4"L 0333 8450633
634 Spindelmutter Acme Nut Set 1 62158 0326019
635 Maschinenfuss Swivel Base 1 2423001 0333 8450635
636 Spindel Set Y-Achse Acme Screw Set 1 6605S 0324024
637 Ablassschraube Plug 2 HD103 PT1/4"x3/8"L 0333 8450637
638 Kupplung Table Clutch 1 0333 8450638
0 Werkzeugkasten Acessory box 1 0323032
0 Kreuztisch Cross table complete 1 0324199
6.11 Ovladaci skfin
Obr.6-10: Ovladaci skfin
6.11.1 Seznam nahradnich dilt
§ Nazev (DE) Nazev (EN) Ks Velikost Obj. é&islo
1 Schaltkasten Switch box 1 0333 845001
2 Abdeckung Cover 1 0333 845002
3 Abdeckung Cover 1 0333 845003
4 Not-Aus-Schalter Emergency stop button 1 LA58-XD/10A, 250V 0333 845004
5 Taster Aus Button Off 1 LA103-11N/208B 0333 845005
6 Taster Ein Button On 1 LA103XD-22 0333 845006
7 Funktionsschalter Operation switch 1 F62003/001 0333 845007
8 Innensechskantschraube Hexagon socket switch 8 ISO 4762 - M3 x 10
9 Hauptschalter Main switch 1 LW38D 400V/16A 0333 845009
10 Gehause Sicherung kpl. Housing fuse cpl. 3 0333 845010
11 Sicherung Fuse 2 4A 0333 845011
12 Sicherung Fuse 1 1A 0333 845012
®
S
S
I .
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MASCHINEN - GERMANY

6.12.1 Seznam elektrickych nahradnich dilt

:o_ Nazev (DE) Nazev (EN) ks Velikost Obj. gislo

180 Hauptschalter Main switch 1 LW38D 400V/16A 0333 845009

1M1 Antriebsmotor Drive motor 1 0333844034

1F1 Motorschutzschalter Antrieb- Motor safety switch 1 033384401F1

smotor

181 Funktionsschalter Function switch 1 F62003/001 0333 845007

1T4 Transformator Transformer 1 03338440174

1F4.1 Sicherung Fuse 1 4A 0333 845011

1F4.2 Sicherung Fuse 1 4A 0333 845011

1F4.3 Sicherung Fuse 1 1A 0333 845012

1B5 Sicherheitschalter Frasfutter- Milling chuck safety switch 1 03338440120

schutz

1S5 Not-Aus-Schalter Emergency stop button 1 LA58-XD/10A, 250V 0333 845004

1H6 Lampe Betriebsleuchte Work light lamp 1 033384401H6

187 Taster Ein Button On 1 LA103XD-22 0333 845006

1K8 Schitz Antriebsmotor Drive motor contactor 1 033384401K8

1S8 Taster Aus Button Off 1 LA103-11N/208B 0333 845005
@
S
N
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

7 Poruchy
7.1 Poruchy na vrtacko-frézce
Porucha Pri¢ina / mozné dusledky Reseni
Vrtacko-frézka se neza- | « Nedodrzeno poradi zapnuti. + I ,Zapnuti vrtacko-frézky" na
pne. strané 25
* Nechejte provéfit odbornym perso-
nalem.

Nastroj se nadmérné * Vysoké otacky vretene. » Zvolte jiné otacky, posuv je prilis
zahfiva - "pali". * Vysoka rychlost posuvu. velky.

» Trisky nejsou odvadény. * Nastroj Castéji vytahujte.

*  Tupy nastroj. * Nastroj nabruste nebo pouZijte

* Prace bez chlazeni novy nastroj.

» Pouzijte chladici kapalinu.

Upinaci kuzel nastroje » Nedistota, tuk nebo olej na kuzelovité » Povrchy peclivé ocCistéte. Udrzujte
nelze vlozit do pinoly. vnitfni strané pinoly nebo na ulozném povrchy bez tuku.
kuzelu.
Upnuty nastroj nelze » Volitelné pfislusenstvi MK4 kuzelové » Stroj nechejte zahtat v chodu na
vyjmout. ulozeni narazené na Morse kuzelu. nejvyssi stuperi otacek a teprve
potom se pokuste znovu o demon-
taz.
Motor nebézi. * Vadna pojistka. * Nechejte provéfit odbornym perso-
nalem.
Chvéni vietene pfidrs- | « Obrobeni v sousledném frézovani za * Provedte obrobeni v nesousled-
ném povrchu obrobku. momentalnich provoznich podminek ném frézovani.
neni mozné. * Dotahnéte upinaci paku.
* Upinaci paka pohybovych os neni » Zkontrolujte, dotahnéte.
dotazena. » Nastroj nabruste nebo vymérite.
» Volna upinaci klestina, volné sklicidlo, * Pevné upnéte obrobek.
volna utahovaci ty¢. * Nastavte lozZiskovou vili nebo
» Nastroj je tupy. loZisko vyméiite.
*  Obrobek neni Fadné upevnén. » Nastavte loZiskovou vuli nebo
» Loziskova vile pfrili§ velka. lozisko vyménte.

* Vfeteno se pohybuje nahoru a dolU.

Jemny posuv pinoly » Jemny posuv neni spravné aktivovan. + = ,Rucéni posuv pinoly s jem-
nefunguje. » Spojka jemného posuvu nezabira, je nym posuvem* na strané 30
zneCisténa, namazana, opotfebena, + Ocistéte spojku, pFip. vyménte.
vadna.
©
3
S
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Priloha

8.1 Autorska prava
© 2012

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo piekladu,
dotisku, odejmuti obrazk(, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou
cestou a uloZeni v zafizenich na zpracovani dat zUstavaji vyhrazena, také jen pfi vytazkovém

pouziti.

Technické zmény vyhrazeny.

8.2 Terminologie / slovnik

Pojem

Vysvétleni

KFizovy stal

PFiloZzn& plocha, upinaci plocha pro obrobek
s pojezdovou drahou ve sméru X a Y.

KuZelovy trn

Kuzel ulozeni nastroje, kuzel vrtédku, vrtaciho sklic¢idla.

Obrobek

Frézovany, vrtany, obrabény dil.

Utahovaci ty¢

Zavitova ty¢€ k upevnéni kuzelového trnu v pinole.

Vrtaci skli¢idlo

Ulozeni vrtaku.

Upinaci klestina

UlozZeni pro stopkovou frézu.

Vrtaci / frézovaci hlava

Horni ¢ast vrtacko-frézky.

Pinola

Duta htidel, v niz se otadi frézovaci vieteno.

Frézovaci vieteno

Motorem pohanéna hfidel.

Vrtaci stll

PFilozna plocha, upinaci plocha.

Kuzelovy trn

Kuzel vrtaku nebo vrtaciho skli¢idla.

Paka pinoly

Rucéni obsluha pro posuv pfi vrtani.

Rychloupinaci vrtaci skli¢idlo

Ruéné upinatelné ulozeni vrtaku.

Obrobek

Dil k vrtani, dil k obrabéni.

Nastroj

Fréza, vrtak, kuzelovy zahlubnik atd.

210z Q)
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MASCHINEN - GERMANY

Odpovédnost za vady / zaruka

Mimo uzakonénou odpovédnost za vady neposkytuje vyrobce — Optimum Maschinen Germany
GmbH, Robert-Pfleger-Strasse 26, D-96103 Hallstadt - zadnou jinou zaruku, pokud zde neni
vypsana.

8.4

PInéni zaruky vyfizujte s Vasim prodejcem nebo pfimo vyrobcem - firmou Optimum.

Defektni vyrobky nebo jejich ¢asti budou opraveny nebo vyménény. Vyménéné produkty

nebo jejich ¢asti pfechazeji do naseho vlastnictvi.

Predpokladem k zaru¢nimu pInéni je dodani originalniho dokladu o koupi, ktery obsa-

huje datum koupé a typ stroje. Bez tohoto dokladu nemohou byt poskytnuty zadné

sluzby.

Ze zaru¢niho plnéni jsou vyjmuty zavady, které vznikly za téchto okolnosti:

- uzivani stroje mimo technické moznosti a mimo uréeni, zejména u pretézovanych
stroju

- chybna obsluha nebo nerespektovani pracovnich pokyn(

- nedbalé nebo nespravné nakladani se strojem a jeho uZiti, pfip. nevhodné pracovni
prostredi

- neautorizované Upravy a opravy stroje

- nedostate¢né vybaveni a zajisténi stroje

- nedbani na instalaéni pozadavky a podminky pouzivani

- atmosféricky vyboj, pfepéti, uder blesku jakoz i chemickeé vlivy

Rovnéz nepodléha zaru¢nimu pinéni:

- namahané dily, které podléhaji normalnimu opotiebeni dle uréeni, jako napf. klinovy
femen, kulickové lozZisko, osvétlovaci prostfedky, filtr, t&snéni atd.

- chyba v softwaru

Prace, které vyrobce v ramci doplfiujici zaruky provede, jeSté nejsou uznanim zaruéniho

pInéni.

Zpracovani odpadu

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostredi, ale byly odborné
zlikvidovany.

Prosim zlikvidujte baleni a pozdé&ji i samotny vyslouzily stroj dle platnych smérnic.

210z ©
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

8.4.1 Vyjmuti z provozu

POZOR!

Vyslouzilé stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo
pozdéjSim moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostredi €i osobach.

. Vytahnéte zastréku z elektrické sité.

. Protnéte pripojovaci kabel.

. Odstrante vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostiedi, ze stroje.

. Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny,

. Demontujte pfripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢éasti.
. Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

8.4.2 Zpracovani obalu stroje

VSechny pouzitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi zasadné dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo mize byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano. Kartonové €asti mohou byt rozdrceny
a dany do sbéru papiru. Folie jsou z polyetylenu (PE) a pol$tafové dilce z polystyrenu (EPS).
Tyto latky mohou byt po zpracovani opét pouzity, pokud je pfedate do uréené sbérny ¢i podniku
zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predeijte dal, aby do$lo k jeho op&tovnému pouziti.

8.4.3 Zpracovani starého stroje

INFORMACE

Postarejte se prosim o to, aby vSechny &asti stroje byly zlikvidovany pouze zamyslenou cestou.

Neopomerite, ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostfedi Sko-
dicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte prosim
na komunalni spravu likvidace odpadd. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s odbor-
nym podnikem pro zpracovani odpadu.

8.4.4 Zpracovani elektrickych a elektronickych komponentt
Prosim zpracujte odpady odbornég, dle platnych pfedpisu.

Stroj obsahuje elekirické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2002/96 o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shro-
mazdovany oddélené opotfebované elektrické naradi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k jejich
recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.

Prosim odborné zpracujte baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

8.4.5 Zpracovani maziv a chladicich prostredku

POZOR!

Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva a chladici prostfredky ohlediipiné vuéi
zivotnimu prostiedi. Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisté.

INFORMACE

Pouzité chladici prostfedky a oleje spolu nemichejte, nebot pouze nesmichané pouzité oleje
jsou recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva ¢&i chladiciho prostfedku. Obratte se proto @
na konkrétni udaje vyrobku. 2
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8.5 Likvidace odpadu pres komunalni shromazdisteé

Zpracovani odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroju je uplatnéno v zemich EU
a dalSich evropskych zemich.

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych a elektronic-
kych pfistrojli. Spravnym zachazenim s pfistrojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace
pomaha snizit spotfebu surovin.

8.6 RoHS, 2002/95/ES

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu udava, Ze tento vyrobek odpovida evropské smérnici
2002/95/ES.

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D-96103 Hallstadt

Fax.: +49 (0) 951 96555-888
E-Mail: info@optimum-maschinen.de

©

3

N
Ptiloha BM4 BASIC mil  CZ
Verze 1.0.1 z18.10.12 Originalbetriebsanleitung Strana 56



MASCHINEN - GERMANY

8.7 ES -Prohlaseni o shodé

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

prohlasuje, ze nasledujici produkt

Oznaceni stroje: Vrtacko-frézka
Typ stroje: MB4

Sériové ¢islo: ~  __

Rok vyroby: 20__

odpovida vSéem ustanovenim pfislusné strojni smérnice (2006/42/ES).

Tento stroj dale odpovida vSem ustanovenim smérnice o elektrickych zafizenich (2006/95/ES)
a elektromagnetické snasenlivosti (2004/108/ES).

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

DIN EN 12100-1:2003/ Bezpecnost stroji - zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro kon-

A1:2009 strukci, €ast 1: Zakladni terminologie, metodologie

DIN EN 12100-2:2003/ Bezpecnost stroji - zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro kon-

A1:2009 strukci, €ast 2: Technické zasady a specifikace

DIN EN 60204-1 Bezpecnost strojli - elektricka zafizeni strojli, ¢ast 1: VSeobecné
pozZadavky

Byly pouzity nasledujici technické normy:

EN 13128: 2001 Bezpecnost obrabécich a tvarecich stroji - vrtacko-frézky

Zodpovédna osoba: Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96822-0

Adresa: Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

&LL

Kilian Stirmer
(Manager)

Hallstadt, 18. Rijen 2012

210z Q)
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Prvni hanacka

BOW

Obrabeéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...
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Vi prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz
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