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Predmluva

Vazeni zakaznici,

dékujeme vam za zakoupeni vyrobku firmy OPTIMUM.

OPTIMUM kovoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni feSeni a pfesvédci Vas optimalnim pomé-
rem cena-vykon. Neustalé inovace a vyvoj zajistuji vzdy aktudlni stav techniky a bezpeénosti stroju.

Pfed uvedenim do provozu si prectéte prosim dukladné tento navod k obsluze a seznamte se se strojem.

Ujistéte se také, Ze vSechny osoby, které stroj obsluhuji, navod k obsluze pfecetly a porozumély mu.
Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalSi pouZiti.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpe€nou a fadnou instalaci, obsluhu a udrzbu
stroje. Jsou tu popsany viechny funkce a pokyny spojené s bezpeé&nosti, na které musi uzivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny ucel pouziti a obsahuje vSechny potfebné informace pro
hospodarny provoz a zajidténi dlouhé Zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsany véechny udrzbarské prace a funkéni zkousky, které musi uZivatel pravi-
delné provadét.

Vyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od Vaseho produktu liSit.
Vyrobce se snazi o trvalou obnovu a vylep$eni svych produktd, a proto mohou byt provedeny optické
a technické zmény, aniz by byly pfedem ohlaseny. Vyobrazeni stroje v tomto navodu k obsluze se mohou
v detailech [iSit od skute€nosti. To v8ak nema Zadny vliv na obsluznost stroje.

Z téchto vyobrazeni a Udaju tak nelze vyvodit zadné naroky. Zmény a chyby vyhrazeny.

Vase zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dullezitou soucasti zlepSovani nasich
sluzeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazky &i zlepSovaciho navrhu se na nés obratte.

Ccz TZ 4012

Strana 6 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.0 z 7.Rijen 2013



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

1 Bezpecnost

Ustalena vyobrazeni

iy udava dalsi pokyny

-> vyzyva k akci

o vyCet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a pouziti vystraznych symboll pouzitych v tomto navodu k obsluze,

QO pevné stanovuje spravny ucel pouziti soustruhu,

QO upozoriuje na nebezpedi, ktera mohou vzniknout pro Vas i dalSi osoby pfi nerespektovani
navodu k obsluze,

O informuje o tom, jak se vyhnout nebezpedim.

Kromé tohoto navodu k obsluze také respektujte:

QO pfisludné zakony a nafizeni,

O zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehodam.

O vystrazne, zakazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umisté€né na stroji.

V priibéhu instalace, obsluhy, Udrzby a oprav stroje je nutné dodrzovat evropské normy.

Jestlize v ramci narodni legislativy dané zemé ur€eni neplati evropské normy, je nutné dodrzo-
vat odpovidajici platné predpisy konkrétni zemé.

Pfed prvnim pouzitim stroje je v kazdé zemi nutné v pfipadé potfeby provést opatfeni nezbytna
pro splnéni pfislusnych predpisa.

NAVOD K OBSLUZE VZDY UCHOVAVEJTE V BLiZKOSTI SOUSTRUHU.

INFORMACE

Pokud nelze problém vyfesSit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou radu
vaSeho dodavatele. Informace |ze také ziskat u vyhradniho dovozce:

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.Pfi¢na 84/1 779 00 Olomouc

Telefon: 800 100 709
e-mail: bow@bow.cz web: www.bow.cz

1.1 Bezpecnostni upozornéni

1.1.1 Rozdéleni rizik

Bezpecnostni upozornéni rozdélujeme do riiznych stuprfit. Nize uvedena tabulka poskytuje pre-
hled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim nebezpe-
¢im a moznym nasledkam.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky

NEBEZPECI! Bgzprostrgdnl nebezpedi, které vede ke zranéni osob nebo
jejich smrti.

VAROVANi! .R|“2|ko: mozne nebezpeli by mohlo vést ke zranéni osob nebo
jejich smrti.

POZOR! Nebe%pe0|vnebo ngjlste metody mohou veést ke zranéni osob
nebo Skodé na majetku.

Bezpecénost TZ 4012 | TZ5216 | TZ 6222 cz
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Symbol Signalové slovo Definice / nasledky

Situace, které mohou vést k poskozeni stroje a vyrobku, jakoz i
k jinym Skodam.
POZOR! Z4dné riziko poranéni osob.

Tipy pro pouziti a jiné dllezité / uzite¢né informace a pokyny.

Z&dné nebezpedné nasledky &i moznost poranéni.
INFORMACE

Konkrétni symbol pro nebezpedi

g nebo

obecné nebez- nahrazujeme poranénim nebezpecnym rotujicimi dily,
peci varovanim pfed  rukou, elektrickym
napétim,

1.1.2 DalsSi symboly

@ &

Zapnuti zakazano! Nestoupejte na Pouzit ochranné Pouzit ochranna Pouzit ochranné
stroj! bryle! sluchatka! rukavice!
i ¥ &
Pouzit bezpe¢- Pouzit pracovni Pfepnéte pouze,  Dbejte na ochranu Kontaktni adresa
nostni obuv! odév! kdyz je stroj v zivotniho pro-
klidu! stfedi!

1.2  Spravny ucéel pouziti

VAROVANI!

V pripadé nespravného pouziti soustruhu:

O vznika nebezpedi pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Tento soustruh je navrzen a vyroben pro pouziti v prostfedi, kde nehrozi nebezpeci vybuchu.

Soustruh je navrzen a vyroben pro podélné a ¢elni soustruzeni obrobkl kruhového nebo pravi-
delného tvaru ze studeného kovu, litiny a plasti nebo podobnych materialu, které nejsou zdravi

074 TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222 Bezpecnost
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Skodlivé, nebo materiald, které nevytvareji prach, jako napf. dfevo, teflon, atd. Soustruh smi
byt ustaven a provozovan pouze v suchych a vétranych prostorach.

Pouziti soustruhu jinym nez vySe uvedenym zplisobem, jeho Upravy bez souhlasu spole¢nosti
Optimum Maschinen Germany GmbH, & jeho provozovani s jinymi provoznimi Udaji se
povazZuje za nespravné pouziti.

Za jakékoli $kody zplsobené nespravnym pouzitim soustruhu neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zduraznit, ze jakymikoli konstrukénimi, technickymi ¢i technologickymi Upra-
vami, které nebyly schvaleny vyrobcem, rovnéz zaniké zaruka.

Soucasti spravného pouziti je rovnéz:
O neprekracovani maximalnich hodnot soustruhu,

O dodrZzovani navodu k obsluze,
O dodrzovani pokynu ke kontrole a udrzbé,

5 ,Technicka data“ na strané 19

Pro dosazeni optimdlniho fezného vykonu ma rozhodujici vyznam spradvna volba néstroje,
posuvu, fezného tlaku, fezné rychlosti a chladici kapaliny.

Bezpecnost TZ4012 | TZ25216 | TZ 6222 Ccz
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VAROVANI!

Velmi vazna poranéni v dasledku nespravného ucelu pouziti stroje.

Je zakazano provadét jakékoli Upravy nebo zmény provoznich hodnot soustruhu. Mlizete
tim ohrozit osoby a zpusobit poskozeni stroje.

1.3  Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje

Jiné pouZiti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouZiti, je nespravné a tudiz zakazané.
Jakékoli takové pouziti vyZzaduje konzultaci s vyrobcem.

Soustruh smi pracovat vyhradné s kovovymi, studenymi a nehoflavymi materialy.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouziti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.

1.3.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledkt
=» Pouzijte vhodné pracovni nastroje.

=) PrFizpusobte nastaveni otacek a posuvu dle materidlu a obrobku.
=) Spravné a pevné upnéte obrobek.

1.4 Mozna nebezpeci zplsobena soustruhem

Tento soustruh proSel bezpecnostni kontrolou. Byl navrzen a sestaven na zakladé této analyzy
s vyuzitim nejnovéjsich technickych znalosti.

Presto vSak zlstava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje:

O s vysokymi otackami,

O s rotujicimi dily,

O pod elektrickym proudem a napétim.

Pro minimalizaci ohrozeni zdravi osob v disledku téchto rizik jsme uplatnili konstrukéni zdroje a
bezpec€nostni techniku.

Pfi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostate¢nou kvalifikaci mize vznikat riziko vyplyvajici
z nespravné obsluhy a nevhodné udrzby stroje.

INFORMACE

VSechny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni do provozu, obsluhy a udrzby musi:

O mit pozadovanou kvalifikaci,

O postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

Pfi nespravném ucelu pouziti stroje:

QO vznika nebezpedi pro personal,

O dochazi k ohrozeni soustruhu a dalSiho hmotného majetku,
O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Vzdy, kdyz provadite udrzbarské prace nebo stroj Cistite, stroj vypnéte a odpojte jej od pfivodu
elektfiny.

074 TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222 Bezpecnost
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VAROVANI!

Soustruh je mozné pouzivat pouze s funkénimi bezpe¢nostnimi prvky. Kdykoliv zjistite
poruchu bezpecnostnich prvki nebo v pripadé, ze tyto prvky nejsou nainstalovany,
soustruh ihned vypnéte!

Veskeré dalSi instalace realizované provozovatelem stroje musi obsahovat rovnéz
predepsané bezpecnostni prvky. Toto je vase odpovédnost jako provozovatele stroje!

> ,,Bezpe€nostni prvky“ na strané 13
1.5 Kvalifikace personalu

1.5.1 Cilova skupina

Tento navod k obsluze je uréen pro:

O provozovatele stroje,

QO obsluhu stroje,

QO personal provadéjici udrzbu.

Upozornéni se proto vztahuji na provoz i udrzbu soustruhu.

Pevné& a jasné stanovte, kdo je za jednotlivé &innosti na stroji (obsluha, montdz, udrzba,
opravy) odpovédny.

Nevyjasnéné kompetence mohou byt bezpe€nostnim rizikem!

Vypnéte soustruh pomoci hlavniho vypinace a zajistéte jej zamkem proti neopravnénému
zapnuti stroje a uschovejte kli¢. Pfedejdete tim provozu stroje neopravnénymi osobami.

V tomto navodu jsou niZze uvedeny kvalifikace osob pro jednotlivé €innosti:
Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pouena provozovatelem stroje o pfedavanych ukolech a moznych
nebezpedich pfi neobvyklém chovani stroje. Ukoly, které prekraduji normaini provoz, smi
obsluha stroje provadét pouze tehdy, pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provozo-
vatel je s nimi vyslovné seznamen.

Kvalifikovani elektrikari

Kvalifikovani elektrikafi jsou na zakladé svého technického vzdélani, znalosti a zkusenosti,
stejné jako na zakladé znalosti pfisluSnych norem a ustanoveni, schopni provést prace na elek-
trickych zafizenich a samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Kvalifikovani elektrikafi jsou vySkoleni specialné pro tento druh praci a znaji pfislusné normy a
ustanoveni.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého technického vzdélani, zkuSenosti a znalosti pfi-
slusnych ustanoveni schopni proveést jim zadané prace a samostatné rozpoznat mozna rizika a
vyhnout se jim.

Pouéené osoby

Poucené osoby byly pouceny provozovatelem stroje o jim zadanych Ukolech a moznych rizi-
kach pfi neobvyklém chovani stroje.

Bezpecnost TZ4012 | TZ25216 | TZ 6222 Ccz
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1.5.2 Opravnéné osoby

VAROVANI!

Nespravny ucel pouziti a nespravna udrzba stroje predstavuje nebezpeci pro osoby,
majetek a zivotni prostredi.

Tento stroj mohou obsluhovat pouze opravnéné osoby!

Opravnénymi osobami k pouZiti stroje a provadéni udrzby by méli byt vySkoleni a pou€eni tech-
ni¢ti pracovnici provozovatele a vyrobce.

1.5.3 Povinnosti provozovatele

Pravideln& (minimalné jednou ro¢né&) informovat personal o:

O vsech bezpelnostnich pfedpisech vztahujicich se na stroj,
O obsluze stroje,
O osvédCenych technickych pravidlech.

Provozovatel stroje musi také:

zkontrolovat stav znalosti personalu,

dokumentovat zaskoleni / informovanost,

nechat potvrdit u€ast na Skolenich a pou€enich podpisem personalu,

kontrolovat, zda maji zamé&stnanci znalosti o bezpe&nosti a nebezpedich na pracovisti a
zda dodrzuji pokyny navodu k obsluze.

0000

1.5.4 Povinnosti obsluhy stroje

Obsluha stroje musi:

QO precist a pochopit navod k obsluze,
QO byt seznamena se vSemi bezpecnostnimi prvky a pfedpisy,
O umét obsluhovat stroj.

1.5.5 Dodatecné pozadavky ohledné kvalifikace

Pro prace na elektrickych dilech stroje nebo provoznich prostfedcich plati nasledujici
pozadavky:

O Pouze kvalifikovani elektrikafi smi provadét tyto prace.

Pfed zahajenim praci na elektrickych dilech nebo ovladacich prvcich je nutno v nize uvede-
ném pofadi provést tyto ukony:

=» odpojit vSechny paly,

=) zajistit proti zapnuti,

=) provést kontrolu obvodl bez napéti.

074 TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222 Bezpecnost
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1.6  Pozice obsluhy stroje
Za provozu musi stat obsluha pfed soustruhem.Soustruh

1.7 Bezpecnostni opatieni béhem provozu

POZOR!

Nebezpeci vdechnuti nebezpecéného prachu nebo mihy.
V zavislosti na zpracovavaném materialu a pfi tom pouzitych pomocnych prostredku
muize dojit ke vzniku prachu a mlhy, které ohrozuji Vase zdravi.

Proto se postarejte o instalaci vhodného odsavaciho zarizeni, které zajisti odsavani
nebezpecného prachu a mlhy na misté vzniku.

POZOR!

Nebezpedi pozaru €i vybuchu pfi pouziti hoflavych latek, chladicich ¢i mazacich kapalin.
Pfed zpracovanim hoflavych materialt (nap¥. hlinik, hoféik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpecnostni opatreni.

POZOR!

Pri pouziti ruéniho naradi hrozi nebezpedi jejich navinuti nebo fezného poranéni.

Tento soustruh neni uréen pro pouziti ruéniho naradi (napf. smirkového papiru nebo
pilniku). Jakékoli pouziti ruéniho naradi na tomto soustruhu je proto zakazano!

Pfed zpracovanim hoflavych materiala (napf. hlinik, horcik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpecénostni opatreni.

1.8 Bezpecnostni prvky
Soustruh provozujte pouze s fadné funkénimi bezpeénostnimi prvky.

Pokud dojde k poruse bezpeénostniho prvku nebo pokud tento prvek neni z jakéhokoli diivodu
funkéni, ihned stroj vypnéte.

Jste za to zodpovédny!

Pokud doSlo k vypnuti nebo selhani bezpe€nostniho prvku, je mozné soustruh provozovat
pouze v pfipadé, ze:

O doslo k odstranéni pficiny selhani,

O jste se ujistili, Ze nadale nevznika Zadné nebezpedi pro osoby &i majetek.

VAROVANI!

Pokud jakymkoliv zplisobem obejdete, odstranite nebo zménite funkci bezpeénostnich
prvki, ohrozujete sebe a dalsi osoby pracujici na soustruhu. Mozné nasledky jsou:

QO poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho éasti,

O kontakt s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem,

O vtazeni kust odévu.

Tento soustruh ma nasledujici bezpe€nostni prvky:

uzamykatelny hlavni vypinac,

nouzovy vypinac,

ochranny kryt skli¢idla s mikrospinacem,
ochranny kryt vieteniku s mikrospinacem,
ochranny kryt pravého vodiciho Sroubu,
spojka proti pFetizeni vodiciho Sroubu,
brzda vietene,

pojistné Srouby Camlock ¢epd.

0000000
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VAROVANI!

Dodané bezpecnostni prvky slouzi ke snizeni rizika vymrsténi obrobku, prip. jeho
zlomeni. Tyto prvky toto riziko ale Uplné neodstrani.

1.8.1 Uzamykatelny hlavni vypinaé

VAROVANI!
Nebezpeéné napéti i pfi vypnutém hlavnim vypinadci.

Na mista, vedle kterych je umistény tento symbol, mize dosahovat elektrické napéti i pfi
vypnutém hlavnim vypinaci.

Uzamykatelny vypina¢ maze byt v pozici "0" zajistén pomoci visaciho zamku proti neopravné-
nému nebo nechténému zapnuti.

Pfi vypnutém hlavnim vypinadi je pfivod elektrického proudu do stroje uplné prerusen.

Vyjimku tvofi mista, ktera jsou oznacena vystraznym symbolem. Na tyto mista maze i pfi
vypnutém hlavnim vypinacéi dosahovat elektrické napéti.

1.8.2 Nouzovy vypinaé

Stisknuti nouzového vypinace zpusobi nouzové vypnuti soustruhu.
Po aktivaci vypinace jim oto€te doprava, abyste mohli stroj opét zapnout.

1.8.3 Ochranny kryt vieteniku

VFetenik soustruhu je opatfeny ochrannym krytem s mikrospinacem.
Pasovou pilu Ize zapnout pouze, kdyZz je tento kryt zavieny.

VAROVANI!

Ochranny kryt odstraiite teprve tehdy, kdyz je hlavni vypinaé soustruhu vypnuty a
zajistény visacim zamkem.

1.8.4 Ochranny kryt skli¢idla s mikrospinaéem

Soustruh je vybaveny ochrannym krytem skli¢idla. Soustruh lze zapnout pouze, kdyz je
ochranny kryt skli¢idla v uzaviené poloze.

1.8.5 Zakazové, prikazové a varovné Stitky

INFORMACE

V8echny varovné a pfikazové stitky musi byt Citelné. Pravidelné je kontrolujte.

1.9 Bezpecnostni kontrola

Soustruh kontrolujte minimalné jednou za sménu. VSechny zavady, poSkozeni nebo zmény v
provoznim chovani stroje ohlaste odpovédnym vedoucim.

VSechny bezpecnostni prvky kontrolujte:

O na zalatku kazdé smény (pfi nepferuSovaném provozu),

Q jednou tydné (pfi pfilezitostném provozu),

O po kazdé udrzbé ¢i opravé.

Zkontrolujte, zda vSechny zdkazové, pfikazové a varovné §titky, stejné jako oznaceni na stroji:
O jsou citelné (pfip. ocistit),

O jsou Uplné (pfip. vyménit).

074 TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222 Bezpecnost
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INFORMACE

MASCHINEN

Pro organizaci kontrol pouZivejte nasledujici pfehled.

GERMANY

VsSeobecna kontrola

Zarizeni

Kontrola

OK

Ochranné kryty

Namontované, pevné pfiSroubované a nepoSkozené.

Stitky, znacky

Instalované a ditelné

Datum:

Zkontroloval (podpis):

Kontrola funkci

Zarizeni

Kontrola

OK

Nouzovy vypinaé

Po stlaceni nouzového vypinace se musi stroj vypnout.

krytu skligidla

Mikrospina¢ ochranného

Soustruh Ize zapnout pouze, kdyz je ochranny kryt skli¢idla v uzaviené
poloze.

krytu vieteniku

Mikrospina¢ ochranného

Soustruh Ize zapnout pouze, kdyz je ochranny kryt v uzaviené poloze.

tene

Mikrospinac brzdy vie-

Pfi stisknuti mechanické brzdy vietene se musi soustruh vypnout.

Datum:

Zkontroloval (podpis):

Bezpecénost

Verze 1.0 z 7. Rijen 2013
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1.10 Osobni ochranné pomucky

Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pomucky.

Chrarite si obliCej a oci: Pfi kazdé praci, pfi niz jsou vas obliej a oci vystaveny nebezpedi pora-
néni, noste ochrannou pfilbu s maskou.

PFi zvedani obrobkul s ostrymi hranami nebo manipulaci s nimi pouzivejte ochranné rukavice.

Pfi instalaci, demontézi nebo pfepravé t&Zkych soulasti noste bezpeénostni obuv.

Pokud hladina hluku (emise) na pracovisti pfekro¢i 80 dB(A), pouzivejte ochranna sluchatka.
Pfed zahajenim praci se ujistéte, Ze jsou na pracovisti k dispozici pfedepsané osobni ochranné
pomucky.

POZOR!

Spinavé nebo piipadné zneéisténé osobni ochranné pomicky mohou zpusobit
onemocneéni.

Osobni ochranné pomucky Cistéte po kazdém pouziti a minimalné jednou tydné.
1.11 Bezpeénost béhem provozu
Na konkrétni nebezpedi pfi praci se strojem upozoriujeme pfi popisu jednotlivych praci.

VAROVANI!

Pied zapnutim stroje se presvédéte o tom, Zze nemohou byt ohrozeny zadné osoby ¢i
majetek.

> P@RIC

Vyhnéte se nebezpecnym pracovnim postupiim:

O Ujistéte se, Zze Vasi praci nemuze byt nikdo ohrozen.

O Pevné a jisté upnéte obrobek pfed tim, nez zapnete soustruh.

O Neprekracujte maximalni rozevieni Celisti sklicidla.

O Pouzivejte ochranné bryle.

O Neodstrariujte kovove tfisky ze soustruzeni rukou. K odstranéni kovovych tfisek pouzijte
hak na tfisky a/nebo smetak.

O Upnéte soustruznicky niz ve spravné vysce a s co nejmensim moznym pfesahem.

QO Pfed méfenim obrobku soustruh vypnéte.

O PFi montazi, obsluze, udrzbé a opravé stroje striktiné dodrzujte pokyny navodu k obsluze.

O Nepracujte na stroji, pokud je Vase koncentrace snizena napf. vlivem Iéku.

O Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Urazu a bezpeénost na pracovisti vydana Vasi
organizaci nebo jinymi organy.

O Pfipadné zavady ¢&i nebezpedi ihned oznamte zodpovédnému vedoucimu.

O Pockejte u stroje, nez se uplné zastavi.

O Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomucky. Noste pfiléhavy pracovni odév a v pfi-
padé potfeby sitku na vlasy.
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112 Bezpecnost béhem udrzby
V&as informujte personal obsluhy stroje o udrzbéafskych pracich a opravach stroje.

V8echny bezpe€nostné relevantni zmény na stroji nebo jeho provozniho chovani ohlaste.
Dokumentujte vSechny zmény, aktualizujte navod k obsluze a oznamte je personalu obsluhy.

1.12.1 Vypnuti a zajisténi soustruhu

Pred zaCatkem udrzbaiskych praci a oprav vypnéte hlavni vypinac.
Zajistéte jej zamkem proti neopravnénému zapnuti stroje a uschovejte klic.
VSechny dily stroje, stejné jako vSechna nebezpecna elektricka napéti jsou vypnuta.

Vyjimku tvofi pouze mista, vedle kterych je umistén vystrazny symbol. Tato mista mohou byt
pod napétim i pfi vypnutém hlavnim vypinagi.

Na soustruh umistéte vystrazny Stitek.
VAROVANI!
Elektricky vodivé dily a pohyby strojnich dilit mohou zpiisobit vazna zranéni!

Postupujte velmi opatrné, kdyz na zakladé potirebnych praci (napf. kontroly funkci)
nevypnete hlavni vypina¢€ stroje.

> P&

1.12.2 Pouziti zdvihacich prostredki

VAROVANI!
Pouziti nestabilniho zdvihaciho nebo zavésného zafizeni, které mlize p¥i zatizeni selhat,
miuiZe zpUsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce smrt.

Zkontrolujte, zda ma zdvihaci a zavésné zafizeni dostate€énou nosnost a je v bezvadném
stavu.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich trazii a bezpeénost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy.

Naklad peclivé upevnéte.

Neprochazejte pod zdvizenymi naklady!

[>

1.12.3 Mechanické udrzbaiské prace

Odstrarite, resp. nainstalujte pfed, resp. po Vasi praci vSechny bezpeénostni a ochranné prvky,
jako:

O ochranné kryty,

O bezpelnostni pokyny a varovné §titky,
O uzemnovaci kabel.

Pokud odstranite ochranné nebo bezpecnostni prvky, ihned po skonceni praci je nainstalujte
Zpét.

Zkontrolujte, zda jsou pIné funkéni!

Bezpecnost TZ4012 | TZ25216 | TZ 6222 Ccz
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.
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MASCHINEN - GERMANY

1.13 Hlaseni nehody

Své nadfizené i prodejce ihned uvédomte o nehodach, moznych zdrojich rizik a o veskerych
¢innostech, které vedou k moZznym nehodam a nebezpeé&nym situacim.

Nebezpecéné situace mohou mit celou fadu pficin.
Cim dFive jsou tyto priginy zjistény, tim rychleji je Ize odstranit.

INFORMACE

Na konkrétni nebezpedi pfi provadéni praci se soustruhem a na ném upozoriiujeme pfi popisu
téchto praci.

1.14 Elektrické soucasti

Zaijistéte pravidelnou kontrolu celého zafizeni a/nebo jeho elektrickych soucasti, a to nejméné
kazdych Sest mésicll. Zajistéte okamzité odstranéni veSkerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné
konektory, vadné vodi¢e apod.

V pribéhu prace na soucastech pod napétim je nutno zajistit pfitomnost druhé osoby, ktera v
pfipadé nouze provede odpojeni od elektrické energie. V pfipadé zavady na napajeni ihned
stroj odpojte ze sité!

074 TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222 Bezpecnost
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

2 Technicka data

Nésledujici udaje udavaji rozméry a hmotnost stroje a jednd se o autorizované parametry

vyrobce.

TZ 4012

TZ 5216

TZ 6222

21

Elektrické napajeni

3 x 400V ~ 50 Hz 4,6 kW

3 x 400V ~ 50 Hz 6,1 kKW

3 x400V ~ 50 Hz 6,1 kW

2.2 Hnaci motor
4 kW 5,5 kW 5,5 kW
2.3 Pracovni rozsah
[mm] [palce] [mm] [palce] [mm] [palce]
Vy3ka hrot 200 778 260 10 14" 310 12 14
Vzdalenost mezi hroty 1150 45 114" 1625 64" 2225 g7 12"
To¢ny pramér nad loZzem 400 15 34" 530 20 7/8" 620 04 3/8"
soustruhu
To&ny pramér nad mistkem 600 23 58" 780 30 34" 880 34 518"
Tocny prumer nad 370 14 112" 475 18 34" 580 22 34"
podélnym suportem
To€ny pramér nad pficnym 210 g 14" 305 10 34" 495 16 34"
suportem
Tocna delka v mustku 160 6 5/16" 215 g 114" 200 734
od pFiéného posuvu
Prachod vietene 52 2" 80 3932 80 3532

2.4 Vretenik

Hlava vietene

Upinani Camlock
(DIN I1SO 702-2)

Upinani Camlock
(DIN I1SO 702-2)

Upinani Camlock
(DIN I1SO 702-2)

CAMLOCK €. 6 CAMLOCK ¢&. 6 CAMLOCK €. 8
Kuzel vietene MK4 MK5 MKS5
Otacky vietene [min"] 40 - 2200 30 - 1500 30 - 1500
Pocet rychlosti 12 12 12
2.5 Posuvy a stoupani
Pocet Rozsah Pocet Rozsah Pocet Rozsah
Podélny posuv [mm/ot.] 44 0,05-0,75 55 0,05-1,5 55 0,05-1,5
Pri¢ny posuv [mm/ot.] 44 0,025 - 0,375 55 0,025-0,75 55 0,025-0,75
Metrické zavity [mm/ot.] 44 05-75 55 0,5-15 55 0,5-15
Palcovy zavit [ot./palec] 44 60 -4 55 60 -2 55 60-2
Modulové zavity [mm TT] 44 0,25-3,75 55 0,25-75 55 0,25-75
Diametral-Pitch zavity 44 120-8 55 120-4 55 120-4
Stoupani vodiciho $roubu 6 mm

Technicka data

Verze 1.0 z 7. Rijen 2013

TZ4012 | TZ25216 | TZ 6222
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.
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MASCHINEN - GERMANY
TZ 4012 TZ 5216 TZ 6222
2.6 Suporty
Rozsah posuvu pfi¢ného 300 355 365
suportu [mm]
Rozsah posuv nozového 130 165 165
suportu [mm]
Rychloupinaci nozovy SWH 5 SWH 5 SWH 7
drzak
2.7 Konik
Primeér pinoly [mm] 58 72 72
Posuv pinoly [mm] 155 180 180
Kuzel pinoly MK4 MK5 MK5
2.8 Lunety
Pruchod pevné lunety 10 - 130 10 - 185 10 - 185
min. - max. [mm]
Pruchgd pohyblivé lunety 10 - 80 15-125 15-125
min. - max. [mm]
29 Rozméry
Vyska [mm] 1615 1730 1845
Délka [mm] 2380 2980 3600
Hloubka [mm] 1000 1060 1060
Celkova hmotnost [kg] 1210 1795 2020

210 Provozni podminky

Teplota

5-

35°C

Relativni vihkost vzduchu

25-80 %

2.1

Provozni kapaliny

Vietenik

Mobil DTE 26 nebo
podobny ole;.
Plnici mnozstvi 13 |

Mobil DTE 26 nebo
podobny ole;.
Plnici mnozstvi 18 |

Mobil DTE 26 nebo
podobny ole;j.
Plnici mnozstvi 18 |

Suportova skfin

Mobil DTE 26 nebo
podobny ole;.
Plnici mnozstvi 1,25 |

Mobil DTE 26 nebo
podobny ole;.
Plnici mnozstvi 1,25 |

Mobil DTE 26 nebo
podobny ole;j.
Plnici mnozstvi 1,25 |

Posuvova skfin

Mobil DTE 26 nebo
podobny ole;.

Plnici mnozstvi 4 |

Mobil DTE 26 nebo
podobny ole;.
Plnici mnozstvi 9 |

Mobil DTE 26 nebo
podobny ole;j.
Plnici mnozstvi 9 |

Holé ocelové dily a mazaci
hlavice

Mazaci olej bez obsahu kyselin

Chladici zafizeni

Bézné dostupna chladici kapalina

074

TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222
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MASCHINEN

212 Upnuti vietene TZ 4012 a TZ 5216

CAM-LOCK €. 6
Standardni upevnéni
DIN ISO 702-2
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213 Upnuti vietene TZ 6222
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MASCHINEN - GERMANY

2.14 Emise

Emise hluku soustruhu jsou nizsi nez 80 dB(A).
Pokud je v blizkosti soustruhu provozovano vice stroju, miize expozice hluku (imise) na praco-
visti pfesahnout 80 dB(A).

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi, pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje ménit.

Daéle zavisi uroven hluku také na dalSich faktorech jako napf. poltu otacek, materialu, Urovni
napéti apod.

INFORMACE

Vy8e uvedena hodnota je uroveri emisi a ne nutné bezpeéna provozni Uroveri.

| kdyz existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatizeni, nemuze toto
byt spolehlivé pouzito pro ur€eni, zda jsou dalsi opatfeni nutna Ci nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviiuji skute€nou urover hlukového zatiZzeni obsluhy stroje:

QO charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,

O dalSi zdroje hluku napf. pocet stroj(,

O dalSi bé&zici procesy v okoli a doba, b&hem které byla obsluha stroje vystavena hluku.

Pfipustna uroven hluku na zakladé pravnich pfedpis se mlze v kazdém statu lisit.
Informace o hlukovych emisich by mély provozovateli stroje umoznit lepSi zhodnoceni nebez-
peci a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

Doporucujeme pouzit obecna ochranna sluchatka.

Technicka data TZ4012 | TZ25216 | TZ 6222 Ccz
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MASCHINEN - GERMANY

3 Montaz

3.1 Vybaleni stroje

Soustruh vybalte, az je slozen v blizkosti kone¢ného umisténi. V pfipadé, ze baleni vykazuje
znamky poskozeni, pfijméte nezbytna opatieni, aby nedoslo k poSkozeni stroje béhem vyba-
leni. Zjisténé poskozeni stroje béhem pirepravy neprodlené ohlaste prepravci.

Po dodani zkontrolujte peclivé cely stroj a ujistéte se, Ze je soucasti dodavky také kompletni
technickd dokumentace a pfisluSenstvi.

3.2 Cisténi stroje

POZOR!

Nepohybujte suportem ¢i konikem, dokud stroj dle nasledujicich pokynl fradné y’
neodistite a nenamazete. J

POZOR!
Pro Cisténi stroje nepouzivejte stlaéeny vzduch. %

Po vybaleni je tfeba soustruh dikladné odistit, abyste zabranili moznému poskozeni pohybli-
vych dilt a kluznych ploch béhem provozu. Pfed dodanim byly vS§echny holé dily a kluzné plo-
chy namazany, aby byly chranény pfed korozi, nez bude stroj uvedeny do provozu.
Ze soustruhu odstrante vesSkery obalovy material a odstrafite naneseny ochranny prostfedek
proti korozi pomoci vhodného odmastovaciho prostfedku.

Pfed tim, nez soustruh zapojite a uvedete do provozu, odistéte vSechny povrchy istym baviné-
nym hadrem a fadné soustruh namazte podle nasledujicich pokyna.

3.2.1 Mazani

Pfi prvnim mazani nového soustruhu zkontrolujte stav oleje pomoci olejoznak(l na vfeteniku,
suportové a posuvové skfini. Nadrze na olej musi byt zapinény do stfedu olejoznaku. Stejné tak
je tfeba namazat v8echny body, které jsou oznaCeny na nasledujicim nakresu pfed tim, nez
zacnete pohybovat suporty. Teprve poté mlzete uvést stroj do provozu.

=» Olej ve vieteniku, pfevodové a suportové skfini je tfeba vyménit poprvé po 150 provoznich
hodinach, poté kazdych 1000 provoznich hodin.

=) Pouzivejte pouze doporucené typy oleje. V nasledujici tabulce je seznam znacek strojnich
oleju, které spliuji naSe pozadavky. Tuto tabulku mlzete pouzit také pro srovnani charak-
teristik jakéhokoli dalSiho oleje.

=» Mazaci hlavice je tfeba namazat kazdych 8 hodin pomoci olejni¢ky. Dale doporuéujeme
jednou denné namazat vodici drahy loze soustruhu.

POZOR!

Kazdy tyden zkontrolujte, zda ruéni éerpadlo mazani spravné funguje a zda je #,
na vodicich drahach dostatek oleje. _‘

Ccz TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222 Montaz
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CAPACIDAD EN LITROS |CABEZAL CAJA NORTON DELANTAL
CAPACITY IN LITRES HEADSTOCK  |QC GEARBOX APRON
CAPACITE EN LITRES ~ |POUPEE FIXE |TRAN BALADEUR NORTON|TABLIER
FOLL MENGE SPINDELSTOCK |NORTONGETRIEBE  |SCHLOSSKASTEN
CAPACIDADE EM LITROS|CABEGOTE CAIXA NORTON TABBLIER
TZ 6222 18 9 195
TZ 5216 '
T2 4012 13 4 1.25

=
O
./
o

\¢
7

=

<@

L /=~ .
2= | FUCHS Mobil (e W
CEPSA| ¥ o Shell
ISO 6743/4 | Hidrulico | Renolin Nuto OTE 26 Turbo Aries| Tellus
19311050% hh. DIN 51524/1 HL 68 B-20 H 68 68 Oil 68
Premium Renolin Esso extra Mobiloil Motor oil Morlina
8 h. Motor
SAE 30 30 ; A SAE 30 100
il 3
Montaz TZ 4012 | TZ5216 | TZ 6222 Ccz
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.
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3.3 Preprava

o Tazte _*13_

o Mista pro pfichyceni

(oznadeni zavésného bodu |l| ’ﬁ
bfemene) 'I' ’4
III o
Q Pfedepsana pfepravni poloha
(oznaceni stropu)

o Pouzity pfepravni prostfedek

o Hmotnost

VAROVANI!

Casti stroje mohou p¥i padu z vysokozdviznych voziki nebo jinych prepravnich vozidel
zpusobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. Dodrzujte pokyny a informace
umisténé na prepravnim obalu.

VAROVANI!

Pouziti nestabilniho zdvihaciho nebo zavésného zafizeni, které muize p¥i zatizeni selhat,
muze zpusobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce smrt. Zkontrolujte, zda ma zdvihaci
a zavésné zarizeni dostateénou nosnost a je v bezvadném stavu.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich urazii a bezpe¢nost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy.

Naklad peclivé upevnéte.

Neprochazejte pod zdvizenymi naklady!

Ccz TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222 Montaz
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MASCHINEN - GERMANY
34 Skladovani
POZOR!

Nevhodné skladovani miize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické dily.

Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek okolniho
prostredi.

Dodrzujte pokyny a informace umisténé na prepravnim obalu:
O  Krehké zbozi

(produkt vyzaduje opatrné zachazeni)

O Chrarite pred vihkosti

= ,Provozni podminky“ na strané 20. T

o Pfedepsana skladovaci poloha
(oznaceni stropu - smér nahoru)

|—P
—

Pfiklad: na prvni krabici nesmi byt skladovana

o Maximalni skladovaci vySka ><
dalsi. ]

V pfipadé, ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez tfi mésice v jinych nez ideal-
nich podminkach, se informujte u svého prodejce.

3.5 Ustaveni a montaz

POZOR!

Prepravu, ustaveni a montaz soustruhu smi provadét pouze kvalifikovany personal.

Montaz TZ4012 | TZ25216 | TZ 6222 Ccz

Verze 1.0 z 7. Rijen 2013 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 27



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

3.5.1 Pozadavky na misto ustaveni

Pracovni prostor pro soustruh vytvorte dle platnych bezpecénostnich predpisu. 12 ,Celkova
hmotnost [kg]“ na strané 20, 1z ,Rozméry“ na strané 20.

Pracovni prostor pro obsluhu, udrZzbu a opravu stroje by nemél byt stisnény.

INFORMACE

Pro zajidténi vysoké presnosti obrabéni, stejné jako dlouhé Zivotnosti stroje musi misto sesta-

veni stroje splfovat urc€ité pozadavky.

Dbejte na nasledujici body:

Stroj smi byt provozovan pouze v suchych a vétranych prostorech.

Vyhnéte se mistim v blizkosti stroju, které vytvareji prach &i tfisky.

Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisovacich a hoblovacich stroju.

Podlozi musi byt vhodné pro soustruh. Dbejte na nosnost a rovnost podlahy.

Podlozi musi byt pfipraveno tak, aby pfipadné chladici kapalina nemohla proniknout

do puldy.

VycCnivajici dily — napf. doraz, rukojet — musi byt zajistény tak, aby nedoslo k ohrozeni Zad-

nych osob.

O Zaijistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj ustavovat a obsluhovat, a pro pfe-
pravu materialu.

O Zvazte také pfistupnost pro udrzbarské &i opravarské prace.

O Zajistéte dostatecné osvétleni (minimalné 500 Lux, méfeno na hrané nastroje). Pfi nizSich
hodnotach osvétleni je tfeba nainstalovat dodateéné osvétleni.

CO00O0O0

@)

INFORMACE

Hlavni vypina€ stroje musi byt volné pfistupny.

Ccz TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222 Montaz
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3.6 Zavésny bod biemene

Stroj zvedejte pomoci zvedaci smycky. Podélny suport a konik pfesunte na konec loze sou-
struhu, abyste zajistili lepSi vyvazeni stroje pfi zvedani.

- ANHEBEN DER MASCHINE

- ELEVACION

- LEVAGE t

- LIFTING

- LEVANTAMENTO

Obr. 3-1:  Zavésny bod bfemene

3.6.1 Montaz bez ukotveni

Montéz pevného podkladu na celou styénou plochu mezi zakladnu stroje a podlahu.

POZOR!

Nedostatecna tuhost podlozi vede k vibracim mezi soustruhem a podlozim (vlastni frek-
vence dilt stroje). Kritické otacky a pohyby v osach s nepfijemnymi vibracemi jsou
rychle dosazeny pfi nedostate¢né tuhosti celého systému a vedou ke Spatnym vysled-
kaim obrabéni.

3.6.2 Montaz bez vibraci

Namontujte antivibracni podklad na celou styénou plochu mezi zakladnu stroje a podlahu.

Montaz TZ4012 | TZ25216 | TZ 6222 Ccz
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3.6.3 Montaz s ukotvenim

=» Do podlozi vyvrtejte pravouhlé diry o délce strany asi 200 mm a hloubce 250 mm.
=) Pfipravené tfi ocelové plotny (70 x 20) umistéte tak, aby byly vyrovnavy s nivelaénimi body.
=» Vyvrty napliite betonem a nechejte vytvrdnout.

=) Zvednéte stroj ze zemé a zavitové tyce umistéte tak, aby byly ve stfedu vnitfniho vyvrtu sta-
véciho Sroubu (B).
=) Stroj umistéte na pfipravené ocelové plotny a svarte jej k nim.

POZOR!

Pfi montazi s ukotvenim nebo bez viraci nesmi ziavitové tyce nikdy dfit o vnitini vyvrt
stavécich Sroubdi.

3.6.4 Vyrovnani stroje

Vyrovnani stroje provedte podle nasledujicich krokd.
=) Polozte strojni vodovahu (0,05 mm/m) na pfiény posuv, jak je vidét na obrazku.

=» Podélny suport umistéte do stfedu loZe soustruhu a vyrovnejte jej pomoci étyF stavécich
Sroubl (C) tak, aby vodovaha ukazovala pfiblizZnou hodnotu.

=) Poté podélny suport posurite az ke vieteniku a poté az ke koniku. BEhem toho jej vyrovna-
vejte pomoci stavécich Sroubl (C), dokud vodovaha neukaze hodnotu 0,05 mm/m.

=) Stavéci Srouby (D) nastavuijte tak dlouho, dokud se jiz vyrovnani vasim napinanim
nezmeéni.

=» Pomoci matic (E) zajistéte stavéci Srouby a znovu zkontrolujte vyrovnani.

=» Pred uvedenim stroje do provozu porovneijte tolerance s kontrolnim listem v tomto navodu
k obsluze. iz» ,Kontrolni protokol” na strané 111

Montaz bez ukotveni Montaz bez vibraci Detail "A" Montaz s ukotvenim
Zavitova ty¢
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3.6.5 Ukotveni TZ 4012
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3.7  Prvniuvedeni do provozu

VAROVANI!

Uvedeni do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni.
Neprebirame zadnou odpovédnost za Skody zpusobené nespravnym uvedenim stroje
do provozu.

VAROVANI!
Poskozeni zplsobené pouzitim nevhodnych upinacich nastroji nebo jejich provozem pfi
nespravnych otackach.

Pouzivejte pouze takové upinaci nastroje (napf. skli¢idla), které jsou dodavany spoleéné
se strojem nebo je vyrobce doporucéuje.

Pouzivejte je pouze v povoleném rozsahu otacek.
Upinaci nastroje mohou byt zménény pouze se svolenim vyrobce.

3.7.1 Napajeni elektrickym proudem

=) Zapojte napajeci kabel do elektrické sité.
=» Ujistéte se, Ze zajisténi elektrického napajeni, které mate k dispozici, je vhodné pro sou-
struh a odpovida technickym udajum stroje.

Hlavni motor Velikost proudu hlavniho motoru Vykon soustruhu

220 - 240V ~ 50Hz | 380 - 415V ~ 50Hz
~50Hz | ~60Hz ~50 Hz ~50 Hz
250 - 280V ~ 60Hz | 440 - 480V ~ 60Hz

4 kW 4,8 kW 17,3 10 A 4,6 kW 5,4 kW
5,5 kW 6,6 kW 23,7 A 13,7A 6,1 kW 7,2 kW
POZOR!

Vénujte prosim pozornost spravnému zapojeni vsech tfi fazi (L1, L2, L3).

Vétsinu poruch motora zplisobuje nespravné zapojeni. Napriklad kdyz je neutralni vodic
(N) pripojen k fazi.

To muiize mit nasledujici disledky:

O Motor se velice rychle zahreje.

O HIuk motoru se zvysuje.

O Motor nema vykon.

POZOR!

Zkontrolujte spravny smér otaceni hnaciho motoru. Ve spinaci poloze paky sméru
otaceni se musi vieteno otacet ve sméru hodinovych ruci¢ek. V opacném pripadé musi
byt prohozeny dvé faze. Pfi Spatném zapojeni fazi zanika zaruka.

Ccz TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222
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3.8  Zapnuti a zastaveni otaceni vietene

Smérovou paku (A) pfepnéte dle pozadovaného sméru otac¢eni nahoru nebo doll. Pro vypnuti ji
pfepnéte do stfedove polohy.

INFORMACE

Pro nastaveni brzdné doby nastavte ¢asovac v elektrické skfini.

Obr. 3-2:  Ruéni kolo podélného suportu vpravo (standardni = vlevo)

3.8.1 Zahrati stroje

POZOR!
Pokud je soustruh, predevSim jeho vieteno, z vychladlého stavu ihned nastaven do
maximalniho vykonu, muze to vést k jeho poskozeni.

Vychladly stroj, jako napfiklad ve stavu po pfepravé, by mél byt prvnich 30 minut zahfan
otacenim vietene rychlosti 500 ot./min.

TZ4012 | TZ25216 | TZ 6222 Ccz
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4 Obsluha stroje

4.1 Bezpecnost
Uvedte soustruh do provozu pouze za nasledujicich predpokladi:

QO Technicky stav stroje je bezvadny.

QO Stroj bude pouzity pro spravné ucely.

O Respektujete pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
O V3&echny bezpeénostni prvky jsou pfitomny a aktivovany.

Jakékoliv poruchy ihned opravte, nebo je nechejte opravit. V pfipadé jakékoli provozni poruchy
stroj ihned zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény nahodné nebo bez povoleni.

VSechny zmény ohlaste na odpovédna mista.
1> ,Bezpecnost béhem provozu“ na strané 16

4.2 Nastaveni otacek

POZOR!

Zménu otacek muiizete provést pouze, kdyz je soustruh zastaveny.

4.2.1 Smeér otaceni

Soustruh zapnéte pomoci Fadici paky. Soustruh Ize zapnout pouze, kdyz je ochranny kryt sklici-
dla v uzaviené poloze.

=) Presunte fadici paku doll pro zvoleni otaceni proti sméru hodinovych rucicek.

Q Stfedova poloha je neutralni nastaveni ,0%.

=» Presurite fadici paku nahoru pro zvoleni ota¢eni po sméru hodinovych rucicek.

POZOR!

Pockejte, dokud se soustruh uplné nezastavi pred tim, nez provedete zménu sméru
otaceni. Pro rychlejsi zastaveni stroje pouzijte brzdu vietene.

Zména sméru otaceni béhem chodu soustruhu muze zpisobit poskozeni nékterych dilu.

4.3 Posuv

Pomoci volicich pak mizete zvolit posuv nebo pozadované stoupani pro fezani zavitu.

POZOR!

Zménu nastaveni mlzete provést pouze, kdyz je soustruh zastaveny.

Ccz TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222 Obsluha stroje
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4.4  Zapnuti stroje
=) Zapnéte hlavni vypina¢. Provozni kontrolka @ se musi rozsvitit.
=) Zapnéte ovladani @ . Provozni kontrolka@ se musi rozsvitit.

=) Zkontrolujte, zda neni nouzovy vypinaé @ aktivovany. Pfipadné jej otolte doprava, aby
doslo k jeho odblokovani.

=¥ Zavrete ochranny kryt skli¢idla.

@ ©
O C

INFORMACE

Ovladani muzete zapnout pouze, kdyz jsou vSechny ovladace v neutraini poloze a ochranné
kryty jsou zaviené.

4.5 Vypnuti stroje
=¥ Vypnéte ovladani @ :

=» P¥i delSim nepouzivani stroje vypnéte hlavni vypinac. 1=z ,Vypnuti a zajisténi soustruhu® na
strané 17

4.6 Upnuti vietene Cam-lock DIN ISO 702-2

POZOR!
Pravidelné kontrolujte, zda jsou upinaci €epy uzaviené. A

INFORMACE

Kazdy nosi¢ obrobku oznaéte napfi. zafezem, abyste usnadnili opétovné ziskani
presnosti obéhu.

4.6.1 Upevnéni nosi¢e obrobku

POZOR!
Pokud neni znacka upinacich ¢epl mezi dvéma znackami V, je tieba skli¢idlo odstranit A
a znovu tyto ¢epy (D) nastavit.

=» Otacenim upinacich €¢epl ve sméru hodinovych ruci¢ek upevnéte nosi¢ obrobku.

Spravného upnuti dosahnete tehdy, kdyz jsou znacky upinacich ¢epl mezi obéma znackami
na kuzelu vietene.

Obsluha stroje TZ4012 | TZ25216 | TZ 6222 Ccz
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V Znacka na upinacich ¢epech Vv Znacka na upinacich ¢epech
~poloha otevieno" .poloha zavieno"
>

>
Obr. 4-1:  Znacky upinacich ¢epl Cam-lock

4.6.2 Nastaveni Cam-lock ¢epl na nosic¢i obrobku

VSechny Cepy zasurite do zavitové prfiruby skli¢idla, aby znacka (referencni kruh (F)) byla
v jedné roviné s povrchem pfiruby skli¢idla a aby pulkruhova drazka lezela na pfimce s vyvrty
zajistovacich Sroubl (E).

=» Dotahnéte zajistovaci Srouby (E) na kazdém Eepu.

=) Zkontrolujte, zda na obou kontaktnich plochach (skli¢idlo a vieteno) nejsou Zadné nedis-
toty.

Teprve nyni mizete skli¢idlo namontovat.
Pfed montazi skliCidla na vieteno zkontrolujte, zda jsou upinaci €epy povolené.
=) Otacenim upinacich ¢epu ve sméru hodinovych ruci¢ek upevnéte nosi¢ obrobku.

INFORMACE

Znacka (F) na kazdém Cam-lock €¢epu slouzi pro snazsi spravné nastaveni.
I

Obr.4-2:  Cam-lock upnuti

4.7 Upnuti vietene Bajonet DIN ISO 702-3
=) Zasurite vSechny €epy (B) do pfiruby sklicidla.
=» Na ¢epy nasadte matice a podlozky.

=) Bajonetovou desku (A) otacejte ve sméru hodinovych ruci¢ek az po doraz. Poté se musi
vyvrt bajonetové desky prekryvat s vyvrtem v hlavé vietene.

=» Bajonetovou desku (A) otacejte proti sméru hodinovych ruci¢ek az po doraz a poté ji dotah-
néte.

Pouzdro dorazu *)
Bajonetova deska (A)

Hlava vietene

SN\
Aried]

Matice s krouzkem

Obr.4-3:  Bajonetové upnuti

Ccz TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222 Obsluha stroje
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4.8 Skli¢idlo

Obrobky musi byt pfed zacatkem obrabéni pevné a jisté upnuty ve sklicidle. Upinaci sila musi
byt vymérfena tak, aby byl obrobek pevné zajistén a nemohlo dojit k jeho deformaci ¢i posko-
zeni.

VAROVANI!

Neupinejte obrobky, které jsou vétsi nez upinaci rozsah skli¢idla. Upinaci sila skli¢idla je
u obrobkil, jejichz velikost prekracuje upinaci rozsah sklic¢idla, pfili§ mala. Mohlo by tak
dojit k povoleni ¢elisti.

49 Zavitové hodinky

Zavitové hodinky se pouzivaji pro to, aby
se matice vodiciho Sroubu ve spojeni se

spoustéci pakou fezani vietene pfi fezani i
zavitd opét vratila do zabéru s vodicim Stupnice\ P
Sroubem na spravném misté. (/ 3
(.)
Znacka \\ -
: i 3

ho
din
ky
4.9.1 Tabulka zavitovych hodinek
0,50,75-1-1,125-1,5 8
2-2,25-3-4,56 4
1-2-3-4-5-6-7-8

Obr. 4-5: Tabulka zavitovych hodinek
=» Porovnejte fezany zavit s Udaji v nasleduijici tabulce.
=) Privedte zavitové hodinky do zabéru s vodicim Sroubem. Opét utahnéte upinaci Srouby.

=) Spoustéci paku Fezani zavitl vypnéte po cyklu fezani zavitl pouze tehdy, kdyz se shoduje
Cislo na zavitovych hodinkach s udajem v tabulce.

410 Mdastek

Pokud chcete soustruzit obrobek s vétsim primérem, mistek vyjméte. Pfi vyjmuti mustku je
tocna délka omezena.

=» Nejprve povolte zajistovaci Srouby a poté vySroubuijte licované ¢epy.
=» PFi opétovné montazi postupujte v opaéném poradi.

411 Zajisténi podélného suportu

Rezna sila pfi &elnim soustruZeni &i vpichovacich pracich mdze posunout podélny suport.

Obsluha stroje TZ4012 | TZ25216 | TZ 6222 Ccz
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=) Zaijistéte podélny suport pomoci zajiStovaciho Sroubu.

412 Ruéni posuvy

=» Spoustéci paka pro fezani zavitd musi byt ve vodorovné poloze.

QO Podélny posuv muzete nyni provadét pomoci ruéniho kola na posuvové skfini.
O P¥i¢ny posuv mizete provadét pomoci runiho kola na pfi¢ném suportu.

U téchto posuvl neni v provozu ani lyra vyménnych kol ani posuvova pfevodovka.

413 Vybér automatického rezimu

POZOR!

Automaticky posuv (A) podélného suportu vypnéte asi 4 - 5 mm pied mechanickém
koncovym dorazem (B). Mechanicky koncovy doraz neni vidét. Doraz se nachazi
za kovovym krytem vodiciho a tazného Sroubu.

4.13.1 Podélné soustruzeni

=» Paku sméru posuvu na vieteniku pfepnéte do levé polohy.
=) Zvolte posuv.

=» Volici paku Soustruzeni / Rezani zavitli na posuvové skfini pfepnéte do polohy "Sou-
struzeni®.

=) Spoustéci paku Pri¢ny / Podélny posuv na suportové skfini pfepnéte do horni polohy.
Spoustéci paka Fezani zavitd musi byt v neutralni poloze.

Po provedeni tohoto nastaveni se podélny suport bude pohybovat smé&rem ke skli€idlu.

Aby se podélny suport pohyboval smérem ke koniku, je tfeba pfepnout paku sméru posuvu do
pravé polohy.

4.13.2 Celni soustruzeni

Postupujte stejné jako pfi podélném soustruzeni. Spoustéci paku Pfiény / Podélny posuv na
suportové skfini pfepnéte do dolni polohy. Spoustéci paka Fezani zavitd musi byt v neutralni
poloze.

Ccz TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222 Obsluha stroje
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4.13.3 Rezani zavita

Pro provedeni tohoto pracovniho postupu je vzdy potfeba automaticky rezim.

Rezani zavitt v podélném sméru probiha pomoci vodiciho $roubu.

=» Nastavte pozadované stoupani zavita.

=» Spoustéci paku fezani zavitd na suportové skfini pfepnéte do dolni polohy (uzaviena
matice vodiciho Sroubu). Spoustéci paka PFfi¢ny / Podélny posuv musi byt v neutralni
poloze.

INFORMACE
Diky bezpe€nostnimu mechanismu neni mozné sou€asné pouzit spoustéci paku:

O podélného posuvu pfes vodici Sroub,

O pfiéného/podélného posuvu pfes tazny Sroub.

Pro fezani zavith je potfeba, aby mél obsluzny personal dobré znalosti a dostateCné zkuSe-
nosti se soustruzenim.

UPOZORNENI!

Priklad vnéjsiho zavitu:
Priimér obrobku musi byt obroben na primér poZzadovaného zavitu.
Na zacatku zavitu musite srazit hranu a na dobéhu zavitu jej podkosit.
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Zavitovaci naz musi byt absolutné pravouhly, pfesné odpovidat tvaru zavitu a musi byt

upnuty pfesné ve stfedu.

Spoustéci paka fezani zavitd musi zlistat b€hem celého procesu zaviena. Vyjimkou jsou

stoupani zavitl, které provadite pomoci zavitovych hodinek.

O Zavit provadéjte v nékolika Feznych postupech, aby byl soustruznicky ntiz na konci fezani
uplné vytaZeny ze zavitu.

QO Zpétny chod provedte s uzavienou pojistnou matici pfepnutim ovladaci paky sméru ota-
ceni.

O Soustruh vypnéte a a znovu nastavte zavitovaci niz na maly ubér tfisky pomoci pficného
suportu.

O Pred kazdym postupem nastavte nozovy suport o 0,2 az 0,3 mm stfidavé doleva a doprava,
abyste dosahli podbrusu zavitu. Zavitovaci nuz tak pfi kazdém postupu feze pouze jednu
stranu zavitu. Teprve tésné pfed dokoncenim celého zavitu neprovadéjte zadny podbrus.

O

414 Konik

Pinola koniku se pouziva k upnuti nastroja (vrtakd, stfedicich hrotd, atd.).
=» Upnéte pozadovany nastroj do pinoly koniku.

O Pro nastaveni pouzijte stupnici na pinole.

=) Zajistéte pinolu upinaci pakou.

O K posuvu pinoly dozadu a dopfedu pouzijte ru¢ni kolo.

4.14.1 Pfiéné prestaveni koniku

Pfi¢né prestaveni koniku slouzi k soustruZeni dlouhych, tenkych téles.
=» Konik povolte uvolnénim upinaci paky (K).

=% Povolte svorniky (F).

=» Pokud chcete konik prestavit ve sméru k obsluze stroje, povolte svornik (G2) a utahnéte
svornik (G1).

=) Pokud chcete konik pfestavit v opaéném sméru, povolte svornik (G1) a utahnéte svornik
(G2).
=» Opét utahnéte svorniky (F), abyste konik zajistili v pozadované poloze.
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=» Konik upevnéte utdhnutim upinaci paky (K).

INFORMACE

Priklad:
Je tfeba obrobit 300 mm dlouhou hfidel do kuzelu s uhlem 1°.
Pficné pfesazeni koniku = 300 mm x tan 1 °. Je tfeba pfesadit konik o asi 5,236 mm.

La ak

= §

o
N

I
/

®

Obr. 4-6: Konik
415 Montaz lunet

4.15.1 Pohybliva a pevna luneta

Pohyblivou nebo pevnou lunetu pouzivejte pro podepfeni dlouhych obrobkd.

416 Soustruzeni mezi hroty

Obrobky, u nichz je vyZzadovana vysoka pfesnost obéhu, se obrabéji mezi hroty. Pro upnuti se
v obou €elné soustruZzenych €elnich stranach vyvrta stfedici otvor.

UnasSeci srdce B-B (1:5)

Obrobek

Pohyblivy
stfedici hrot

Pfiruba skli¢idla
Unaseci Cep

Pevny
stredici hrot 60°

Obr. 4-7: Soustruzeni mezi hroty
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UnaSeci srdce se upne na obrobek. Unadeci &ep, ktery je naSroubovan v pfirubé skli¢idla, pfe-
nasi toCivy moment na unaseci srdce.

Pevny stfedici hrot je vsazen ve stfedicim otvoru obrobku na strané hlavy vietene. Pohyblivy
stfedici hrot je vsazen ve stfedicim otvoru obrobku na strané koniku.

4.17 Soustruzeni kratkych kuzelil nozovym suportem

Soustruzeni kratkych kuzel(l se provadi ru¢né nozo-
vym suportem. NoZovym suportem otacejte podle
pozadovaného uhlu. Pfisuv provadéjte pficnym
suportem.

=» Povolte oba upinaci Srouby vpfedu a vzadu na nozovém suportu.
=% Natoéte noZovy suport.
=» NoZovy suport znovu upevnéte.

4.18 Chladici kapalina

Treni béhem procesu Fezani zplUsobuje, Ze se bfity noze zahfivaji na vysokou teplotu. Pfi sou-
struzeni je proto nutné chladit soustruznicky naz. Chlazenim pomoci vhodné chladici kapaliny/
maziva dosahnete lepSiho pracovniho vysledku a delSi Zivotnosti soustruznického noze.

=» Nastavte vhodny prutok chladici kapaliny na davkovacim kohoutu.

POZOR!

Poskozeni cerpadla chodem na sucho. Chladici kapalina promazava cerpadio.
Neprovozujte cerpadlo bez chladici kapaliny.

1= ,Doplnéni chladici kapaliny” na strané 55

INFORMACE
Jako chladici kapalinu pouzivejte pouze vodou rozpustné, k Zivotnimu prostfedi Setrné emulze,

které naleznete ve specializovanych obchodech.

Dbejte na opétovné jimani pouzitych chladicich kapalin a maziv. Dbejte na Setrnou likvidaci
pouzitych chladicich kapalin a maziv. Respektujte pokyny pro likvidaci od vyrobce chladici

kapaliny. w

i
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4.19 Ovladaci a indikaéni prvky TZ 4012

29

Obr.4-9: Ovladaci prvky TZ 4012

Poz. | Nazev Poz. | Nazev
1 Vietenik 2 Paka rychlosti posuvu
3 Smérova paka posuvu 4 Paka redukéni pfevodovky
6 Hlava vietene 5 Paka nastaveni otaCek
7 Olejoznak vreteniku 8 Kryt vodiciho Sroubu
9 Suportova skFin 10 PFicny suport
11 Kohout chladici kapaliny 12 Nozovy suport
13 Zavitové hodinky 14 Konik
15 Volici paka otaceni vietene 16 Loziskovy stojan
17 Tazny Sroub 18 Vodici Sroub
19 Spoustéci paka fezani zavita 20 Spoustéci paka pficného/podélného posuvu
21 Ruéni kolo suportové skfiné 22 Kryt suportové skfiné
23 Rychloupinaci noZovy drzak 24 Olejoznak posuvové skfiné
25 Volici paka soustruzeni / fezani zavitl 26 Volici paka posuvové skiiné
27 Prevodovka posuvové skfiné 28 Volici paka posuvové skfiné
29 Predni podstavec stroje 30 Posuvova skfin
Cz TZ 4012
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Poz. | Nazev Poz. | Nazev

31 Dvefe vymeénnych kol 32 Elektroskrin

33 Zadni podstavec stroje 34 Ochranny kryt vieteniku

35 Drzak chladiciho zafizeni 36 Upinaci paka pinoly koniku

37 Upinaci paka koniku 38 Ruéni kolo pinoly koniku

39 Pinola koniku 40 LoZe soustruhu

41 Ochranny kryt 42 Podélny suport

43 Sténa ostfiku 44 Olejoznak suportové skiiné

45 PFedni ochranny kryt 46 Nouzovy vypina¢

47 Provozni kontrolka 48 Brzda vretene

49 Ochranné okno 50 Ochranny kryt sklicidla

TZ 4012 cz
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420 Tabulka posuva TZ 4012

Metricky Palcovy [Modulovy Diametral |#w o002
M i MOD oP M
W MOD.
AN M DP.
o (o]
A N;’7/ be o4 \%‘:V
89 10 11
1] @ & [ 1
45 8 7
] @ @@ 1|
S i : 3 o o @
& 7
o ¥ ¢ Y |l ¥
L = ] ”
[

. Y h" Y - | Di h',
Metricky <tiom Palcovy Nvsv i Modulovy P Diametral i
M W MOD. D.P.
8 DIEJF][G 8 DIE[F]G 8 DE|FIG 8 D E|FIG
1 (05[] 1 [ 2 [ 4 [ 11 60|30 15771 [025[05 | 1 | 2 [11 [120[60 |30 |15
2 [0.562[1.125[2.25 [ 45 [ 10 [ 56 | 28 [ 14 | 7 | 2 [0281]0.562[1.125[2.25| 10 [112 | 56 | 28 | 14
3 [0593[1.187[2.375475 | 8 | 54 | 27 132 | 6% | 8 [0.296]0.593[1.187[2.375] 9 [ 108 | 54 | 27 [13'%
4 [0625[ 1251255 | 8 |50 |26 | 13 [6'2] 4 [0.312]0.625[ 12525 | 8 [104 | 52 [ 26 | 13
5 [0.685[1.375[2.75 [ 55 | 7 | 48 | 24 | 12 | 6 | 5 [0.342]0.685[1.375[275| 7 | 96 | 48 | 24 | 12
6 [0.718[1.437[2.875(5.75 | 6 | 46 | 23 [11'/2 | 5%+ | 6 [0.359]0.718[1.437(2.875] 6 | 92 | 46 | 23 [111
7 (075015 3 [ 6 | & | 44 [ 22 [ 11 [572] 7 [0375[075[15 | 3 | & |88 | 44 | 22 | 11
8 [0812]1625[325[ 65| 4 | 40 | 20 [ 10 | 5 | 8 [0.406]0.812[1.625[325]| 4 |80 | 40 | 20 | 10
9 [0.843[1.687[3.375]6.75 | 8 | 38 | 19 |9/ | 4%+ | 8 [0.421]0.843]1.687 [3.375] 3 | 76 | 38 | 19 |9
10 [0875[1.75 [ 35 7 | 2 [ 36 | 18 | 9 [4/2]10 [0.437]0.875[1.75[35 | 2 | 72 | 36 | 18 | 9
11 [0937[1.875[375[ 75 [ 1 [ 32 116 | 8 | 4 | 11 0.468]0.937[1.875[375] 1 | 64 | 32 | 16 | 8
Prién yposuv metricky
W [7/O] §
M
DE[FI6@G

00510110204
0.056]0.113)0.226 [0.452
0.059]0.11910.23810.476
0.062]0.12510.25 | 0.5
0.069]0.13810.276 [0.552
0.072]0.1440.28810.576
0.075{015] 0.3 | 0.6
0.081]0.16310.526 [0.652
0.085] 0.17]0.34 | 0.68
0.088]0.17610.35210.704
0.094]0.18810.576]0.752

= [S|w|o|~i|o|en| s (e[| | O-0

Obr. 4-10: Tabulka pro vodici Sroub s metrickym stoupanim zavitu

INFORMACE

V zemich, kde plati britsky mérny systém, se misto modulového zavitu pouziva tzv. ,Diametral
Pitch®.

Ccz TZ 4012
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4.20.1 Vybér podélného posuvu

=) Zvolte takovou rychlost posuvu, ktera je vhodna pro zvolenou praci.
1 ,Rezné rychlosti“ na strané 46

=» Volici paku pfepnéte po polohy dle obrazku.

Priklad:

Posuv 0,1mm / otaEky vietene =1 -E - M - ANV~

Volici paku na posuvové skfini pfepnéte do polohy 1.

Volici paku posuvu na vieteniku pfepnéte do polohy E.

Obé volici paky na posuvové skiini (A) a prepnéte do polohy M.

Volici paku @ pfepnéte do polohy AAA—.

0000

4.20.2 Vybér pricného posuvu

=) Zvolte takovou rychlost posuvu, ktera je vhodna pro zvolenou praci.
1 ,Rezné rychlosti na strané 46

=» Volici paku prepnéte po polohy dle obrazku.

Priklad:
Posuv 0,15mm / ot&&ky vietene
(vtabulce 0,3/2=0,15)=7-F-M- ANANNV—

Volici paku na posuvové skfini pfepnéte do polohy 7.

Volici paku posuvu na vieteniku pfepnéte do polohy F.

Obé volici paky na posuvové skiini (A) a pfepnéte do polohy M.
Volici paku @ pfepnéte do polohy AAA—.

0000

4.20.3 Vybér zavitl

=) Volici paku nastavte dle symboll vyrabénych zavita.
M = metricky

W = palcovy

MOD = modulovy

DP = Diametral Pitch

=» Zkontrolujte polohu lyry vyménnych kol.

Priklad:

Metricky zavit se stoupanim 5mm = METRISCH-4-G-M

O Pouzijte skupinu vyménnych kol na lyfe METRISCH (metricky).

QO Volici paku na posuvové skfini pfepnéte do polohy 4.

O Volici paku posuvu na vieteniku pfepnéte do polohy G.

O Obé volici paky na posuvové skfini (A) a pfepnéte do polohy M.
O Volici paku @ pfepnéte do polohy M.

INFORMACE

Pfepinani sméru posuvu podélného suportu Ize provést pomoci volici paky na vieteniku.

TZ 4012 (074
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5 Rezné rychlosti

5.1 Volba fezné rychlosti

Velky pocet ovliviujicich faktorll znemozruje stanoveni vSeobecné platnych udaji o ,spravné”
fezné rychlosti.

Tabulky orientacnich hodnot o nastavovanych feznych rychlostech se musi vyhodnotit s velkou
obezfetnosti, protoze plati jen pro zcela konkrétni pfipady. Doporu€ujeme orientacni hodnoty
bez chlazeni (nikoliv mezni hodnoty) stanovené v publikacich AWF. Kromé toho by se mély
vyhodnotit orientaéni hodnoty vyrobcu fezného materialu, napf. pro fezné materialy z tvrdokovu
Udaje firmy Friedrich Krupp Widia-Fabrik, Essen.

vc60 je Fezna rychlost pfi 60 min trvanlivosti, vc240 adekvatné pro 240 min trvanlivosti. Pro jed-
noduché, snadno vymeénitelné noze se zvoli vc60; vc240 pro jednoduché sady nastroji se vza-
jemnou zavislosti (napf. u revolverovych strojll); vc480 pro slozité sady nastroju, jejichz vyména
vyzaduje delSi dobu z duvodu vzajemné zavislosti a pfesnosti fezi (napf. mnohonozové sou-
struhy, soustruznické automaty). Stejné pfedpoklady plati s ohledem na udrzbu nastroju. Pro
postupoveé linky jsou podle okolnosti vyhodné jesté vySsi trvanlivosti.

ekonomicky vyhodné obrabéni.

5.2 Vlivy na feznou rychlost
vc = Fezna rychlost v [m/min]
T = trvanlivost v [mm]

Trvanlivost 1 je ¢asovy Usek v minutach, v némz bfit vykonava fezani, az do doby, kdy je nutné
opétovné pfibrouseni. Ma maximalni ekonomicky vyznam. T je u stejného materialu o tolik nizsi,
o kolik vys$sSi je zvolené vc, napf. jen nékolik minut pfi vc = 2 000 m/min. R{zné materialy
vyzaduji pfi stejném 71 rizné vc. VSechna pozorovani tohoto druhu predpokladaji, ze budou
ostatni fezné podminky zachovany konstantni (podminky materialu, nastroje a nastaveni).

Pokud se zméni jen jedna z podminek, musi se zménit také vc, aby bylo dosazeno stejné 1.

Proto maji smysl jen takové tabulky feznych rychlosti, z nichZ jsou patrné pokud mozno vSechny
fezné podminky.

5.3 Priklad ur€eni potrebné rychlosti soustruhu

Hodnota potfebné rychlosti zavisi na priméru obrobku, zpracovavaném materialu, pouzitém
nastroji stejné jako na vzajemné pozici nastroje a obrobku.

Zpracovavany material: St37

Rezny material (nastroj): Slinuty karbid

Nastaveny uhel [k,] nastroje k obrobku: 90°

Posuv [f]: cca 0,16 mm/otacku

PoZadovana fezna rychlost [q.] dle tabulky: 180 m/min
Priimér [d] obrobku: 60 mm = 0,06 m

e _ 180m
ntxd minx3,14x0,06m

. —1
Rychlost otaCek n= = 955min

Vzdy nastavte o néco nizsi rychlost nez je vypocitana hodnota.

010z 3)
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Tabulka feznych rychlosti

Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

Orientani hodnoty vc v m/min pfi soustruzeni s rychlofeznou oceli (SS) a tvrdokovem. (vytah z VDF 8799, Gebr. Boehringer GmbH, Géppingen)

1?2

Povnost | Posuv fv mm/ot. a uhel nastaveni k,
vianhu \/
Material o N | mater || 0,063 0,1 0,16 0,25 0,4 0,63 1 1,6 2,5
45° 60° 90° 45° 60° 90° 45° 60° 45° 90° 45° 60° 45° 60° 90° 45° 60° 90° 45° 60° 90° 45° 60° 90° 45° 60° 90°
Ocel 34; ocel 37; SS 50 40 345 45 35.5 28 35.5 28 22.4 28 224 18 25 20 16 20 16 12.5 16 12.5 10
055242 up to 500 P10 250 236 224 224 212 200 200 190 180 180 170 160 162 150 140 140 132 125 125 118 112 112 106 100
Ocel 50; C 35 500...600 SS 45 35.5 28 35.5 28 224 28 224 18 25 20 16 20 16 12.5 16 12.5 10 12.5 10 8
P10 224 | 212 200 | 200 180 170 160 160 150 140 140 132 125 125 118 112 112 106 100 100 95 90
Ocel 60; C45 600...700 SS 35.5 28 224 28 224 18 25 20 16 20 16 12.5 16 12.5 10 12.5 10 8 10 8 6.3
P10 212 | 200 190 190 180 170 170 160 150 150 140 132 132 125 118 118 112 106 106 100 95
Ocel 70; C60 700...850 SS 28 224 18 25 20 16 12.5 16 12.5 16 12.5 10 12.5 10 8 10 8 6.3 8 6.3 5
P10 180 170 160 160 150 140 140 132 125 125 118 112 106 100 95 95 90 85 85 80 75
SS 25 20 16 20 16 12.5 16 12.5 10 12.5 10 8 1 9 7 9 7 5.6 75 6 4.5
Mnf; 700...850 P10 180 170 160 160 150 140 140 132 125 125 118 112 106 100 95 95 90 85 85 80 75
CrNi-, SS 20 16 12.5 16 12.5 10 12.5 10 8 10 8 6.3 8 6.3 5 71 5.6 4.5 5.6 4.5 3.6
CrMo- 850...1000
& jiné P10 140 132 125 125 118 112 100 95 90 0 85 80 71 67 63 63 60 56 56 53 50
legované oceli 1000...1400 SS 14 1 9 1 9 7 9 7 5.6 7 5.6 4.5 5.6 4.5 3.6 4.5 3.6 2.8 3.6 2.8 2.2
P10 80 75 71 71 67 63 63 60 56 56 53 50 50 47.5 45 45 425 40 335 | 335 | 315
Nerezova ocel 600...700 P10 80 75 71 71 67 63 56 53 50 50 47.5 45 45 42.5 40 335 (335|315 | 315 30 28
) L, SS 9 7 5.6 5.6 4.5 3.6 4 3.2 2.5
Néstrojové ocel - | 1500..1800 | — G225 25 40 375 | 355 | 355 335 315 | 28 | 265 5 | 25 (B4 | 2 | 2 | =1 20 | 78 | 77 | 76
Mn - tvrda ocel P10 335|335 | 315 | 315 30 28 28 26.5 25 22 21 20 20 19 18 18 17 16
GS45 300...500 SS 45 35.5 28 35.5 28 22 31.5 25 20 25 20 16 20 16 12.5 16 12.5 10 12.5 10 8
P10 150 140 132 118 12 106 106 100 95 95 90 85 85 80 75 75 71 67 67 63 60
GS-52 500...700 SS 28 22 18 25 20 16 20 16 12.5 16 12.5 10 12.5 10 8 1 9 7 9 7 56
P10 106 100 95 95 90 85 85 80 75 75 71 67 67 63 60 60 56 53 53 50 475
GS-15 HB...2000 SS 45 40 315 | 315 28 22 22 20 16 18 16 125 | 12.5 11 9 1 10 8 9 8 6.3
K20 125 118 112 112 106 106 100 95 95 90 85 85 80 75 75 71 67 67 63 60
GS-25 HB SS 28 25 20 20 18 14 14 12.5 10 1 10 8 9 8 6.3 7.5 6.7 53 6 53 4.25
2000...2500 K10 95 90 85 85 80 75 75 71 67 67 63 60 60 56 53 53 50 475 | 475 45 425 | 425 40 375
GTS-35 SS 37.5 | 33,5 | 33.5 28 26.5 25 22 21 20 18 17 16 12.5 12 1 1 10 10 9 8.5 8
GTW-40 K10/P10 95 90 85 85 80 75 75 71 67 67 63 60 60 56 53 53 50 475 | 475 45 425 | 425 40 375
Tvrzena litina RC420..570 K10 19 18 17 17 16 15 15 14 132 | 132|125 | 118 | 118 | 11.2 | 106 | 10.6 10 9.5 9 8.5 8 8 75 71
Slévarensky bronz SS 53 50 475 | 475 45 425 | 425 40 375 | 375 | 355 | 33,5 | 315 30 28 28 26.5 25 25 236 | 224
DIN 1705 K 20 315 300 280 280 265 250 250 236 224 224 212 200 200 190 180 180 170 160 160 150 140 140 132 125
Cerveny kov SS 75 71 67 63 60 56 50 47.5 45 40 375 | 355 | 315 30 28 28 26.5 25 25 236 | 224
DIN 1705 K 20 425 400 375 400 375 355 355 335 315 335 315 300 300 280 265 265 250 236 250 236 224 236 224 212
Mosaz HB SS 112 106 100 90 85 80 67 63 60 50 475 45 375 | 335 | 33,5 | 265 25 23.6
DIN 1709 800...1200 K 20 500 | 475 | 450 | 475 | 450 | 425 | 450 | 425 | 400 | 400 | 375 | 355 | 355 | 335 | 315 | 335 | 315 | 300 | 300 | 280 | 265 | 280 | 265 | 250
Al-litina 300...420 SS 125 118 112 100 95 85 75 71 67 56 53 50 42,5 40 375 | 315 30 28 25 236 | 224
DIN 1725 K 20 250 236 224 224 212 200 200 190 180 180 170 160 160 150 140 140 132 125 125 118 112 118 112 106 100 95 90
Mg-legovana SS 850 800 750 800 750 710 750 710 670 670 630 600 630 600 560 600 560 530 600 560 530 560 530 500 530 500 475
DIN 1729 K 20 1600 | 1500 | 1400 | 1320 | 1250 | 1250 | 1180 | 1120 | 1120 | 1120 | 1060 | 1000 | 1000 | 950 | 900 | 900 | 850 | 800 | 800 | 750 710 | 710 | 670 | 630 | 630 | 600 | 560

1) Zapsané hodnoty plati pro hloubky zabéru do 2,24 mm. Od 2,24 mm do 7,1 mm se hodnoty musi snizit o 1 stupen fady R 10 pfiblizné o 20 %.

Od 7,1 mm do 22,4 mm se hodnoty musi snizit o 1 stupefi fady R 5 pfiblizné o 40 %.

2) Hodnoty uc se musi pfi orovnavani, rzi na odlitku nebo u zadrobenin snizit 0 30...50 %.

3) Trvanlivost T pro tvrdokov P 10, K 10, K 20 = 240 min; pro rychlofeznou ocel HSS = 66 min.
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6 Poruchy
Porucha Pficina / Reseni

mozné dusledky

Stroj nelze spustit.

Mikrospinag brzdy vietene vypina
stroj.

Mikrospinag ochranného krytu sklici-
dla vypina stroj.

Mikrospina¢ ochranného krytu viete-
niku vypina stroj.

Nouzovy vypinag je aktivovany.

+  Zkontrolujte mikrospina€ brzdy vie-
tene.

» Zkontrolujte mikrospina¢ ochranného
krytu sklic¢idla.

» Zkontroluje mikrospina¢ ochranného
krytu vieteniku.

* Nouzovy vypinac¢ odblokujte.

Provozni kontrolka nesviti.

Ridici transformator je vadny.
Provozni kontrolka je vadna.

* Vyménte transformator.
* Vyménte provozni kontrolku.

Pracovni svétlo nesviti.

Ridici transformator je vadny.

* Vyménte transformator.

Motor huéi.
Motor nadmérné zahfiva.
Motor nema zadny vykon.

Motor je nespravné zapojeny.

* Nechejte motor zkontrolovat kvalifiko-
vanym elektrikafem.

Posuv nefunguije.

Spojka podélného nebo pficného
posuvu prokluzuje.

+ Sefidte spojku.

Povrch obrobku je pfili§ hruby.

Soustruznicky ndz je tupy.
Soustruznicky nGz pruzi.

PFilis rychly posuv.

PFilis maly polomér bfitové desticky.

* Nabruste soustruznicky nGz.

» Upnéte soustruznicky nliz na kratsi
vzdalenost.

* Zpomalte posuv.

« ZvétSete polomér bfitové desticky.

Klinovy femen prokluzuje.

Klinovy femen je vadny nebo opotfe-
bovany.

Klinovy femen neni dostate¢né nap-
nuty.

* Klinové femen spravné napnéte.

Obrobek je kuzelovity.

Hroty nejsou v ose (konik je pfesa-
zeny).

Nozovy suport neni pfesné usazeny
(pfi soustruzeni s nozovym supor-
tem).

VFetenik neni vyrovnany.

Soustruh neni spravné vyrovnany.

* Viyrovnejte konik do osy.
* Nozovy suport pfesné vyrovnejte.

+ Sefidte vretenik.
» Soustruh spravné vyrovnejte.

Soustruh hluéi.

P¥ilis rychly posuv.
Hlavni loziska maiji vali.
Soustruh neni spravné vyrovnany.

* Zpomalte posuv.
* Nechejte sefidit hlavni loziska.
» Soustruh spravné vyrovnejte.

Stredici hrot je pfi chodu horky.

Obrobek se vyhnul.

* Uvolnéte hrot koniku.

Soustruznicky ntiz ma kratkou
Zivotnost.

PFiliS vysoké fezna rychlost.
PFili$ rychly posuv.

Nedostatec¢né chlazeni.

» Zvolte pomalejSi posuv (tolerance
nepresahujici 0,5 mm).
» Zvyste pfisun chladici kapaliny.

PFilis velké opotfebeni hibetu
noze.

Uhel hibetu je pfilis maly (nastroj
Llaci®).
Ostfi noze neni nastaveno na vysku

hrotu.

« Zvolte vétsi uhel hibetu.

» Upravte vySkové nastaveni noze.

074 TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222
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Porucha

Pricina /
mozné dusledky

Reseni

Bfit se vylamuje.

+ Uhel bfitu je ptilis maly (nadmérné
zahfivani).

* Trhliny od brouSeni v disledku Spat-
ného chlazeni.

« Prilisna vule v uloZeni vietene
(dochazi k vibracim).

Zvolte vétsi Uhel bfitu.

Zajistéte rovnomérné chlazeni.
Nechejte nastavit vdli v ulozeni vie-
tene.

Soustruzeny zavit je Spatny.

» Zavitovy nuz je Spatné upnuty nebo
Spatné zabrouseny.

+  Spatné stoupani zavitu.
+  Spatny pramér.

Soustruznicky ndz nastavte do stfedu,
Uhel spravné zabruste.

Pouzijte soustruznicky ntz 60° pro
metrické zavity, 55° pro palcové zavity.
Nastavte spravné stoupani zavitu.
Obrobek pfedbézné osoustruzte na
presny pramér.

Poruchy
Verze 1.1 z 7.Rijen 2013
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7 Udrzba

V této kapitole naleznete dulezité informace tykajici se:

Q kontroly,
O udrzby a
O opravy
soustruhu.

NiZe uvedené schéma ukazuje, jakych praci se tyto pojmy tykaji.

UDRZBA
[ |
| Kontrola | | Odrzba | | Oprava |
___Méfeni |

__Kontrola_| Jemné &istén
Konzervace

Nastaveni

Kompletace

Obr.7-1:  Udrzba — definice podle DIN 31051

POZOR!

Radné provadéna pravidelna Gdrzba je zakladnim predpokladem pro:
O bezpecnost provozu,

O bezporuchovy provoz,

O dlouhou zivotnost stroje a

O kvalitu vyrabénych vyrobki.

Takeé zafizeni od jinych vyrobcl musi byt rovnéz v optimalnim stavu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

P¥i praci na chladicim zafizeni se ujistéte, ze:

O se pouzivaji sbérné nadoby s dostateénou kapacitou na mnozstvi tekutiny, ktera se
ma zachytit.

O se tekutiny a olej nerozlévaji na zem.

Okamzité vycistéte jakékoliv rozlité tekutiny nebo oleje vhodnym zplisobem a zlikvidujte je
v souladu s platnymi zakonnymi poZzadavky na ochranu zivotniho prostfedi.

Cisténi uniklych tekutin

Nepouzivejte znovu tekutiny, které unikly mimo systém béhem opravy nebo jako disledek
netésnosti z rezervni nadrze: shromazdujte je ve sbérné nadobé za ucelem likvidace.
Likvidace

Nikdy nevylévejte olej nebo jiné nebezpecné latky do odtokl vody, fek nebo kanalu.
PouzZity olej se musi odevzdat do sbérného stfediska. Pokud nevite, kde se sbérné stfedisko
nachazi, obratte se na svého nadfizeného.
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POZOR!
Nikdy nepouzivejte stlaceny vzduch pro ostranovani trisek nebo cisténi pracovisté. %
]

Cisténi soustruhu stlaéenym vzduchem by mohlo vést k pos$kozeni soustruhu.

71 Bezpecnost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné provedené udrzby a oprav muze patfit:
QO vazna poranéni zaméstnanci pracujicich na soustruhu,
O poskozeni soustruhu.

Udrzbu a opravy stroje mohou provadét pouze kvalifikovani zaméstnanci.
Validace

Kontrolujte a provadéte udrzbu na vSech bezpecnostnich uzaviracich, méficich a regulacnich
zafizenich.

Dokumentace

VSechny provedené kontroly a prace zapiSte do provozni knihy.

7.1.1 Priprava

VAROVANI!

Udrzbové prace na soustruhu provadéjte pouze tehdy, kdyz je hlavni vypinaé vypnuty
a zajistény proti opétovnému zapnuti.

= ,Vypnuti a zajisténi soustruhu® na strané 17
Pfipevnéte na stroj vystrazny Stitek.

7.1.2 Opétovné uvedeni do provozu

Pfed opétovnym uvedenim stroje do provozu provedte bezpeénostni kontrolu.

1> ,Bezpelnostni kontrola“ na strané 14

VAROVANI!

Pied zapnutim stroje se presvéddéte, ze nehrozi zadné nebezpeéi osobam a ze stroj neni

nijak posSkozeny.

7.2 Kontrola a udrzba

Druh a rozsah opotfebeni zavisi do zna&né miry na individualnim pouziti a provoznich podmin-
kach. Z toho davodu plati v§echny intervaly pouze pro schvalené podminky pouziti stroje.

Interval Kde? Co? Jak? OK

é Ci opravé

I ,Bezpecnostni kontrola“ na strané 14

Zacatek prace,
Soustruh

po kazdé udrzb
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Interval

A
o
o
~

Co?

Jak?

OK

Zacatek prace,
denné
Vana na trisky a

vnitini prostor stroje

Cisténi

Vycistéte vnitini prostor stroje a vanu na tfisky.

Prizorové okno

Cisténi

Ocistéte priizorové okno pomoci vhodného Cisti-
ciho prostfedku.

Kazdy tyden

Mazani

Namazte vSechny ocelové plochy. Pouzijte vhodny
olej bez obsahu kyselin, napf. motorovy olej.

Kazdych 500
provoznich hodin

Nadrz chladici kapaliny

Kontrola stavu kapa-
liny

Kontrola hladiny
kapaliny

Zkontroluje hladinu chladici kapaliny, jeji koncent-
raci, pH, bakterie a napadeni houbami.

Cisténi

1> ,Cisténi nadrze chladici kapaliny a filtru chla-
dici kapaliny“ na strané 56

poté dle potieby

Poprvé po nékolika
provoznich hodinach,
Kl

inovy femen

Kontrola

Nastaveni

Stroj je dodavan s predpjatym femenem.

Po nékolika provoznich hodinach je tfeba jej
poprvé napnout, nebot se femen roztahnul.

= ,Napnuti klinového femene* na strané 55

Kazdych 1000
provoznich hodin

Elektricka skfin

Cisténi

1= ,Cisténi elektroskiiné" na strané 56

Podle potieby

Vana na tfisky

Cisténi

Vycistéte vanu na tfisky. Pro vytazeni dlouhych tfi-
sek pouzijte hak na tfisky.

TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222
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7.3  Kontrola geometrické presnosti

Pro dosaZeni poZzadovaného vykonu a pfesnosti soustruhu je tfeba zkontrolovat geometrickou
presnost vieteniku a vSech nosi¢u obrobku 3 mésice po uvedeni soustruhu do provozu.

Presnost soustruhu poté kontrolujte v pravidelnych intervalech kazdych 6 - 12 mésicu.
1= ,Kontrolni protokol* na strané 111

7.3.1 Napnuti klinového femene

Stroj je dodavan s pfedpjatym femenem. Po nékolika provoznich hodinach je tfeba jej poprvé
napnout, nebot se femen roztahnul.

Pro napnuti femene povolte matici (H) a utahnéte matici (G).

Spravné napnuti klinového femene nechavame na posouzeni kvalifikovaného personalu prova-
déjl’cihp udrzbu. Jako voditko doporudujeme, nechat béZet soustruh na volno v nejvysSich otac-
kach. Remen je spravné napnuty, pokud pfi startu neprokluzuje ani nedochéazi k jeho skfipéni.

VA AP A IS,

Obr.7-2:  Pohon

7.3.2 Doplnéni chladici kapaliny

Pokud je hladina chladici kapaliny pod ¢ervenou zna¢kou na prizoru, nemuGze byt zajisténo pfi-
vadéni dostateCného mnozZstvi chladici kapaliny k néstroji. Obrabéni s nedostateénym chlaze-
nim vede ke sniZeni Zivotnosti fezného nastroje i Cerpadla chladici kapaliny.

Naplrite nadrz vhodnou chladici kapalinou pfes pracovni prostor soustruhu.

Vana na tfisky ——9

Olejoznak

Obr. 7-3: N&drz chladici kapaliny a vana na tfisky
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7.3.3 Cisténi nadrze chladici kapaliny a filtru chladici kapaliny

Pokud se v nadrzi chladici kapaliny nahromazdi jemné tfisky a jiné ¢astice, muze dojit k nedo-
state€nému pfivodu chladici kapaliny. Dal$im dusledkem mize byt snizena Zivotnost ¢erpadla
chladici kapaliny.

Doporu&ujeme, abyste Cistili nadrz chladici kapaliny kazdych 500 provoznich hodin.

Pfi obrabéni litiny nebo podobného materialu vznikajy jemné tfisky, proto v takovém pfipadé
doporucujeme Cistit nadrz chladici kapaliny castéji.

=» VysSroubuijte vypoustéci Sroub a vypustte chladici kapalinu do vhodné nadoby.

=» Odstrarite vSechny tfisky a vycistéte vanu na tfisky.

=» Vycistéte vnitfek nadrze chladici kapaliny a filtr (Stérbinové sitko).

=» Utésnéte uzavér nadrze pomoci té€snéni a nasroubujte uzavér zpatky do nadrze.

=) V pfipadé potfeby provedte vyménu chladici kapaliny. Pokud nevite, v jakém ¢asovém
intervalu mate provést vyménu chladici kapaliny, obratte se na vyrobce kapaliny.

POZOR!

Vycerpani chladici kapaliny pomoci c¢erpadla chladici kapaliny a tlakové hadice
nedoporucujeme, protoze chladici kapalina vytéka pod vysokym tlakem!

7.3.4 Cisténi elektroskiiné

PfestoZe byla elektroskfin vyrobena tak, aby

se zabranilo vniknuti prachu a nedistot, H
mize dojit k jejich vniknuti pfi otevienych
dvifkach.

Nedistoty na elektrickych komponentech |/
mohou vést k poSkozenich jejich funkce. \J]llﬂ]_ B

Cistéte proto pravidelné vnittek elektro-
skfiné.
Pro odstranéni prachu pouzijte vysavag. Pro
Cisténi elektroskiiné nepouzivejte stlaceny
vzduch.

P¥i isténi dbejte na to, aby nedoslo ke kon- [/ |\ o/
taktu mezi vysavacem a elektrickymi dily. )

DoporuCujeme, abyste Cistili elektroskfin
kazdych 1000 provoznich hodin.

Ccz TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222 Udrzba
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7.3.5 Vyrovnani vieteniku

POZOR! @
Pfed vyrovnanim vieteniku zkontrolujte vyrovnani stroje. 1> ,Vyrovnani stroje” na strané
30

Pokud pfi soustruzeni hfidele dochazi ke ztenCeni obrobku, je tfeba vyrovnat vietenik.
S~

<
\{ﬁ

)
Y
J

Obr.7-4:  Vretenik TZ4012

Obr.7-5:  Vietenik TZ5216 a TZ6222

=» Upnéte do vieteniku presné obrobenou a obrousenou kontrolni hfidel o délce 300 mm.

=) Do drzaku nastroju upnéte méfici hodinky.

=» MéFici hrot hodinek pfilozte na horizontalni stranu hfidele.

=) Posunujte méfici hodinky podél hfidele. Odchylka nesmi byt vétSi nez 0,01 mm na 300 mm.
=» P¥i vétsi odchylce povolte zajistovaci Srouby a nastavte Sroub (J).

=) Pred tim, nez opét zkontrolujete vyrovnani, utdhnéte zajistovaci Srouby.

Udrzba TZ4012 | TZ25216 | TZ 6222 Ccz
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7.3.6 Nastaveni spojky
Standardni

Stroj se dodava s odpovidajici pfedpjatou spojkou.

Pro orientaci: Soustruhu by mél pfi fezné hloubce 1 mm stacit vykon motoru 1 kW. Pokud diky
opotiebeni fibrového kotouce (A) nelze dosahnout této fezné hloubky, je tfeba zvysit napéti
otoenim matice (B) ve sméru hodinovych rucicek, pfiemz je nejdfive potfeba odstranit 3
zajistovaci Srouby.

Pokud je naopak fezna hloubka vétsi, je tfeba snizit napéti povolenim matice (B) proti sméru
hodinovych rudicek.

S rychloposuvem

PFi dodani stroje je elektromagneticka spojka stroje nastavena na vili 0,2 az 0,3 mm. Elektro-
magnetické spojky nelze nijak upravit.

- MOVIMIENTOS RAPIDOS
- MOVIMENTC'S RAPIDOS

- RAPID FEED

D
STANDARD

Obr.7-6: Spojka TZ4012 | TZ 5216 | TZ 6222

Ccz TZ4012 | TZ5216 | TZ 6222 Udrzba
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7.3.7 Nastaveni elektrické brzdy

PFi dodani stroje je brzda stroje nastavena na vili 0,3 az 0,5 mm. Pokud chcete brzdu nastavit,
povolte Sroub (B), odstrarite femenici (C) a boéni sténu (A) Celné osoustruzte, abyste dosahli
udavané vdale.

Pro nastaveni €asu brzdy pouZijte €asovy spinac, ktery se nachazi v elektroskfini.

N A

FRENO ELECTROMAGNETICO
ELECTROMAGNETIC BRAKE
FREIN ELECTROMAGNETIQUE
ELEKTROMAGNETISCHE BREMSE
TRAVAC ELECTROMAGNETICO
FRENO ELETTROMAGNETICO

[ 0,3-0,5 mm.

I

Obr.7-7:  Elektricka brzda

7.3.8 Serizeni matice vietene na nozovém suportu

=» Povolte Srouby (C) drzaku vietene. 1> ,Obr. 7-8: Sefizeni* na strané 61
=» Rukou posurite horni ¢ast suportu (D).
=% Povolte kontramatice (E).

=» Opatrné utdhnéte Sroub (F) a sou¢asné otocte rucni kolo o tvrt otacky doprava nebo
doleva, dokud nedosahnete vhodné vdle.

=% Opét utdhnéte kontramatice (E).

=» Otacenim ruéniho kola zkontrolujte klidny a rovnomérny chod vfetene.
=» Horni ¢ast suportu (D) vratte do ptuvodni polohy.

=» Opét nasroubujte a dotahnéte Srouby (C).

7.3.9 Serizeni matice vietene na pricném suportu

=) Povolte Srouby (A) na pficném suportu. 15> ,Obr. 7-8: Sefizeni* na strané 61

=» Opatrné utahnéte Sroub (B) a soucasné otocte ruéni kolo o &tvrt otacky doprava nebo
doleva, dokud nedosahnete vhodné vile.

=3 Opét utahnéte Srouby (A).
=» Otacenim rucniho kola zkontrolujte klidny a rovnomérny chod vietene.

Udrzba TZ4012 | TZ25216 | TZ 6222 Ccz
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7.3.10 Serizeni vodici kolejnice na pficném suportu

Vuli vodicich drah suportu muzete sefidit pomoci klinové listy, ktera se nachazi na pravé strané
pfiéného suportu. 1> ,Obr. 7-8: Sefizeni* na strané 61

=» Povolte Sroub (G), ktery se nachazi vzadu na suportu.

=» Poté dotahnéte Sroub (H), ktery se nachazi vepfedu na suportu, dokud nedosahnete
pozadované vile.

=» Po nastaveni vule dotahnéte Sroub (J), abyste opét upevnili klinovou listu do spravné
polohy.

7.3.11 Serizeni matice vodiciho Sroubu

Vuli sefidte nasledovné. 1= ,Obr. 7-8: Sefizeni” na strané 61

=% Povolte kontramatici (L).

=» Poté dotahnéte Sroub (M) tak, abyste dosahli pozadované vdle.
=% Opét dotahnéte kontramatici (L).

7.4 Opravy

VyZadujte pro vSechny opravy autorizované servisni techniky nebo pfimo servis firmy Prvni
hanacka BOW, spol. s r.o. — blizsi informace na www.bow.cz/servis.

Jestlize opravu provadi Vas kvalifikovany personal, tak se musi dodrzovat tento navod
k obsluze.

Nepfejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou dusledkem nedodrZeni tohoto
navodu k obsluze.
Pro opravy pouzivejte:

O pouze bezvadné a vhodné nastroje,
O jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly firmou Optimum Maschinen Germany
GmbH vyslovné schvaleny.
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8 Nahradni dily TZ 4012

8.1  Objednani nahradnich dilt

Uvedte prosim nasledujici udaje:

O Sérioveé Cislo

O Oznaceni stroje

O Datum vyroby

O Objednaci ¢islo dilu

Objednaci €islo se nachazi v seznamu nahradnich dild.

Sériové Cislo je vyryté na konci loZze soustruhu.

Sériove Cislo

Nahradni dily TZ 4012 TZ 4012 Ccz
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

Rozpadové schéma - Vietenik 1 ze 3

Obr. 8-1: Rozpadové schéma - Vietenik 1 ze 3

Bayonet
DIN ISO 702-3

CAM-LOCK
DIN ISO 702-2
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8.2.1 Seznam nahradnich dilii - Vietenik 1 ze 3
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. ¢islo
1 Spindel Main spindle 1 03433340 101
2 Gewindestift Allen grub screw 3 M12x12/DIN 913
3 Stift Adjustment nut plug 3 03433340 103
4 Einstellmutter Adjustment nut 1 03433340 104
5 Gewindestift Alien screw 6 M6x12/DIN 912
6 Abdeckung Main spindle rear cover 1 03433340 106
7 0-Ring O-Ring 1 125x1%(;x72005/DIN
8 Hilse Rear oil slinger 1 03433340 108
9 Kegelrollenlager Main shaft rear bearing 1 32014 04032014
10 Scheibe Oil cutter washer 1 03433340 110
1 Zahnrad Main shaft gear Z 1 03433340 111
12 Sicherungsring Spring ring 1 75x2,5/DIN 471
13 Zahnrad Main spindle gear Z 1 03433340 113
14 Zahnrad Main spindle gear Z 1 03433340 114
15 Zahnrad Main spindle gear Z 1 03433340 115
16 Buchse Main spindle separator bushing 1 03433340 116
17 Kegelrollenlager Main spindle front bearing 1 32016 04032016
18 Dichtring Main spindle front oil slinger 1 03433340 118
19 O-Ring O-ring 1 150x156x3/DIN 3770
20 Abdeckung Main spindie front cover 1 03433340 120
21 Stift Pin 2 03433340 121
22 Flansch Bayonet disk 1 03433340 122
23 Passfeder Key 1 A-12x6x186,5
24 Innensechskantschraube Alien screw 2 M8x30/DIN 912
25 Buchse Main spindle nose bushing 1 03433340 125
26 Buchse Main spindie taper bushing 1 03433340 126
27 Innensechskantschraube Allen screw 1 M8x15/DIN 912
28 Zentrierspitze Main spindle fixed centre 1 03433340 128
29 Spindel Main spindle 1 03433340 129
30 Exzenter Cam-Lock eccentric 6 03433340 130
31 Schraube Eccentric grub screw 6 03433340 131
32 Schlissel Eccentric wrench 1 03433340 132
33 Feder Eccentric spring 6 03433340 133
34 Buchse Counterweight bushing 1 03433340 134
35 Gewindestift Tapered point grub screw 1 M8/DIN 914

Nahradni dily TZ 4012
Verze 1.1 z 7. Rijen 2013
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

8.3 Rozpadové schéma - Vretenik 2 ze 3

chéma - Vietenik 2 ze 3

Obr. 8-2: Rozpadové s

074 TZ 4012
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8.3.1 Seznam nahradnich dili - Vietenik 2 ze 3

nc":_' Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo

1 Sechskantmutter Nut 1 DIN 934/M20

2 Federring Spring washer 1 DIN 6798/21

3 Scheibe Pulley washer 1 03433340 1103
4 Riemenscheibe Headstock pulley 1 03433340 1104
5 Ring Retainer 1 DIN 3760/ 32x45x7

6 Nadellager Bearing 2 03433340 1106
7 Passfeder Key 1 DIN 6885/A8x12x42

8 Welle Input shaft 1 03433340 1108
9 Sicherungsring Spring ring 1 DIN 471/48x1,75

10 Zahnrad Input shaft gear Z 1 03433340 1110
11 Zahnrad Input shaft gear Z 1 03433340 1111
12 Passfeder Key 1 DIN 6885/A8x7x29

13 Zahnrad Input shaft gear Z 1 03433340 1113
14 Scheibe Washer 2 AS2542 03433340 1114
15 Nadellager Bearing 2 RNA 6904 03433340 1115
16 Scheibe Pump washer 1 03433340 1116
17 Schmierpumpe Lubrication pump 1 03433340 1117
18 Scheibe Washer 1 DIN 6798/A10,5

19 Schraube Hexagonal screw 1 DIN 933/M10x45

20 Innensechskantschraube Ailen screw 10 DIN 912/M6x12

21 Flansch Gear shaft cover 1 03433340 1121
22 O-Ring O-Ring 2 3&%1%1720;5

23 Zahnrad Gear shaft gear Z 1 03433340 1123
24 Gear shaft gear Z 1 03433340 1124
25 Zahnrad Gear shaft gear Z 1 03433340 1125
26 Sicherungsring Spring ring 1 DIN 471/42x1,75

27 Zahnrad Gear shaft Z 1 03433340 1127
28 Scheibe Gear shaft washer 1 03433340 1128
29 Nadellager Bearing 1 03433340 1129
30

31 Abdeckung Gear shaft cover 1 03433340 1131
32 Verschluss Gear shaft piug 1 03433340 1132
33 O-Ring O-ring 2 DIN 3770/20x25/2,5

34 Federring Spring ring 2 03433340 1134
35 Nadellager Bearing 2 DIN 5405/K25x30x20

36 Passfeder Key 2 DIN 6885/A8x7x25

37 Zahnrad Plain shaft gear Z 1 03433340 1137
38 Federring Spring ring 1 SB48 03433340 1138
39 Zahnrad Plain shaft gear Z 1 03433340 1139
40 Zahnrad Plain shaft gear Z 1 03433340 1140
41 Buchse Separator bushing 1 03433340 1141
42 Welle Plain shaft 1 03433340 1142
43 Flansch Gear shaft cover, feeds 1 03433340 1143
44 Nadellager Bearing 1 DIN 617/RNA4904

45

46 Welle Gear shaft, feeds Z 1 03433340 1146
47 Zahnrad Headstock feed shaft 1 03433340 1147
48 Zahnrad Headstock feed shaft 1 03433340 1148
49 Zahnrad Headstock feed shaft 1 03433340 1149
50 Zahnrad Headstock feed shaft 1 03433340 1150
51 Scheibe Headstock feed washer 1 03433340 1151
52 Nadellager Bearing 2 NK20/20 03433340 1152
53 Schraube Screw 1 03433340 1153
54 Welle Feed reverse shaft 1 03433340 1154
55 Sicherungsring Spring ring 2 DIN 471/20x1,2

56 Scheibe Washer 4 AS2035 03433340 1156
57 Nadellager Bearing 1 DIN 5405/20x26x20 03433340 1157
58 Zahnrad Feed reverse double gear 1 03433340 1158
59 Nadellager Bearing 1 DIN 5405/20x26x12 03433340 1159
60 Sicherungsring Spring ring 1 DIN 471/25x1,2

61 Scheibe Output shaft washer 1 03433340 1161
62 Passfeder Key 1 DIN 6885/A6x6x20

Nahradni dily TZ 4012
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MASCHINEN - GERMANY

ng. Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo

63 Welle Outlet shaft 1 03433340 1163

64 Ring Retainer 1 DIN 3770/25x40x7

65 Buchse Separator bushing 1 03433340 1165

66 Welle Output shaft double gear 1 03433340 1166

67 Nadellager Bearing 1 DIN 5405/K25x30x17 03433340 1167

68 Scheibe Washer 1 AS2542 03433340 1168

69 Sicherungsring Spring ring 1 DIN 471/25x1,2

70 Zahnrad Output shaft gear Z 1 03433340 1170

71 Sicherungsring Spring ring 1 DIN471/38

72 Zahnrad Output shaft gear Z 1 03433340 1172

78 Zahnrad Output shaft gear Z 1 03433340 1178
CZ TZ4012 Nahradni dily TZ 4012
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

8.4.1 Seznam nahradnich dili - Vietenik 3 ze 3
nc":_' Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Spindelstockdeckel Headstock cover 1 03433340 11101
2 Verschluss Oil plug 1 03433340 11102
3 Schraube Allen screw 4 1ISO 7380/M8x50
4 Schraube Ailen screw 3 DIN 912/M8x25
5 03433340 11105
6 03433340 11106
7 Blechwanne Lubrication tray 1 03433340 11107
8 Innensechkantschraube Allen screw 2 DIN 912/M10x25
9 Gewindestift Allen grub screw 4 DIN 913/M8x8
10 Feder Spring 4 03433340 11110
11 Stahlkugel Steel ball 4 03433340 11111
12 Aufnahme Control 1 03433340 11112
13 Hebel Handle 4 03433340 11113
14 Knopf Handle knob 2 03433340 11114
15 Innensechkantschraube Allen screw 8 DIN 912/M5x10
16 Scheibe Control washer 1 03433340 11116
17 O-Ring O-ring 3 DIN 3770/19x26x3,5
18 Aufnahme Control 1 03433340 11118
19 O-Ring O-ring 1 DIN 3770/27x32x2,5
20 Stange Feed reverse connecting rod 1 03433340 11120
21 Gabel Feed reverse fork 1 03433340 11121
22 Olschauglas Oil sight glass 1 03433340 11122
23 Platte Platte 1 03433340 11123
24 Olablassschraube Oil plug screw 1 03433340 11124
25 Scheibe Control washer 1 03433340 11125
26 03433340 11126
27 Klemmteil Stop flange 2 03433340 11127
28 Innensechkantschraube Allen screw 2 DIN 912/M8x25
29 Welle Feed reverse control shaft 1 03433340 11129
30 Gabel Feed reverse fork 1 03433340 11130
31 Platte Feed reverse connecting rod 1 03433340 11131
32 Sechskantmutter Nut 3 DIN 934/M12
33 Scheibe Star washer 3 03433340 11133
34 Stift Semicircular pin 3 03433340 11134
35 O-Ring O-ring 3 DIN 3770/ 15x20x2,5
36 Abdeckung Feed reverse control cover 1 03433340 11136
37 Innensechkantschraube Allen screw 7 DIN 912/M5x10
38 Schraube Hexagonal screw 2 DIN 933/M8x15
39 Scheibe Control washer 2 03433340 11139
40 Zahnrad Control pinion 2 03433340 11140
41 Gabel Fork 1 03433340 11141
42 Platte Connecting rod 1 03433340 11142
43 Gewindestift Allen grub screw M6x8 4 DIN 913/M6x8
44 Welle Cover shaft 1 03433340 11144
45 Aufnahme Control 2 03433340 11145
46 Knopf Handle knob 2 03433340 11146
47 Federstift Spring pin 2 DIN 7343/8x60
48 Stift Pin 2 03433340 11148
49 Feder Spring 2 03433340 11149
50 Stahlkugel Steel ball 2 03433340 11150
51 Scheibe Control washer 1 03433340 11151
52 Buchse Separator bushing 1 03433340 11152
53 Welle Control shaft 1 03433340 11153
54 Platte Change pinion 2 03433340 11154
55 Abdeckung Control cover 1 03433340 11155
56 Scheibe Control washer 1 03433340 11156
57 Welle Control shaft 1 03433340 11157
58 Welle Control shaft 1 03433340 11158
59 Platte Connecting rod 1 03433340 11159
60 Gabel Fork 1 03433340 11160
61 Gewindestift Allen screw 2 DIN 913/M14x55
62 Scheibe Washer 2 03433340 11162
63 Gehause Spindelstock Headstock framework 1 03433340 11163
TZ 4012 Nahradni dily TZ 4012
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MASCHINEN

- GERMANY

N P . P . . R

o Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
64 Schraube Allen screw 4 DIN 7991/M8x40

65 Abdeckung Headstock cover 1 03433340 11165
66 Ring Retainer 1 DIN 3760/20x26x4

67 Scheibe Washer 2 03433340 11167

Nahradni dily TZ 4012
Verze 1.1 z 7. Rijen 2013
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Rozpadové schéma - Posuvova skiin 1 ze 2
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
8.5.1 Seznam nahradnich dilii - Posuvova skfin 1 ze 2
nc":_' Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Gehause Housing 1 03433340 301
2 Verschlussschraube Oil plug 2 3/8” 03433340 302
3 Ring Retainer 1 DIN 3760/25x32x4 03433340 303
4 Nadellager Bearing 1 HK2520 03433340 304
5 Nadellager Bearing 1 HK2516 03433340 305
6 Innensechskantschraube Allen screw 6 DIN 912/M6x15
7 Flansch Input shaft cover 1 03433340 307
8 Scheibe Input shaft washer 1 03433340 308
9 Passfeder Key 2 DIN 6885/A6x6x20
10 Welle Gearbox input shaft 1 03433340 310
11 Nadellager Bearing 1 K-16x20x17 03433340 311
12 Zahnrad Gear 1 03433340 312
13 Zahnrad Gear 2 03433340 313
14 Nadellager Bearing 4 HK 3016 03433340 314
15 Zahnrad Gear 1 30Z 03433340 315
16 Zahnrad Gear 1 28Z 03433340 316
17 Zahnrad Gear 1 27Z 03433340 317
18 Zahnrad Gear 1 262 03433340 318
19 Zahnrad Gear 1 247 03433340 319
20 Zahnrad Gear 1 23Z 03433340 320
21 Zahnrad Gear 1 227 03433340 321
22 Zahnrad Gear 1 20Z 03433340 322
23 Zahnrad Gear 1 19Z 03433340 323
24 Zahnrad Gear 1 182 03433340 324
25 Zahnrad Gear 1 16Z 03433340 325
26 Welle Grooved shaft 1 03433340 326
27 Buchse Separator bushing 1 03433340 327
28 Zahnrad Gear 1 427 03433340 328
29 Buchse Brushed bushing 1 03433340 329
30 Zahnrad Gear 1 262 03433340 330
31 Zahnrad Gear 1 147 03433340 331
32 Welle Lead screw output shaft 1 03433340 332
33 Passfeder Key 1 DIN 6885/A6x6x30
34 Nadellager Bearing 2 HK4012 03433340 334
35 Ring Retainer 2 DIN 3760/40x47x4
36 Scheibe Washer 2 03433340 336
37 Flansch Lower shaft cover 1 03433340 337
38 Nadellager Bearing 1 HK1616 03433340 338
39 Zahnrad Gear 1 302 03433340 339
40 Nadellager Bearing 1 HK3020 03433340 340
41 Buchse Brushed bushing 1 03433340 341
42 Sicherungsring Spring ring 2 DIN 471/25x1,2
43 Welle Grooved shaft 1 03433340 343
44 Zahnrad Gear 1 16Z 03433340 344
45 Zahnrad Gear 1 162 03433340 345
46 Zahnrad Gear 1 16Z 03433340 346
47 03433340 347
48 Dichtung Washer 1 AS—12x26x1 03433340 348
49 Nadellager Bearing 2 Dlz\;i?g%g_ 03433340 349
50 Welle Grooved shaft 1 03433340 350
51 Zahnrad Clutch gear 1 30Z 03433340 351
52 03433340 352
53 Nadellager Bearing 1 DIN 648/NK1420 03433340 353
54 Zahnrad Gear output 1 03433340 354
55 Sicherungsring Spring ring 3 DIN 471/40x1,75
56 Scheibe Washer 2 03433340 356
57 Nadellager Bearing 1 DIN 618/HK4020 03433340 357
58 Nadellager Bearing 1 DIN 54057AXK4060 03433340 358
59 Sicherungsring Spring ring 1 DIN 471/37x1,75
60 Zahnrad Gear 1 362 03433340 360
61 Zahnrad Gear 1 227 03433340 361
62 Buchse Brake spring bushing 1 03433340 362

Nahradni dily TZ 4012
Verze 1.1 z 7. Rijen 2013
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MASCHINEN - GERMANY

N p . - . . o oxo
o Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
63 Innensechskantschraube Alien screw 1 03433340 363
64 Federring Plate spring 22 03433340 364
65 Pin Clutch spring screw eye 1 03433340 365
66 Buchse Bar attachment cover 1 03433340 366
67 Scheibe CELOTEX washer 1 03433340 367
68 Deckel Output shaft nut 1 03433340 368
69 Gewindestift Alien screw 3 DIN 7991/M6x20
Ccz TZ 4012 Nahradni dily TZ 4012
Strana 74 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.1 z 7. Rijen 2013



OPTIMUM

Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

Rozpadové schéma - Posuvova skfin 2 ze 2

8.6

MASCHINEN -

GERMANY

Obr. 8-5: Rozpadové s
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

8.6.1 Seznam nahradnich dild - Posuvova skfin 2 ze 2

nc":_' Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Innensechskantschraube Allen screw 8 DIN 912/M4x10
2 Olschauglas Qil sight glass 1 1/2” 03433340 3302
3 Knopf Handle knob 1 03433340 3303
4 Palte Selector plate 1 03433340 3304
5 Innensechskantschraube Alien screw 4 DIN 912/M6x50
6 Halter Selector lever support 1 03433340 3306
7 Hebel Selector lever 1 03433340 3307
8 Feder Spring 1 03433340 3308
9 Scheibe Balt adjustment washer 1 03433340 3309
10 Innensechskantschraube Allen screw 6 DIN 912/M6x15
1" Kugelwelle Selector lever ball 1 03433340 3311
12 03433340 3312
13 Platte Plate 1 03433340 3313
14 Gewindestift Alien grub screw 9 DIN 914/M8x8
15 Feder Spring 3 03433340 3315
16 Stahlkugel Steel ball 9 03433340 3316
17 Platte Fork rule 2 03433340 3317
18 Platte Separation plate 2 03433340 3318
19 Platte Stop plate 2 03433340 3319
20 Federstift Spring pin 3 DIN 7343/5x25
21 Gabel Selector fork 2 03433340 3321
22 Gabel Selector fork 1 03433340 3322
23 Innensechskantschraube Allen screw 5 DIN 912/M6x25
24 03433340 3324
25 Innensechskantschraube Allen screw 4 DIN 912/M6x12
26 Innensechskantschraube Alien screw 3 DIN 912/M10x20
27 Feder Spring 6 03433340 3327
28 Hebel Handle 3 03433340 3328
29 Knopf Control knob 3 03433340 3329
30 Aufnahme Control 3 03433340 3330
31 O-Ring O-Ring 3 DIN 3770/15x20x2,5
32 Welle Control shaft 3 03433340 3332
33 Federstift Spring pin 3 DIN 7343/5x36
34 Platte Connecting rod 1 03433340 3334
35 03433340 3335
36 Platte Connecting rod 1 03433340 3336
37 Gabel Fork 1 03433340 3337
38 Gabel Fork 2 03433340 3338
39 Platte Control shaft 1 03433340 3339
40 Frontplatte Plate 1 03433340 3340
41 O-Ring O-Ring 1 DIN 3770/34x38x2
42 Gabel Fork rule 1 03433340 3342
Ccz TZ 4012 Nahradni dily TZ 4012
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

8.7 Rozpadové schéma - Vyménna kola

SP-180
SP-200
S-90/165 /
S-90/180

S-90VS/165
S-90VS/180

S-90/225
S$-90/250-105
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Obr. 8-6: Rozpadové schéma - Vyménna kola

31

Nahradni dily TZ 4012 TZ 4012 Ccz

Verze 1.1 z 7. Rijen 2013 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 77



Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

8.7.1 Seznam nahradnich dilt - Vyménna kola

§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Zahnscheibe Pulley 1 28-5M25 03433340 201
2 Schraube Allen screw 2 DIN 7984/M8x20
3 Scheibe Washer 2 03433340 203
4 Zahnriemen 1 03433340 204
5 Sicherungsring Spring ring 1 DIN 471/25x1,2
6 Scheibe Headstock shaft washer 1 03433340 206
7 Ring Retainer 1 DIN 3760/25x40x7 03433340 207
8 Nadellager Bearing 1 03433340 208
9 Welle Headstock output shaft 1 03433340 209
10 Innensechskantschraube Alien screw 1 DIN 912/M14x75
1" Buchse Bearing holder bush 1 03433340 211
12 Zahnscheibe Intermediate pulley 1 51-5M50 03433340 212
13 Kugellager Ball bearing 2 6004 0406004
14 Buchse Bearing spacer bushing 1 03433340 214
15 Scheibe Washer 1 03433340 215
16 Zahnscheibe Pulley 1 84-5M25 03433340 216
17 Ring Retainer 1 DIN 3760/25x32x4 03433340 217
18 Nadellager Bearing 1 HK2520 03433340 218
19 Nadellager Bearing 1 HK2516 03433340 219
20 Flansch Flange 1 03433340 220
21 Scheibe Washer 1 03433340 221
22 Welle Shaft 1 03433340 222
23 Passfeder Key 2 DIN 6885/A6x6x20
24 Schraube Allen screw 3 DIN 7984/M8x20
25 Schraube Allen screw 2 DIN 912/M8x120
26 Schraube Allen screw 2 DIN 912/M8x150
27 Schraube Hexagonal screw 2 DIN 933/M14x55
28 Scheibe Headstock fastening washer 2 03433340 228
29 Einstellschraube Adjusting screw 1 03433340 229
30 Stift Dowel pin 2 03433340 230
31 Block Headstock adjusting block 1 03433340 231
32 Platte Tightening connecting rod 2 03433340 232
33 Buchse Stop bush 2 03433340 233
34 Buchse Tightening roller 2 03433340 234
35 Kugellager Ball bearing 2 6202 0406202
36 Buchse Bearing holder bush 2 03433340 236
37 Innensechskantschraube Allen screw 2 DIN 912/M10x50
38 Innensechskantschraube Allen screw 2 DIN 912/M10x30
39 Zahnriemen Belt 1 03433340 239
Ccz TZ 4012 Nahradni dily TZ 4012
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

8.8.1 Seznam nahradnich dili - Suportova skfin 1 ze 2

nc":_' Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Gehause Apron framework 1 03433340 401
2 Schraube Pivot nut screw 4 03433340 402
3 Platte Open nut slide 2 03433340 403
4 Gewindestift Rule tightener grub screw 2 03433340 404
5 Sechskantschraube Nut 2 DIN 934/M8
6 Platte Slide adjustment nut 1 03433340 406
7 Schlossmutter Lead screw nut 1 03433340 407
8 Buchse Bar bushing 1 03433340 408
9 Ring Retainer 2 DIN 3760/35x42x4
10 Scheibe Washer 4 03433340 410
1" Nadellager Bearing 2 NK 45/20 03433340 411
12 Nadellager Needle bearing 03433340 412
13 Hilse Bar cover 1 03433340 413
14 Innensechskantschraube Allen screw 6 DIN 912/M6x20
15 Innensechskantschraube Ailen screw 5 DIN 912/M4x12
16 Passfeder Worm key 1 03433340 416
17 Scheibe Washer 1 LS 1528 03433340 417
18 Nadellager Bearing 1 NK 20/20 03433340 418
19 Zahnwelle Ring gear 1 03433340 419
20 Scheibe Washer 6 AS 2035 03433340 420
21 Nadellager Bearing 2 HK 2020 03433340 421
22 O-Ring O-ring 1 DIN 3770/37x32x2,5
23 Abdeckung Ring gear cover 1 03433340 423
24 O-Ring O-ring 2 DIN 377016x11x2,5
25 Zahnrad Gear 1 372 03433340 425
26 Nadellager Bearing 3 HK 1616 03433340 426
27 O-Ring O-ring 3 DIN 3770/30x25x2,5
28 Abdeckung Shaft cover 2 03433340 428
29 Innensechskantschraube Allen screw 6 DIN 912/M6x15
30 Zahnrad Gear 1 18-30Z 03433340 430
31 Zahnrad Gear 1 182 03433340 431
32 Nadellager Bearing 4 HK 2018-RS 03433340 432
33 Sicherungsring Cir clip 3 DIN 471/20x1,2
34 Zahnrad Double gear 1 68/2872 03433340 434
35 Buchse Bronze bushing 1 03433340 435
36 Passfeder Key 1 DIN 6885/6x6x15
37 Welle Circular rack 1 03433340 437
38 Klotz Square plug 1 03433340 438
39 Sechskantschraube Hexaqonai screw 1 DIN 933/M8x15 03433340 439
40 Scheibe Washer 1 03433340 440
41 Innensechskantschraube Alien screw 4 DiN 912/M8x90
42 Federstift Spring pin 1 DIN 7343/6x50
43 Stift Lever spring needle 1 03433340 443
44 Feder Spring 4 03433340 444
45 Stahlkugel Stell ball 2 03433340 445
46 Feder Spring 2 03433340 446
47 Gewindestift Ailen grub screw 2 DIN 914/M8x8
48 Handhebel Automatic change handle 1 03433340 448
49 Zahnrad Gear 1 03433340 449
50 Zahnwelle Rack and pinion shaft 1 03433340 450
51 Passfeder Key 1 DIN 6885/6x6x20
52 Buchse Rack and pinion bushing 1 03433340 452
53 Zahnrad Gear 1 70Z 03433340 453
54 Zahnwelle Handwheel gear shaft 1 03433340 454
55 Buchse Handwheel support 1 03433340 455
56 Innensechskantschraube Ailen screw 3 DIN 912/M6x35
57 Federblech Vernier band spring 4 03433340 457
58 Schraube Screw 1 03433340 458
59 03433340 459
60 Handrad Apron handwheel 1 03433340 460
61 Handhebel Contact finger 1 03433340 461
62 Innensechskantschraube Ailen screw 1 DIN 912/M12x25
63 Scheibe Handwheel washer 1 03433340 463
TZ 4012 Nahradni dily TZ 4012
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MASCHINEN - GERMANY
03_ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
64 Ring Retainer 1 DIN 3760/20x30x5
65 03433340 465
66 Handrad Handwheei for doubie vernier 1 03433340 466
67 Anzeige "0” indicator white 1 03433340 467
68 Skala Scale 1 03433340 468
69 Welle Shaft control nut 1 03433340 469
70 Aufnahme Control handle 1 03433340 470
7 Innensechskantschraube Alien screw 1 DIN 912/M10x25
72 Hebel Contact finger iever 1 03433340 472
73 Knopf Contact finger 1 03433340 473
74 Gewindestift Countersunk Allen screw 4 DIN 7991/Mx10
75 Abdeckung Sheet metal guard 1 03433340 475
76 Abdeckung Sheet metal guard 1 03433340 476
77 Stange Safety rod 1 03433340 477
78 Frontplatte Plate 1 03433340 478
79 Olschauglas Oil sight glass 2 03433340 479
80 Paltte Apron plate white 1 03433340 480
81 Abl hraube Qii cover 1 3/8" 03433340 481
82 Federstift Spring pin 2 DIN 7343/6x15
83 Buchse Lubrication pump spacer 1 03433340 483
84 Schmierpumpe Lubrication pump 1 03433340 484
85 Innensechskantschraube Allen screw 3 DiN 912/M6x25
Nahradni dily TZ 4012 TZ4012 CZ
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

Rozpadové schéma - Suportova skfii 2 ze 2

Obr. 8-8: Rozpadové schéma - Suportova skfifi 2 ze 2
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MASCHINEN - GERMANY
8.9.1 Seznam nahradnich dilli - Suportova skfin 2 ze 2
N . . - . . oo
o Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
Schlosskasten Apron framework
1 Handrad links handwheel left hand 1 03433340 4401
2 Inbusschraube Countersunk screw 1 DIN 7991/M4x15
Buchse .
3 Gewindeschneiduhr mm Thread dial shaft mm 1 03433340 4403
4 Gehause Gewindeschneiduhr Thread dial housing 1 03433340 4404
5 Oler Lubrication cup 1 03433340 4405
6 Innensechskantschraube Alien screw 1 DIN 912/M8x60
7 Zahnrad Gewindeschneiduhr Thread dial gear 1 03433340 4407
8 Tabelle Gewindeschneiduhr Thread entry indicator plate 1 03433340 4408
9 Blende Visor 1 03433340 4409
10 Innensechskantschraube Allen screw 2 DIN 912/M6x45
1 Drehrichtungshebel Spindle reversing switch 1 03433340 4411
12 Drehrichtungslabel Spindle direction chart 1 03433340 4412
13 Innensechskantschraube Allen screw 2 1SO 7380/M4x10
Nahradni dily TZ 4012 TZ 4012 Ccz
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8.10 Rozpadové schéma - Loze soustruhu 1 ze 4
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Obr. 8-9: Rozpadové schéma - Loze soustruhu 1 ze 4
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8.10.1 Seznam nahradnich dil( - Loze soustruhu 1 ze 4

MASCHINEN

- GERMANY

03_ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Getriebekasten Gearbox 1 03433340 801
2 03433340 802
3 03433340 803
4 Maschinenbett Bed 1 03433340 804
5 Lagerbock Shaft support bracket 1 03433340 805
6 Innensechskantschraube Alien screw 2 DIN 912/M8x25
7 Schmiernippel Lubrication cup 2 03433340 807
8 Innensechskantschraube Allen screw 1 DIN 912/M8x70
9 Kegelstift Taper pin 1 03433340 809
10 Scheibe Washer 1 DIN 125/7
1 Sechskantmutter Nut 1 DIN 934/M6
12 Welle Screw eye 03433340 812
13 Passfeder Key 1 DIN 6885/A6x6x20 03433340 813
14 Kegelstift Taper pin
15 Leitspindel Lead screw 1 03433340 815
16 Lager Bearing 2 DIN 5405/ AXK2542 03433340 816
17 Buchse Bronze bushing 2 03433340 817
18 Einstellmutter Screw adjustment nut 2 03433340 818
19 Innensechskantschraube Allen screw 1 DIN 912/M8x30
20 Endanschlag Feed shaft stop 1 03433340 820
21 Stift Pin 1 DIN 7343/6x36
22 Spindel Feed shaft 1 03433340 822
23 Buchse Bronze bushing 2 03433340 823
24 Spindel Lead screw 1 03433340 824
25 Spritzwand Clutch cover 1 03433340 825
26 Schraube Screw 5 DIN 7991/M6x12 03433340 826
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

8.11.1 Seznam nahradnich dil( - Loze soustruhu 2 ze 4

§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo

1 Bettbriicke Gap piece 1 03433340 8801
2 Scheibe Washer 1 DIN 125/12

3 Sechskantschraube Hexagonal screw 4 DIN 933/M14x45

4 Sechskantschraube Hexagonal screw 2 DIN 933/M8x15

5 Scheibe Washer 2 DIN 125/8

6 Federstift Spring pin 2 DIN 7978/14x50

7 Maschinenbett Bed 1 03433340 8807
8 Zahnstange Rack version 03433340 8808
9 Zahnstange Rack version 03433340 8809
10 Federstift Spring pin DIN 7343/6x30

11 Schraube Adjustment screw 03433340 8811
12 Innensechskantschraube Allen screw DIN 912/M6x20

13 03433340 8813
14 Innensechskantschraube Alien screw 22 DIN 912/M8x10

15 Abdeckung Motor cover plate 1 03433340 8815
16 Gewindestift Grub screw DIN 914/M8x8

17 Unterbau Spindelstock Headstock pedestal 1 03433340 8817
18 Abdeckung Headstock cover plate 1 03433340 8818
19 Abdeckung Tailstock cover plate 1 03433340 8819
20 Scheibe Grower washer 7 DIN 7980/14

21 03433340 8821
22 Winkel Tray support angle 2 03433340 8822
23 Spanewanne Chip tray 1 03433340 8823
24 Blechwand Skirt 1 03433340 8824
25 Unterbau Spindelstock Tailstock pedestal 1 03433340 8825
26 Sechskantschraube Hexagonal screw 1 DIN 933/M10x30

27 Scheibe Motor washer 1 03433340 8827
28 Keilriemen Transmission belt 1 03433340 8828
29 Riemenscheibe Motor pulley 1 03433340 8829
30 Innensechskantschraube Allen screw 7 DIN 912/M6x12

31 Elektrische Bremse Electromagnetic brake 1 03433340 8831
32 Motor Motor 1 03433340 8832
33 Sechskantschraube Hexagonal screw 3 DIN 933/M14x50

34 KuhImittelpumpe Cooling pump motor 1 03433340 8834
35 KuhImittelbehélter Coolant tank 03433340 8835
36 03433340 8836
37 Motorplatte Motor support 1 03433340 8837
38 Innensechskantschraube Allen screw 2 DIN 912/M10x25

39 Schraube Allen screw 2 DIN 7984/M12x30

40 Scheibe Grower washer 6 DIN 7980/12

41 Sechskantschraube Hexagonal screw 6 DIN 933/M12x50

42 Platte Tray fastening plate 4 03433340 8842
43 Maschinenfuss Levelling tightening device 6 03433340 8843
44 Sechskantmutter Nut 5 DIN 934/M8

45 Buchse Pedal bar bushing 2 03433340 8845
46 Welle Tightening spring shaft 1 03433340 8846
47 Schraube Allen grub screw 2 DIN 913/M12x12

48 Feder Spring 1 03433340 8848
49 Fusspedal Pedal bar 1 03433340 8849
50 Headstock centering screw 1 03433340 8850
51 03433340 8851
52 03433340 8852
53 Abdeckung Quadrant plate door 1 03433340 8853
54 Innensechskantschraube Allen screw 4 DIN 912/M6x12

55 Block Tightening Motor 1 03433340 8855
56 Innensechskantschraube Allen screw 4 DIN 912/M14x50

57 Sechskantmutter Hexagonal screw 1 DIN 933/M12x90

58 Scheibe Washer 2 DIN 125/12

59 Sechskantmutter Nut 1 DIN 934/M12

60 Scheibe Washer 4 03433340 8860
61 Endanschlag End of stroke 1 03433340 8861
62 03433340 8862
63 03433340 8863
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N p . - . . o oxo
o Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
64 Innensechskantschraube Allen screw 3 DIN 912/M10x20
65 Buchse Bushing 2 03433340 8865
66 03433340 8866
67 Sechskantmutter Nut 3 DIN 934/M10
68 Zahnstange Rack 03433340 8868

!
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MASCHINEN - GERMANY

8.12 Rozpadové schéma - Loze soustruhu 3 ze 4
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Obr. 8-11: Rozpadové schéma - Loze soustruhu 3 ze 4
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MASCHINEN - GERMANY

8.12.1 Seznam nahradnich dil( - Loze soustruhu 3 ze 4

03_ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Spritzwand Guard 1 03433340 88801
2 Schraube Countersunk Alien screw 1 DIN 7991/M5x10
3 Scheibe Washer 3 03433340 88803
4 Sechskantschraube Hexagonal screw 1 DIN 933/M10x15
5 Innensechskantschraube Allen screw 2 DIN 912/M12x25
6 Klotz Block 1 03433340 88806
7 Maschinenlampe Machine lamp 1 03433340 88807
50 Spritzwand Guard 1 03433340 888050
51 Innensechskantschraube Allen screw 2 DIN 912/M8x20
52 Sechskantschraube Hexagonal screw 5 DIN 933/M8x10
53 Sechskantmutter Nut 3 DIN 934/M8
54 Halter Guard Support 1 03433340 888054
cz TZ 4012 Nahradni dily TZ 4012
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OPTIMUM

Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

8.13 Rozpadové schéma - Loze soustruhu 4 ze 4

MASCHINEN -

GERMANY

Obr. 8-12: Rozpadové schéma - Loze soustruhu 4 ze 4
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

8.13.1 Seznam nahradnich dil( - Loze soustruhu 4 ze 4

nc":_' Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo

1 Sechskantschraube Nut 1 DIN 934/M14

2 Schraube Turret screw 1 03433340 888802
3 Gewindestift Grub screw 1 DIN 913/M14x45

4 Gewindestift Grub screw 1 DIN 913/M14x60

5 Gewindestift Grub screw 1 DIN 913/M14x100

6 Gewindestift Grub screw 1 DIN 913/M14x80

7 Winkel Attaching flange 03433340 888807
8 Buchse Drum shaft 1 03433340 888808
9 Klemmplatte Clamp plate 1 03433340 888809
10 Scheibe Washer 2 DIN 125/11

1" Sechskantschraube Hexagonal screw 4 DIN 933/M10x30

12 Feder Spring 2 03433340 888812
13 Stahlkugel Steel ball 2 03433340 888813
14 Aufnahme Drum 1 03433340 888814
20 Federstift Spring pin 1 DIN 7343/4x30

21 Skalenring Graduated collar 1 03433340 888821
22 Welle Screw 1 03433340 888822
23 Klotz Attaching flange 1 03433340 888823
24 Hilse Graduated barrel mm. version 1 03433340 888824
25 Innensechskantschraube Alien screw 3 DIN 912/M6x15

26 Klemmplate Clamp plate 1 03433340 888826
27 Scheibe Washer 2 DIN 125/11

30 Halter Turret mounting plate 1 03433340 888830
31 Innensechskantschraube Allen screw 2 DIN 912/M8x20

32 Gewindestift Grub screw 4 DIN 913/M8x25

33 Endanschlag Stop rod 1 03433340 888833
34 Endanschlag Stop rod 1 03433340 888834
35 Endanschlag Stop rod 1 03433340 888835
36 Endanschlag Stop rod 1 03433340 888836
37 Innensechskantschraube Allen screw 1 DIN 912/M10x20

38 Buchse Bushing 1 03433340 888838
39 Scheibe Drum 1 03433340 888839
40 Scheibe Ball point washer 1 03433340 888840
41

42

43 Gewindestift Grub screw 1 DIN 913/M6x20

44 Sechskantschraube Nut 4 DIN 934/M8
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

8.14 Rozpadové schéma - Lunety

MASCHINEN -

Pevna luneta

GERMANY

Pohybliva luneta

Obr. 8-13: Rozpadové schéma - Lunety
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MASCHINEN - GERMANY

8.14.1 Seznam nahradnich dild - Lunety

03_ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Schraube Steady lock screw 1 03433340 4001
2 Einstellschraube Fixed steady adjusting screw 3 03433340 4002
3 Bolzen Fixed steady fingers 3 03433340 4003
4 Réndelschraube Graduated knob 6 03433340 4004
5 Bronzestiick Bronze tip 6 03433340 4005
6 Sechskantschraube Nut 6 DIN 934/M6
7 Gewindestift Grub screw 6 DIN 915/M8x30
8 Lunette Oberteil Fixed steady arm 1 03433340 4008
9 Stift Closing pin 1 03433340 4009
10 Lunette Unterteil Fixed steady base 1 03433340 4010
1 Stift Pivot pin 1 03433340 4011
12 Sicherungsring Spring ring 1 DIN 471/18x1
13 Nut 1 DIN 934/M14
14 Sechskantmutter Spring pin 1 DIN 7343/6x25
15 Scheibe Washer 1 03433340 4015
16 Sechskantschraube Hexagonal screw 1 DIN 931/M14x100
17 Klemmplatte Clamp plate 1 03433340 4017
18 Bolzen Travelling steady finger 3 03433340 3018
19 Einstellschraube Travelling steady stud 3 03433340 3019
20 Linette Travelling steady framework 1 03433340 3020
21 Sechskantschraube Hexagonal screw 2 DIN 933/M14x50
22 Scheibe Washer 2 DIN 125/15
23 03433340 3023
24 Kugellager Bearing 3 608 040608
25 Buchse Bushing 3 03433340 3025
26 Innensechskantschraube Allen screw 3 DIN 912/M5x16
27 Bolzen Fixed steady finger for rollers 2 03433340 3027
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

8.15 Rozpadové schéma - Ochranny kryt sklicidla

Obr. 8-14: Rozpadové schéma - Ochranny kryt skli¢idla
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

8.15.1 Seznam nahradnich dilti - Ochranny kryt skli€idla

§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Sechskantmutter Nut 1 DIN 934/M16

2 Scheibe Washer 1 DIN 125/16

3 Sechskantmutter Nut 1 DIN 934/M8

4 Halter Chuck guard support 1 03433340 7004
5 Sechskantmutter Nut 1 DIN 934/M8

6 Sechskantschraube Hexagonai screw 1 DSN 933/M8x25

7 Innensechskantschraube Allen screw 2 DIN 912/M6x20

8 Sechskantschraube Hexagonai screw 1 DIN 933

9 Drehfutterschutz Sheet guard 1 03433340 7009
10 Scheibe Washer 1 03433340 7010
1" Halter Sheet metal support 1 03433340 7011
12 Sechskantmutter Nut 4 DIN 934/M6

13 Scheibe Washer 4 DIN 125/7

14 Innensechskantschraube Allen screw 4 DIN 912/M6x20

15 Innensechskantschraube Allen screw 4 DIN 912/M6x15

16 Halter Supplement support 1 03433340 7016
17 Welle Guard shaft 1 03433340 7017
18 Scheibe Washer 1 03433340 7018
19 Scheibe Spring washer 2 DIN 2093/40

20 Buchse Spring washer bushing 1 03433340 7020
21 Sechskantschraube Hexagonal screw 1 DIN 933/M10x15

26 Sicherheitsschalter Safety micro 1 S-7 03433340 7026
27 Handgriff Contat finger 1 03433340 7027
28 Schraube Alien screw 1 1ISO 7380/M8x10

29 Sechskantmutter Nut 2 DIN 934/M8

30 Innensechskantschraube Allen screw 2 DIN 912/M4x15

31 Drehfutterschutz Chuck guard 1 03433340 7031
32 Flansch Flange 1 03433340 7032
33 Schraube Allen screw 3 1ISO 7380/M6x12

34 Abdeckung Rear cover 1 03433340 7034
35 Buchse Wheel shaft bushing 3 03433340 7035
36 Abdeckung Front cover 1 03433340 7036
37 Kugellager Bearings 3 6001 0406001

38 Schraube Allen screw 3 1ISO 7380/M6x20

39 Buchse Bushing 3 03433340 7039
40 Schraube End of rubber 2 03433340 7040
41 Schraube Allen screw 3 DIN 7984/M10x35

42 Schraube Countersunk Allen screw 2 DIN 7991/M6x10

43 Halter Safety micro support 1 03433340 7043
44 Platte Supplement 1 03433340 7044
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OPTIMUM

Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

8.16 Rozpadové schéma - Ochranné okno

MASCHINEN -

GERMANY

é okno

€ schéma - Ochrann

Obr. 8-15: Rozpadov:
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MASCHINEN - GERMANY

8.16.1 Seznam nahradnich dild - Ochranné okno

03_ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Schutzblech Top slide guards 1 03433340 8001
2 Schraube Allen screw 4 1ISO 7380/M8x10
3 Handgriff Contat finger 2 03433340 8003
4 Schutzscheibe Protective screen 1 03433340 8004
5 Rahmen Frame 1 03433340 8005
6 Schraube Allen screw 14 ISO 7380/M6x15
7 Sechskantschraube Hexagonal screw 1 DIN 933/M14x35
8 Federring Spring washer 2 DIM 2093/14 03433340 8008
9 Kugellager Bearing 2 DIN 5405/AXK1528 03433340 8009
10 Sechskantmutter Nut 1 DIN 985/M14
11 Sechskantschraube Hexagonal screw 1 DIN 933/M14x30
12 Platte Gyratory arm top slide guard 1 03433340 8012
13 Sechskantmutter Nut 14 DIN 934/M6
Ccz TZ 4012 Nahradni dily TZ 4012
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

8.17 Rozpadové schéma - Podélny suport

—NONIO DOBLE -DOPPEL NONIUS
—DOUBLE VERNIER
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Obr. 8-16: Rozpadové schéma - Podélny suport
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

8.17.1 Seznam nahradnich dilli - Podélny suport

nc":_' Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Handhebel Toolpost handle 1 03433340 701
2 Buchse Bushing 1 03433340 702
3 Axiallager Bearing 1 51106 04051106
4 Scheibe Washer 1 03433340 704
5 Feder Spring 1 03433340 705
6 Welle Toolpost shaft 1 03433340 706
7 Vierfachstahlhalter Toolpost 1 03433340 707
8 Schlissel Toolpost hub 1 03433340 708
9 Schraube Toolpost screw 8 03433340 709
10 Stift Sliding screw eye 1 03433340 710
1 Feder Spring 1 03433340 711
12 Schmiernippel Lubrication cup 4 03433340 712
13 Oberschlitten Topsiide 1 03433340 713
14 Keilleiste Adjustment qib 1 03433340 714
15 Einstellschraube Gib adjustment screw 2 03433340 715
16 Schraube Rotation screw 1 03433340 716
17 Fihrung Topsiide base 1 03433340 717
18 Spindel Topsiide spindle 1 03433340 718
19 Federstift Spring pin 1 DIN 7343/5x25
20 Spindelmutter Topsiide nut 1 03433340 720
21 Innensechskantschraube Allen screw 12 DIN 912/M6x20
22 Sechskantschraube Hexaqgonal nut 2 DIN 934/M5
23 Innensechskantschraube Allen screw 2 DIN 912/M5x20
24 Buchse Topsiide spindle bushing 1 03433340 724
25 Gewindestift Grub screw 1 DIN 913/M5x15
26 Lager Bearing 1 DIN 5405/K17x21x13 03433340 726
27 Schmiernippel Lubrication cup 4 03433340 727
28 Lagerbock Topsiide spindle support 1 03433340 728
29 Federblech Vernier band sprinq 2 03433340 729
30 Skala Topsiide vernier 1 03433340 730
31 Kugellager Bearing 5 DIN 5405/AXK1730 03433340 731
32 Handrad Topslide handwheel 1 03433340 732
33 Handgriff Handle 1 03433340 733
34 Buchse Wheel bushing 2 03433340 734
35 Innensechskantschraube Allen screw 9 DIN 912/M8X25
36 03433340 736
37 Sechskantschraube Hexagonal nut 4 DIN 934/M10
38 Schraube Topsiide semicircular screw 4 03433340 738
40 Innensechskantschraube Alien screw 1 DIN 912/M8x30
42 KuhImittelschlauch Coolant hose 1 03433340 642
44 Gewindestift Grub screw 1 DIN 913/M10x20
45 Stahlkugel Steel ball 1 03433340 645
46 Einstellschraube Gib tightening screw 2 03433340 646
47 Keilleiste Gib 1 03433340 647
48 Schraube Saddle lock screw 1 03433340 548
49 Planschlitten Cross slide 1 03433340 649
50 Abstreifer Left flat wiper 1 03433340 550
51 Planschlitten Longitudinal carriage 1 03433340 551
52 Abstreifer Right flat wiper 1 03433340 652
53 Halter Abstreifer Flat wiper retainer 2 03433340 553
54 Stift Apron pin 2 03433340 554
55 Abstreifer links Left V-wiper 1 03433340 555
56 Abstreifer recht Right V-wiper 1 03433340 556
57 Halter Abstreifer V-wiper retainer 2 03433340 557
58 Platte Plain gib 1 03433340 558
59 Sechskantschraube Hexagonal screw 4 DIN 933/M8x35
60 Platte Square qgib 1 03433340 560
61 Klemmstick Carriaqe brake 1 03433340 561
62 Schutzscheibe Apron quard 1 03433340 562
63 Innensechskantschraube Allen screw 2 DIN 912/M8x10
Ccz TZ 4012 Nahradni dily TZ 4012
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
64 Handhebel Cross slide wheel handle 1 03433340 664
65 Handrad Cross slide wheel 1 03433340 665
66 Skala Cross slide vernier 1 03433340 666
67 Nadellager Needle bearing 2 HK1712 03433340 667
68 Lagerbock Cross spindle support 1 03433340 668
69 Sechskantschraube Hexagonal screw 2 DIN 933/M8x25
70 Zahnrad Cross screw pinion 1 03433340 670
71 Spindel Cross screw 1 03433340 671
72 Federstift Spring pin 1 DIN 7343/6x40
73 Feder Cross screw spring 1 03433340 673
74 Scheibe Washer 1 03433340 674
75 Spindelmutter Cross nut 1 03433340 675
76 Zeiger "0” indicator 2 03433340 676
77 Skala Topsiide vernier 1 03433340 677
78 Skala Topsiide vernier 1 03433340 678
79 Aufnahme Vernier doubie wheel 1 03433340 679
80 Schraube American toolpost screw 1 03433340 680
81 Scheibe Washer 1 03433340 681
82 Schraube American toolpost 1 03433340 682
83 Keilleiste Tongue 1 03433340 683
84 Scheibe Stop washer 1 03433340 684
85 Oberschlitten American topsiide 1 03433340 685
86 Handrad Vernier double wheel 1 03433340 686
87 Skalenring Cross vernier 1 03433340 687
88 Skalenring Cross vernier 1 03433340 688
89 Innensechskantschraube Allen screw 4 DIN 912/M10x60
90 Halter Coolant nozzle support 1 03433340 690
91 Gewindestift Grub screw 1 DIN 913/M6x8
92 KuhImittelrohr Coolant pipe 1 03433340 692
93 KuhImittelschlauch Coolant nozzle 1 03433340 693
95 Klemmsttick Clamp 1 03433340 695
96 Stift Grub screw plug 1 03433340 696
97 Buchse Wheel bushinq 1 03433340 797
98 Sechskantmutter Hexagonal nut 1 DIN 934/M20
99 Buchse Bushing 1 03433340 799
100 Werkzeughalter Tool holder 1 03433340 7100
101 Werkzeughalter Tool holder 1 03433340 7101
102 Buchse Bushing 1 03433340 7102
103 Welle Toolpost shaft 1 03433340 7103
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OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

-DOUBLE VERNIER

-DUAL DIAL

-NONIO DOBLE
-DOPPEL NONIUS

Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

Obr. 8-17: Rozpadové schéma - Konik

8.18 Rozpadové schéma - Konik
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Prvni hanacka BOW, spol. s r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

8.18.1 Seznam nahradnich dild - Konik

§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Reitstock Gehause Tailstock framework 1 03433340 901
2 Reitstockfuss Tailstock base 1 03433340 902
3 Klemmplatte Attaching flange 1 03433340 903
4 Platte Centering gib 1 03433340 904
5 Innensechskantschraube Alien screw 2 DIN 912/M10x25
6 Bolzen Lock screw 1 03433340 906
7 Klemmmutter Lock nut 1 03433340 907
8 Gewindestift Centering grub screw 2 DIN 914/M12x35
9 Gewindestift Attachment grub screw 2 DIN 914/M12x20
10 Fihrung Shank key 1 03433340 910
11 Zentrierspitze Fixed centre 1 03433340 911
12 Pinole Tailstock barrei 1 03433340 912
13 Spindelmutter Barrel nut 1 03433340 913
14
15 Spindel Tailstock screw 1 03433340 915
16 Axiallager Thrust bearing 1 AS2035 03433340 916
17 Lagerbock Screw support 1 03433340 917
18 Schmiernippel Lubrication cup 1 03433340 918
19 Innensechskantschraube Allen screw 7 DIN 912/M8x20
20 Axiallager Thrust bearing 1 AS3047 03433340 920
21
22
23 Feder Strip spring 4 03433340 923
24 Skala Vernier 1 03433340 924
25 Handrad Handwheel 1 03433340 925
26 Handhebel Wheel handle 1 03433340 926
27
28 Welle Clamping shaft 1 03433340 928
29 Sicherungsring Spring ring 1 DIN 471/30x1,5
30 Schmiernippel Lubrication cup 5 03433340 930
31 Klemmhebel Clamp handle 1 03433340 931
32 Schraube Barrel lock screw 1 03433340 932
33 Klemmbuchse Barrel lock bushing 1 03433340 933
34 Klemmbuchse Barrel lock bushing 1 03433340 934
35 Nabe Barrel lock knob 1 03433340 935
36 Klemmbhebel Barrel lock handle 1 03433340 936
37 Knopf Handle knob 1 03433340 937
38
39 Scheibe Washer 1 03433340 939
40 Innensechskantschraube Allen screw 1 DIN 912/M10x30
41 Platte Flat bedwipers plate 2 03433340 941
42 Abstreifer Flat bedwipers 2 03433340 942
43 Innensechskantschraube Allen screw 8 DIN 912/M4x10
44 Platte Square bedwipers plate 2 03433340 944
45 Abstreifer Square bedwipers 2 03433340 945

8.19 Elektrické nahradni dily

8.20 Schéma zapojeni
Schéma zapojeni a seznam nahradnich elektrickych dild jsou umistény v elektroskfini.

Nahradni dily TZ 4012 TZ 4012 Ccz

Verze 1.1 z 7. Rijen 2013 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 103



MASCHINEN

- GERMANY

9 SWH 5 - Rychloupinaci nozovy drzak

9.1 Rozméry

9.1.1 Drzak pro étyrhranné noze

max. 20 mm

L max. 42

150

137

120

50

Obr. 9-1:

Rozméry

cz SWH5
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9.1.2 Drzak pro kulaté noze
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max. 33

[ g

155

137

Obr.9-2: Rozméry
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9.2

9.2.1 Seznam nahradnich dilt

Rozpadové schéma

GERMANY

§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Schnellwechselaufnahme A Quick- action collet A 1 0338430501
2 Schnellwechselaufnahme B Quick- action collet B 1 0338430502
3 Gewindebuchse Threaded bushing 1 0338430503
4 Spannschraube Clamp screw 1 0338430504
5 Schmiernippel Lubrication cup 1 0338430505
6 Bolzen Bolt 1 0338430506
7 Feder Spring 1 0338430507
8 Nutenstein Slot nut 3 0338430508
9 Zahnkranz Crown gear 1 0338430509
10 Anzeigeskala Indicator scale 1 0338430510
11 Zentrierscheibe Centering washer 1 0338430511
12 Ring Ring 1 0338430512
13 Zeiger Indicator 1 0338430513
14 Stahlhalter VierkantmeiRel, Typ D Holder square tool, Typ D 1 3384306

15 Klemmschraube Locking screw 3 M11x30 0338430515
16 Oberteil Hohenverstellung Top adjustment of height 1 0338430516
17 Schraube Screw 2 0338430517
18 Hohenverstellschraube Screw adjustment of height 1 0338430518
19 Kontermutter Counter nut 1 0338430519
20 Hebel Lever 1 0338430520
21 Kugelknopf Ball knob 1 0338430521
22 Schlissel Key 1 0338430522

Stahlhalter RundmeiBel, Typ H Holder round tool, type H 1 3384324
Ccz SWH5
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10 Priloha

10.1 Autorska prava

© 2013

MASCHINEN - GERMANY

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo prekladu,
dotisku, odejmuti obrazkl, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou
cestou a ulozeni v zafizenich na zpracovani dat zUstavaji vyhrazena, a to i pfi pouziti v Castec-

ném rozsahu.

Technické zmény jsou vyhrazeny.

10.2 Terminologie

Pojem

Vysvétleni

Vretenik

Skfif pro uloZeni vietene a pfevodovky

Matice vodiciho Sroubu

Délena matice, ktera zapada do vietene vodiciho Sroubu

Skli¢idlo

Upinaci nastroj k upnuti obrobku

Vrtaci skli¢idlo

Uchyt pro vrtak

Podélny suport

Suport na vodici draze loze stroje v podélném sméru osy nastroje

Pfi¢ny suport

Suport na vodici draze loze stroje v pfi€ném sméru osy nastroje

NoZovy suport

Otoc¢ny suport na pfi€éném suportu

Kuzelovy trn

Kuzel vrtaku, skli¢idla vrtaku, stfediciho hrotu

Nastroj Soustruznicky nlz, vrtak atd.

Obrobek Obrabéna soucast, opracovavana soucast

Konik Posuvna podpéra k soustruzeni

Luneta Pohybliva nebo pevna podpéra pfi soustruzeni dlouhych obrobkd

Unaseci srdce

Zafizeni, upinaci pomucka k unaseni soustruzenych soucasti mezi
hroty

Zavitové hodinky

Pomlcka pro fezani zavitl

10.3 Likvidace vyslouzilého stroje

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly odborné

zlikvidovany.

Prosim zlikvidujte baleni a pozdéji i samotny vyslouzily stroj dle platnych smérnic.

10.3.1 Vyjmuti z provozu

POZOR!

Vyslouzilé stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjsim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostredi ¢i osobach.
Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

Protnéte pripojovaci kabel.

Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pritomny.

QO
©)
O Odstrante vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostredi, ze stroje.
O]
O]

Demontujte pfripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.

Priloha

Verze 1.1 z 7.Rijen 2013
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O Zpracujte provozni latky a casti stroje.

10.3.2 Zpracovani obalu stroje

VSechny pouzitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi zasadné dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo muze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.

Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a dany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polStafové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky mohou byt
po zpracovani opét pouzity, pokud je pfedate do uréené sbérny &i podniku zpracovavajiciho
odpad.

Cisty obalovy material pfedejte dal, aby doslo k jeho op&tovnému pouZiti.

10.3.3 Zpracovani starého stroje

INFORMACE

Postarejte se prosim o to, aby vSechny &asti stroje byly zlikvidovany pouze zamySlenou cestou.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostfedi
Skodicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte
prosim na komunalni spravu likvidace odpadu. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte
s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

10.3.4 Zpracovani elektrickych a elektronickych komponentu

Prosim zpracujte odpady odbornég, dle platnych predpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2002/96 o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shro-
mazdovany oddélené opotifebované elektrické naradi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k jejich
recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.

Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

10.3.5 Zpracovani mazacich a chladicich kapalin

POZOR!

Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohleduplné vigéi zivotnimu
prostiedi. Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisté.

INFORMACE

Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot pouze nesmichané pouZzité oleje jsou
recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva &i chladici kapaliny.

10.4 Likvidace odpadu pres sbérnu odpadti

Zpracovani odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych strojd je uplatnéno v zemich EU a
dalSich evropskych zemich.

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych a elektronic-
kych pfistroju. Spravnym zachazenim s pfistrojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace
pomaha snizit spotfebu surovin.

074 TZ 4012 | TZ 5216 | TZ 6222 Pfiloha
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10.5 RoHS, 2002/95/ES

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu udava, Ze tento vyrobek odpovida evropské smér-
nici 2002/95/ES.

10.6 Sledovani vyrobku
Jsme povinni sledovat nade vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte nam vse, co nas zajima o:

O Zméné nastavovacich udajl
O Zkusenostech s ohybackou plechu, které mohou byt dulezité pro jiné uzivatele
O Opakujicich se poruchach

Pfiloha TZ 4012 | TZ 5216 | TZ 6222 cz
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10.7 ES - Prohlaseni o shodé TZ 4012

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek

Typ stroje: Soustruh
Oznaceni stroje: TZ 4012
Sérioveé ¢islo:
Rok vyroby: 20

odpovida vSem ustanovenim pfislusné strojni smérnice (2006/42/ES).

Tento stroj dale odpovida vSem ustanovenim smérnice o elektrickych zarizenich (2006/95/ES) a elektro-
magnetické snasenlivosti (2004/108/ES).

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

EN ISO 12100:2010 Bezpecénost strojnich zafizeni - V3eobecné zasady pro konstrukci
- Posouzeni rizika a sniZovani rizika

DIN EN 60204-1 Bezpecnost strojli - elektricka zafizeni stroju, ¢ast 1: VSeobecné
poZadavky

EN ISO 23125:2010 Obrabéci stroje - Bezpecnost - Soustruhy

Odpovédna osoba: Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96 555-800

Adresa: Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

Llia-

Kilian Stiirmer
Hallstadt, 22.5.2013

Ccz TZ 4012
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